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DIN EN IS0 14644-3:2020-08
Reinrdume und zugehdrige Reinraumbereiche - Teil 3: Priifverfahren (1S0 14644-3:2019,
korrigierte Fassung 2020-06); Deutsche Fassung EN IS0 14644-3:2019

Tabelle 1

Nr.

Priifschritt

Durchfiihrung

Akzeptanzkriterien

1

Isolationsprifung im
Randbereich (Leer-
lauf)

Zur Uberpriifung wird entlang der Uberstro-
mungso6ffnungen in den Abgrenzungsfla-
chen des TAV-Bereichs Prifsubstanz von
aullen aufgegeben und visuell Uberpruft,
ob die Prufsubstanz in den TAV-Bereich
eindringt und falls ja, wie sich diese im
TAV-Bereich ausbreitet.

Es soll keine Luft aus einer we-
niger reinen Umgebung in den
TAV-Bereich induziert werden.
Wird Umgebungsluft im Rand-
bereich induziert, muss visuell
nachgewiesen sein, dass diese
nicht zum kritischen Bereich
hingelangt.

(Fertigung)

oder beim Betreten des TAV-Bereichs ist
Prifsubstanz wahrend des Arbeitsablaufs
an den relevanten Korperteilen impulsarm
aufzugeben und zu prifen, ob Luft, die die
Reinraumkleidung der Person umstrémt
hat, zum kritischen Bereich gelangt. Zu-
dem sollte im Einflussbereich der Perso-
naleingriffe die Strémung im kritischen Be-
reich analysiert werden.

Bei Handschuheingriffen wird Prufsubstanz
an- und abstrémseitig der Handschuhe
aufgegeben und die Ausbreitung der
Prufsubstanz beobachtet.

2 Rasterpriifung im Durch Prifsubstanzaufgabe direkt unter- Im gesamten Stromungsfeld
TAV-Bereich (Leer- |halb der Lufteintrittsebene (Filterflache muss eine gerichtete Verdrén-
lauf) oder Strdomungsgleichrichter) an mehreren | gungsstrémung vorherrschen.

gleichmaRig tber die Lufteintrittsebene Treten Luftverwirbelungen, Auf-

verteilten Stellen (Rastermal’ vorzugs- stau-, oder Ruckstrémgebiete

weise ca. 600 mm x 600 mm, aber min- auf, muss visuell nachgewiesen

destens sechs Stellen je TAV-Bereich) wird | sein, dass dadurch keine

die Ausbreitung der Strémung visualisiert. | Luftnebenwege verursacht wer-
den, durch die Luft aus (poten-
ziell) unreineren Bereichen zum
kritischen Bereich hingelangt.

3.1 Detailprifung des Die Zustrémung der Reinluft zum definier- | Der kritische Bereich muss bei
kritischen Bereichs |ten kritischen Bereich wird durch Prufsub- |allen relevanten Betriebsbedin-
(Leerlauf) stanzzugabe direkt im dartberliegenden gungen durch Erstluft umspult

P ungestorten Stromungsfeld visualisiert. Da- | sein. Treten Luftverwirbelun-

3.2 %&;iﬁs bei s_ollte die Zugabe entlang des_ kritischen | gen, Aufstau-, oder Rickstrém-
(Fertigung oder bei Bere:}chrs (z.B. Transportl:_)and mit offenen | gebiete c_c_der andere Strc'j—_
laufendem Prozess) Bepaltmssen) erfolgen. I?le Aufgabe der mungsstérungen (z. B. erbel—

Prifsubstanz erfolgt zusétzlich in den be- | schleppen bewegter Teile) auf,
nachbarten bzw. stromab gelegenen gege- | muss visuell nachgewiesen
benenfalls unreineren Bereichen. Aufstau- |sein, dass dadurch keine Luft-
und Rickstrémgebiete an Maschinen oder |nebenwege verursacht werden,
Einrichtungsgegenstanden werden mit durch die Luft aus (potenziell)
Prifsubstanz angereichert und der Aus- unreineren Bereichen zum kriti-
spulvorgang wird visualisiert. schen Bereich hingelangt.

4 Personaleingriffe Bei Personaleingriffen mit Taréffnungen Es darf keine Luft aus (potenzi-

ell) unreineren Bereichen (z. B.
Personen) in den kritischen Be-
reich gelangen. Dies ist fur alle
relevanten Betriebsbedingun-
gen visuell nachzuweisen (z. B.
bei Produktionsbetrieb, bei
Montagevorgéngen).

Bei Handschuheingriffen gelten
die Akzeptanzkriterien der De-
tailprifung (siehe Nr. 3).

Quelle: VDI 2083-3
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1SO 14644 VDI 2083
Rund:
Durchmesser 3,6 cm Rund:
Rechteckig: Standardsonde Durchmesser 3,65 cm
Sonde 1x8 cm Rechteckig:
Spezialfall bei hoher Luftgeschwindigkeit >1m/s - |Verhaltnis We/De < 15
DexWe=Qyua/U
Rechtecksonde:
==5cm/s
gy o - Rimde e Geschwindigkeit frei wahlbar bis <= 10 cm/s
Abtastgeschwindigkeit ==12cm/s Empfehl e
Berechnung der Geschwindigkeit bei zu geringer PRI o i
Rohluftkonzentration:
Sg = Cc x P, x 0,000472 x (Dp/Ng)
Rechtecksonde:
Tecen = (L*B) / ((We-WSs) * Sg * 60 s/m
Scanzeit Ableitung Gber B.7.3.10 / Tabelle 1 e 7(( Ws)* Sr )
Runde Sonde:
Tz = (L*B) / ((D-0,5 cm) * S * 60 s/m)
Cc=(Np-Sp-60)/(De-PL-Qys) Cc=(Np-Sp-60)/(De-PL-Qys)
A " _— Standardwerte: Standardwerte:
mRalcennaen Ne = bei Nag 4 & bei N, 5,83 Ne= 5
P_.=0,1% H13 & 0,01% H14 P_=0,1% far H13 & H14
|Erkennungskriterium von Lecks N'ﬁ =Pt &__bEI Nas 5‘3_3 Ne=5
Hohere Werte kénnen gewahlt werden.
Tabelle 2: Vergleich ISO 14644-3 vs. VDI 2083-3
Quelle: C-tec GmbH
Messparameter Filterlecktest (runde Sonde) 1SO 14644-3 VDI2083 Blatt 3
Filtertyp
H14 0,01 0,1
Dy |Sondenabmessung 36 cm
Ws |Uberlappung 05 cm
De |die Sondenabmessung parallel zur Abtastrichtung, in m 2‘49| 2.5|cm
Sg |die Abtastgeschwindigkeit der Sonde, in cm/s 5 cm/s
P, |die maximal zulassige Penetration der zu prifenden Filteranlage bei 0,3 pm 0‘0001| 0,001
Qys |der tatsachliche Probenahmevolumenstrom des Messgeréts, in m®/s 0,000472 m/s
N der erwartete Medianwert der Anzahl der gezahlten Partikel, 583 B
P |die ein Nominalleck kennzeichnen, in Partikel '
Rohluftkonzentration | Rohluftkonzentration
1SO14644-3 VDI2083 Blatt 3
Ce gle KOﬁzer_wtratlaon der Aerosolbeaufschlagung rohluftseitig des Filters, 248.026.002 21.600.000
in Partikel je m~
die I.(onz_entgatlon der Aerosolbeaufschlagung rohluftseitig des Filters, 6.889.611 600.000
Partikel je ft
Scanzeitberechnung
B Filterbreite in cm 60
L Filterlange in cm 60
D5 |[Sondendurchmesser in cm 36
W |Uberlappung 0,5
Sg  |Abfahrgeschwindigkeit in cm/s 5
Tg,cau Scanzeit 4 min

Tabelle 3: Messparameter ISO 14644-3 vs. VDI 2083-3 (Sr=5cm/s)
Quelle: C-tec GmbH
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Messparameter Filterlecktest (runde Sonde) 1ISO 14644-3 VDI2083 Blatt 3

Filtertyp

H14 0,01 0.1
Dy |Sondenabmessung 36 cm
Ws |Uberlappung 0,5 cm
Dr |die Sondenabmessung parallel zur Abtastrichtung, in m 2,49| 2.5|cm
Sy |die Abtastgeschwindigkeit der Sonde, in cm/s 8 cmis
P, |die maximal zuldssige Penetration der zu priifenden Filteranlage bei 0,3 pm 0,0001| 0,001
Qys |der tatsachliche Probenahmevolumenstrom des Messgeréts, in m®/s 0,000472 m/s
Ne der erwartete Medianwert der Anzahl der gezahlten Partikel, 583 5

die ein Nominalleck kennzeichnen, in Partikel

Rohluftkonzentration

Rohluftkonzentration

1S014644-3 VDI2083 Blatt 3
Ce .dle KOIjZEI-'ItratIaOﬂ der Aerosolbeaufschlagung rohluftseitig des Filters, 396.841.604 34.560.000
in Partikel je m~
die Konzentration der Aerosolbeaufschlagung rohluftseitig des Filters, 11.023.378 960.000

Partikel je ft*

Scanzeitberechnung

B Filterbreite in cm 60

L Filterlange in cm 60

Dy |Sondendurchmesser in cm 36

Ws |Uberlappung 0,5

Sg |Abfahrgeschwindigkeit in cm/s 8

Tscar Scanzeit 2 min

Tabelle 4. Messparameter ISO 14644-3 vs. VDI 2083-3 (Sr=8cm/s)

Quelle: C-tec GmbH
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Tabelle 5: Sonden Anordnung bei selektiv integraler Messung (Zentraleneinbau oder Kanalfil-

ter)
Quel

le: VDI 3803-4




