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Weiss Klimatechnik modernisiert
Produktion der Human0ptics AG mit
schlisselfertiger Reinraumtechnik
als Generalunternehmer a

Die Herstellung von Implantaten fir die Augenwelt ist ein hochsensibler Bereich. Kleinste Verunreinigungen kannen
groRe Schaden verursachen. Deshalb findet die Produktion unter Reinraumbedingungen statt. Um die bestehende Rein-
raumtechnik zu modernisieren und neue Produktionskapazitaten aufzubauen, hat Humanoptics Weiss Klimatechnik mit
Planung, Bau und der Qualifizierung eines neuen Reinraumkomplexes beauftragt. Alle BaumaRnahmen mussten bei lau-
fender Produktion unter strengster Einhaltung der EU GMP-Richtlinie stattfinden.

Abb.1: Auf 700 m2 Flache bietet der neue Reinraumkomplex herausragende Bedingungen fir die Fertigung im High Definition Bereich. Die klimatechni-
sche Anlage von weisstechnik® sichert die hochreinen Umgebungsbedingungen 24 Stunden am Tag, an 365 Tagen im Jahr.

Qualitdtsanforderungen im Wachstumsmarkt

HumanOptics mit Sitz in Erlangen ist einer der
Innovationsfiithrer und Premium-Anbieter von Augen-
implantaten und bedient einen rasant wachsenden
Markt. Das Produktspektrum umfasst hochwertige
und in Serie gefertigte Standard-Augenlinsen sowie
Spezialanfertigungen fiir individuelle Anforderungen
bei Augenoperationen. Entwicklung und Produktion
aller Losungen findet an den Standorten Erlangen und
Sankt Augustin statt. Um Schdden an den Produkten
zu vermeiden und Patienten zu schiitzen, gelten bei
HumanOptics besonders strenge Qualititsanforderun-

gen bei jedem Arbeitsschritt. Hierzu gehort insbeson-
dere die Produktion unter GMP-konformen Reinraum-
bedingungen.

Modernisierung und Ausbau bei laufender Produktion

Angesichts der guten Marktentwicklung wollte Hu-
manOptics die Produktionsfliche am Standort Sankt
Augustin umfassend modernisieren und insgesamt 700
m? GMP-konforme Rein-raumfliche gemif3 Richtlinie
C und D ausbauen. HumanOptics Standortleiter Mario
Stindermann erklart hierzu: ,Wir wollen weiterwachsen
und neue Markte erschlief3en. Gleichzeitig streben wir
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Weiss Klimatechnik modernisiert Produktion der HumanOptics AG mit schliisselfertiger Reinraum...

mit unserer Fertigung ein neues Qualitatslevel an.“ Dabei war es ein
erkldrtes Ziel, auch die FDA-Zertifizierung fiir den amerikanischen
Markt zu erhalten. Eine besondere Herausforderung war, dass alle
Baumafinahmen so geplant und durchgefithrt werden mussten,
dass die laufende Produktion nicht beeintrachtigt wurde.

Erfahrener Partner fiir Produktionsbedingungen in der Medizintechnik

Mit der Planung, Bau und Qualifizierung des Reinraumes wurde
der Spezialist Weiss Klimatechnik beauftragt. Dieser musste sicher-
stellen, dass die Produktion ungestort weiterlaufen konnte. Darii-
ber hinaus mussten zwei unterschiedlich agierende Anlagenberei-
che berticksichtigt werden. Um dies zu erméglichen wurde eine in-
dividuelle Losung mit eigenem Kaltwassersatz in Split-Ausfithrung,
abgestimmten Filter-Fan-Units und einer speziellen Gebaudeauto-
mation entwickelt. Die Klimaanlagen wurden als Mischluftanlagen
mit Auf3en- und Umluftanteil konzipiert und sichern die lufttech-
nische Versorgung fiir die neuen Produktionsflichen. Damit wer-
den die Raumluftzustande wie Temperatur, relative Feuchte, Raum-
druck und Reinraum-Klassifizierung, unter Beriicksichtigung der
Wirmelasten eingehalten.

Monitoring-System iiberwacht und dokumentiert kritische Parameter

Damit die gesetzlichen Vorschriften, gangige Branchenstan-

monitor

—_—
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Abb. 3: Das GMP-konforme Monitoringsys-
tem auf Basis des weisstechnik®-Produk-
tes SIMPATI iberwacht und dokumentiert
die kundenindividuellen Parameter und
gewanhrleistet, dass Reinheitsklasse,
Temperatur, Feuchte und Raumdruck
jederzeit eingehalten werden.

Abb.24: Die kiinstlichen Augenlinsen der

Human0ptics AG werden unter strengen

Vorgaben des Qualitdtsmanagementsys-
tems produziert.

Abb. 4: Die innovativen Intraokularlinsen werden mit modernster Produktionstechnologie
im sub-nano Auflésungsbereich hergestellt.

dards und die kundenindividuellen Parameter jederzeit eingehalten
werden, beinhaltete der Auftrag auch ein Monitoring-System. Auf
Basis der weisstechnik-Software SIMPATI® wurde ein GMP-konfor-
mes Monitoring-System installiert. So ist jederzeit gewdhrleistet,
dass Reinheitsklassen, Temperatur, Feuchte und Raumdruck den
gesetzlichen Qualitiatsanforderungen in der Produktion entspre-
chen.

Umsetzung, Ergebnisse und Ausblick

Auf die Detailplanung erfolgte die vierstufige Umsetzung inner-
halb von 10 Monaten. Nach dem Riickbau der alten Raumlichkeiten
wurden die neuen Produktionsriume gebaut. Anschlieffend wur-
de die klimatechnische Anlage installiert und ebenfalls von Weiss
Klimatechnik qualifiziert. Der fortlaufende Betrieb der Produktion
konnte dabei jederzeit erhalten bleiben. Die neuen Reinrdume sind
24 Stunden am Tag, 365 Tage im Jahr in Betrieb. Die klimatechni-
sche Anlage ist dabei so dimensioniert, dass ein aktuell als Lager
genutzter Bereich bei Bedarf spater einfach zu einem Reinraum der
Klasse D umgeriistet werden kann. Das macht den neuen Standort
besonders flexibel und zukunftssicher.

Standortleiter Mario Siindermann restimiert zu dem Projekt:
yUnsere Absicht war es, mit einem kompetenten Partner zusam-
menzuarbeiten, der uns eine schliisselfertige Losung aus einer
Hand liefern kann und uns auch den After-Sales-Service garantiert.
Dies hat Weiss Klimatechnik hervorragend umgesetzt.“

Besonderheiten des Projekts:

- Grundfliche 700 m?

- Riickbau alter Rdumlichkeiten in der Fertigung

- Kontinuierliche Produktion in Bauphase

- Begehbare Reinraumkabine Giiteklasse:
EU GMP - Richtlinien: C und D

- Raumkonditionierung 22 °C + 2K

- Relative Feuchte 40 - 60 %

- Kompakter Kaltwassersatz in Split-Ausfithrung

- Spezielle Filter-Fan-Units

- AuBlenluftentfeuchtung tiber zweiten installierten Kaltekreis
im Klimaschrankgerat

- Monitoring System SIMPATI® monitor

- GMP-Qualifizierung (DQ/1Q/0Q)

- mikrobiologische Keimzahlmessung

- komplette EMSR- und Softwareerstellung

Weiss Klimatechnik GmbH

Gerate- und Anlagenbau

Greizer Str.41-49 D 35447 Reiskirchen

Telefon: ++49 6408 84- 6539 Telefax: ++49 6408 84 - 8722
Mobile: ++49172 6868 3617
E-Mail:info@weiss-technik.com

Internet: http://www.weiss-technik.com
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Neues Labargebgude fiir die techn.
Universitat am Campus Straubing

Schliisselfertige Ubergabe erfolgte neun Monate

nach Auftragsvergabe

Am TUM Campus Straubing ftir Bio-
technologie und Nachhaltigkeit wurde ein
neues Laborgebdude fiir die Technische

Universitat Miinchen errichtet. Cadolto
erhielt im Oktober 2017 den Auftrag, das
Projekt in Modulbauweise zu planen und

zu realisieren. Bereits neun Monate spater
erfolgte die Ubergabe an den Auftraggeber.

Das neue Gebaude besitzt eine Brutto-
grundfliche von 1135 m? und bietet sieben
neuen Laborraumen fiir Forschung und

Lehre mit einer Grof3e von jeweils ca. 72 m?

«

Platz. Die Professuren fiir ,Mikrobiologie*
und ,Organische Chemie und Mikroreakti-
onstechnik® werden im Erdgeschoss und im
1. Obergeschoss des neuen Laborgebdudes
untergebracht. Zwei Laborraume sind fiir
Praktika vorgesehen.

Das Projekt wurde gemeinsam mit der
Architektin Dipl. Ing. Simone Lochbih-
ler, Miinchen, geplant. Der Neubau wurde
mit einem hohen Vorfertigungsgrad und
Einbau modernster Labortechnik in den
Werkshallen in Cadolzburg produziert. Die
22 Module fiir das neue Laborgebdude wur-
den per Lkw an die Baustelle transportiert.
Abschlieflend wurden die restlichen Labor-
gerdte eingebaut.

Cadolto ist fithrender Modulbauspe-
zialist mit Sitz in Cadolzburg. Bei der Pro-
duktion von individuellen Modulgebauden
bietet das Unternehmen alle Gewerke aus
einer Hand: von der Planung bis zur schliis-
selfertigen Ubergabe.

Cadolto Fertiggebdude GmbH & Co. KG
D 90556 Cadolzburg

Liebe Reinraum-Tatige und -Interessierte,

nachdem die ,Lounges on tour” in Wien nach Veranstalterangaben ein voller Erfolg waren,
schauen wir nun erwartungsvoll auf die ,,Lounges on Tour* in Berlin am 9. / 10. Oktober.

Auf3erdem sind wir gespannt auf die ,Cleanzone®, die am 23. und 24. Oktober in Frankfurt
wieder die Reinraum-Spezialisten versammeln wird. Wir von Reinraum Online sind natiirlich
auch wieder mit einem Stand vertreten und freuen uns auf das Gesprich mit Thnen. Nutzen
Sie die Gelegenheit zum personlichen Austausch - wir sind gespannt auf Thre Ideen und Infor-
mationen sowie auf Thr Feedback. Vielleicht wollen Sie ja auch in unserem nachsten Reinraum
Online Jahrbuch vertreten sein, das im Januar erscheint und das Thnen eine ganzjahrige Sicht-
barkeit in der Branche sichert.

Sollten Sie noch keine Eintrittskarte zur Cleanzone haben, machen Sie rasch bei unserer
Verlosung auf Seite 6 mit. Wir haben 80 Tickets in den Topf geworfen, die Gliicksfee wartet
schon auf SIE.

Wirsehen uns in Frankfurt,

-

Ihr Reinhold Schuster
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Cleanzone 2018: Zum Schutz
von Mitarbeiter und Produkt

Heute noch konventionelle
Produktion - morgen schon Fer-
tigung im Reinraum. Durch den

Jetzt Eintrittskarte
Zur Cleanzone gewinnen!

,Clean Life Sciences - The next level“ und
,Cleanroom: Modeling the future®.

Auf der Cleanzone Plaza mitten im
Messegeschehen finden Podiumsdiskus-

technologischen Wandel ent-
stehen neue Hightech-Produkte
wie emissionsreduzierte Auto-
mobilantriebe, hochstauflosen-
de Bilderkennungssysteme oder
Medikamente.
Um eine optimale Produktquali-

hochkomplexe

tat zu sichern und Mitarbeiter

Machen Sie bei der Ticketverlosung von
yreinraum online“ zur Cleanzone 2018 mit.
Mit etwas Gliick gewinnen Sie noch heute eine
der 8o Eintrittskarten zur internationalen
Fachmesse fiir Reinraumtechnologie.
Schreiben Sie uns einfach eine Email an

info@reinraum.de
Viel Erfolg!

sionen, Ausstellervortrige und die Prasen-
tation der Nominierten sowie die Preis-
verleihung des Cleanroom Awards 2018
der ReinraumAkademie statt. Die 2017
erfolgreich eingefiihrten Linderportrits
werden fortgefiihrt. Im Blickpunkt steht
2018 der renommierte Russlandexperte
Alex Stolarsky von der Schneider Group,

vor hochtoxischen Substanzen

der in seinem Vortrag iiber Aspekte wie

zu schiitzen, muss in reinsten

Umgebungen gefertigt werden. Wie sich die Anforderungen an die
Reinheit optimal umsetzen lassen, zeigen rund 80 Hersteller auf
der internationalen Fachmesse Cleanzone am 23. und 24. Oktober
in Frankfurt am Main. Ob Fachbesucher aus der Pharmaindust-
rie, der Medizintechnik oder der Mikrotechnologie zur Cleanzone
kommen, die Aussteller der Fachmesse haben fiir jede Anwendung
geeignete Losungen parat. Auf {iber 30 Prozent mehr Fliche im Ver-
gleich zur Vorveranstaltung zeigt die Industrie 2018 ein noch um-
fassenderes Angebot.

Marktfiihrer aus allen Bereichen der Reinheitstechnik prasen-
tieren sich auf der Fachmesse in Halle 5.1. Von Planung, Bau und In-
betriebnahme iiber Verbrauchsmaterialien und Bekleidung bis hin
zu Mess- und Monitoringtechnik prasentiert die Cleanzone alles,
was fiir einen modernen Reinraum benétigt wird.

Fundiertes Fachwissen zu den Trendthemen der Branche ver-
mittelt die parallel zur Messe stattfindende Cleanzone Conference.
Ob es um den Reinraum fiir moderne personalisierte Medizin geht,
um digitale Simulationen von Prozessen beim Bau oder der Produk-
tion, um Aspekte der Daten- und Falschungssicherheit, um die Effi-
zienz oder einfach, um den auf die Bediirfnisse optimal zugeschnit-
tenen Reinraum, in den vier Vortragsreihen erfihrt der Teilnehmer
mehr tiber moderne Reinheitstechnik. Die vier Konferenzblocke
heif3en: ,Cleanroom for Life, ,Upgrade your cleanroom efficiency,

gesetzliche Richtlinien, grenziiberschrei-
tende Transaktionen, auslindische Investitionen oder den Auf-
bau einer Produktion in Russland spricht. Abgerundet wird der
Einblick in den russischen Markt durch ein Praxisbeispiel, das
den Bau einer pharmazeutischen Anlage auf der griinen Wiese
beschreibt. Weitere Highlights der Cleanzone Plaza sind eine
Podiumsdiskussion zur Zukunft der Reinraumtechnik unter dem
Titel ,Reinraumtechnik 5.0% der Einsatz von mobilen Laboren zur
Entwicklung von Antibiotika-Substitutionen fiir die ozeanografi-
sche Fischzucht oder der Vortrag zum internationalen Produkt-
haftungsrecht.

23.10. - 24.10.2018: CLEANZONE, Frankfurt am Main (D)

cleanzone

Messe Frankfurt Exhibition GmbH
Ludwig-Erhard-Anlage1

D 60327 Frankfurt am Main

Telefon: +49 697575 6290 Telefax: +49 69757596290
E-Mail: anja.diete@messefrankfurt.com

Internet: http://www.messefrankfurt.com
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Ihre Reinraum-Jobbd&rse & Jobware

Finden Sie lhren Job auf reinraum.de!
Was? Wo?

[
m
w
=]
w
[
m
m

Die aktuellsten Angebote

23.09.2018 - Koenen GmbH

Mitarbeiter (m/w) fir den Reinraum

Arpeiten im klassifizierten Reinraum mit entsprechender Hygienebekleidung
Ottobrunn bei Minchen

)

18.09.2018 - TRUMPF Lasersystems for Semiconductor Manufacturing GmbH
Industriemechaniker (w/m) im Reinraum EUV

Montage von optischen Baugruppen im Reinraum sowie Durchfiihrung von Justagearbeiten
Ditzingen

24 092018 - persona service Niederlassung Mannheim

persona  Produktionsmitarbeiter fur den Reinraum (m/w)
service

Montage von Kleinteilen, Qualitdtsiberprifungen
Mannheim

29.09.2018 - Bertrandt Services GmbH

Anlagenfahrer (m/w) in Novocain

Bedienen, Steuern und Uberwachen von Produktionsanlagen
Wiesbaden

17.09.2018 - Bertrandt Services GmbH
Anlagenfahrer (m/w)

Bedienen, Steuern und Uberwachen von Produktionsanlagen
Wiesbaden

29.09.2018 - SCHOTT AG

Quality Control Specialist (m/w)

Planung, Koordination und Abwicklung der Routine Re-Validierungen im Bereich Sterilisation
St Gallen (S

26.09.2018 - Merz Pharma GmbH & Co. KGaA

Hersteller im Bereich HA-Filler Manufacturing (m/w/d)
Durchfihrung der Pufferherstellung, Gelherstellung, Spritzenabfiillung und Sterilisation gemaf
Herstellvorschriften
Dessau-Roflau

27.09.2018 - liber experteer GmbH
experteer’”  Key-Account-Manager Industrieboden (Neubau & Sanierung) (m/w)
Mordrhein-Westfalen (Home-Office)

27.09.2018 - (iber experteer GmbH
Key Account Manager Industriebdden (Neubau/Sanierung) (m/w)

©XDPerleer  peyreyung und-entwicklung bestehender Key-Accounts sowie Akquise neuer Key-Accounts in
der Zielregion
Ruhrgebiet (Home-Office)

17.09.2018 - Bosch Gruppe
® BOSCH [ngenieur/in Wafertest

Planung, Installation, Inbetriebnahme einer Halbleiterfertigung
Dresden

Impressum | AGB | Datenschutz | Kontakt | Mediadaten
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Saubere Sache:

Neue Edelstahl-Schrauben
und Muttern in Hygienic Design

Der Normteilspezialist Ganter erweitert sein Hygienic Design Produktsortiment um neue Schrauben
und Muttern aus rostfreiem Edelstahl sowie um FDA-konforme Elastomer- Dichtringe.

Hygienische Reinheit ist nicht nur bei der Produktion in der
Lebensmittel- und Pharmaindustrie eine essentielle Grundvo-
raussetzung. Auch andere Industriebereiche, wie z. B. die Her-
stellung von Dispersion als Baustoff, profitieren von hohen
Hygienestandards. Oftmals kann so auf die Verwendung von
Konservierungsstoffen verzichtet werden, ohne Abstriche bei
der Haltbarkeit des Produkts in Kauf nehmen zu miissen.

Produktionsmaschinen und deren Umgebung bediirfen da-
fur einer griindlichen Reinigung. Beim Finsatz herkémmlicher
Komponenten geht das mit einer zeit- und kostenintensiven De-
montage, langen Maschinenstillstinden sowie dem immensen
Verbrauch von Wasser, Reinigungsmittel und Energie einher.
Nicht so bei der Verwendung von Bauteilen im Hygienic De-
sign: Diese werden aus hochwertigen Materialien mit besonders
glatten Oberflichen gefertigt und lassen sich daher wesentlich
leichter und vor allem im montierten Zustand reinigen.

Dem folgend stellt Ganter im Rahmen seiner Hygienic
Design Produktfamilie nun unter der GN 1580 Muttern und
Schrauben aus rostfreiem Edelstahl vor, welche die hohen An-
forderungen der EHEDG sowie den 3A Sanitary Standard opti-
mal erfiillen. Deren Bauweise zeichnet sich durch eine spezielle
Geometrie und eine Oberflachenrauheit < 0,8 pm aus, wodurch
Fliissigkeiten schnell abperlen und der Trocknungsprozess nach
der Reinigung beschleunigt wird. Standardmaf3ig werden an der

HD

s HYGIENIC
DESIGN

Auflagefliche FDA-konforme Elastomer-Dichtringe verbaut, die nahe-
zu unverlierbar sind und sauber zentriert im angearbeiteten Bauraum
eingebettet liegen. Im montiertem Zustand erfahren sie die nétige Pres-
sung, ohne iiberbeansprucht zu werden.

Die Dichtringe sind unter der Bezeichnung GN 7600 in diversen
Ab- messungen einzeln und auf Anfrage auch in anderen Werkstoffen
lieferbar. Zum einen stehen sie so als Ersatzteil fiir die Muttern und
Schauben zur Verfiigung, zum anderen wird eine totraumfreie und hy-
gienische Befestigung von weiteren Bauteilen ermdglicht.

0tto Ganter GmbH & Co. KG D 78120 Furtwangen

REINRAUM
ONLINE
VERLOST
EINTRITTS-
KARTEN
ZUR
CLEANZONE SCHICKEN SIE EINE

MAIL MIT DEM TEXT:

»|CH BRAUCHE NOCH
EINE EINTRITTSKARTE
FUR DIE CLEANZONE“

AN DIE ADRESSE
WWW.REINRAUM.DE

SIE NEHMEN DANN AN
DER VERLOSUNG VON

80 EINTRITTSIKARTEN TEIL.
renraum
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Sicherer ESD-Schutz
- mit Langzeitearantie -

Warum sich die Seitec Elektronik GmbH erstmals fiir Kautschukbdden als Alternative zu Epoxidharz

und PVC entschieden hat

Flektrostatisch ableitfdhig, widerstands-
fahig, pflegeleicht - in der Elektronikfer-
tigung sind die Anforderungen an Boden-
beldge extrem hoch. Um Qualitit und Zu-
verlassigkeit von elektronischen Gerdten zu
gewahrleisten, miissen die darin enthaltenen
Bauteile wahrend der Produktion und des
Einbaus vor elektrostatischen Entladungen
(ESD = electrostatic discharge) geschiitzt
werden. Bereits Entladungen von 100 V, die
fiir einen Menschen nicht spiirbar sind, kon-
nen empfindliche elektronische Bauteile so
stark schidigen, dass das Endprodukt nicht
mehr einwandfrei funktioniert. Nachdem
die Seitec Flektronik ihre Produktionsstat-
te immer mit elektrostatisch ableitfahigen
PVC- und Epoxidharzboden ausgestattet hat-
te, wahlte das Unternehmen fiir seine neue
Produktionshalle erstmals Kautschuk - und
ist mit dieser Entscheidung sehr zufrieden.

Boden fiir neue Produktionshalle gesucht

Die Firma Seitec, 1995 gegriindet, bie-
tet umfassende Losungen und integrierte
Dienstleistungen im Bereich der modernen
Elektronik, von der Produktentwicklung
iber die Gebdudeautomatisierung bis hin
zur Licht- oder Infrarottechnik. In den
hochmodernen Fertigungsanlagen in Elste-
raue/Sachsen-Anhalt werden fiir Kunden
aus aller Welt Prototypen ebenso herge-
stellt wie Grof3serien. Die gute Geschafts-
entwicklung machte im Laufe der Jahre
mehrere Erweiterungsbauten erforderlich.
Die letzte neue Produktionshalle, in der ne-
ben einer Fertigungsanlage zur Leiterplat-
tenbestiickung auch die Qualitdatsendkon-
trolle sowie die Verpackung untergebracht
sind, wurde Ende 2016 eréffnet. ,Wir hatten
Kautschuk als Bodenbelag fiir eine Pro-

duktionshalle zundchst gar nicht auf dem
Schirm®, berichtet Geschaftsfithrer Lutz
Fichtler. Auf Empfehlung eines Studienkol-
legen, der in seinem Elektronikunterneh-
men schon seit vielen Jahren Kautschuk-
béden von nora systems einsetzt, entschied
sich der Diplom-Ingenieur, die Bodensyste-
me des Weinheimer Herstellers ebenfalls
einmal auszuprobieren. Denn mit den bis-
lang verlegten Bodenbeldgen war Fichtler
nicht restlos zufrieden. ,Wir haben bei den
PVC-Boden die Schwierigkeit, dass sich
der Abrieb von den Rollen der Hubwagen
sowie die Flecken von der Druckpaste, mit
der die Rohleiterplatten vor der Verltung
bestrichen werden, bei der Reinigung nicht
mehr entfernen lassen. Und bei den im La-
ger verbauten beschichteten Epoxidharz-
béden haben schwere Paletten unschone
Verkratzungen hinterlassen.”
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Sicherer ESD-Schutz — mit Langzeitgarantie

Zehn Jahre Gewahrleistung auf konstante
ESD-Werte

Wenn es um den geeignetsten Boden-
belag fiir EPA’s (Electrostatic Protected
Areas) geht, wissen Verantwortliche haufig
nicht, dass es zu Beligen mit Beschichtung
eine Alternative gibt. Bodensysteme aus
Kautschuk besitzen schon aufgrund ihrer
Materialeigenschaften eine geringe Aufla-
dungsneigung und miissen auch nicht mit
einer ableitfdhigen Versiegelung versehen
werden. Der Vorteil: Die Ableitfahigkeit
bleibt dauerhaft erhalten. Dies ist ein gro-
3er Vorteil gegeniiber anderen Boden wie
beispielsweise PVC, deren Beschichtungen
nicht nur die Zuverldssigkeit der Leitfa-
higkeit beeinflussen, sondern auch regel-
maflig erneuert werden miissen. Durch die
hohe und dauerhafte Elastizitit der nora
Boden werden zudem die Leitpunkte, also
die Stellen, an denen die elektrostatische
Ladung in den Boden abgefiihrt wird, op-
timal erreicht. Bei harten, inhomogenen
Boden ist die Ableitfahigkeit in diesem
Mafle oft nicht gegeben. Dies gilt auch
fiir Bodenbeldge aus PVC. Denn die darin
enthaltenen Weichmacher kénnen sich im
Laufe der Zeit verfliichtigen, so dass der
Bodenbelag aushirtet und unflexibel wird.
,Bei den PVC-Béden stimmen aufgrund der
Beschichtung die geforderten Ableitwerte
zum Teil nicht mehr® so Fichtler weiter.
Um die Beschichtung zu erneuern, muss die
Produktion wahrend der Sanierung kom-
plett stillgelegt werden. ,Das ist sehr auf-
wandig und kann nur in den Weihnachts-
ferien erfolgen.“ Dass nora systems auf die
elektrostatischen Eigenschaften seiner Bo-
den eine Gewahrleistung von zehn Jahren

gibt, hat Seitec zusatzlich iiberzeugt.

Extreme Belastbarkeit

Wegen ihrer extrem dichten Oberfla-
che sind Bodensystem aus Kautschuk da-
ritber hinaus duflerst verschleif3fest und
konnen auch in Bereichen mit hohen
Druckbelastungen (bis 6 N/mm?) einge-
setzt werden, wie sie zum Beispiel durch
das Befahren mit Gabelstaplern oder das
Rollen schwerer Gerdte und Maschinen
entstehen. ,Unsere Paletten, die wir mit
Hubwagen transportieren, wiegen bis
zu 700 Kilogramm. Daher miissen die
Boden sehr widerstandsfahig sein® er-
lautert Fichtler. Durch die Elastizitat
des homogenen Werkstoffs Kautschuk
widerstehen die nora Béden auch Schlag-
einwirkungen, beispielsweise durch fal-
lende Werkzeuge, Schlauchkupplungen,
Schellen oder andere Metallteile. Ebenso
werden herabfallende Gegenstiande nicht
oder nicht so stark beschadigt wie beim
Aufprall auf harte Fuf3boden.

Hohe Ergonomie und gute Akustik

Durch ihre hohe und dauerhafte
Elastizitit leisten Kautschukboden nicht
zuletzt auch einen Beitrag zu einem ergo-
nomischen Arbeitsumfeld fiir die Mitar-
beiter. Gerade bei Steharbeitsplatzen, wie
sie in der Fertigung hdufig vorkommen,
spielt die Beschaffenheit des Untergrunds
eine grof3e Rolle fiir ein lingeres ermii-
dungsfreies Arbeiten. Bodensysteme aus
Kautschuk erleichtern durch ihre Dauer-
elastizitat das Gehen und Stehen, Riicken
und Gelenke werden geschont. Durch
die Abfederung der Schritte wird darii-
ber hinaus die Gerduschentstehung am
Boden vermindert, was zu einer ruhigen
und angenehmen Arbeitsumgebung bei-
tragt. Weil der hellgraue noraplan sentica
ed mit seinen dezenten Ton-in-Ton-Gra-
nulaten nicht nur gut zu den neuen Ma-
schinen in der Produktionshalle, sondern
auch zu dem modernen Mobiliar in der
Kantine passt, liegt der Boden auch dort
und unterstreicht perfekt das zeitgemaf3e
Ambiente des neuen Gebdudes.

nora

norasystems GmbH

Hohnerweg2-4 D 69469 Weinheim
Telefon: +49 2116999116 Telefax: +49 2116999108
Mobile: +49172 6312490

E-Mail: reinraum@nora.com Www.nora.com
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» kundenspezifisch
« ab Lager
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Industrial Handling
Cleanroom Systems

SCHILLING ENGINEERING
REINRAUMSYSTEME

Industriestralle 26

D-79793 Wutdschingen
Telefon +49 (0) 7746 / 92789-0
www.SchillingEngineering.de
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EIn neues Kapitel beginnt
— Spatenstich fiir den neuen Standort R

Am 24. Juli 2018 fiel der offizielle Startschuss zum Bau des neu-
en Firmensitzes. Gemeinsam mit geladenen Gasten, den Mitarbei-
tern und Projektpartnern feierten sie den Spatenstich fiir den Lin-
der Technologie Campus (LTC), den sie gemeinsam mit den Unter-
nehmen Cluetec, Endosmart, enOware, Systec & Services, Traxeed
und Werum beziehen werden.

Auf 11.000 gm findet sich ab Januar 2020 Platz fiir mehr als 250
kreative Kopfe. Mit einer nachhaltigen Bauweise und dem Fokus

MLTC

auf eine zukunftsgerichtete und attraktive Arbeitsumgebung setzt
der LTC neue Mafistabe im Technologiepark Karlsruhe.

Grof3ztigige Raumlichkeiten, zahlreiche Terrassen sowie ein In-
nenhof bieten Raum fiir Kreativitat und Entfaltung und schaffen
die idealen Voraussetzungen fiir Wachstum und Entwicklung. Fiir
die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter der ansdssigen Unternehmen
finden sich dariiber hinaus eine eigene Kantine sowie Kinderbe-
treuungs- und Fitnessangebote. Unter Verwendung modernster
Technologien und Methoden soll der LTC nach KfW Energiestan-
dards gebaut werden.

systec &
solutions

Systec & Solutions GmbH
Emmy-Noether-StraRe17 D 76131Karlsruhe
Telefon: +49 7216634 400

Telefax: +497216634 444

E-Mail: talk@systec-solutions.com
Internet: http://www.systec-solutions.com

Unsere Leistungen:

»

Qualifizierung von Reinrdumen
und Liiftungsanlagen

Qualifizierungsmessungen von
Druck- und Prozessgasen

Mikrobiologisches Monitorin
Luft, Oberflachen und Gase

Durchfiihrung von Schu

Be sure.

B
>

ol Y4 Cleanroom Solutions

Sicherheit & Compliance
fur lhre Reinraume


https://www.testotis.de/
https://www.systec-solutions.com/de/startseite/
https://www.systec-solutions.com/de/startseite/
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Schutz von Messequipment und Hardware. (© OHB System AG)

Mit der fiexiblen Reinraum-Miniabdeckung HCAPE® hat die OHB System AG gemeinsam mit dem
Fraunhofer-Institut fiir Produktionstechnik und Automatisierung IPA eine flexiblen Reinraum-
Miniabdeckung fiir den temporaren Schutz in Reinraumen hoher ISO-Klassen konz

Der kleine Bruder hat was drauf: Die OHB System AG, ein Toch-
terunternehmen des borsennotierten Raumfahrt- und Technologie-
unternehmens OHB SE, hat gemeinsam mit dem Fraunhofer-Ins-
titut Produktionstechnik und Automatisierung IPA eine flexible
mobile und zertifizierte Mini-Reinraumabdeckung konzipiert, die
im Reinraum besonders empfindliche Produkte schiitzt. Das so ge-
nannte pCAPE® ist somit die Mini-Variante des CAPE®.

,Um empfindliche Hardware in einem Reinraum hoher Rein-
heitsklasse zu schiitzen, wenn an dieser fiir einen absehbaren Zeit-
raum nicht direkt gearbeitet wird, oder falls Arbeiten mit Risiko
der Kontaminationsiibertragung in der Umgebung durchgefiihrt
werden miissen, ist unser pCAPE® bestens geeignet*, sagt Dr. Axel
Miiller, Cleanliness-Beauftragter der OHB System AG. ,Fiir den
schnellen, gesicherten Schutz von Produkt oder Messequipment
im Reinraum wird eine zertifizierte und platzsparende Lésung be-
notigt*, sagt Axel Miiller.

Bei der Entwicklung des pCAPE® konnte das Team von der Ex-
pertise, Messtechnik und Qualifikation des grofien Bruders CAPE®,

) _ein flexibler zerti-
; B .
‘V : T e Gl ]

fizierter Textilrein-

raum, profitieren.
Zusammen mit dem
OHB-Kooperations-
partner Fraunhofer
IPA in Stuttgart
wurde ein Prototyp
entwickelt.  Nach
langeren Material-
messungen

’

wurde
eine faltbare stabi-
le Einhausung aus
Reinstfolie reali-
siert, die nach Kun-

denvorgaben gefer-

%0 % . o

Entfaltete Box ready to use. (© OHB System AG)

tigt wird. Durch die Handhabung beim Anbringen sowie den ge-
messenen Kontaminationsreduktionen (Abdeckschutz gegentiber
partikularer und molekularer externer Verschmutzung) stelle das
HCAPE® eine gut dokumentierte und zertifizierte Losung da, sagt
Dr. Axel Miiller.

Den Nutzern ist es mit dem pCAPE® moglich, Hardware auf
einer Fliche von etwa 5 x 5 cm? bis 1 x 1 m? in kiirzester Zeit zu
schiitzen und die Schutzeinrichtung in greifbarer Ndhe zu lagern.
Neben der Raumfahrtindustrie sehen OHB und IPA auch bei der
Pharma-, Optik-, Lebensmittel-, Medizin- und Halbleiterindustrie
einen potentiellen Bedarf, wann immer Hardware oder Messequip-
ment durch dokumentierte Mafinahmen gegeniiber Auftraggebern
oder Qualitatssicherung zu sichern ist.

Bewahrungsprobe erfolgreich bestanden

Am OHB-Raumfahrtzentrum ,Optik und Wissenschaft“ in
Oberpfaffenhofen wurde das pCAPE® Anfang 2018 zum ersten Mal
in einem der ISO5-Reinraume eingesetzt. ,Das System hat nicht nur
voll tiberzeugt, es zeigte uns zudem auch weitere Einsatzmoglich-
keiten und Erweiterungen auf*, sagt Dr. Miiller, und erganzt: ,nCA-
PE® wurde vom IPA extrem professionell umgesetzt. Innerhalb
der Projekte von OHB zdhlt das pCAPE®mehr und mehr zu einem
Standard. Kontaminationsbelastungen kénnen hierbei realistischer
abgeschatzt und reduziert werden, was den Aufwand reduziert und
die geforderte Performance verbessert. Risiken und Zeitschatzun-
gen in normalen Tatigkeiten sowie in Sondertdtigkeiten werden
durch diese Standardlésung und deren Verfiigbarkeit minimiert.“

Bei Interesse am Erwerb des pCAPE® konnen sich Interessen-
ten mit der OHB System AG oder dem IPA Fraunhofer in Stuttgart
in Verbindung setzen.

OHB System AG
D 82234 Oberpfaffenhofen
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Pharmazeutische Produkte

sicher verpacken: Die ho-
rizontale Schlauchbeutel-
maschine Sigpack HML von
Bosch verpackt Produkte
wie Blister zuverlassigin
hermetische pichtpackun-
gen. (Fo_gﬂr'Bhsch)

Neue Sigpack HML
Schlauchbeutelmaschine .

Hermetische Dichtpackungen fiir pharmazeutische Produkte

- Ausbringung von bis zu 350 Packungen pro Minute
- Kompakte Stellfidche bei bester Bedienbarkeit

- Hoher Produktschutz dank zuverlassiger Siegeltechnologien

Hermetische Dichtpackungen schiitzen pharmazeutische Pro-
dukte vor duferen Einfliissen wie Luftfeuchtigkeit, Sauerstoff und
Licht. Mit der neuen horizontalen Schlauchbeutelmaschine Sig-
pack HML von Bosch Packaging Technology lassen sich Produkte
wie Blow Fill Seal-Ampullenkarten, Blister oder verschiedene me-
dizintechnische Produkte, wie Pens oder Inhalatoren, zuverldssig
hermetisch verpacken. ,Dank der sehr kompakten Stellfliche ist
die Sigpack HML selbst bei begrenztem Platz optimal zu nutzen®
erlautert Rolf Steinemann, Produktmanager bei Bosch Packaging
Technology. ,,Die Maschine ldsst sich nicht nur nahtlos in bestehen-
de Linien integrieren, sondern eignet sich auch hervorragend als
Stand-alone-Losung. Unsere Kunden profitieren so von noch mehr
Flexibilitdt im Verpackungsprozess.

Automatisches Spleifien

Die Sigpack HML eignet sich sowohl fiir die Herstellung kleiner
als auch fiir groflere Chargen. Abhangig von der gewiinschten Aus-
bringungsmenge konnen Folienrollen entweder manuell wahrend
eines kurzen Maschinenstopps oder mithilfe des Spleif3ers gewech-
selt werden. Der tiberarbeitete Spleifier verbindet die alte und die
neue Folie vollautomatisch, so dass keine Stérungen, beispielsweise
am Filmformer, auftreten koénnen.

Sichere Produktverarbeitung

Die Produkte werden der Schlauchbeutelmaschine {iber eine
Transportkette zugefiihrt. Fir die Langs- und Quersiegelung der
Folie kommt die bewdhrte Longdwell-Heif3siegeltechnologie zum
Einsatz. ,Dies ermoglicht eine besonders lange Siegelzeit und somit
garantiert dichte Siegelndhte, was fiir pharmazeutische Produkte
optimalen Schutz bedeutet®, betont Steinemann. Die Maschine er-
zielt eine Ausbringung von bis zu 350 Dichtpackungen pro Minute.

Die bei der Langssiegelung verwendeten Siegelrollen lassen sich
zudem beidseitig 6ffnen. So verhindert die Sigpack HML, dass die
Folie bei Maschinenstillstinden die beheizten Siegelrollen beriihrt
und beschddigt wird. Fiir besonders temperaturempfindliche Pro-
dukte konnen die Deckbleche zur Produktauflage im Bereich der
Siegelstation gekiihlt werden. Optional erhalten Kunden die Anla-
ge auch mit Ultraschallsiegelung, um besonders hitzeempfindliche
Produkte schonend zu verpacken.

Zusatzoptionen fiir hdchste Produktqualitét
Die Sigpack HML ist mit zusdtzlichen Optionen fiir einen er-

weiterten Produktschutz erhaltlich: Beispielsweise die No Gap No
Seal-Funktion, die besonders bei Produktstapeln, wie Blister oder


https://www.boschpackaging.com/en/pa/homepage/homepage.php
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Neue Sigpack HML Schlauchbeutelmaschine

BFS, zusdtzlichen Schutz bietet. Dabei wird der Stapel kurz vor der
Quernahtsiegelung nochmals gepriift und falls der Stapel inkorrekt
positioniert ist, wird die Quernahtsiegelung ausgesetzt. So konnen
Ausschuss oder Schiaden an den Siegelwerkzeugen vermieden wer-
den. Fiir optimale Haltbarkeit der Produkte sorgt auf Wunsch das
MAP-Modul (Modified Atmosphere Packaging), welches Restsauer-
stoff aus der Dichtpackung entfernt. Messsensoren priifen und
regulieren den Gasgehalt der Packungen prazise.

Sigpack HML: Kompakt und vielseitig: Ob als Stand-alone-Losung oder Teil einer Linie:
die neue Schlauchbeutelmaschine von Bosch erméglicht flexible Prozesse und absolut
sichere Dichtpackungen. (Fato: Bosch)

Durchgénge Systemkompetenz

Im Sinne der Bosch Systemkompetenz lisst sich die Sigpack
HML an weitere Anlagen, wie beispielweise Kartonierer sowie
Track and Trace-Systeme fiir eine liickenlose Nachverfolgbarkeit
der verpackten Produkte, anschlief3en.

Interessenten kénnen die neue Sigpack HML Schlauchbeutel-
maschine am Unternehmensstandort Beringen besichtigen.

BOSCH

Technik firs Leben

Robert Bosch Packaging Technology GmbH
Stuttgarter Strale 130

D 71332 Waiblingen

Telefon: +49 7118110

Telefax: +49 71181158509

E-Mail: packaging@bosch.com

Internet: https://www.boschpackaging.com

GMP-Wissensvermittlung

Der nachste Kurs

»GMP Allrounder*
= findet vom

13. bis 15. Marz 2019

in Wien

(Hotel Schani) statt.

Maximaler Lernerfolg mit dualer Methodik
Praxisnahes Lernen in der Ubungsfirma

letit anmelden! SELLEMOND — B
www.sellemond.com QMS SELLEMOND 3
training@sellemond.com  Puchsbaumgasse 1C

T +43 676 533 09 00 1100 Wien, Osterreich

-
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Die Kunststoffwelt soll Liidenscheid kennenlernen, damit es
nicht langer heif3t: «Where the hell ist Liidenscheid?», erklart Ge-
schiftsfithrer Stefan Schmidt, der diesen Satz hdufig hore, wenn
er im In- und Ausland iiber das KIMW spricht. Er und sein Team
haben namlich einiges vor: Bei der offiziellen Eréffnung des neuen
Polymer Training Centre (PTC) untermauerten sie Ende Juni den
Anspruch, einer der Ideentreiber im Bereich Kunststoff fiir die Re-
gion zu sein. Immerhin kann das Institut bereits auf drei erfolg-
reiche Jahrzehnte zuriickblicken. Nicht umsonst fiel daher die Fr-
offnung des neuen Ausbildungszentrums fiir die Kunststofftechnik,
des Polymer Training Centre (PTC), auch auf den 30. Geburtstags
des Instituts.

Bei der feierlichen Veranstaltung wurde das PTC auch seiner
Bestimmung als iiberbetriebliche Bildungsstatte iibergeben und
tragt so als erstes Lehrzentrum in der gesamten Region im Bereich
der Kunststofftechnik zur Verbesserung der Wissens-Infrastruktur
bei. «Unternehmen koénnen ihre Auszubildenden des Berufsbilds
Verfahrensmechaniker Kunststoff und Kautschuk ganz oder teil-
weise in die Obhut des Kunststoff-Instituts geben», erklart Projekt-
leiter Torsten Urban stolz. Somit kann das KIMW mit dem PTC
sein Lehrangebot deutlich ausweiten, das auch iiberregional bei
Hochschulen auf Interesse st6f3t. Bei der Kunststofftechnik kénne
das PTC mit den entsprechenden Praktika und Ubungen insbeson-
dere im chemischen Bereich mit einer intensiven und umfassenden
praktischen Ausbildung aufwarten, so Schmidt. Das unterstreicht
auch VDWF-Prasident Professor Thomas Seul, der sich in seiner
Funktion als Prorektor fiir Transfer und Forschung der Hochschule
Schmalkalden auf die neuen Chancen freut: «In Kombination mit
der Infrastruktur sehe ich da auch fiir uns als VDWF tolle gemein-

same Ankniipfungspunkte, die wir an der Hochschule in dieser

Eroffnung des Polymer Training
Centre (PTC) am KIMW - auch
als neue VDWF-Aufdenstelle

Kompaktheit gar nicht abbilden kénnen.» Diese Erganzung, dieses
Dreiergespann aus Verband, Institut und Hochschulbildung ist fiir
die Branche in Deutschland viel wert und werde auch im Werkzeug-
und Formenbau sehr gut ankommen.

Auflerdem 16se der Neubau die bisherige raumliche Enge des
Instituts auf. Das KIMW erhilt eine zusdtzliche Nutzfliche von
1965m> Darin sind neben den Schulungs- und Pausenrdumen 48
Biiroarbeitspldtze, Labors fiir Materialpriifung, Schadensanalyse
und Generative Verfahren sowie Schulungsraume, die je nach Ma-
terialtyp mit einer eigenen SpritzgiefSimaschine ausgestattet sind.
Der direkte inhaltliche und raumliche Zusammenhang zwischen
theoretischem Lernen und praktischem Erfahren ist zentrale Idee
der neuen Struktur. Die weitere Ausgestaltung als internatsahnli-
ches Angebot soll dariiber hinaus nun bundesweit als Pilotprojekt
starten.

All das schaffe optimale Voraussetzungen, die Aus- und Wei-
terbildung in der sich schnell verindernden Kunststoffindustrie
auf das nachste Level zu heben. Denn angesichts steigender An-
spriiche an den Werkstoff brauche man «Menschen, die das alles
ermoglichen», erkldart Schmidt. Daher wird das KIMW zu seinem
30. Geburtstag auch offizielle Aufenstelle des VDWF. «Das Thema
Werkzeug- und Formenbau ist fest in der Region verankert, daher
ist es auch fiir uns als Verband wichtig, hier die relevanten The-
men mit voranzutreiben», sagt Seul und stellt die Agilitat der rund
300 KIMW-Mitgliedsfirmen heraus: «Die geben hier seit 30 Jahren
richtig Gas. Das ist fiir mich auch eine Bestétigung fiir die geplante
Kooperationserweiterung.»

Verband Deutscher Werkzeug- und Formenbauer (VDWF)
D 88477 Schwendi

Torsten Urban, Projekt- und Bereichsleiter der Aus- und Weiterbildung am Kunststoff-Institut Lidenscheid bei seinem Vortrag wahrend der Ergffnung des neuen Polymer Training Centre.
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Handle with Care: Zwischenbericht
Nachhaltigkeit 2018

Nachhaltigkeit ist ein zentrales Element des Geschaftsmodells und der Unternehmensstrategie von CWS-boco. Die MaRnahmen in diesem Be-
reich ziehen sich durch alle Unternehmensbereiche. Seit 2013 dokumentiert der Serviceanbieter von professionellen Textil-Services und Wasch-
raumhygieneldsungen die MaR_nahmen und ihre Wirkungen -und aktuell im Zwischenbericht Nachhaltigkeit 2018.

Zentrale Organisation fiir QESH

Sicherheit und Qualitdt sind wesentliche Bestandteile der
Nachhaltigkeitsstrategie der Unternehmensgruppe. 2017 hat
CWS-boco deshalb eine zentrale Organisation fiir die Bereiche
Quality, Environment, Safety und Health (QESH) geschaffen.
Ziel ist es, die internen und externen Anforderungen in den Be-
reichen Health & Safety, Compliance und Corporate Responsibi-
lity zu tibertreffen.

Ein Schwerpunkt liegt dabei auf der Arbeitssicherheit. Ge-
meinsam mit dem Arbeitsmedizinischen Dienst des TUV Rhein-
land und der Freiburger Forschungsstelle fiir Arbeitswissen-
schaften (FFAW) hat die Unternehmensgruppe die Belastung
von Mitarbeitern an drei Pilot-Standorten analysiert und mini-
miert. Die Erfahrungen aus diesem Projekt werden nun genutzt,
um in den kommenden drei Jahren gruppenweit systematisch
den Arbeitsschutz und die Arbeitssicherheit weiter zu optimie-
ren.

Nachhaltigkeit in der Produktion

Bei der Herstellung und der Entwicklung neuer Produkte be-
riicksichtigt die CWS-boco Gruppe soziale, 6kologische und 6ko-
nomische Aspekte. Mit einer Gesamtabnahme von mehr als 529
Tonnen zertifizierter Fairtrade-Baumwolle fiir Berufskleidung ist
das Unternehmen 2017 der grofite Anbieter von Berufskleidung
mit Fairtrade-Baumwolle in Deutschland und damit auch einer
der grofiten in Europa. Insgesamt konnte der Anteil der fair ge-
handelten Baumwolle von 9,5 % in 2016 auf 19.6 % gesteigert
werden.

Auch beim Verbrauch achtet die CWS-boco Gruppe auf
Nachhaltigkeit - beispielsweise durch den effizienten Umgang
mit Ressourcen wie Wasser und Energie. So ging beispielsweise
durch die Umstellung von Ol auf Biogas der Verbrauch an Ol im
Berichtsjahr 2017 um 60 Prozent zuriick. Gleichzeitig sank der
CO2-Ausstofd von 56.789 t im Jahr 2016 auf 52.593 t.

Dreimal Gold in Folge

Das Engagement der Unternehmensgruppe in punkto Nach-
haltigkeit erkennen auch externe Experten an. Zum dritten Mal
in Folge wurde CWS-boco fiir die 6kologische und soziale Nach-
haltigkeit im Rating von EcoVadis mit Gold ausgezeichnet. Bran-
chentibergreifend gehort die CWS-boco Deutschland GmbH zu
den besten drei Prozent der getesteten Unternehmen weltweit.

~CWS-boco gibt mit diesem Bericht bereits zum sechsten
Mal Einblick in die drei Handlungsfelder Kunden & Mitarbeiter,
Produkte & Herkunft sowie Wascherei & Logistik. Damit legen
wir unsere Geschéftsaktivititen auch im nicht-finanziellen Be-

reich offen und schaffen Transparenz iiber unser Handeln. Auch das

zeigt, dass wir unternehmerische Verantwortung ernst nehmen und

systematisch an nachhaltigen Konzepten entlang der Wertschop-

fungskette arbeiten“ so Dr. Maren Otte, Head of Corporate Commu-

nications & Responsibility bei CWS-boco International.

cws )} i)OCO

CWS-boco Deutschland GmbH

Dreieich Plaza1A D 63303 Dreieich
Telefon: +49 (0)6103 3090 Telefax: +49 (0)6103 309169

E-Mail: info@cws-boco.de

Internet: http://www.cws-boco.de
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Erfolgreich nach
IATF 16949 zertifiziert

Die Zertifizierung nach IATF 16949 bestatigt, dass der dsterreichische Sensorspezialist
die Qualitatsanforderungen der Automobilindustrie erfiillt.

Der dsterreichische Sensorhersteller E+E Elektronik hat vor kurzem die Zertifizierung nach IATF16949:2016 erfolgreich absolviert. Die Zertifizierung
bestatigt, dass das im Unternehmen verankerte Qualititsmanagementsystem die strengen Anforderungen der Automobilindustrie erfiillt. Der
Nachfolge-Standard der bisherigen 1S0/TS 16949 wird von den weltweit wichtigsten Automobilherstellern anerkannt und gefordert.

E+E Elektronik entwickelt und pro-
duziert Sensoren und Messumformer
fir Feuchte, Temperatur, CO2, Taupunkt,
Feuchte in Ol, Luftgeschwindigkeit, Durch-
fluss und Druck. Die hochgenauen Messge-
rate kommen weltweit in den verschiedens-
ten Bereichen zum Einsatz, beispielsweise
in der Gebaudetechnik, Prozessindustrie,
Meteorologie, Umwelt- und Agrartechnik

sowie in Reinraumen.

Feuchtesensoren fiir die Automobilindustrie

In der Automobilindustrie ermoglichen
Feuchtesensoren von E+E Elektronik als
Teil modernster Regelkreise die Anpassung
von Treibstoffgemischen, die Steuerung
von Klimaanlagen oder das Erkennen von
betauenden Scheiben. Bei Stiickzahlen, die
in die Millionen gehen, werden hochste
Qualitatsstandards vorausgesetzt. Daher
war das Unternehmen bisher schon nach
dem Automotive-Standard ISO/TS 16949
zertifiziert.

,Mit der IATF-Zertifizierung hat sich
E+E Elektronik auch nach dem neuen Stan-
dard als zuverlassiger Partner fiir die Auto-
mobilbranche qualifiziert. Ein Beweis da-

E+E Elektronik Geschaftsfihrer josef Hartl
(Foto: E+E Elektronik Ges.m.b.H.)

fiir, dass wir unseren Kunden die hochsten
Qualitatsstandards bieten wollen und auch
kénnen®, freut sich E+E Geschéftsfiihrer Jo-
sef Hartl.

IS0 9001-zertifiziert seit 1993

Bereits vor 25 Jahren hat E+E Elektro-
nik ein Qualititsmanagementsystem ge-
maf} 1SO 9oo1 eingefiithrt und damit den
Faktor Qualitdt in der Firmenstrategie ver-
ankert. Mittlerweile ist das Unternehmen
nach der aktuellen ISO 9001:2015 zertifi-
ziert, die auch ein integrativer Bestandteil
des neuen IATF-Standards ist.

Bekenntnis zu Umwelt- und Klimaschutz
E+E Elektronik legt neben innovativen

Produkten und hohen Qualitdtsstandards
auch groflen Wert auf Umweltschutz und
den schonenden Umgang mit Ressourcen.
Die Mitgliedschaft im Klimabiindnis Oster-
reich und ein Umweltmanagementsystem
nach ISO 14001 und sind fiir das Unterneh-
men daher selbstverstandlich.

ELEKTRONIK"®

VOUR PARTNER IN SENSOR TECHNOLOGY

E+E Elektronik GmbH

Langwiesen7 A4209 Engerwitzdorf

Telefon: +437235 6050 Telefax: +43 72356058
E-Mail:info@epluse.at www.epluse.com

Der dsterreichische Sensorhersteller E+E Elektronik wurde erfolgreich nach IATF 16949 zertifiziert.

(Foto: E+E Elektronik Ges.m.b.H.)
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Laborausbau
in Weinheim

Die dreimonatigen Umbauarbeiten sind abgeschlossen: Das
Filter-Labor im Industriepark Weinheim erstrahlt in neuem
Glanz. Unter dem Namen Filtration Science Lab” testet und
untersucht Freudenberg Filtration Technologies Produkte fiir
den Automobil- und Industriemarkt sowie den Markt far End-
verbraucherprodukte. Seit mehr als fiinf Jahrzehnten kom-
men hier Filter auf den Prifstand. Aus einem Filterlabor mit
,Zweckdienlichem industriellen Flair* wurde in zwei Etappen
gin modernes und innovatives Kompetenzzentrum - nicht nur
optisch, sondern auch mit optimierten Prozessen und Verbes-
serungen fir die Mitarbeiter. Die Investitionssumme liegt im
sechsstelligen Bereich.

Innovative Produkte werden auf rund 1.000 Quadrat-
metern getestet. An mehr als 20 Priifstainden untersuchen
Laborleiter Matthias Schilling und seine Mitarbeiter die Leis-
tungsfahigkeit von Filtern. Hat der Filter seine Speicherka-
pazitat fiir Staub erreicht? Kann ihn Luft noch leicht genug
passieren, ohne mehr Energie als zuldssig aufzuwenden? Das
Team der Filtermesstechnik von Freudenberg Filtration Tech-
nologies geht solchen Dingen auf den Grund. Im Jahr 2017
wurden rund 10 000 Messungen durchgefiihrt, mit dem Ziel,
konkrete Antworten auf die Fragen der Kunden zu finden.

Nichts dem Zufall tiberlassen

Nationale und internationale Normen spielen eine
maf3gebliche Rolle. Die Uberpriifung der Filter erfolgt exakt
nach DIN-, EN- oder I1SO-Vorgabe. Die Priifstainde und die
verwendeten Substanzen sind bis aufs kleinste Staubkorn
normenkonform. Dariiber hinaus tibernimmt das Labor-
team definierte Wareneingangskontrollen der eingesetzten
Materialien, beispielweise des Filtermediums Vliesstoff
oder der Geriiche und Gase bindenden Aktivkohle. Ausge-
wahlte Schwebstofffilter werden vor der Auslieferung ge-
scannt, um eventuelle Beschddigungen aufzuspiiren. Nicht
zuletzt kommt das Team aus der Produktentwicklung auf
das Labor zu, wenn es um die Priifung von Filterinnovatio-
nen oder optimierter Produkte geht. ,Tendenziell steigt die
Nachfrage nach Messergebnissen. Wir verfiigen tiber lang-
jahrige Erfahrung und vielfailtige Kompetenzen. Auf3erdem
ist es uns wichtig, flexibel auf die Anliegen der Kollegen ein-
zugehen®, sagt Schilling.

Die Kommunikation untereinander erfolgt immer hau-
figer digital. Eine Online-Plattform ermdglicht es beiden
Seiten, den Status der Auftrige einzusehen. Die Priifstan-
de sind an die IT-Infrastruktur des Labors angeschlossen
- alles ist miteinander verbunden. Messergebnisse landen
direkt im firmeninternen Netz und kénnen international
ausgetauscht werden. In Weinheim lduft die Koordination
der Filtermesstechnik aller Standorte zusammen. Weitere
Labore gibt es im US-amerikanischen Hopkinsville, in Suz-
hou in China und in Pyeongtaek in Siidkorea.

Freudenberg Filtration Technologies SE 6 Co. KG
D 69465 Weinheim

Facility Monitoringc
System

KEINE . .
UNTERBRECHUNGEN
KEIN DATENVERLUST
PROBLEMLOSE KONFORMITAT

Die Monitoringprodukte von TSI mit integrierter
Redundanz geben Ihnen Sicherheit kritische Prozesse
zuverlassig zu Uberwachen und ihre Konformitét
nachzuweisen.

Vermeiden Sie Ausschuss, Eingriffe und Unterbrechungen
sowohl mit der FMS als auch mit den Partikelzéhlern von TSI.

+ Reinraum Monitoring Systeme
+ Remote Partikelzahler

+ Handpartikelzéhler

+ tragbare Partikelzéhler

+ fremd Sensorik (Differenzdruck, CO2 Sensoren,
uvm) einbindbar

+ OPC UA Client / Server Funktionalitat

+ Erfillt alle regulatorischen Richtlinien fiir die
GMP-Lifescience Anwendungen

: TG

A
e

)

IHR PARTNER SEIT UBER 30 JAHREN
FUR PARTIKELZAHLER UND MONITORING
LOSUNGEN

Keltenstr. 8
71296 Heimsheim
+49 (0)7033 30985-130

Haan & Wittmer GmbH deha@deha-gmbh.de

www.deha-gmbh.de
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Prazise Druckuberwachung
in Anlagen und Rohrleitungen

Exakte Messung in einem breiteren Druck- und Temperaturbereich - genau das leisten die
neuen Druckmessgerate der Baureihe GEMU 3140. Mit einer entsprechenden Portfolioanpas-
sung modernisiert der Ingelfinger Ventilspezialist GEMU nun sein Angebot im Bereich der
Messtechnik.

Im Zuge einer Modernisierung des Portfolios im Bereich der Druckmesstechnik er-
setzt die Firma GEMU den Typ 3120 kiinftig durch die neuen Druckmessumformer bzw.
- schalter der Baureihe GEMU 3140. Im Vergleich zum Vorgingerprodukt punktet die
neue Produktreihe mit einem deutlich breiteren Messumfang sowie verschiedenen elek-
trischen Ausfithrungen und wichtigen Zulassungen.

Die Baureihe GEMU 3140 eignet sich fiir fliissige sowie gasférmige Medien mit einem
Druck von 0 bis 40 bar sowie Temperaturen von -40 bis +125 °C. Der eingesetzte hoch-
wertige Keramiksensor wandelt den Druck zuverldssig in ein proportionales elektrisches
Signal um - und das bei einer Messgenauigkeit von 0,5 % FSO nach IEC 60770.

10-Link zur intelligenten Vernetzung

Um die optimale Anpassung an unterschiedliche Anwendungen zu erlauben, ste-
hen alle géingigen elektrischen und mechanischen Anschliisse zur Verfiigung. Uber eine
I0-Link-Schnittstelle konnen die Druckmessumformer/-schalter GEMU 3140 zentral
zur Prozessautomatisierung und -tiberwachung eingesetzt werden. Dies ermdglicht bei-
spielsweise die friihzeitige Frkennung von Leckagen und Uberdruck.

Vielseitig einsetzbar

Die Druckmessgerite der Baureihe GEMU 3140 decken eine Vielzahl von industriel-
len Anwendungen ab. Neben der Erfassung des Prozessdrucks und der Messung eines
Differenzdrucks kénnen die Druckmessumformer/-schalter GEMU 3140 auch bei Fiill-
prozessen zur zuverlissigen Regelung, Messung und Uberwachung des Fiillstandes einge-
setzt werden. Dabei ist der integrierte Sensor sowohl bei pastdsen als auch verunreinig-
ten Medien einsetzbar und eignet sich dank der hochwertigen Werkstoffauswahl sogar
fiir aggressiven Medien. Als Beispiel hierfiir konnen z.B. anspruchsvolle Anwendungen
mit Sduren und Laugen genannt werden.

GEMU 3140 besitzt Zulassungen gemif3 UL, SIL2 und TECEx. Sowohl die explosions-
geschiitzte als auch die SIL-Variante sind als Option erhdltlich. Je nach Ausfiihrung kann
das Produkt zusdtzlich mit einem drehbaren LED-Display bezogen werden. Damit ist
die optische Erkennung der aktuellen Betriebsparameter iiber eine 4-stellige Anzeige in
jeder Einbaulage problemlos méglich.

GEMU Gebr. Miller Apparatebau GmbH & Co. KG D 74653 Ingelfingen

Kontaminations-
kontrolle

Professionelle Reinraum-
Kompetenz

>
>
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Reinraumbekleidung
Einwegbekleidung &
Personliche Schutzausristung
Reinraumhandschuhe
Reinraumschuhe & Reinraumsocken
Reinraumttcher

Reinigung & Entsorgung
Desinfektionsmittel
Staubbindematten
Reinraumpapier & Zubehdr
Klebebander & Etiketten
Spendersysteme & Mobiliar
Reinraumwerkzeug

Technische Produkte & Zubehor

Produkte auf dem
hochsten Qualitatsniveau

Dastex Reinraumzubehor
GmbH & Co. KG
DraisstralBe 23

D-76461 Muggensturm
Telefon +49 7222 969660
Telefax +49 7222 969688

E-Mail

info@dastex.com

www.dastex.com
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Andreas Schirkamp ist neuer Bereichs-
leiter Consulting der DATA CENTER GROUP

Unternehmensgruppe verstarkt Geschaftsbereich SECUrisk

Andreas Schiirkamp verantwortet das Consulting der SECUrisk, einen Geschaftsbereich der
DATA CENTER GROUP. Zu seinen Aufgaben gehdrt neben der fachmannischen Beratung auch der
weitere Ausbau und die Optimierung des Angebatsportfolios.

Der 48-Jahrige ist gelernter Brauer und
Mailzer und kam als Internetpionier und
durch eigenes Interesse an der IT in die
Branche. Vor seiner Tatigkeit bei der DATA
CENTER GROUP war er 14 Jahre als Techni-
scher Leiter bei der DTS Systeme tatig und
arbeitete an technischen und strategischen
IT-Losungen in den Bereichen Data Center,
Technologie und Security. Bei der SECUrisk
soll er Beratungsleistungen zukunftsorien-
tiert designen, und sein fundiertes Know-
how in die ganzheitliche Beratung der
SECUrisk-Kunden einbringen.

Schiirkamp: ,Rechenzentren miissen
neuen und immer steigenden Anforderun-
gen gerecht werden. Dazu gehort mehr
Leistung, mehr Sicherheit, grofiere Reser-
ven, mehr Effizienz. In diesem hochkom-
plexen Markt kann ich meine Erfahrungen
einbringen und den Kunden fundiert be-
raten. Ziel unseres Consultingteams ist es
immer, den Kunden umfassend zu beraten
und zu begleiten.“

Die SECUrisk ist der Geschdftsbereich
der DATA CENTER GROUP, der die Infor-
mationssysteme seiner Kunden sicherer

sowie effizienter gestaltet und strategisch
so ausrichtet, dass Geschaftsprozesse best-
moglich und zukunftsfahig unterstiitzt
werden. Das Team von Sicherheits- und
IT-Spezialisten analysiert die Architektur
der IT-Infrastrukturen. Im Anschluss wer-
den dann Strategien und Maf3inahmenpa-
kete zu deren Sicherung und Optimierung
entwickelt.

Konzept PR GmbH, Agentur fiir Public Relations
D 86150 Augsburg

Der einzige
Komplettanbieter
fur Kontaminations-
Liberwachungs
[6sungen

Instrumente zum
Monitoring

STERILITATS-  [lceres
SICHERUNG onhitoringsysteme
PARTICLE
MEASURING
J/\\\ SYSTEMS® Schulung und

Weiterbildung

a SPECLIIS company

Kontaktieren Sie uns

fiir mehr Informationen:

pmeasuring.com/de

T: +49 6151 6671 632 E: pmsgermany@pmeasuring.com
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Peter Piihringer folgt auf Gerald Vogt

Peter Piihringer ibernimmt die Leitung von Stiaubli Robotics
Bayreuth von Gerald Vogt, der als Group Division Manager das
weltweite Robotergeschift vom Staubli Firmenstammsitz in Faver-
ges aus steuert. Mit Piithringer {ibernimmt ein erfahrener Roboti-

kinsider die Geschifte fiir die Mirkte Deutschland, Osterreich und
Skandinavien.

Der 42-jdhrige Ingenieur, der vor seinem Studium der Automa-
tisierungs- und Prozesstechnik eine Ausbildung zum Werkzeug-

macher absolviert hat, vereint Mechanik-Know-how mit fundierter
Robotik-Expertise. Piihringer startete seine berufliche Laufbahn
in der Robotik bei der Robert Bosch GmbH und wechselte im Jahr
2005, als Staubli die SCARA-Baureihen von Bosch Rexroth iiber-
nahm, nach Bayreuth.

Als Division Manager Robotics will Piithringer die offensive Ex-
pansionspolitik seines Vorgingers konsequent fortfiihren und im
Bereich Serviceleistungen am Standort Bayreuth punkten. Zu sei-
nen Zielen gehort auch, wegweisende Entwicklungen schnell auf
den Weg zu bringen. ,Dabei ist es mir ein Anliegen, unser Robo-
terprogramm in Richtung neue Marktsegmente und Anwendungen
weiterzuentwickeln, wobei wir auch auf das Thema mobile Robotik
fokussieren. Aktuell gehen wir mit einem neuen Produkt fiir mobile
Anwendungen an den Start®, so Piihringer.

Staubli Robotics (Deutschland)
D 95448 Bayreuth

Peter Pihringer, Staubli Robotics Division
Manager Bayreuth (Image: Staubli)

OPAS

Gerald Vogt, Group Division Manager
Robatics (Image: Staubli)

)

OP-Abnahme mit ADD 536

Schutzgradmessung im OP

1

© Normgerechte Prifung nach DIN 1946-4
O Langzeitstabile Quellstarke
o Kompakte Bauweise

... in Kombination als Komplettsystem erhaltlich

Aerosolgenerator Partikelzahler

TOPAS GMBH
Oskar-Roder-Str. 12 | 01237 Dresden | Germany
+49 (351) 216643-0 | office@topas-gmbh.de | www.topas-gmbh.de

TDF‘AS-GMBHLDE
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Mit Expertise zum optimalen Zufiihrsystem

Korrekte Systemkonzeption sichert hohe Anlagenverfiigbarkeit
- Die Zufiihrbarkeitsanalyse und ihre Einflussfaktoren

Smartphones, Autos oder Computer:
die Produktlebenszyklen werden immer
kiirzer. Trotzdem bendtigt jedes neue Pro-
dukt auch das zugehorige Produktions-
equipment, das ebenfalls umso schneller
geplant und realisiert werden muss, wie
beispielsweise die Montageanlage inklusi-
ve Zuftihrtechnik. Viele Informationen und
Parameter miissen berticksichtigt werden,
um ein optimales Ergebnis im Zusammen-
spiel der verschiedenen Komponenten
fiir einen reibungslosen Prozessablauf zu
erzielen. Langjdhrige Erfahrung, Innova-
tionskraft und standardisierte Module fiir
schnelle Verfiigbarkeit qualifizieren die
Amberger DEPRAG SCHULZ GMBH zum
Global Player im Markt der Zufiihrtechnik.
Um die verschiedenen Hintergriinde und
Zusammenhdnge der Zufithrbarkeit von
Verbindungselementen und deren optima-
ler Konzeption zu erlautern, hat Thomas
Lederer, Anwendungsexperte fiir Schraub-
technik und Automation bei DEPRAG, in
einem Interview einige Fragen beantwortet.

Frage: Die Bereitstellung von Verbindungsele-
menten, wie z.B. Schrauben, per Zufiihrschlauch
ist die bevorzugte Variante der Zufiihrung, da

sie aktuell die hochste Prozesssicherheit und
die kiirzesten Zykluszeiten ermdglicht. 0b eine
Zufiihrung mit Schlauch moglich ist, bewerten
die Experten der DEPRAG in einer Zufiihrbarkeits-
analyse. Wie erfolgt eine solche Analyse unter
Betrachtung aller Eventualititen?

Lederer: Die zentrale Frage lautet: Ist

eine automatische Zuftihrung der Schrau-

ben tiber Schlauch méglich und wenn nicht,
kann eventuell durch eine einfache An-
derung der Schraubengeometrie eine Zu-
fiihrung tiber Schlauch dennoch realisiert
werden? Fine Moglichkeit die Zufiihrfiihr-
barkeit iiber Schlauch zu priifen, bietet
eine Niherungsformel (siehe Abbildung 1).
Anhand dieser ldsst sich die Zufithrbarkeit
vorab ermitteln. In der Formel wird das
Verhiltnis Schraubenliange zu Schrauben-
kopfdurchmesser ermittelt und daraus der
mogliche Winkel einer Schragstellung des
Verbindungselements im Zufiihrschlauch
berechnet. Ist das Winkelergebnis grenz-
wertig, kommen unsere Spezialisten ins
Spiel. Anhand eines Schraubenmaf3blattes
besteht die Moglichkeit, die tatsdchliche
Schrégstellung der Schraube im passen-
den Zufiihrschlauch mittels CAD-Priifung
festzustellen. Bei einem negativen Ergeb-
nis kann oft durch kleine Anderungen der
Schraubengeometrie, wie Reduzieren des
Kopfdurchmessers oder Verlingern des
Schraubenschaftes eine Zufiithrbarkeit er-
reicht werden. Sollte eine Anderung der
nicht

Schraubenabmessungen moglich

Schnabelhiilse

Kugelhiilse

D = Kopfdurchmesser
d = Schaftdurchmesser
n = notwendiger Freiraum zum Offnen

A=D+25mm | [B=3D-2d+5mm |
B=A+D-d
n=AxB | |n=eB |

sein, bietet sich das Pick-and-Place Verfah-
ren an. Mit dieser Zufiihrtechnik wird das
Verbindungselement in eine klar definierte
Position gebracht und steht somit zur Ab-
holung durch das Schraubwerkzeug mittels
Vakuum, Greifsystem oder Magnetismus,
zielgerichtet bereit. Auflerdem erlaubt die-
se Zufiihrtechnik tiber Pick-and-Place auch
die Bereitstellung anderer Teile, wie z.B.
O-Ringe oder Etiketten.

Frage: Nachdem das Verbindungselement jetzt
durch Schlauch oder Pick-and-Place Verfahren
zugefiihrt wurde, muss es jetzt iiber der Schraub-
stelle positioniert werden. Dies geschieht mit
Hilfe einer Schraubenaufnahme, die als Kugel-
oder Schnabelhiilse ausgefiihrt werden kann.
Von welchen spezifischen Kriterien hiangt die
Wahl der Hiilse ab und welche Lésungen gibt

es fiir Extremfalle, wie z.B. sehr tiefe Schraub-
stellen?

Lederer: Die ausschlaggebenden Kriteri-

en fiir die Schraubenaufnahme sind die ver-
fiigbaren Platzverhdltnisse am Bauteil. Die
Schnabelhiilse benétigt Platz zum Offnen
der Schnabelbacken, die Kugelhiilse wiede-
rum eine Zentriermoglichkeit im Bereich
der Schraubstelle, um eine stabile Position
fir die Verschraubung zu gewdhrleisten.
Die Art der Schraubenaufnahme wird erst
nach ausgiebiger Analyse festgelegt, um die
optimale Losung fiir héchste Prozesssicher-
heit und ergonomisches Arbeiten zu ermit-
teln. Liegt beispielsweise eine tief liegende
Schraubstelle vor und die Schraube muss
durch eine Senkung gefiihrt werden, kann
es passieren, dass die Schraube in die Boh-
rung fallt und das Kernloch nicht trifft. Sie
stellt sich dabei schrag und blockiert damit
den Gesamtprozess. Gegen dieses, von uns
als ,Freier Fall“ genannte Problem, setzen
wir das DEPRAG Feed Module ein. Durch
vakuumbasierte Schraubenaufnahme, ent-
sprechendem Zustellhub und einem gefiihr-
ten Vakuumrohrchen wird die Schraube bis
zur Verarbeitung in die vertiefte Schraub-
stelle gebracht.

Frage: Stichwort Platzverhaltnisse - falls er-
forderlich, werden Schraubschablonen zur
besseren Positionierung der Kugel- oder Schna-
belhiilsen eingesetzt. Abrutschen auf schrigen
Gehdusegeometrien wird so beispielsweise
verhindert und die Prozesssicherheit erhoht. Hat
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Mit Expertise zum optimalen Zufiihrsystem

das wiederholte Positionieren der Schablone Auswirkungen auf die Taktzeit
der Schraubvorginge?

Lederer: Ja, da die Schraubschablone bei jedem Bauteilwechsel

neu aufgesetzt und anschliefiend wieder entfernt werden muss, ist
natiirlich mit Taktzeitéanderungen zu rechnen. Einen Zeitverlust
gibt es jedoch nur unter Vorbehalt, da jede Bohrung in der Schablo-
ne konische Fithrungsfasen besitzt, die das Positionieren der Kugel-
hiilse erleichtern. Mit zunehmender Schraubstellenanzahl kann der
Zeitverlust durch das Positionieren und Entfernen der Schablone
also kompensiert, bzw. die Gesamttaktzeit sogar verkiirzt werden.
Der Einsatz von Schraubschablonen wird im Vorfeld, unter Bertick-
sichtigung aller relevanten Gesichtspunkte, prazise analysiert und
nur dann umgesetzt, wenn es sich positiv auf die Anwendung aus-
wirkt. Ansonsten beschrankt sich der Einsatz auf Falle, in denen
die Verwendung einer Schablone unausweichlich ist. Dies trifft bei-
spielsweise auf sensible Bauteile aus der Elektronikproduktion zu,
wie sie in Smartphones oder Automobilen verwendet werden, um
Beschddigungen beim Positionieren des Schraubers durch den Be-
diener zu verhindern.

Frage: Fiir den Einsatz einer Mehrfachzufiihrung gibt es verschiedene
Maglichkeiten der Systemauslegung - beispielsweise mittels Vertei-
ler-systemen, einem Zwillingsgerat mit Doppelwendel oder einer Kombi-
nation aus beidem. Welche Kundenvorteile bieten die beiden Varianten
und wovon ist die Entscheidung abhingig?

Lederer: Die Auslegung der Zufiihrsysteme ist abhdngig von
der Anzahl der zu versorgenden Schraubsysteme sowie der Pro-
duktionsrate. Einfache Verteiler konnen lediglich vereinzeln, haben
jedoch keinen Einfluss auf die Sequenz der Zufithrung. Vereinfacht
gesagt konnen damit nur Schraubplitze versorgt werden, die den
gleichen Bedarf an Schrauben pro Zeit haben. Vibrationswendel-
forderer mit Doppelwendel, auch Zwillingsgerdt genannt, kénnen

Zufuhrbarkeitskriterium:
a > 30°

d~D+0,5mm

Naherungsformel:

L>D+2mm

d = Innendurchmesser
Zufuhrschlauch

D = Schraubenkopfdurchmesser

L = Schaftlange

zwei Schraubstellen véllig unabhéngig voneinander bedienen und
so unterschiedliche Bedarfe abdecken. Der Vibrationswendelfor-
derer eacy feed von DEPRAG ist als Zwillingsgerat verfiigbar. Er
bietet dariiber hinaus weitere Vorteile fiir den Anwender: Mit dem
eacy feed sind Energieeinsparungen von 80 % moglich. Zudem ist
eacy feed Industrie 4.0-fdhig. Mit den standardisierten, modularen
DEPRAG Komponenten konnen beide Konzepte der Mehrfachzu-
fihrung auch kombiniert werden, weshalb wir auf verschiedenste
individuelle Kundenwiinsche reagieren kénnen. Unsere Experten
berechnen fiir die gewiinschte Anwendung die ideale Konzeption
hinsichtlich der Schraubenanzahl, der Zykluszeitanforderungen,
des Gerdtebedarfs und der 6konomischen Faktoren. Die Anzahl der
Ausgdnge ist zwar beliebig erweiterbar, jedoch macht dies nur bis
zu einem gewissen Grad in der Anwendung Sinn.

Frage: Die Qualitat der zu fordernden Schrauben ist ein relevantes Thema
hinsichtlich der Anlagenverfiigbarkeit. Je nach Anwendung kénnen die not-
wendigen Reinheitsgrade hiher oder niedriger ausfallen. Wie ermitteln die
Experten der DEPRAG den empfohlenen Qualitatswert, um eine moglichst
wirtschaftliche und dennoch prozesssichere Anlage zu garantieren?

Lederer: Die Schraubenqualitdt nach DIN betrdgt 3 %, demnach
diirfen sich unter 100 Schrauben 3 fehlerhafte Teile befinden. Dies
ist fiir die Verfiigbarkeit der Zufiihrtechnik oft nicht ausreichend.
Einen allgemeingiiltigen Wert fiir alle Anwendungen gibt es nicht.

Hohere Qualitatsstufen wirken sich direkt positiv auf die Anlagen-
verfiigbarkeit aus. Zunachst muss der optimale Reinheitsgrad unter
Berticksichtigung der Anforderungen an die Anlagenverfiigbarkeit
nach VDI 3423 berechnet werden. Diesen ermitteln unsere Zufiihr-
technikexperten unter Betrachtung der Ausfallrisiken, um ein aus
technischer und wirtschaftlicher Sicht optimiertes und prozesssi-
cheres Gesamtergebnis fiir unsere Kunden zu erzielen.

DEPRAG SCHULZ GMBHu.CO. D 92224 Amberg
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Stablbergabe beim Wasseraufbereitungsexperten EnviroFALK: Erhard Buregraf, technischer Geschaftsfuhrer, ibergibt nach nahezu 30 Jahren den symbolischen Staffelstab an seinen
Nachfolger Lutz Bohmerich, rechts im Bild, der am 1. Juni 2018 die technische Geschaftsfihrung ibernommen hat. Im Bild links, Peter Leyendecker, kaufmannischer Geschaftsfihrer.

Feierliche Verabschiedung von Erhard Burggraf

Beim Wasseraufbereitungsexperten EnviroFALK geht eine Peter Leyendecker, langjahriger Geschaftsfithrer und Lutz Boh-
Ara zu Ende: Nach nahezu 30 Jahren wurde Erhard Burggraf ge-  merich werden nun gemeinsam das Unternehmen fiihren und zu-
biithrend in den wohlverdienten Ruhestand verabschiedet. Als  kiinftig weitere innovative Losungen und Konzepte in der Prozess-
Mann der ersten Stunde hat der technische Geschiftsfithrer En-  wasser-, Rein- und Reinstwasser-Technik forcieren.
viroFALK mitbegriindet und zu einem fiihrenden Anbieter fiir
Prozesswassertechnik in Deutschland aufgebaut. EnviroFALKGmbH D 56457 Westerburg

Zahlreiche Gaste, unter ihnen Mitarbeiter, Gesellschafter
und Geschaftspartner, wiirdigten im feierlichen Rahmen die Ver-

dienste des 65-jahrigen EnviroFALK-Chefs. Als einer der ,Enviro-
FALK-Kapitdne“ habe er die technische Entwicklung auf seinem
Schiff weitblickend, umsichtig und mit einem feinen Gespiir fiir
die konjunkturellen Wetterlagen und langfristigen Entwicklun-
gen auf den Markten gesteuert. So konnte das Unternehmen

nicht nur den Umsatz, sondern auch die Ertragskraft deutlich
steigern. Kurzum hat er dafiir gesorgt, dass insbesondere der Ma-
schinenraum des Schiffes all die Jahre perfekt funktionierte, be-
schrieb Peter Leyendecker, kaufmannischer Geschiftsfithrer und
Sprecher von EnviroFALK, die herausragenden Verdienste Erhard
Burggrafs. Er bedankte sich fiir sein aufierordentliches Engage-
ment und seine grof3e Lebensleistung. Auf3erdem freue er sich
darauf, dass Erhard Burggraf der EnviroFALK beratend weiterhin
erhalten bleibe. Unter seiner Agide wurden wichtige strategische

Weichenstellungen vorgenommen, in deren Folge sich Enviro-
FALK beispielsweise als fithrender Anbieter fiir Reinwasserkreis-
laufanlagen bei der optischen Industrie positionieren konnte.
Auflerdem hat das Unternehmen bei der Herstellung von Memb-
rananlagen seit vielen Jahren eine Spitzenposition im deutschen
Markt inne. Zudem hat Erhard Burggraf den bisher gréf3ten Bau
in der Unternehmensgeschichte erfolgreich vorangetrieben: Eine
der modernsten Regenerierstationen fiir lonenaustauscherharze
zur Wasserentsalzung in Europa.

. . Werkstattzentrum fiir behinderte
In seinem Dank an das EnviroFALK-Team hob Erhard Burg- Menschen der Lebenshilfe gGmbH

graf das engagierte Zusammenwirken aller hervor, das gepragt sei

von respektvollem Miteinander und losungsorientiertem Han- Re i nraums b @ kl @ i d un g

deln - in einem Unternehmen, das grofien Gestaltungsfreiraum

und hohe Eigenverantwortung ermogliche. Dieser, auch von Kun- D e ko n ta min at ion
den als authentisch erlebte ,,EnviroFALK-Spirit* habe zum erfolg- =g -
reichen Wachstum des Unternehmens wesentlich beigetragen. Ste ri I Isat ion

Im Anschluss tibergab der langjdhrige EnviroFALK-Chef den Am Beckerwald 31 - 66583 Spiesen-Elversberg

Symbolischen Staffelstab an seinen Nachfolger Lutz Bohmerich, Tel. 06821 7930 - Fax 06821 793150 - Mail: Wzb@wzb.de
der bereits am 1. Juni 2018 die technische Geschaftsfithrung tiber-

nommen hat. In seiner vorherigen Position hatte Bohmerich die www.wzb-reinraum.de
Leitung der Verfahrenstechnik fiir Projektanlagen inne.
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Starkung der Technologiekompetenz

Volker Bibelhausen wird Chief Technology Officer der Weidmiiller Gruppe

Volker Bibelhausen wird zum 1. Sep-
tember 2018 Chief Technology Officer
(CTO) der Weidmiiller Gruppe in Det-
mold. Dort gehort er dem dreikopfigen
Vorstandsteam neben Jorg Timmermann
(Vorstandssprecher und Finanzvorstand
[CFO]) und José Carlos Alvarez Tobar (Ver-
triebsvorstand [CSO]) an. Flke Eckstein
(Vorstand Operations [COO]) verldsst zum
31.08.2018 das Unternehmen auf eigenen
Wunsch.

Der Aufsichtsrat hat entschieden als
konsequenten nachsten Schritt in der

Volker Bibelhausen
©Alex Waltke Fotografie

Umsetzung der Unternehmensstrategie
die Kunden- und Technologieorientierung
auch auf Ebene des Vorstands noch starker zu verankern. Daher ha-
ben Aufsichtsrat und Vorstand beschlossen, die Position des Chief
Technology Officers (CTO) neu zu schaffen. ,Wir freuen uns sehr,

dass sich Volker Bibelhausen entschieden hat, die Aufgabe des CTO
bei Weidmiiller zu tibernehmen. Mit Herrn Bibelhausen gewinnen
wir einen international erfahrenen Technologieexperten mit exzel-
lenter Branchenkenntnis fiir unsere weltweit operierende Gruppe®,
erlautert Glasel. ,Die Erfahrung und Kompetenz von Volker Bibel-
hausen wird Weidmdiller als Technologiepartner unserer Kunden
weiter starken®, erganzt Jorg Timmermann, Vorstandssprecher der
Weidmdiller Gruppe.

Bibelhausen ist seit tiber 25 Jahren erfolgreiche Fithrungskraft
in der Automatisierungs- und Elektrotechnik sowie der Automo-
bilzulieferindustrie. Zuletzt war Bibelhausen Vice President Sales
Original Equipment bei Robert Bosch Car Multimedia GmbH und
leitete weltweite Vertriebsteams. Davor hatte er Fithrungspositio-
nen bei der Bosch Rexroth AG inne, fiir die er seit 2013 tdtig war.
Bei Weidmiiller wird er als CTO die zukunftsweisende Produktent-
wicklung weiter vorantreiben.

Weidmdiller GmbH & Co. KG D 32758 Detmold

LUFT. SONST NICHTS.

Mit unseren hochwertigen Luftkeimsammlern MAS-100 zur Bestimmung der mikrobiellen Verunreinigung l

von Luft geniessen Sie exakt die Sicherheit, die Sie in Inrem Produktionsprozess bendétigen. www.mbv.ch
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Reine Raume und reine Prozesse

Die ersten LOUNGES on Tour prasentierten sich am 25. und 26 September 2018 erfolgreich in Wien

Autor: Harald Martin

60 Aussteller und 780 Besucher nutzen das Event zu fachlichen
Gesprachen an den Standen und die iiber 70 Beitrage zur Disk-
ussionen interessanter Themen. Das Programm war dreigeteilt in
Vortrage, Aktionen und Produktshows und fand an beiden Veran-
staltungstagen in unterschiedlichen Bereichen der Halle und an
den Ausstellungstanden der Unternehmen statt. Das Ambiente der
Halle trug zu einer sehr entspannten Atmosphdre bei - Reine Rau-
me und reine Prozesse unter Palmen.

Das ORRG und Osterreichische Cluster prasentierten unter dem Motto:
Reinraum erleben und Weiterentwickeln

Der Zweck der speziellen Session war es, die oOsterreichische
Reinraumbranche in ihrer Kompetenz, Innovation und themati-
schen Vielfalt darzustellen und Anreize zu weiteren Innovationen
zu schaffen. Nicht nur die Unternehmenserfahrungen mit beste-
henden Reinrdaumen standen dabei im Vordergrund, sondern auch
neue Technologien und Themen mit Relevanz fiir den Reinraum
der Zukunft: sei es in der Mikroelektronik/Mechatronik/Elektro-
nik, der Medizintechnik und Pharmabranche, im Lebensmittel-
oder Automotive Industrie. Neben der Spezialisierung und dem FEr-
fahrungsaustausch zwischen den Insidern war es ein weiteres Ziel,
neue Firmen fiir die Reinraumtechnik zu gewinnen und ihnen ei-
nen Weg aufzuzeigen, wie man erfolgreich in diesem grof3en Markt
eintreten kann. In Vortragen, Workshops und Diskussionsrunden,
die sehr gut besucht waren, wurde die Bandbreite der Reinraum-
thematik vermittelt. Uber die 6sterreichischen Cluster sollten frei
nach deren Interesse und Mdoglichkeiten Grof3betriebe, Hersteller,
Lieferanten, Dienstleister und Forschungseinrichtungen zur akti-
ven Teilnahme bewegt werden.

Osterreich hat etwas zu bieten! Osterreich ist in der Reinraumbranche
ein wichtiger Spieler!

Mit der Erstveranstaltung wurde daher auch der Grundstein fiir
die Zukunft gelegt. Der neue Termin fiir 2019 stand bereits weit
vor Beginn der diesjahrigen LOT fest. Es wurde damit gezeigt, dass
in Osterreich mehr als nur eine Veranstaltung geplant ist. Gemein-
sam mit Ausstellern und Partnern wurde am 25. September 2018
die aktuelle Veranstaltung diskutiert und ein klares Signal fiir die
nachsten Jahre gesetzt.

Eine Erstveranstaltung ist immer ein Versuch und bietet sehr
viel Moglichkeiten zur Weiterentwicklung, ob bei den Themen, der
Konzeption, dem Einladeprozedere der Kunden oder auch dem ku-
linarischen Verwéhnprogramm.

Ein erster Blick in die Zukunft: Cluster und Unternehmen arbeiten bereits
gemeinsam mit Inspire, dem Veranstalter, an der zweiten Veranstaltung.

So wird u.a. die Prasentation verstarkt auf das Thema der Ver-
anstaltung - Reine Riaume und reine Prozesse - ausgelegt. Fachvor-
trage finden zukiinftig in 2 zentralen Bereichen der Halle und an
den Standen der Aussteller statt. Mit der Bewerbung der Veranstal-

tung, auch in Osteuropa, wird bereits in den nachsten Wochen be-
gonnen, um das Event friihzeitig bekannt zu machen. Gemeinsam
mit Ausstellern und Partnern werden die einzelnen Themen in den
diversen Medien prasentiert, um weiteres Interesse zu wecken. Die
Einladung der Besucher beginnt bereits direkt nach den ,grofien
Lounges®. Auch das Catering wird ausgeweitet und Moglichkeiten
geschaffen, sich mit den Kunden gemditlich zusammensetzen zu
konnen. Eine Abendveranstaltung ist angedacht ... und Vieles mehr

Der neue Termin steht und auch die Location wird 2019 eine
andere sein.
16. und 17. Oktober 2019, MARX HALLE

Die MARX HALLE im Herzen des revitalisierten Neu Marx im
dritten Wiener Gemeindebezirk hat sich mittlerweile zu einem neu-
en Hotspot in der Veranstaltungsszene der Bundeshauptstadt und
dartiber hinaus entwickelt. Ausstellende Unternehmen der diesjdh-
rigen Veranstaltung haben die Location als perfekten Ort fiir unse-
ren ndchsten Termin bestatigt.
Frithbucherrabatt fiir Schnellentschlossene

Aussteller, die sich bis 15. Oktober 2018 registrieren, erhalten
wie immer einen Bonus in Form eines Preisnachlasses. Der neue
Hallenplan wird zu einem spateren Zeitpunkt erstellt. Die Auswahl
des Standplatzes erfolgt nach Buchungsdatum.

Die Registrierung ist unter www.experience.expo.de moglich.

=><:l=r|=g%§

Inspire GmbH - LOUNGES ONTOUR

AmFalltor35 D 64625 Bensheim

Telefon: 06251706068

E-Mail: harald. martin@i-ec.de  www.experience-expo.de
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Diel Raumfahrt-Show des DLR in Berlin:

© TU Berlin/RR/Felix Noack
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,Hallo Berlin! | hear you loud and clear!”

- Am 4. September 2018 fand in der TU Berlin die groRe Raumfahrt-Show des DLR statt.
- Highlight war der 20-miniitige Livecall mit dem deutschen ESA-Astronauten Alexander Gerst auf der ISS.
- Wahrend dieser Liveschaltung versiegelte Alexander Gerst die Zeitkapsel, ein Projekt des DLR, zu dem 8000 Kinder

und Jugendliche Wiinsche fiir die Zukunft eingereicht hatten.
- Die Kapsel wird erstin 50 Jahren wieder gedffnet.

Gespannte Stille herrscht unter den 1000 Schiilerinnen und Schilern. Und dann meldet sich ,Astro_Alex” von Bord der Internationalen Raum-
station ISS: ,Hallo Berlin! | hear you loud and clear!” jubel im Saal! Schwerelos schwebend winkt Alexander Gerst von der GroRbildleinwand. Die
Liveschaltung zu dem deutschen ESA-Astronauten war der Hohepunkt der Raumfahrt-Show des Deutschen zentrums fir Luft- und Raumfahrt
(DLR), die am 4. September 2018 im Audimax der TU Berlin aufgefiihrt wurde. Doch auch das iibrige Bihnenprogramm beinhaltete zahireiche High-
lights: von ebenso spannenden wie lehrreichen Mitmach-Experimenten auf der Biihne und im Saal bis zum Auftritt von Peter Schilling mit seinem

Welt-Hit ,Major Tom (V6llig losgeldst)”.

,Die Raumfahrt-Show kann bereits kurz nach ihrem Start als
Erfolgsgeschichte bezeichnet werden. Alle Veranstaltungen sind
ausgebucht, die Proben ebenso. Das Konzept zeigt, dass Raumfahrt
fasziniert, betont Prof. Pascale Ehrenfreund, Vorstandsvorsitzende
des DLR. ,Unseren Nachwuchs fiir Naturwissenschaften und Tech-
nik zu begeistern, ist eine Aufgabe, der sich das DLR verpflichtet
sieht und fiir deren Umsetzung sich die ,Mission horizons von Ale-
xander Gerst besonders eignet.“

90 Minuten dauerte das Bithnenprogramm bis zum Livecall ins
All - genau so lang, wie die ISS fiir eine Umkreisung der gesamten
Erde benétigt. Eroffnet wurde die Show durch einen kleinen Ro-
boter, der die eigentlichen Moderatoren auf die Biihne bat: Cem
Avsar von der TU Berlin sowie Tobias Bohnhardt und Saskia Fel-
genhauer aus dem DLR_School_Lab Berlin - einem von 13 Schii-
lerlaboren des DLR. Sie nahmen die Schiilerinnen und Schiiler mit
auf eine faszinierende ,Gedankenreise ins All“. Dabei wechselten
eindrucksvolle Filme und Fotos von und mit Alexander Gerst im-
mer wieder mit altersgerechten Experimenten ab, die im Stil einer
Science-Show auch komplizierte physikalische Effekte verstandlich

machten. Mal schwebten Schokolinsen im Inneren einer Fallkapsel
schwerelos umbher, was auf der Grof3bildleinwand in Zeitlupe zu se-
hen war, mal flog eine leuchtende ,Luft-Rakete* mit lautem Knall
iiber die Biihne - und auch das Publikum im Saal durfte an vielen
Stellen mitmachen. Geradezu zauberhaft ging es da beim ,,Ausflug®
quer durchs Sonnensystem zu: Grofie Leuchtkugeln symbolisierten
die acht Planeten und wurden von den Kindern durch die Stuhl-
reihen durchgereicht. Eher rasant verlief dagegen die Lektion zum
Thema Riickstof3prinzip, als 1000 Luftballons gleichzeitig durch
den Raum zischten.

Dann leitete ESA-Astronaut Matthias Maurer von der Biihne
zum Livecall mit seinem Kollegen auf der ISS iiber. ,Astro_Alex“
griifite bestens gelaunt aus dem All zuriick. In seinen Handen
hielt er dabei ein ganz auf3ergewohnliches Objekt: die Zeitkapsel
des DLR, die ihn auf seiner langen Reise durchs Weltall begleitet.
Sie enthdlt unter anderem einen speziellen Datentriger, der die
Wiinsche von 8000 Kindern und Jugendlichen fiir die Zukunft be-
inhaltet - gewissermafien eine Gruf3botschaft der jungen Genera-
tion von heute an die Welt von morgen. Denn erst in 50 Jahren
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Die Raumfahrt-Show des DLR in Berlin: ,Hallo Berlin! | hear you loud and clear!”

darf die Kapsel, die nach der Riickkehr im Haus der Geschichte in
Bonn aufbewahrt wird, wieder gedffnet werden. Gerst versiegelte
die Zeitkapsel feierlich und beantwortete anschliefiend die Fragen
vieler Kinder und Jugendlicher, die dazu auf die Bithne kamen. Da-
runter war auch ein vierjahriger Junge, der am Starttag von Gerst
im Internet zum Social-Media-Star geworden war: Ein Foto hatte
ihn damals gezeigt, wie er im Astronauten-Kostiim gebannt den
Start der ,Mission horizons“ verfolgte - das DLR lud den kleinen
sGerst-Fan“ daraufhin spontan zur Teilnahme an der Liveschaltung
ein. Unter den vielen jugendlichen Fragestellern sicher auch eine
ganz bemerkenswerte Premiere: Eine Schiilerin, die aufgrund ihrer
korperlichen Einschrankungen nicht sprechen kann, stellte ihre
Frage per Sprechcomputer, den sie im Rollstuhl sitzend mit den
Fufdzehen bediente. Die 17-jahrige hatte im DLR-Institut fiir Pla-
netenforschung ein Praktikum absolviert und dabei auch am Zeit-
kapsel-Projekt mitgewirkt.

Ergdnzt wurde das Programm durch Musik-Acts mit Raum-
fahrt-Bezug. Peter Schilling prisentierte seinen Welt-Hit ,Major
Tom (Vollig losgeldst), der auch als Soundtrack im DLR-Trailer zur
Gerst-Mission zu horen ist. Vor zahlreichen seiner Konzerte gibt er
Workshops zu den Themen Musik und Raumfahrt, um junge Leute
fiir das Thema zu interessieren. Und auch die Mitglieder der Berli-

ner Newcomer-Band Yuri & Neil sind bekennende Raumfahrt-Fans,
wobei der Name ihrer Gruppe Programm ist: Mit der Anspielung
auf Juri Gagarin und Neil Armstrong wollen sie den vélkerverbin-
denden, internationalen Aspekt der Raumfahrt betonen.

Die Raumfahrt-Show ist eine Initiative des DLR. Sie will die
ISS-Mission des ESA-Astronauten Alexander Gerst nutzen, um
Kinder und Jugendliche fiir Forschung und Technik sowie fiir na-
turwissenschaftliche Facher zu begeistern. Sie wird insgesamt an
20 Orten in Deutschland aufgefiihrt - teils an Schulen, oftmals in
grof3en Veranstaltungshallen. Insgesamt werden tiber 20.000 Schii-
lerinnen und Schiiler die Show sehen. Sie wird gefordert durch das
Bundesministerium fiir Wirtschaft und Energie (BMWi). Auch die
Initiative Think ING. unterstiitzt die Aktion. Die Auffiihrung der
Raumfahrt-Show in Berlin war eine gemeinsame Veranstaltung des
DLR und der TU Berlin in Zusammenarbeit mit der Furopdischen
Weltraum-Organisation ESA. Daneben fiihrt die DLR-Nachwuchs-
forderung zahlreiche andere Maf3inahmen aus Anlass der ,Mission
horizons* von Alexander Gerst durch: Lehrer-Workshops, Sonder-
seiten im Web, Unterrichtsmaterialien und auch Schulwettbewerbe.

Technische Universitdt Berlin
D 10587 Berlin
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Reinraummesse Cleanzone
vergrotert Angebot :

Rund 80 Unternehmen prasentieren sich am 23. und 24. Oktober in Frankfurt am Main auf der Cleanzone (2017: 64 Aussteller). Die gebuchte Flache
ist im Vergleich zur Vorveranstaltung um 34 Prozent gestiegen. Fast jeder dritte Aussteller kommt aus dem Ausland nach Frankfurt.

Mit rund 80 internationalen Ausstellern auf iiber 30 Prozent
mehr Fliche zeigt die Cleanzone am 23. und 24. Oktober in Frank-
furt am Main ein noch umfangreicheres Angebot. Die Fachmesse
bekommt Riickenwind von der guten Stimmung in der Branche, die
durch die stetig steigende Zahl von Einsatzgebieten fiir Reinraum-
technik getragen wird. Durch den technologischen Wandel entste-
hen neue Hightechprodukte wie emissionsreduzierte Automobilan-
triebe, hochstauflésende Bilderkennungssysteme oder hochkom-
plexe Medikamente, die in ultrareinen Umgebungen produziert
werden. Als interdisziplindre Veranstaltung spricht die Cleanzone
alle Industrien an, die Reinrdiume unterhalten.

Erneut zeichnet sich die Fachmesse mit rund 30 Prozent durch
eine hohe Internationalitit auf Ausstellerseite aus. Zu den wich-
tigsten Ausstellerlindern neben Deutschland gehéren Osterreich,
die Schweiz und Grof3britannien, ferner stellen Unternehmen aus
Korea, Hongkong, Italien, Belgien, den Niederlanden und der Tiir-
kei aus. Mit groflen Gemeinschaftsstianden nehmen das Deutsche
Reinraum-Institut (DRRI), die Gruppe um mycleanroom.de und die
Osterreichische Reinraumgesellschaft teil.

Marktfiihrer aus allen Bereichen der Reinheitstechnik - von der
Planung iiber den Betrieb bis hin zur Qualifizierung - prasentie-
ren sich auf der Fachmesse in Halle 5.1. In der Produktgruppe Ver-
brauchsmaterialien und Bekleidung stellen unter anderem Alsco,
Alsico Hightech, basan/VWR, Clear & Clean, Contec, CWS-boco,
Freudenberg, IAB, MEC Industries und Micronclean ihre Neuent-
wicklungen vor. Fiihrende Unternehmen aus dem Bereich Bau- und
Inbetriebnahme sind Colandis, Daldrop, Kelvin, MK Versuchsanla-

Messe Frankfurt/Sandra Gatke

gen, Ritterwand, Spetec und Viessmann Technologies. Innovatio-
nen zur Planung von Reinraumanlagen zeigen beispielsweise Asys,
BSR, Cleanroom Technology Austria, Dittel Engineering und das
Ingenieurbiiro Buchta, zu den Mess - und Monitoringspezialisten
gehoren Beckman Coulter, Briem Steuerungstechnik, Siemens, TSI
und vali.sys. Neue Verfahren zur Reinigung haben unter anderem
Pfennig Reinigungstechnik, Piepenbrock und profi-con in ihrem
Portfolio und aktuelle Forschungsergebnisse stellen das Fraunhofer
IPA, das Hermann-Rietschel-Institut der TU-Berlin und das eidge-
nossische Institut fiir Metrologie (METAS) auf der Messe vor.

Die thematischen Schwerpunkte der Messe richten sich an den
Branchentrends aus. So stehen moderne personalisierte Medizin
und biotechnologisch hergestellte Pharmaka, digitale Simulationen
von Prozessen beim Bau oder der Produktion sowie Aspekte der
Daten- und Falschungssicherheit im Fokus. In den vier Vortrags-
reihen: ,Cleanroom for Life*, ,Upgrade your cleanroom efficiency*,
,Clean Life Sciences - The next level“ und ,Cleanroom: Modeling
the future* greift die Cleanzone Conference die Top-Themen der
Messe auf und vermittelt Fachwissen fiir Einsteiger und Experten,
fiir Betreiber von Reinrdumen on den Life-Sciences bis zur Mikro-
technologie.

Neben den fachwissenschaftlichen Vortragen in der Konfe-
renz, finden auf der Cleanzone Plaza mitten im Messegeschehen
Podiumsdiskussionen, Ausstellervortrige und die Prasentation
der Nominierten sowie die Preisverleihung des Cleanroom Awards
2018 der ReinraumAkademie statt. Mit Internationalitit punktet
die Fachmesse auch im Plaza-Programm: Die 2017 erfolgreich einge-
fihrten Landerportraits werden fortgefiihrt. Im Blickpunkt stehen
2018 unter anderem die Chancen und Risiken fiir den Einstieg in
den russischen Markt. Dort spricht der renommierte Russlandex-
perte Alex Stolarsky von der Schneider Group. Weitere Highlights
der Cleanzone Plaza sind eine Podiumsdiskussion zur Zukunft der
Reinraumtechnik unter dem Titel ,Reinraumtechnik 5.0% der Ein-
satz von mobilen Laboren zur Entwicklung von Antibiotika-Subs-
titutionen fiir die Fischzucht oder der Vortrag zum internationalen
Produkthaftungsrecht.

23.10. - 24.10.2018: CLEANZONE, Frankfurt am Main (D)

cleanzone

Messe Frankfurt Exhibition GmbH
Ludwig-Erhard-Anlage1 D 60327 Frankfurt am Main
Telefon: +49 697575 6290 Telefax: +49 69757596290
E-Mail: anja.diete@messefrankfurt.com

Internet: http://www.messefrankfurt.com
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Cleanroom Award 2018:
Die Nominierten stehen fest -

Die Nominierten fir den Cleanroom Award 2018 stehen fest. Der von der Leipziger Reinraum Akademie gestiftete Preis wiirdigt innovative, nach-
haltige und energieeffiziente Ideen der Reinraumtechnik und wird jahrlich auf der Fachmesse Cleanzone vergeben. Von der fiinfkdpfigen Exper-
tenjury wurden fiinf Einreichungen aus Osterreich, der Tirkei, den USA und Deutschland ausgewahlt.

Www.reinraum.de
www.cleanroom-online.com
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Zum 7. Mal lobte die Reinraum Akademie in diesem Jahr den Cleanroom Award aus. Der Preis wiirdigt die besten Ideen zu Innovation,
Nachhaltigkeit und Energieeffizienz in der Reinraumtechnik. Unternehmen, Organisationen, Forschungseinrichtungen und Einzelperso-
nen waren dazu aufgerufen, sich bis zum 31. Juli 2018 zu bewerben. Eine fiinfkdpfige Jury aus anerkannten Experten wéhlte aus allen Ein-
reichungen fiinf Nominierte aus. Diese haben die Gelegenheit, sich dem Fachpublikum auf der Cleanzone, internationale Fachmesse und
Konferenz fiir Reinraumtechnologie, in einem eigenen Areal zu prasentieren. Die Messe findet am 23. und 24. Oktober 2018 in Frankfurt am
Main statt. Der Preis ist ein Publikumspreis. Die Gewinner werden wihrend der Messe von den Besuchern durch Voting gewahlt. Zusdtzlich
zum Award wird dem Gewinner von Frank Duvernell, Griinder der Reinraum Akademie und Initiator des Preises, ein Scheck in Hohe von
3.000 Euro tiberreicht. Die diesjahrigen Einreichungen umfassen von neu gedachten Gerate-Formen iiber neues Reinraum-Mobiliar bis hin
zu flexiblen, textilen Reinrdumen eine breite Themenvielfalt. Die Anwirter stammen aus Osterreich, der Tiirkei, den USA und Deutschland.

Die Nominierten:

Unternehmen: Apex Protect-Hamit Cincin, Tiirkei

Produkt: AP ICT Apex Isolator cleaning tool

Idee: Der Mopp AP ICT wurde entwickelt, um Isolatoren und
LAF-Werkbidnke sowie alle Teile aus autoklavierbarem Edelstahl
so einfach wie méglich zu reinigen. Das Gerat hat die Form eines
Biigeleisens und reinigt durch die designte Spitze, besser als bishe-
rige Mopps, auch schwieriger zu erreichende Ecken.

AP ICT Apex Isolator cleaning tool / Apex Protect-Hamit Cincin, Tarkei

Unternehmen: Fraunhofer-Institut fiir Produktionstechnik

und Automatisierung IPA, Deutschland

Produkt: CAPE Flexibles Reinraummodul

Idee: Das CAPE Reinraummodul ist ein besonders schnell zu imple-
mentierendes mobiles Reinraumzelt, welches Reinheitsklassen von
1 bis 9 nach ISO 14644-1 gewahrleistet. Es ist individuell konfigurier-
bar und energieeffizient, waschbar, wiederverwertbar und platzspa-
rend in der Lagerung.

CAPE

" N—— Y

CAPE Flexibles / Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik und Automatisierung IPA,
Deutschland
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Cleanroom Award 2018: Die Nominierten stehen fest

Unternehmen: Innerspace GmbH, Gsterreich

Produkt: VR Prozess- und Verhaltenstraining

Idee: Sich mit Hilfe von Virtual Reality in realistisch nachgebilde-
ten Produktionsbereichen aktiv trainieren zu kénnen. Das Training
enthalt ein integriertes Bodytracking und wiederholbare Trainings-

einheiten.

—

VR Prozess- und Verhaltenstraining / Innerspace GmbH, Osterreich

Unternehmen: Steris Corporation, USA

Produkt: Aero Alcohol Dispenser, Desinfektionsmittelspender
Idee: Ein flexibles Standgerdt zur Handedesinfektion, das gleich-
zeitig per Ellenbogen, Hand oder Fuf} bedient werden kann. Es ist
autoklavierbar, sicher, effizient

und flexibel aufstellbar, innerhalb der Produktion oder an Orten/
Arbeitspldtzen, wo zeitweise bzw. zwischendurch Hande desinfi-
ziert werden miissen.

Aero Alscohol Dispenser, Desinfektionsmittelspender / Steris Corporation, USA

Unternehmen: KEK GmbH, Deutschland

Produkt: Klappbarer Tisch fiir Servicetechniker

Idee: Leicht und besonders schnell faltbarer Tisch zur tempordren
Nutzung, beispielsweise fiir Servicetechniker. Er ldsst sich extrem
schmal und platzsparend lagern, transportieren und ist schnell und
einfach zu reinigen.

Klappbarer Tisch fur Servicetechniker, KEK GmbH, Deutschland

Experten-Jury 2018:

- Egon Buchta, Egon Buchta GmbH

- Frank Duvernell, Reinraum Akademie

- Dr. Roy Fox, ReinraumTechnik/GIT Verlag
- Prof. Dr. Gerhard Winter

- Josef Ortner, Ortner Reinraumtechnik

23.10. - 24.10.2018: CLEANZONE, Frankfurt am Main (D)
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Messe Frankfurt Exhibition GmbH
Ludwig-Erhard-Anlage1
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Die vierte Industrielle Revolution
und die Pharmaindustrie

Die digitale Welt in der Pharmaproduktion — Fallbeispiele
von den Global Playern der produzierenden Pharmaindustrie

Allgegenwirtig wird uns in Medien
und Vortragen vermittelt, dafy die Pharma-
industrie der Transformation neuer Tech-
nologien in das Produktionsumfeld hinter-
herhinkt. Derweil andere Industrien Digital
schon weiter fortgeschritten sind.

Auch die Pharmaindustrie befindet
sich seit dem Aufkommen digitaler Tech-
nologien im Umbruch. Anwendungen wie
Visualisierungen, Modellierung, Automati-
sierung, maschinelles Lernen und kiinstli-
che Intelligenz haben auch in der Pharma-
industrie das Potential, Fertigungsprozesse
und -anlagen zu dematerialisieren und die
Produktivitat durch weniger Fehler, h6here
Leistung und verbesserte Qualitit zu mehr
Sicherheit und schnellerer und zuverldssi-
ger Lieferfihigkeit zu steigern.

In einem Workshop der ISPE D/A/CH
(14. und 15. November 2018, Novartis, Basel),
werden Global Player der Pharmafirmen
selbst zu Wort kommen. Sie werden ihren
aktuellen Stand in Fallbeispielen prasentie-

ren und zur Diskussion bereit sein.

In der Key Note Prasentation wird mit
;The digital revolution - Visionary overview
of possibilities - Value to pharma’ auf die
Prasentationen eingestimmt.

Diese Global Player der produzieren-
den Pharmaindustrie werden Fallbeispiele
zeigen: Novartis, Takeda, Bayer, Boehrin-
ger Ingelheim, Biogen, Merck Serono, GSK,
Novo Nordisk, Johnson&Johnson, Pfizer
und Roche.

Einen vergleichenden Einblick in den
Stand der Digitalisierung anderer Indust-
rien wird uns die auf Daten spezialisierte
Firma Tessella geben.

Ein Vortrag wird die Big Data Issues ‘Cy-
bersecurity und Data Integrity’ aufgreifen.

Interessant auch Berichte wie andere
Initiativen, hier Pharma 4.0 und Big Data
(ISPE, PDA) und Schweizer Parlamentarier
Initiativen das Thema angehen.

Das Ziel ist Fallbeispiele zu sehen, zu
lernen und Eindriicke vom aktuellen Stand

INDUSTRIAL
REVOLUTION

The Fourth Industrial Revolution Pharma 2025

[a

& |SPE.

und von der digitalen Reise der Pharmafir-
men zu bekommen.

Ganz bewusst prasentieren in dem
zweitdgigen Workshop die Anwender tiber
ihren Stand und ihre Erfahrungen.

Die Workshopteilnahme steht jedem
Interessierten offen. Mehr dazu und zum
Buchungslink auf www.ispe-dach.org.

Die Veranstaltung mit Vortrigen und
Raum fiir Diskussionen adressiert Fiih-
rungskrafte der mittleren Fiihrungsebenen,
die in ihrem Unternehmen die Strategie
und die Richtung fiir CMC in den Bereichen
Fertigung, Qualitit und Regulierung voran-
bringen wollen.

Zusammenfassung:

- 12 Fallbeispiele aus den Pharmafirmen

- Big Data Issues: Cybersecurity und
Data Integrity

- Ein Einblick in den Stand anderer
Industrien

- Initiativen im Umfeld (ISPE, PDA)
und Schweizer Parlamentarier

Wann?
14. und 15. November 2018

Wo?

Novartis AG
Auditorium WSJ-510
Novartis Campus
Basel, Switzerland

Kontakt:

ISPE D/A/CH eV.

¢/o Rolf Sopp
rolf.sopp@ispe-dach.org

& |SPE

ISPE - DACH

Deutschland - Osterreich - Schweiz
Marienburger Str.13

D 37120 Bovenden

Telefon: +49 (0)176 3966 9089

E-Mail: klaus.thornagel@ispe-dach.org
Internet: http://www.ispe-dach.org


https://ispe-dach.org/
https://ispe-dach.org/

www.reinraum.de

NEWSLETTER

reiraum

www.cleanroom-online.com

Ausgabe DE 10-2018 | Seite 31/63

onjine

Pharmazeutische Leitmesse CPhi ”

worldwide 2018

Bosch Packaging Technology prasentiert seine Laborkompetenz fiir F6E und Industrie 4.0

- Laboranlage Xelum R8D - der kiirzeste Weg von der Entwicklung bis zur kontinuierlichen Herstellung
- Bosch Pharma Service Solid: Von Formulierung und analytischer Entwicklung bis zu Stabilitatstests

und Biodquivalenzstudien

- Schnelle und preiswerte Fehleranalyse dank neuem Data Mining Service

Auf der pharmazeutischen Leitmesse CPhI worldwide in Madrid
stellt Bosch Packaging Technology, einer der fithrenden Anbieter
von Prozess- und Verpackungstechnologie, seine Laborkompetenz
fiir orale feste Darreichungsformen (OSD) vor. Zum ersten Mal wird
die neue Laboranlage Xelum R&D zur kontinuierlichen Herstellung
offentlich prasentiert. Besucher erfahren auf3erdem, wie der Phar-
ma Service von Bosch und Industrie 4.0-Lésungen pharmazeuti-
schen Herstellern dabei helfen, Laborprozesse transparenter und
effizienter zu gestalten. ,Unsere grofie Bandbreite an Laborlésun-
gen bietet unseren Kunden die idealen Voraussetzungen fiir eine
kurze Markteinfithrungszeit ihrer Medikamente®, sagt Fritz-Martin
Scholz, Produktmanager bei der Bosch-Tochter Hiittlin.

Verkiirzte Entwicklungszeit dank kontinuierlicher Produktion

Die Xelum R&D ist fiir pharmazeutische Hersteller der optima-
le Einstieg in die kontinuierliche Produktion von OSD. ,Die Xelum
R&D ist die erste Laboranlage, die in einer Einheit verschiedene
Inhaltsstoffe befiillt, dosiert, mischt, granuliert, trocknet und ent-
leert® erklart Fritz-Martin Scholz. Im Gegensatz zum sonst {iblichen
kontinuierlichen Massenstrom dosiert die Xelum R&D Hilfs- und
Wirkstoffe als diskrete Massen. Auf diese Weise kann der Kunde
selbst kleinste Wirkstoffmengen von weniger als einem Prozent do-
sieren. Die einzelnen Pakete, die sogenannten X-Keys, durchlaufen

09.10. - 11.10.2018: CPhl worldwide, Madrid (Spanien)

kontinuierlich die gesamte Prozesskette und werden fortlaufend
aus der Anlage entnommen und in Gebinde entleert.

Durch das X-Keys Prinzip ist das Produkt zudem jederzeit riick-
verfolgbar. Es verringert sowohl die Storanfalligkeit des Systems als
auch die Prozesskomplexitat und steigert zudem die Genauigkeit
und Qualitdt des Endproduktes. Da das Laborgerit die gleichen
Komponenten wie die Xelum Produktionsanlage nutzt, entfallt ein
zeitaufwandiges Scale-up. Die identischen Prozessparameter lassen
sich direkt 1:1 tibertragen, wodurch sich die Entwicklungszeit ver-
kiirzt. Neben dem direkten Transfer auf die Xelum Produktions-
anlage, ermoglicht die Xelum R&D Kunden aufderdem, das Produkt
auf einen konventionellen Batch-Prozess zu iibertragen.

Kundenservice beginnt mit der Formulierung

Mit seinem Laborportfolio unterstiitzt Bosch seine Kunden in
samtlichen Entwicklungs- und Produktionsphasen fiir orale feste
Darreichungsformen. Jedes Jahr werden im firmeneigenen Kompe-
tenzzentrum in Schopfheim rund 1.000 Versuche mit Substanzen
fir verschiedenste Indikationen durchgefiihrt. ,Um eine moglichst
kurze Markteintrittszeit sowie hochste Qualitdtsstandards zu errei-

Xelum R&D von Bosch: Das R&D Gerat zur Herstellung oraler fester Darreichungsformen
(0SD) ermaglicht eine kurze Markteinfuhrungszeit und eine optimale Dosierung kleinster
Wirkstoffmengen. (Foto: Bosch)

Der kirzeste Weg vom Labor zur Konti-Produktion: Mit der Xelum R&D ermdeglicht Bosch
Pharmaherstellern einen optimalen Einstieg in die kontinuierliche Fertigung. (Foto:
Bosch)


https://www.boschpackaging.com/en/pa/homepage/homepage.php
https://www.cphi.com/europe/
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Pharmazeutische Leitmesse CPhl worldwide 2018

chen, brauchen wir sowohl einen grof3en Erfahrungsschatz als auch
umfangreiches Wissen®, sagt Dr. Marcus Knoell, Leiter des Phar-
ma Service Solid bei Hiittlin. ,Wir bieten unseren Kunden alles aus
einer Hand: Von der Formulierung und analytischen Entwicklung
bis zu Stabilitatstests, Biodquivalenzstudien und der Dossiererstel-
lung“ Ein besonderes Augenmerk liegt auf dem Scale-up und Tech-
nologietransfer: Jedes Produkt, das im Labor bei Bosch entwickelt
wird, ist speziell auf die Maschinen der Kunden zugeschnitten, so
dass sie das Produkt spater bei sich selbst vor Ort herstellen kon-
nen.

Den Datenschatz heben

Auf der CPhI worldwide stellt Bosch aufierdem seinen neuen
Data Mining Service vor. Dieser wertet bestehende Maschinenda-
ten effektiver aus, um Fehlerursachen identifizieren und beseitigen
zu konnen.

»Maschinenabweichungen werden oft als menschliches Ver-
sagen eingestuft, das durch Fehleinschdtzungen oder mangelnde
Informationen zustande kommt®, erklirt Dr. Marc Michaelis, Ex-
perte fiir kontinuierliche Fertigung und Prozessverifizierung bei
Hiittlin. ,Wir gehen jedoch davon aus, dass dies auf weniger als

zehn Prozent der Fille tatsachlich zutrifft.* Mit dem neuen Data
Mining-Tool lassen sich unter Anwendung statistischer Methoden
grof3e Datenmengen auf kleinste Effekte untersuchen. ,Damit kon-
nen wir versteckte Zusammenhange erkennen und Fehlerursachen
beheben. Dafiir bedarf es gar keiner grofien Investitionen. Viel-
mehr ist technische Expertise und fundiertes Prozesswissen gefor-
dert® so Dr. Michaelis. ,Unsere Experten stehen Herstellern iiberall
auf der Welt mit Rat und Tat zur Seite, um ihre vorhandenen Daten
bestmdglich zu nutzen“

BOSCH

Technik furs Leben

Robert Bosch Packaging Technology GmbH
Stuttgarter Strale 130

D 71332 Waiblingen

Telefon: +497118110 Telefax: +49 71181158509
E-Mail: packaging@bosch.com

Internet: https://www.boschpackaging.com

EINE ANDERE
SICHT AUF
GMP ANNEX 1.

Sie haben die vorgeschlagenen Anderungen zu
GMP Annex 1in Bezug auf lhre Fertigungsprozesse
Uberprift...

...Haben Sie dabei auch die Auswirkungen
wahrscheinlicher Anderungen auf Reinigungs- und
Desinfektionsverfahren in Ihrer Einrichtung beachtet?

Ecolab Life Sciences hilft Ihnen, die Einhaltung der
Vorschriften zu gewahrleisten und gleichzeitig lhre
Prozesse zu optimieren.

Unser erfahrenes Team kann Sie bei der Ldsung der
Anforderungen, die GMP Annex 1an lhre Reinigungs-
und Desinfektionsverfahren stellt, unterstitzen.

Ihre Arbeit wirkt sich auf Millionen von Leben aus.
Sie brauchen einen zuverldssigen Partner im Bereich
pharmazeutischer Herstellung, um Compliance und
Patientensicherheit zu gewahrleisten.

Wir sind der richtige Partner fiir Sie.

ecolablifesciences.com

- )
| << C

ECOLAB LIFE SCIENCES

FOR LIFE SCIENCES. FOR LIFE

ECOLAB

Everywhere It Matters.

© 2018 Ecolab USA Inc. Alle Rechte vorbehalten. 28SEP18/EU

9409.6_Rein
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Reinraum und Pharmaprozess

Geb3dude = Design und Planung
* Geb3dude und Energiekonzepte
= Uberwachung und Monitoring
= Prozesse und Qualitatssicherung

Anwendung = Werkstoffe und Oberflachen
und Hygiene = Bekleidung
und Verbrauchsmaterialien
= Reinigung und Monitoring
= PrGfmethoden und Messungen

Einhalten und - Regulatorische Vorgaben
Kontrollieren = Normen
von Vorgaben = Sicherheitsaspekte

= Inspektion

=XJI=M=NC=

LOUNGES
OoNn TOUR

9. und 10. Oktober 2018
Motorwerk Berlin

Jetzt noch kostenfrei als
Besucher registrieren!

Die Registrierung mit dem folgenden
Code auf www.experience-expo.de
ermoglicht Ihnen die kostenlose
Teilnahme an den Veranstaltungen.

Voraussetzung hierftr ist |hre bis
zum Freitag, dem 5. 10. 2018
aktivierte Registrierung als Besucher.

Ihr Registrierungscode:

LOT2018
N

Die Lounges gehen auch 2019 mit ihren Ausstellern zu den
wichtigsten Markten im deutschsprachigen Raum auf Tour.

=XA=M=Nc=

LOUNGES
OoN TOUR

16. und 17. Oktober 2019
Marx Halle Wien

Reine Raume und
reine Prozesse

Profitieren Sie vom
Frihbucherrabatt!

Alle Unternehmen, die bis zum
15. Oktober 2018 ihren Stand
buchen, erhalten einen Nachlass.

www.experience-expo.de
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Wenn alles ineinandergreift:
Sauberraum-Komplettlosungen senken
Kontaminationsrisiko und Storungsanfalligkeit @

Kompetenznetzwerk prasentiert Demoanlage inklusive Prozesskette zur Qualitatsanalyse

Kleine Ursache - groRe Wirkung: Schon mikroskopische Fremdpartikel kénnen die Funktionsfahigkeit empfindlicher Bauteile massiv beeinflus-
sen. Gerade in Branchen wie der Automobilindustrie, dem Maschinenbau oder der Mikromechanik, in denen immer kleinere Komponenten ge-
fordert werden, gewinnt deswegen die Bauteilsauberkeit zunehmend an Bedeutung. Um die von Herstellern geforderten Partikelhdchstwerte
gemaR VDA 19 beziehungsweise 1S0 16232 einzuhalten, missen die Betriebe in der Folge entsprechende Malnahmen in ihre Fertigungsprozesse
integrieren. Dies umfasst wichtige Bearbeitungsschritte wie die Entgratung und Reinigung ebenso wie die Logistik und Verpackung. Doch trotz
der strengen Richtlinien sind kundenspezifische Sauberraum-Komplettldsungen noch immer eine Seltenheit. Aus diesem Grund prasentiert das
Cleaning Excellence Center (CEC) auf der diesjahrigen parts2clean eine Demoanlage, die eine komplett abgestimmte Prozesskette von der Ent-
gratung bis zur Qualititsanalyse beinhaltet. Interessierte Besucher konnen sich im Rahmen von Fithrungen iiber wichtige Einflussfaktoren fir die

Auswahl von Reinigungsverfahren und die erforderliche Prozesschemie sowie die einzelnen Stationen informieren.

Fiir die Automobilindustrie, den Maschinenbau und die Mik-
romechanik ist die Bauteilsauberkeit ein wichtiges Qualitatskrite-
rium, denn sie entscheidet {iber die die Zuverldssigkeit und Funk-
tion von Maschinen sowie Produktionsteilen. Die Vorgaben nach
VDA 19 und ISO 16232 sowie herstellerspezifische Normen legen
deswegen Restschmutz-Hochstgrenzen fiir Produzenten und Zulie-
ferer fest. Die Einhaltung dieser Richtlinien muss dabei fortlaufend
nachgewiesen werden: ,Es geht darum, eine mogliche Verschmut-
zung festzustellen und potentiell schadliche Partikel zu quantifi-
zieren®, erklart Ralf Nerling, Generalbevollmachtigter der Firmen-
gruppe Nerling und Vorsitzender beim CEC.

Nachweis durch interne oder externe Laboratorien

Schon leicht zu iibersehende Alltagserscheinungen, wie Haare,
Hautschuppen und Pollen, stellen dabei ein ernstzunehmendes Pro-
blem dar: Setzen sie sich etwa auf elektrischen Kontakten ab, kann
dies zu schwerwiegenden Funktionsstérungen fithren. Aus diesem

23.10. - 25.10.2018: parts2clean, Stuttgart (D)

Grund sind tiblicherweise die Installation eines Sauberraumsystems
und eine regelméif3ige Uberpriifung der Raumkonditionen sowie der
Produkte zwingend notwendig. ,Eine entsprechende Restschmutz-
analyse kann von den Bauteilherstellern entweder an akkreditierte
Laboratorien vergeben oder in einem betriebseigenen Labor vor-
genommen werden®, so Nerling. Sollte sich der Hersteller jedoch fiir
ein eigenes Labor entscheiden, ist eine direkte Implementierung
der entsprechenden Prozessschritte in die Fertigungslinie ratsam.
Denn miissen die Bauteile beispielsweise lange Transportwege zwi-
schen den einzelnen Bearbeitungsstationen zuriicklegen, erhoht
sich das Risiko einer Kontamination oder einer Stérung des Ma-
terialflusses.

Wie eine derartige Implementierung aussehen kann, zeigt das
Cleaning Excellence Center nun beispielhaft anhand einer Demo-
anlage auf der diesjdhrigen parts2clean in Stuttgart. Der Standver-
bund gewdhrt einen Komplettiiberblick tiber die gesamte Prozess-

Entscheidet sich der Hersteller fir ein eigenes Labor, ist eine direkte Implementierung der entsprechenden Prozessschritte in die Fertigungslinie ratsam. (Quelle: Nerling Systemrau-

me GmbH)


http://www.parts2clean.de/
https://www.nerling.de/
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Wenn alles ineinandergreift

kette Bauteilsauberkeit. Im Rahmen von Fiihrungen, die am Stand
des CEC beginnen, werden den Besuchern die einzelnen Stationen
und Zusammenhdnge erlautert. ,Die Tour startet an einem iiber-
sichtlichen MindMap-Tableau, das die gesamte Logik der Bauteil-
reinigung und die zu beachtenden Einflussfaktoren aufzeigt®, erlau-
tert der Vorsitzende. Darunter fallen alle wichtigen Prozessschritte
- das Entgraten, die Reinigung, die Logistik samt Verpackung und
Transport sowie die Priifung der Sauberkeit.

Das Bauteil als Ausgangspunkt

Als niachstes werden die Besucher zu einem Stand mit Kompo-
nenten gefiihrt, die nicht nur aus verschiedenen Materialien beste-
hen, sondern sich auch in ihrer Komplexitit und dem Verschmut-
zungsgrad unterscheiden. Nachdem die einzelnen Besucher sich fiir
diejenigen Bauteile entschieden haben, welche die gréfitmogliche
Ahnlichkeit zu den im eigenen Betrieb hergestellten Bauteilen auf-
weisen, wird mithilfe einer Systematik ein geeignetes Reinigungs-
verfahren gefunden. Dieses wiederum umfasst neben der passen-
den Prozesschemie auch den dazugehéorigen Anbieter aus dem Pool
der teilnehmenden Unternehmen des Kompetenznetzwerks.

Im Anschluss werden im Bereich Logistik die Anforderungen an
eine Richtlinien-konforme Verpackung vorgestellt sowie die zur Fr-

haltung der Bauteilsauberkeit erforderliche Handhabung der Pack-
stiicke demonstriert. In der Ubergangszone zum Sauberkeitslabor
liegt der Fokus auf der Umkleideprozedur inklusive reinraumfahi-
ger Kleidung. Mittels eines Schnelllauftors wird dartiber hinaus die
Funktionsweise einer fiir die Sauberfertigung geeigneten Material-
schleuse demonstriert. Zum Schluss bekommen die Besucher eine
Einfiihrung in die fiir die Sauberkeitsanalyse erforderlichen Ein-
richtungsgegenstande wie Spiilkabinette und Filterwaagen. Selbst-
verstandlich stehen die Ansprechpartner der mehr als zwanzig teil-
nehmenden Unternehmen jederzeit fiir weiterfithrende Fragen zur
Verfiigung.

nerling

o
systemraume ¥
Nerling Systemraume GmbH
Benzstrafe 54
D 71272 Renningen
Telefon: +49 (0) 7159 1634-0
Telefax: +49 (0) 7159 1634-30
E-Mail: ralf.nerling@nerling.de
Internet: http://www.nerling.de

- parts2clean informiert tiber neue Losungen und Trends

Innovationen und Know-how
WE1a YA fiir die prozesssichere und

4 [-+11] effiziente Bauteilreinigung

— heute und morgen "

- Wertvolles Wissen sammeln bei Fachforum, Sonderschauen und den Guided Tours

Die Bauteilreinigung ist in allen Industriebereichen essentiel-
ler Bestandteil einer qualitdtsorientierten und stabilen Fertigung.
Damit leistet sie einen wichtigen Beitrag zur Wertschopfung. Die
Anforderungen an die Teilereinigung verandern sich jedoch durch
aktuelle Trends. Um auch morgen noch wettbewerbsfihig zu sein,
kommt es heute darauf an, die kiinftigen Anforderungen an die
Oberfliachengiite von Werkstiicken in den verschiedenen Indust-
riebereichen zu kennen. Den Blick in die nahe Zukunft erméglicht
die parts2clean, internationale Leitmesse fiir industrielle Teile- und
Oberfliachenreinigung, vom 23. bis 25. Oktober 2018 in Stuttgart.

»Die parts2clean bietet nicht nur das international umfang-
reichste Angebot fiir eine effiziente und prozesssichere Bauteilrei-
nigung, sondern legt ein besonderes Augenmerk auf Trends und
kommende Aufgabenstellungen®, sagt Olaf Daebler, Global Director
parts2clean bei der Deutschen Messe AG. Das Rahmenprogramm
ist ebenfalls darauf ausgelegt, Wissen und Know-how fiir die Sau-

berkeitsanforderungen von heute und morgen zu bieten.

Rund sechs Wochen vor Beginn der 16. Auflage der Messe haben
bereits mehr als 180 Unternehmen ihren Standplatz in den Hallen
3 und 5 verbindlich gebucht. Damit betrigt die Nettoausstellungs-
flache bereits rund 6 500 Quadratmeter.

Innovative Losungen und Weiterentwicklungen in allen
Ausstellungssegmenten

yZahlreiche Aussteller nutzen die Messe, um neu- und weiter-
entwickelte Produkte und Dienstleistungen erstmals einem inter-
nationalen Publikum zu prasentieren®, so Daebler. Dazu zihlt unter
anderem eine mit einer integrierten Niederdruck-Plasmareinigung
ausgestattete Losemittelreinigungsanlage. Diese innovative Ent-
wicklung erméglicht es, hochste filmische Sauberkeitsanforderun-
gen, wie sie beispielsweise fiir eine nachfolgende Verklebung, Be-
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Innovationen und Know-how fiir die prozesssichere und effiziente Bauteilreinigung — heute und...

schichtung oder Abdichtung gestellt werden, in einem durchgin-
gigen Reinigungsprozess zu erfiillen. Dem Trend, dass filmische
Verunreinigungen zunehmend als qualitatskritisch wahrgenommen
werden, tragen auch unterschiedliche Neu- und Weiterentwick-
lungen fiir die trockene Einzelteilreinigung Rechnung. Vorgestellt
werden dartiber hinaus verschiedene innovative Cloud-Losungen
fiir die Digitalisierung von Reinigungsanlagen und -prozessen. Sie
ermoglichen es, den Produktionsprozess stabil zu halten sowie eine
héhere Produktivitdt und Wirtschaftlichkeit zu erzielen. Entgraten
und Reinigen in einem Arbeitsgang? Auch fiir die Prozesskombi-
nation prasentieren die Aussteller der diesjihrigen parts2clean
Losungen. Mit Neuheiten warten die teilnehmenden Unterneh-
men zudem in allen anderen Ausstellungssegmenten auf, darunter
partikuldre und filmische Sauberkeitskontrolle, Reinigungsmedien,
Badmonitoring und -pflege, Warenkérbe und Werkstiicktrager so-
wie Zubehor.

Viel Wissen durch umfangreiches und vielseitiges Rahmenprogramm

Neue Losungen und wertvolles Know-how bietet bei der dies-
jahrigen parts2clean auch das Rahmenprogramm. So demonstrieren
die Organisatoren der Sonderfliche ,Automatisierung und Digita-
lisierung von Reinigungsprozessen“ mithilfe eines Staubli TX2-CS9
Industrie-Roboters, wie einfach Prozess- und Equipment-Daten zur
Verfiigung gestellt werden kénnen. Dabei wird auch aufgezeigt, wie
individuell und zielbezogen sich diese Daten definieren und editie-
ren lassen. Dariiber hinaus wird erklart, wie flexibel Bedien- und
Teachoberfliachen an die jeweiligen Produktionszwecke und Mit-

arbeiterprofile angepasst werden kénnen und wie hilfreich ,smarte

Daten” fiir eine nachhaltige Produktion sein kénnen.

Die gemeinsam mit dem CEC (Cleaning Excellence Center) orga-
nisierte Sonderschau ,Prozessablauf Bauteilreinigung mit Sauber-
keitskontrolle“ informiert live iiber die Prozessschritte von der Ent-
gratung und Reinigung iiber die Sauberkeitskontrolle im Reinraum
bis zur Protokollierung der Ergebnisse. Eine weitere vom Fachver-
band industrielle Teilereinigung (FiT) organisierte Sonderschau ist
dem Thema ,QSRein 4.0 - Chancen fiir die Reinigungstechnik“ ge-
widmet.

,Mit den englischsprachigen Guided Tours bieten wir Besuchern
die Moglichkeit, sich unter fachkundiger Fithrung auf direktem
Weg und ganz gezielt iiber die verschiedenen Bereiche der indus-
triellen Reinigung zu informieren®, erganzt Daebler. Das dreitdgige
integrierte Fachforum der parts2clean, dessen fachliche Koordina-
tion durch die Fraunhofer-Allianz Reinigung und den FiT erfolgt,
hat den Charakter einer Weiterbildungsveranstaltung. Die simultan
iibersetzten (Deutsch <> Englisch) Vortrige hochrangiger Referen-
ten aus Industrie und Forschung bieten Wissen und Erfahrungsbe-
richte zu unterschiedlichen Themen in der industriellen Teile- und
Oberflichenreinigung sowie zu innovativen Entwicklungen in der
Reinigungstechnik. Die Teilnahme ist fiir Besucher der parts2clean
kostenfTei.

23.10. - 25.10.2018: parts2clean, Stuttgart (D)

Deutsche Messe AG
D 30521Hannover
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Veranderte Anforderungen
in der Teilereinigung effektiv erfillen "

Innovative Losungen fiir die Feinreinigung, Digitalisierung und Services

Neben der partikularen Sauberkeit von Bauteilen riickt die Entfernung filmischer Kontaminationen immer mehr in den Fokus. Die Digitalisierung
von Reinigungsanlagen spielt ebenfalls eine zunehmend wichtigere Rolle. Fiir diese verdnderten Anforderungen in der Teilereinigung prasentiert
Ecoclean auf der diesjahrigen parts2clean (Halle 3, Stand B 31) verschiedene neue Entwicklungen, van denen einige live zu Sehen sein werden,

sowie zukunftsweisende Serviceldsungen.

Fertigungsprozesse wie Beschichten, Kleben, Abdichten, La-
ckieren, Schweiflen oder auch eine Warmebehandlung erfordern
sehr saubere Bauteiloberflichen. Dabei wirken sich oft selbst mi-
nimale Riickstinde filmischer Verunreinigungen wie Ole, Fette,
Kiihlschmierstoffe, Korrosionsschutzmittel, Konservierungsstoffe,
Trennmittel sowie von weiteren Fertigungshilfsstoffen qualitats-
mindernd aus.

Fir die Feinst-Entfettung, die iiblicherweise nach einer nass-
chemischen Reinigung mit Losemittel oder wassrigem Medium er-
folgt, hat Ecoclean (vormals Diirr Ecoclean) eine innovative Lésung

Die Ausstattung der nasschemischen Reinigungsanlage mit einer Niederdruck-
Plasmareinigung ermoglicht hochste filmische Sauberkeit zu erzielen.
(Bildquelle: Ecoclean GmbH)

23.10. - 25.10.2018: parts2clean, Stuttgart (D)

entwickelt. Sie ermoglicht, dass eine zusatzliche Niederdruck-Plas-
mareinigung in der Arbeitskammer der Nass-Reinigungsanlage
durchgefiihrt werden kann. Durch diese kombinierte Reinigung
lassen sich in praktisch einem Prozess die fiir eine optimale Haft-
festigkeit wesentliche freie Oberflichenenergie auf 60 bis 80 mN/m
erhohen. Auf der parts2clean wird diese Entwicklung am Beispiel
der Losemittelreinigungsanlage EcoCcore vorgestellt.

Eine weitere Neuheit am Stand des Reinigungssystemherstel-
lers ist ein automatisierter, kompakter Applikationstrager fiir un-
terschiedlichste Anwendungen im Bereich der partiellen Reinigung
und Aktivierung von Werkstiicken aus Metallen und Kunststof-
fen. Je nach Aufgabenstellung kann die schlanke Lésung mit der
Plasma-, EcoCsteam-, Laser-, CO2-Schneestrahl- oder EcoCboos-
ter-Technologie ausgestattet und in eine Linienfertigung integriert
werden. Es lassen sich damit verschiedenste Aufgabenstellungen,
beispielsweise aus der Elektromobilitat, Zulieferindustrie und Me-
dizintechnik, effizient und teilweise trocken erfiillen.

Bei Aufgaben in der Fein- und Feinstreinigung, unter anderem
in der optischen und feinmechanischen Industrie sowie der Medi-
zintechnik und Maschinenwerkzeugherstellung kénnen die Ultra-
schall-Reinigungsanlagen der UCM AG, einem Unternehmen der
SBS Ecoclean Group, mit verschiedenen anlagen- und verfahrens-
technischen Vorteilen auftrumpfen.

Vorgestellt wird dariiber hinaus eine innovative Cloud-Losung
fir die Digitalisierung von Reinigungsanlagen. Sie ist darauf aus-
gelegt, sowohl die Prozesssicherheit als auch die Anlagenverfiigbar-
keit und Gesamtanlageneffektivitit zu optimieren. Dariiber hinaus
ermoglicht die Digitalisierungslosung die liickenlose chargen- oder
bauteilspezifische Dokumentation der Anlagen- und Prozessbedin-
gungen, wie sie unter anderem in der Luftfahrtindustrie, Medizin-
technik und Automobilindustrie gefordert wird. Sie bietet Anlagen-
betreibern damit verschiedene Mehrwerte, zu denen die Erh6hung
der Produktivitit und eine verbesserte Produktionsplanung zahlen.

Ein weiteres Thema, das auf dem Messestand von Ecoclean im
Fokus steht, sind zukunftsweisende Servicel6sungen. Erfahrene
Kundendienstmitarbeiter informieren auf der ,Serviceinsel“ iiber
Themen wie vorausschauende Wartung, maf3geschneiderte Service-
konzepte, Schulungen fiir Kundenmitarbeiter sowie Anlagenmoder-
nisierung und -anpassung.

Ecoclean GmbH
D 70794 Filderstadt
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Kunststoffspezialist Poppelmann
auf der Fakuma 2018

Neues Abdichtungsverfahren mit LSR, Onlineshop Protectors4Connectors, Nachhaltigkeitsinitiative
POPPELMANN blue® und wiederverschlieRbare EinschweiR-AusgieRer

[a

Die Pdppelmann Gruppe aus Lohne, spezialisiert auf die Verarbeitung von Kunststoffen, ist mit einem umfangreichen Programm aus Mehrwert
erbringenden Neuprodukten und Serviceleistungen auf der Fakuma, der Internationalen Fachmesse fir Kunststoffverarbeitung, vom 16. bis 20.
Oktober 2018 im Messezentrum Friedrichshafen vertreten.

Das sind die Messe-Highlights der ver-
schiedenen Divisionen der P6ppelmann Un-
ternehmensgruppe: Péppelmann K-TECH®,
Entwickler technischer Kunststofflésungen
u. a. fiir die Automobilindustrie, erweitert
mit dem neu aufgenommenen 2K-LSR-Ver-
fahren sein Leistungsspektrum im Bereich
der Kunststoffabdichtungen. Dariiber hin-
aus prasentiert die Division mit Protector-
s4Connectors einen Onlineshop, mit dem
Kunden in kiirzester Zeit an Schutzsysteme
und Befestigungselemente aus Kunststoff
gelangen. Die Initiative POPPELMANN
blue® biindelt unternehmensweit alle Ak-
tivitdten, die sich fiir einen geschlossenen
Materialkreislauf von Kunststoffprodukten
engagieren und demonstriert u. a. am Bei-
spiel der Division Péppelmann KAPSTO®,
wie mit namhaften Partnern nachhaltige
Projekte angestof3en wurden.

Neu: SpritzgieRverarbeitung von Zweikompo-
nenten-Fliissigsilikonkautschuken (LSR)

Fir Bauteile mit sehr hohen Dichtig-
keits- und Temperaturanforderungen bietet
Poppelmann K-TECH® jetzt auch die Spritz-
giefverarbeitung im 2-Komponenten-Ver-
fahren von Zweikomponenten-Fliissigsili-
konkautschuken (Liquid Silicone Rubber
LSR) an. Bei dem Prozess wird zunichst
eine Hartkomponente (Thermoplast) ge-
spritzt, dann folgt die Weichkomponente
(LSR). Das Verfahren ermdoglicht ein siche-
res Abdichten und erlaubt gleichzeitig die

Abdichten mit LSR: Poppelmann K-TECH® erweitert Leis-
tungsspektrum um effizientes 2K-Verfahren fur hochste
Dichtigkeits- und Temperaturanforderungen.

Uberbriickung von hohen Toleranzen. Das
LSR weist exzellente FEigenschaften im
Druckverformungstest auf, zeichnet sich
durch gute Witterungs-, Alterungs- und
UV-Bestandigkeit sowie durch Geruchs-
neutralitat aus. Der vollautomatische, ein-
stufige Prozess iiberzeugt auflerdem bei
hohen Stiickzahlen durch eine hohe Wirt-
schaftlichkeit. Die LSR-Technologie eignet
sich dank ihrer zuverldssigen Schutzfunk-
tion vor Feuchtigkeit, Chemikalien und
sowie hohen und tiefen Temperaturen aus-
gezeichnet fiir Branchen und Bereiche wie
Automotive, Elektronik, Elektrik, Energie,
Haushalt, Transport, Medizin & Kosmetik
und mehr.

Protectors4Connectors — Pdppelmann K-TECH®
Standardprogramm

Der Wettbewerbsfaktor Zeit spielt in
der Automobilbranche und vielen weiteren
eine entscheidende Rolle, wenn es darum
geht, bei Neuentwicklungen die Nase vorn
zu haben. Den Mehrwert Schnelligkeit lie-
fert Poppelmann K-TECH® mit Protector-
s4Connectors, einem umfangreichen Sor-
timent an Kunststoff-Schutzsystemen wie
Zubehorteile fiir Leitungssatze zum Schutz
und zur Befestigung fiir Stecker, Wellrohre
und Leitungen. Denn diese kénnen sofort,
unkompliziert und von tiberall online im
Webshop www.protectors4connectors.de
bestellt werden. Eine anwenderfreundliche
Suchfunktion mit unterschiedlichen Filter-

= PROTECTORS
L CONMNMECTORS

ProtectorsaConnectors: Der Webshop fur das Poppel-
mann K-TECH® Standardprogramm bietet High-Speed-
Service flr Kunststoff-Schutzsysteme.

16.10. - 20.10.2018: FAKUMA, Friedrichshafen (D)

moglichkeiten hilft bei der schnellen Aus-
wahl der passenden Produkte und bietet
unter anderem eine praktische Verkniip-
fung mit den Steckerdaten diverser Her-
steller. Die im Webshop enthaltenen Arti-
kel, die die umfangreichen geltenden Nor-
men und Ausfiithrungsvorschriften erfiillen,
lassen sich fiir mehr als 1.000 Anwendun-
gen einsetzen. Praktisch sind hierbei be-
sonders die im Produktprogramm enthalte-
nen Flachkappen fiir Stecker, die nur wenig
Bauraum einnehmen diirfen. Wenn eine
Anwendung im Standard nicht vorhanden
sein sollte, entwickelt das Team von Pro-
tectors4Connectors schnell und komforta-
bel eine kundenspezifische Losung: Bereits
nach einer Woche erhdlt der Kunde eine
Artikelkonstruktion sowie durch 3D-Druck
erstellte Ansichtsmuster und innerhalb von
nur sechs Wochen werden die kundenspezi-
fischen Bauteillésungen aus Serienmaterial
geliefert.

Initiative POPPELMANN blue® - Starterprojekt
von Pdppelmann KAPSTO®

Ein weiterer Messeschwerpunkt des
Kunststoffspezialisten ist die breit ange-

Die unternehmensweite Nachhaltigkeitsinitiative POP-
PELMANN blue® biindelt alle Aktivitdten der PGppelmann
Gruppe fur einen geschlossenen Materialkreislauf.
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Kunststoffspezialist Poppelmann auf der Fakuma 2018

legte Initiative POPPELMANN blue®. Da-
runter biindelt die Gruppe unternehmens-
weit zahlreiche Projekte, die sich fiir eine
durchgangige Kreislaufwirtschaft engagie-
ren. Ein wichtiger Bestandteil der Nachhal-
tigkeitsstrategie ist dabei die Verwendung
von Recyclingmaterial. Die Divisionen Pop-
pelmann K-TECH®, P6ppelmann KAPSTO®
und Poppelmann FAMAC® informieren am
Messestand zu spannenden Neuentwick-
lungen und vielversprechenden Koopera-
tionen, die einen geschlossenen Material-
kreislauf zum Ziel haben und die Initiative
POPPELMANN blue® weiter vorantreiben.
So prasentiert Poppelmann KAPSTO® sein
Pilotprojekt mit dem Landmaschinenher-
steller Grimme, der seine KAPSTO® Schutz-
elemente zukiinftig aus dem innovativen
Recyclingmaterial POPPELMANN  blue®
bezieht. Die Stopfen und Kappen werden
nach Gebrauch dem Recyclingprozess wie-
der zugefiithrt und vollstandig wiederver-
wertet. So ist der geschlossene Rohstoff-

/A >

P

kreislauf gewahrleitet. Interessenten haben
die Moglichkeit, sich auf der Fakuma von
den vertretenen Péppelmann Divisionen zu
verschiedenen Kooperationsmoglichkeiten
im Rahmen von POPPELMANN blue® zu
informieren.

Poppelmann FAMAC®: Beutel mit
EinschweiR-AusgieRer
- hygienische Entnahme, einfaches Handling

Poppelmann FAMAC®, Entwickler und
Produzent von technischen Funktionstei-
len und modernen Verpackungen, prasen-
tiert auf der Fakuma unter anderem Beutel-
verpackungen mit Einschweif3-Ausgief3ern.
Das besonders hygienische Verpackungs-
konzept steht fiir eine optimale Dosierung
und ein vereinfachtes Handling. Der Ein-
schweif3-Ausgief3er wird von einem Ventil
verschlossen und 6ffnet sich nur durch den
Druck auf das Betatigungselement. So ldsst
sich das Produkt luftfrei entnehmen und

behilt auch nach dem ersten Offnen seinen
hygienischen Status. Die Einschweif3-Aus-
giefler-Serie von Poppelmann FAMAC®
zeichnet sich durch ein System mit Fiih-
rungsnut, einheitliche Abmessungen und
verschiedenen Offnungsdurchmessern
zwischen 85 und 21,5 mm aus. Durch die
grofieren Durchmesser lassen sich Fliissig-
keiten oder auch zihfliissige sowie rieselfa-
hige Stoffe besser entnehmen und leichter
dosieren. Das Verpackungssystem eignet
sich sowohl fiir die Pharma- als auch die Le-
bensmittelindustrie. Im Rahmen von POP-
PELMANN blue® arbeitet P6ppelmann FA-
MAC® dartiber hinaus an vollstandig kreis-
laufféhigen Folienbeuteln mit Ausgief3ern,
um zukinftig vollstindig recyclingfdhige
Beutelverpackungen anzubieten, die nach
Gebrauch wieder als Rohstoff fiir die Ferti-
gung neuer Ausgief3er, Kappen und Beuteln
zur Verfligung stehen.

Poppelmann GmbH 6 Co. KG D 49378 Lohne

Beutelverpackung mit EinschweiR-AusgieRer: Innovatives Dosiersystem fur luftfreie, hygienische Entnahme von PGppelmann FAMAC®.
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Wer gewinnt den motan
innovation award (mia) 2018?

 — Preistrager werden am 18. Oktober in Friedrichshafen verkiindet

Der Countdown lduft: Die sechs mia-Fi-
nalisten haben im Juli ihre Kunststoff-In-
novationen vor einer unabhingigen Fach-
jury prasentiert und warten nun gespannt,
ob sie es auf das Siegertreppchen schaffen
werden. Das vierkopfige Gremium aus Fx-
perten von Hochschulen und Instituten im
Bereich der Kunststoff-Forschung hat nach
genauer Priifung der Projektideen hinter
verschlossenen Tiiren bereits eine Entschei-
dung getroffen. Die offizielle Bekanntgabe

der Gewinner folgt aber erst im Herbst: Der
motan innovation award wird am 18. Okto-
ber 2018 wahrend der FAKUMA im Dornier
Museum in Friedrichshafen verliehen.

Die erste Preisverleihung des mia
awards fand vor knapp zwei Jahren auf der
K'2016 in Diisseldorf statt. Damals konn-
ten gleich vier findige Ideen die Jury tiber-
zeugen. Zwei der pramierten Innovationen
bestanden auflerdem alle Praxistexts und
wurden erfolgreich weiterentwickelt. Auch

2018 mochte die motan holding gmbh wie-
der gute Ideen zukunftsfihig machen und
die Projekte der kiinftigen mia-Preistra-
ger voranbringen. Die Gewinner erhalten,
neben einem Preisgeld, Unterstiitzung bei
der Patentanmeldung sowie bei der Ent-
wicklung der eigenen Erfindung bis hin zur
Marktreife. Doch noch ist Geduld gefragt:
Wer die ersten drei Plitze belegt und wie
das Preisgeld von 20.000 Euro verteilt wird,
weif3 im Moment nur die Jury.

Die mia-Nominierten (in alphabetischer Reihenfolge)

Stefan Endres

Projektidee: Adaptive Zentralvakuumsteuerung;

Ziel: Effizientere Anlagennutzung und hohere Produktionssicherheit
Peter Haupt

Projektidee: Geregeltes Fordern von Schiittgiitern;

Ziel: Geschwindigkeit messen und Férderungsprozesse optimieren
Reinhard Hierro

Projektidee: GAK-System (Gravimetrischer Absaugkaten);

Ziel: Automatisierung, Steuerung und Uberwachung von
Saugforderanlagen

Philipp Mahimeyer

Projektidee: Anlagensteuerung auf mobilem Endgerat;

Ziel: Status-Informationen gezielt iber QR-Codes abfragen

Bernd Michael

Projektidee: System METRO-Lay; Ziel: Effiziente Erstellung

von Trassen fiir Material- und Vakuumleitungen

Karl Wolfgang

Projektidee: Repeater; Ziel: Materialschonende Férderung

im Vakuumbereich

Die sechs mia-Nominierten und motan-Geschéaftsfuhrerin Sandra Fullsack. Von links
nach rechts: Philipp Mahimeyer, Peter Haupt, Sandra Fillsack, Bernd Michael, Karl Wolf-
gang, Stefan Endres und Reinhard Herro. (Bildnachweis: motan group)

Die mia-Jury

- Prof. Dr. Martin Bastian leitet seit 2006 als Institutsdirektor das
SKZ in Wiirzburg, das grofite Kunststoff-Institut Deutschlands.

- Dr.-Ing. Peter Faatz war Professor fiir Kunststofftechnik und
leitet seit 2005 die Prozessentwicklung fiir Kunststofftechnik
des INA Werks Schaeffler.

- Karl Miller hat 1987 als Technical Sales Engineer bei der Color-
tronic angefangen und leitet heute die motan-colortronic Ltd. in
Grof3britannien.

- Prof. Dr.-Ing. Christian Hopmann ist seit April 2011 Leiter des In-
stituts fiir Kunststoffverarbeitung (IKV) in Industrie und Hand-
werk an der RWTH Aachen.

Das Wichtigste zum motan innovation award (mia) in Stichworten

Nominiert sind Ideen, die...

- kundenspezifische Probleme lésen.

- neue Technologien in bestehende Applikationen integrieren.

- neue Anwendungsmoglichkeiten fiir vorhandene Produkte und
Losungen erschlief3en.

- Ressourcen schonen, sei es bei motan Gerdten oder auf Seiten
der Kunststoffhersteller und -verarbeiter.

- die Bedien- und Servicefreundlichkeit erh6hen.

- neue Geschiftsmodelle ermdglichen.

Preisverleihung:
Wahrend der FAKUMA am 18.10.2018 im Dornier Museum
Friedrichshafen.

Preisgeld:
Das Preisgeld von 20.000 Euro wird auf bis zu drei Preistrager ver-
teilt. Uber die Verteilung unter den Finalisten entscheidet die Jury.

16.10. - 20.10.2018: FAKUMA, Friedrichshafen (D)

motan holding gmbh
D 78467 Konstanz
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Von virtueller DoE zu Virtual Molding zum Anfassen 1=

Anspruchsvolle LSR-Prozesse virtuell auslegen

Auf der Fakuma 2018 zeigt die SIGMA Engineering in einem gemeinsamen Projekt mit EMDE und Momentive die reale und virtuelle Produktion eines
komplexen Bauteils aus Silikon. Im Fokus steht dabei auch die friihzeitige Auslegung und Optimierung von Werkzeugen und Prozessen. SIGMA be-
gleitete den kompletten Entwicklungsprozess des Topflappens und half so die optimale Konfiguration fiir die Produktion zu ermitteln.

Vom 16. bis 20. Oktober zeigt die SIGMA Engineering GmbH,
Aachen, bei der Fakuma 2018 in Friedrichshafen am Stand A5-5105
die neuesten Anwendungen ihrer SIGMASOFT® Autonomous Op-
timization. Als konsequente Weiterentwicklung der SIGMASOFT®
Virtual Molding Technologie bietet diese den Anwendern nicht nur
die Moglichkeit virtuelle Design of Experiments (DoE) durchzufiih-
ren. Mit Hilfe einer vollautomatischen Optimierung ermittelt die
Software auch selbststandig die optimale Prozesskonfiguration, um
ein vorgegebenes Ziel, z.B. kurze Zykluszeit oder eine gleichmaflige
Bauteilfiillung bei geringem Druckbedarf, zu erreichen.

Das Potential der Technologie wurde im Rahmen eines gemein-
samen Projektes mit der Momentive Performance Materials GmbH,
Leverkusen, der EMDE MouldTec GmbH, Oberbachheim, der Witt-
mann Battenfeld GmbH, Kottingbrunn, und ACH solution GmbH,
Fischlham, zur Auslegung eines Topflappens aus LSR (Fliissigsili-
kon) genutzt. Dabei wurde die Simulation bereits ab dem Bauteilde-
sign entwicklungsbegleitend eingesetzt und half im weiteren Ver-
lauf bei der Beantwortung wichtiger Fragen z.B. nach der optimalen
Anbindung iiber den Kaltkanal oder dem passenden Heizpatronen-
konzept fiir eine gleichmdflige Temperierung.

Der Topflappen ist mit einem Schussgewicht von 95 g und einer
FlieBweglinge von 135 mm (Bild 1) bei einer iiberwiegend maxima-
len Wandstérke von 1 mm ein komplexes Bauteil. Eine gleichmaf3i-
ge Bauteilfiillung ohne vorzeitiges Anvernetzen ist deshalb fiir die
Bauteilqualitdt entscheidend. Aus diesem Grund wurden zundchst

s [, ey, P e
B, &

in einer virtuellen DoE die Anzahl und besten Positionen fiir die
Kaltkanaldiisen ermittelt. Dabei lassen sich in einer einzigen Simu-
lation beliebig viele Varianten berechnen und anhand vorab defi-
nierter Zielgrof3en, z.B. Druckbedarf und Gefahr von Lufteinschliis-
sen, vergleichen und bewerten. Im weiteren Verlauf des Projektes
wurden mit Hilfe von SIGMASOFT® Virtual Molding nicht nur die
idealen Prozesseinstellungen ermittelt, sondern auch das komplet-
te Heizkonzept des Werkzeugs optimiert. Das Werkzeug wurde
anschliefiend auf Basis der Berechnungsergebnisse von der EMDE
MouldTec (Stand A4-4307) gebaut.

Auf der Fakuma erleben Interessierte nicht nur am Stand der
SIGMA die komplette Auslegung und virtuelle Produktion, sondern
konnen auf der Messe auch die reale Produktion des Topflappens
verfolgen. Das realisierte laufende Werkzeug sehen Besucher am
Stand A4-4307 von Momentive. Dort wird dieser aus Silopren LSR
2650 auf einer Smartpower 90/350 UNILOG B8 von Wittmann
Battenfeld (Stand B1-1204) produziert, die auch das Handlingsys-
tem zur Verfiigung stellt. Werkzeug und Kaltkanalblock der Firma
EMDE werden dabei mit einer Pumpe und Mischeinheit ACH ,Ma-
xiMix 2G“ von ACH solution (Stand A4-4307) kombiniert.

16.10. - 20.10.2018: FAKUMA, Friedrichshafen (D)

SIGMA Engineering GmbH
D 52072 Aachen
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Eine FlieRwegldnge von 135 mm bei einer feinen Wabenstruktur mit einer Wandstarke von 1mm in den meisten Bereichen - Interessierte erleben die virtuelle und reale Produktion

des Topflappens an den Standen van Momentive und SIGMA Engineering.
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Mit GX® InnoSafe mehr Sicherheit vor Nadelstichverletzungen

Gerresheimer stellt auf der CPhl Worldwide in Madrid ein integriertes und
passives Sicherheitssystem zur Vermeidung von Nadelstichverletzungen vor. R

Gebrauchte Spritzen sind mit ihren freiliegenden Kanilen eine allgegenwartige Gefahrenquelle in Arztpraxen, Labors oder Krankenhéusern. Be-
stehende Nadelschutzsysteme vermindern die Verletzungsgefahr des Endanwenders, erfordern aber zusatzlichen Aufwand bei der Abfillung
beim Pharmaunternehmen und dem Einsatz der Spritze durch das medizinische Fachpersonal. Mit Gx InnoSafe bietet Gerresheimer eine Spritze
mit integriertem, passivem Sicherheitssystem, die unbeabsichtigte Nadelstichverletzungen vermeidet, eine erneute Wiederverwendung aus-
schlieRt und auf die Produktionsablaufe im Pharmaunternehmen als auch auf die einfache und intuitive Anwendung durch medizinisches Fach-

personal optimiert ist.

»Fur Beschaftigte im Gesundheitswesen
gehort es zum Alltag, mit bereits benutzten
Injektionsnadeln zu hantieren. Dies fihrt
in einigen Fillen zur Ubertragung schwe-
rer Krankheiten. Schitzungsweise ereignen
sich in Europa rund eine Million Nadel-
stichverletzungen pro Jahr,“ erklart Maxi-
milian Vogl, Product Manager Injection De-
vices und ergdnzt, dass es im ungiinstigsten
Fall zu schwerwiegenden Infektionen fiih-
ren kann. Zudem besteht die Gefahr, dass
bereits benutzte Spritzen versehentlich ein
zweites Mal eingesetzt werden.

Gx InnoSafe schiitzt zuverlassig vor un-
beabsichtigten Nadelstichverletzungen und
schlief3t eine erneute Wiederverwendung
aus. Anders als bei vielen existierenden Lo-
sungen wird der Nadelschutzmechanismus

Mit Gx® InnoSafeTM bietet Gerresheimer eine Spritze mit
integriertem, passiven Sicherheitssystem, die unbe-
absichtigte Nadelstichverletzungen vermeidet, eine
erneute Wiederverwendung ausschlieRt und auf die
Produktionsabldufe im Pharmaunternehmen als auch
auf die einfache und intuitive Anwendung durch medizi-
nisches Fachpersonal optimiert ist.

dabei automatisch aktiviert und erfordert
keine zusitzlichen Handgriffe durch den
Endanwender. Es handelt sich somit um ein
sogenanntes passives Nadelschutzsystem.
Ebenso vorteilhaft ist fiir den Pharmazeu-
ten die Verarbeitung der Gx InnoSafe Sprit-
zen, die ohne groflere Veranderungen auf
bestehenden Linien im genesteten Zustand
erfolgen kann. Ein zusdtzlicher Montage-
schritt eines Sicherheitssystems wie derzeit
marktiiblich entfallt.

Der Anwender wiinscht sich ein Sicher-
heitssystem, das den vertrauten Injektions-
vorgang unverandert ldsst, intuitiv und er-
gonomisch bedienbar ist und keine zusatz-
liche manuelle Aktivierung zur Sicherung
der Kaniile vor der Entsorgung erfordert.
Das Gx InnoSafe Sicherheitssystem wird
im Rahmen des Herstellungsprozess wie
ein Standardnadelverschluss im Reinraum
auf Gx RTF Glasspritzen montiert. Der
Spritzenkorper ist vollig frei einsehbar, um
optimal das Vorhandensein des Wirkstoffs,
dessen Reinheit und die Verabreichung
sehen und kontrollieren zu kénnen. Auch
die Injektion selbst wird wie gewohnt ver-
abreicht. Nach dem Abnehmen der ergono-
mischen Verschlusskappe mit integriertem,
flexiblen Nadelschutz wird die Spritze auf
die Injektionsstelle gesetzt, die Kaniile in
das zu verabreichende Gewebe eingefiihrt

Die Spritzen werden einschlieRlich Sicherheitsver-
schluss in Lochtrays und Standardwanne verpackt und
mit Ethylenoxidgas sterilisiert. Sie konnen auf bestehen-
den Abfillllinien ohne zusatzliche Vorbereitungs- und
Assemblierungsschritte verarbeitet werden.

und der Wirkstoff wie bei einer herkémm-
lichen Spritze injiziert. Ein versehentliches
Auslosen des Sicherheitssystems ist aus-
geschlossen, da der Mechanismus vor der
Injektion nicht vorgespannt ist. Das Sys-
tem wird erst beim Einstechen der Kaniile
aktiviert und sorgt dann beim Entfernen
der Spritze von der Injektionsstelle auto-
matisch dafiir, dass der Sicherheitsmecha-
nismus dauerhaft verriegelt wird. Auf diese
Weise ist die Kaniile zuverldssig verdeckt
und eine erneute Wiederverwendung der
Spritze ausgeschlossen.

Fiir das Pharmaunternehmen bietet Gx
InnoSafe Vorteile beim Abfiillprozess von
Readytofill Spritzen. Das Sicherheitssys-
tem wird im RTF-Prozess vollautomatisch
aufgesetzt und durch visuelle Kontrolle
zu 100 Prozent auf Durchstich und Posi-
tionierung tiberpriift. Die Spritzen werden
dann einschliefilich Sicherheitssystem in
100er-Lochtray (Nest) und Wanne verpackt,
verschlossen und mit Ethylenoxidgas steri-
lisiert. Sie konnen auf bestehenden Abfiill-
linien ohne zusitzliche Vorbereitungs- und
Assemblierungsschritte verarbeitet wer-
den. Das Design des Sicherheitsmechanis-
mus gewahrleistet, dass eine unbeabsich-
tigte Aktivierung wahrend Abfiillung, Ver-
packung und Transport vermieden wird.
Das flexible Nadelschutzteil ist in allen
marktiiblichen Elastomeren fiir pharma-
zeutische Applikationen erhaltlich. Mit der
Einfiihrung der neuen Produktlinie ist Gx
InnoSafe fiir die 1,0 ml long RTF Glasspritze
mit %»“ Kaniile verfiigbar. Weitere Spritzen-
varianten werden folgen.

Gerresheimer prasentiert seine Produk-
te und Services vom 9. bis zum 11. Oktober
auf der CPhI Worldwide in Madrid in der
Halle 4 am Stand C30.

Gx® und RTF® sind eingetragene Mar-
ken der Gerresheimer Gruppe. Innosafe ist
eine zur Anmeldung eingereichte Marke
der Gerresheimer Gruppe.

GerresheimerAG
D 40468 Dusseldorf
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Hocker mit neuem Team erstmals auf der Meatexpo =

Hersteller hochwertiger Produkte fiir die Fleisch- und Lebensmittelindustrie prasentiert Hygiene-

schleusen auf belgischer Fachmesse

Doppelte Premiere fiir die Hécker GmbH. Erstmals prasentiert
sich das Unternehmen vom 30. September bis 3. Oktober 2018 auf
der Meatexpo im belgischen Kortrijk. Vertreten vor Ort wird der
Hersteller hochwertiger Produkte fiir die Fleisch- und Lebensmit-
telindustrie sowie Pharmazie dabei durch Lucas Harberink und sei-

nen Sohn Egbert, der erst seit September das Team des Handelsver-

Auf dem Foto (v..n.r): Egbert Harberink, Benjamin Hcker und Lucas Harberink beim
Besuch der zentrale von Hocker in Wallenhorst.

treters fiir Belgien, Luxemburg und Niederlande verstarkt. Auf dem
Messestand 4201 prasentiert das Vater-Sohn-Duo unter anderem
Hygieneschleusen. ,Die Meatexpo ist fiir uns eine der wichtigsten
Messen fiir Food Equipment in Benelux®, so Geschaftsfithrer Ben-
jamin Hocker. ,Wir wollen die Chance nutzen, die Kompetenz von
Hocker und die hohe Qualitat der Produkte fiir die Fleisch- und
Lebensmittelindustrie zu zeigen®, ergdanzt Lucas Harberink: ,Hygie-
neschleusen sind ein riesiger Markt in Benelux.

Harberink ist seit 2012 Handelsvertreter fiir die Hocker Gruppe
in den Niederlanden, Belgien und Luxemburg. Gemeinsam mit sei-
nem Sohn will er nun dem Geschift in Benelux weitere Dynamik
verleihen. Der Markt hat fiir die beiden Potenzial, mit wachsenden
Unternehmen in der Produktion von Fleisch und Fisch aber auch
Kése und Brotwaren. ,Wir haben eine solide Basis, aber noch Luft
nach oben%, so Egbert Harberink. Wie auf der Meatexpo liegt dabei
ein Augenmerk auf dem Thema Hygieneschleusen. Ein zweites zen-
trales Thema auf der Messe ebenso wie im tdglichen Geschaft wer-
den auch weiterhin alle Arten von Schweine- und Rinderhaken sein.

30.09. - 03.10.2018: Meat Expo, Kortrijk (Belgien)

Hocker GmbH
D 49134 Wallenhorst

ALUNO® - Alu-Geh4use fiir mobile Elektronik
und Technik der Richard Wohr GmbH R

Mobile Technik und Elektroniksysteme bediirfen hochwertiger Verpackung

se in verschiedensten Standard-Bauformen

Die Richard Wohr GmbH mit Sitz in
Hofen stellt ihre neuen Gehdusesysteme
vor. Die Aluminium Gehause bestehen aus
eloxierten Aluminiumprofil-Zargen bzw.
extrem stabilen Alu-Rahmen.

Es stehen generell zwei Serien zur Aus-
wabhl, die W-2000 und die W-4000. Die 2000-
er Serie besteht aus Aluminium-Zargen so-
wie aus eloxierten Leichtbau-Alu-Platten,

welche es in verschiedenen Standardfarben
gibt. Die 4000-er Serie ist eine System-
bauweise aus sehr stabilen Aluprofil-Rah-
men sowie Alu-Verbundplatten oder aber
genarbten kratzfesten, schlagfesten, und
UV-stabilen Kunststoffplatten.

In beiden Systemen werden hochwer-
tige, funktionelle und auswechselbare Be-
schldge verbaut. Verfiigbar sind die Gehdu-

und Grof3en. Spezialgrof3en oder besondere
Anforderungen, wie zum Beispiel eine be-
stimmte IP-Schutzart, konnen auf Kunden-
wunsch realisiert werden. Beide Serien ent-
sprechen zudem Schutzklasse I.

Auf3erdem wird die ALUNO-Serie in Ge-
hduse oder aber mobile Trageeinheit einge-
teilt. Es gibt die W-2000 K, W-2000 G und
die W-4000 K sowie W-4000 G. Jede Bau-
form kann somit als Gehduse oder mobiles
System mit Tragegriff realisiert werden. Zur
Auswahl stehen verschiedenste Zubehortei-
le wie zum Beispiel: Tragegriffe, abschlief3-
bare Schlésser, Einlegebtden, uv.m.

ALUNO Gehduse tiberzeugen zusatzlich
durch ein hochwertiges Design und kénnen
in den unterschiedlichsten Bereichen ein-
gesetzt werden. Haupteinsatzbereiche sind
Medizin-, Mess-, Steuer- und Regeltechnik.

Richard Wohr GmbH
D 75339 Hofen/Enz
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Windsor setzt auf spritzgieRtechnische Individualitat

Indiesem jahr zeigt WINDSOR mit drei Exponaten auf der FAKUMA eine ausgefallene unternehmerische Vielfalt: Mit der SD300SV von FCS baut WIND-
SOR sein servohydraulisches Maschinenangebot weiter aus. Ihr gegeniiber arbeitet eine vollelektrische J100ADS-Maschine von JSW mit einem
Akuator-Werkzeug fiir Medical Device Anwendungen. Als besonderes Highlight stellt WINDSOR auf der FAKUMA ein beachtenswertes Eigenprodukt
aus: das PxP73 ist eine autarke Spritzeinheit, die individuellen Anpassungen der SpritzgieRmaschine an die Mehrkomponenten-Anforderungen
kaum noch Grenzen setzt. Selbstverstandlich sind die WINDSOR-Exponate mit den Anforderungen von Industrie 4.0 bzw. Euromap 77 kompatibel.

2016 unterzeichnete WINDSOR mit der Fu Chun Shin Group,
Taiwan (FCS), ein Abkommen, in dem sich FCS verpflichtet, hyd-
raulische und servohydraulische Spritzgiemaschinen (kurz SGM)
gemaf} den von WINDSOR vorgegebenen europdischen Standards
und Spezifikationen zu bauen und zu liefern. Im Gegenzug iiber-
nahm WINDSOR als Systemlieferant - mit seinem seit 65 Jahren
durchentwickelten und bewdhrten Vertriebsnetz - den Absatz
und Handel, die Installation, Ersatzteilversorgung sowie den Ser-
vice dieser Maschinen, mit Schlief3kraften von 300 bis 37 000 kN,
in allen EU- und EFTA-Landern. Peter Kochs, Geschaftsfithrer bei
WINDSOR: ,Wir sind in der Kooperation mit FCS sehr weit vor-
angekommen. Die Maschinen sind inzwischen vergleichbar mit re-
nommierten europdischen Produkten.

Die neue FCS-Anlage: Gezeigt wird die SD300SV, eine servo-
hydraulische Maschine - 3000kN Schlief3kraft - mit einem Werk-
zeug von Kiranda aus der Tiirkei. ,Die hergestellte filigrane De-
korschale wiegt 120 Gramm, besteht aus PP und entsteht in einer
Zykluszeit von knapp 15 Sekunden; ein SEPRO-Roboter entformt
und deponiert die Schalen auf einem Flief3band direkt zum Besu-
cher®, erklart Kochs. ,Wir bieten von FCS nur servohydraulische
Maschinen an, weil es die neueste, ausgereifte Technik in diesem
Segment ist.“ Die Anlagen sind qualitativ so gut wie europaische
Maschinen, werden aber zu vergleichsweise giinstigen Preisen an-
geboten: ,Das Preis-/Leistungsverhiltnis der FCS-Maschinen sucht
seinesgleichen®, unterstreicht Kochs. Nach der Ubernahme der eu-
ropaweiten Vertriebsrechte hat WINDSOR mit Kniehebelmaschi-
nen und Zweiplattenmaschinen von FCS grof3e Erfolge eingefahren
und setzt auch in Zukunft auf die bewdhrten Grofimaschinen. Die
Einsatzmoglichkeiten fiir die FCS-Maschinen sind vielfaltig: Pro-
duziert werden konnen Bauteile fiir Haushaltsgerdte, weifle Ware,
Elektronik, Spielzeug, aber auch Automotive-Komponenten. Kochs:
»Den Anwendungsbereichen sind praktisch keine Grenzen gesetzt.
Bei FCS-Kniehebelanlagen betragen die Schlief3krifte 30 bis 1420
Tonnen - ergdnzt durch servohydraulische Zweiplatten-Maschinen
mit 500 bis 4000 Tonnen. Kochs verspricht: ,Wir streben weiter
nach Hochstqualitat und bleiben auf3ergewohnlich giinstig.

Die JSW-Anlage: Zur FAKUMA hat der japanische Hersteller Ja-
pan Steel Works (JSW) eine vollelektrische JI00ADS-Maschine mit

1000 kN Schlief3kraft beigesteuert. Sie arbeitet mit einem Aktua-
tor-Werkzeug von KEBO/Schweiz. Produziert werden die besagten
Schalterbauteile aus transparentem PP, deren Gewicht nur jeweils
6,8 Gramm betragt. Sie sind fiir Medical Devices vorgesehen und
werden zum Beispiel bei Blutdruck- oder Zucker-Messgeriten ein-
gesetzt. Das Zweikavititenwerkzeug wird mit einer Zykluszeit von
knapp sieben Sekunden einschlie3lich Entformung gefahren. ,Wir
haben den SEPRO-Roboter, der die Entnahme und den Transport
iibernimmt, in unsere Steuerung integriert*, erklart Kochs. Eine Be-
sonderheit der Maschine ist die Visualisierung tiber ein 15 Andro-
id-System: Gesteuert bzw. geregelt wird mit einer Software-Variante
wie sie bei Handys gebrauchlich ist. ,JSW war der erste Anbieter
einer Android-Oberflache®, erklart Kochs. Statt Apps wie beim nor-
malen Smartphone sind hier Befehle wie Schlief3en, Offnen usw.
integriert, die eine iiberaus einfache Steuerung/Regelung méglich
machen. Grof3er Vorteil von JSW, fiir die WINDSOR die deutschen
Vertriebsrechte besitzt, sind die zuverldssigen Maschinen: ,Die
Technik ist zwar bekannt und auch sehr bewihrt. Auflerst selten
sind Verschleif3teile auszuwechseln, die Maschinen arbeiten also
jahrein jahraus tadellos®, unterstreicht der WINDSOR-Geschifts-
fithrer. ,Seit 1985 baut JSW vollelektrische SGM, die Technik ist
also sehr ausgereift.“

Das WINDSOR-Eigenprodukt: Kurzfristig hat sich WINDSOR
entschlossen, zur FAKUMA das Eigenprodukt PxP 73 zu zeigen,
eine neue Variante der PlugXPress® -Reihe. Dabei handelt es sich
um autarke Spritzeinheiten, die praktisch einer SGM ohne Schlief3-
einheit entsprechen. Grof3e Stiarke von WINDSOR sind dabei die
Sonderadaptionen fiir Kunden: ,Wir machen es exakt so, wie es in
die Anlagenkonfiguration passt®, unterstreicht Kochs. Individuelle
Systeme mit individuellen Aggregaten sind das Ergebnis: Uber eine
Schnittstelle kommuniziert das PxP mit der SGM. Der Kunde muss
an der Spritzgief3maschine nichts dndern, sondern einfach das PxP
anbringen, das mit einer Drei-Zonen-Schnecke von 16 bis 105mm,
einer B&R-Steuerung und einem 15-Zoll-Touchscreen arbeitet. Die
PlugXPress®-Zusatzeinheit fiir Mehrkomponentenspritzguss ist an
jede Maschine andockbar. Kochs: ,Einer unserer Kunden produziert
damit Zahnbiirsten aus drei Materialien in vier verschiedenen Far-
ben.“ Sechskomponenten-SGM sind damit keine Seltenheit. Der
steigende 2K-Bedarf und der Erfolg des PxP zeige sich daran, dass
sich die verkauften Stiickzahlen in 2017 verglichen mit dem Vorjahr
mehr als verdoppelt haben. ,Unsere Starken sind die individuellen
Anpassungen, wir setzen uns mit hoher Flexibilitdt von den Wett-
bewerbern ab. Wo Standardlésungen nicht mehr funktionieren,
kommt PxP zur Anwendung®, so der WINDSOR-Geschiftsfiihrer.

16.10. - 20.10.2018: FAKUMA 2018, Friedrichshafen (D)

WINDSOR TECHNOLOGIES
D 63452 Hanau
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Herausforderung meistern .

Sonderprasentationen zu Hygiene in luftbeaufschlagten Warmeiibertragern

Auf der Chillventa 2018 warten verschiedene Sonderprasentationen auf die Fachbesucher, die man als Fachmann auf keinen Fall verpassen sollte.
Referenten der Bundesfachschule Kalte-Klima-Technik prasentieren an allen drei Tagen relevante Informationen rund um die Hygiene in luftbe-
aufschlagten Warmeiibertragern und zeigen in der Praxis, wie man Reinigungs- und Kontrollarbeiten gemaR der VDI 6022 durchfiihrt.

Die VDI 6022 ist eine Richtlinie des Fachbereiches Technische
Gebaudeausriistung des Vereins Deutscher Ingenieure (VDI). Die
Richtlinie beschreibt den Stand der Technik beziiglich der Hygie-
neanforderungen an raumlufttechnische Anlagen (RLT) und Gerite
und an die Beurteilung der Raumluftqualitat.

In der Praxis sind die hygienerelevanten Wartungs- und Ins-
pektionsarbeiten von klima- und raumlufttechnischen Anlagen bis-
her noch nicht bei allen Beteiligten (Betreiber und Fachunterneh-
men) in der notwendigen Ausfiihrlichkeit bekannt. Es ist jedoch in
Zukunft no6tig, dass die Betreiber von RLT-Anlagen sich vermehrt
mit diesem Thema auseinandersetzen. Durch die Novellierung der
Hygienerichtlinie VDI 6022 Blatt 1 werden fiir das Betreiben und
die Instandhaltung von raumlufttechnischen Anlagen und Geriten
neue bzw. erweiterte Aufgaben definiert: Diese dienen in erster Li-
nie dem Gesundheitsschutz von Personen. So wird in der Richtlinie
unter anderem ausgesagt, dass die griindliche Reinigung der Bau-
teile einer Desinfektion vorzuziehen ist. Nur bei erwiesener Not-
wendigkeit darf zielgerichtet desinfiziert werden.

Praxis und Hintergrundwissen anschaulich prasentiert

Auf der Sonderflache in Halle 4, Stand 4-503 geben die Referen-
ten der Bundesfachschule Kalte-Klima-Technik zunachst wichtige
grundsatzliche Hintergrundinformationen zu den Erweiterungen

und Anderungen der neuen VDI 6022 - gegeniiber dem vorherigen

16.10. - 18.10.2018: CHILLVENTA, Niirnberg (D)

Stand der Richtlinie. Gemeinsam mit Herstellern von raumlufttech-
nischen Komponenten wird anschlief3end anschaulich gezeigt, wie
die notwendigen Reinigungs- und Kontrollarbeiten durchgefiihrt
werden sollen.

Anhand von bereitgestellten, beispielhaften Anlagenteilen
kommen die notwendigen Arbeiten zur Vorfithrung. Dazu gehoren
die Reinigungs- und Kontrollarbeiten an entfeuchtenden Kiihlern
(fiir gewerbliche Kiihlriume und RLT-Anlagen), an adiabat wirken-
den Spriihbefeuchtern sowie an Heifddampf-Befeuchtern und an
den Wasseraufbereitungssystemen.

Abschlief3end wird auch auf die geforderte Dokumentation und
Nachweisfithrung der Reinigungs- und Inspektionsmaf3nahmen
eingegangen.

Wer sollte die Prasentationen in jedem Fall besuchen?

Besonders angesprochen werden mit diesen Prdsentationen
Meister, Techniker, Kilteanlagenbauer, Betreiber sowie Mitarbeiter
im Service.

NiirnbergMesse GmbH
D90471Nlrnberg
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POWTECH 2019: Mechanische Verfahrens-
technik fiir Megatrends von morgen "

Die nichste POWTECH findet vom 9. bis 11. April 2019 im Messezentrum Niirnberg statt. Neuheiten und neue Losungsansatze fir die Prozessindust-
rien stehen in den sechs Messehallen im Mittelpunkt. Pulver- und Schittgut-Experten aus aller Welt sind willkommen, Technik und Ldsungen der
Aussteller live zu begutachten. Expertenwissen fir die Branchen Food, Pharma und Chemie sowie Glas-Keramik, Bau-Steine-Erden und Recycling
gibt es in zwei Fachforen und einem interaktiven Wissensbereich. Hier und im Fachgesprach an den Messestanden erhalten die Besucher ver-
I3sslich Antwaorten fiir inre Herausforderungen. Parallel zur POWTECH 2019 tagt der internationale Kongress fur Partikel-Technologie, PARTEC, unter

dem Motto ,Particles for a better Life”.

Auf der POWTECH 2019 prasentieren Aussteller ihre Weiter-
entwicklungen zu mechanischen Prozessen wie Zerkleinern, Ag-
glomerieren, Trennen, Sieben, Mischen, Lagern und Fordern. Die
Anlagen und Maschinen sind grundlegend fiir die Produktionspro-
zesse vieler Branchen. ,Aktuelle Megatrends der Industrie, wie etwa
Energiespeicherung oder additive Fertigung sind ohne mechanische
Verfahrenstechnik undenkbar. Auf der POWTECH 2019 blicken wir
unter anderem auf diese neuen Anwendungsszenarien®, stellt Bea-
te Fischer, Veranstaltungsleiterin POWTECH, in Aussicht. Aus der
Messevorbereitung zieht sie ein positives Zwischenfazit: ,Aktuell,
rund acht Monate vor Messestart, sind bereits {iber 80 Prozent der
Ausstellungsfliche belegt. Unternehmen, die 2019 mit dabei sein
mochten, sollten jetzt mit uns Kontakt aufnehmen®.

Aussteller und Besucher aus aller Welt

Besucher werden auf der POWTECH einmal mehr Marktfiihrer
und innovative Unternehmen aus aller Welt erleben. Aktuell liegen
Anmeldungen aus 27 Landern vor, Gemeinschaftsstande aus Japan,
China und Spanien haben sich bereits angekiindigt. Zuletzt ka-
men zur POWTECH 2017 39 Prozent der Aussteller und 40 Prozent
der Besucher aus dem Ausland nach Niirnberg. Der international
renommierte Kongress PARTEC wird zudem wieder Partikel-Wis-
senschaftler und Forscher von Hochschulen, Instituten und Unter-
nehmen aus aller Welt nach Niirnberg locken. Uber 500 Teilneh-
mer werden zum Kongress erwartet, der alle drei Jahre parallel zur

Die Dynamik der POWTECH: Grofde Maschinen in Aktion, Experten im Austausch.

Friihjahrs-Ausgabe der POWTECH stattfindet. Trager der PARTEC
ist die VDI-Gesellschaft Verfahrenstechnik und Chemieingenieur-
wesen (VDI-GVC).

Vorschau: neue Hallenbelegung, prall gefiilltes Vortragsprogramm

Zur POWTECH 2019 steht neben den bewahrten Hallen 1, 2, 3, 4
und 4A zusitzlich die Halle 5 als Ausstellungsfliche zur Verfiigung.
In Halle 2 bildet das Expertenforum die Biihne fiir Vortrage und
Fachprogramm mit den Schwerpunkten Food und Chemie. Die Hal-
le 3 wird das Forum Pharma.Manufacturing.Excellence beheimaten.
Hier dreht sich - nomen est omen - alles um Pharma-Produktions-
prozesse. Die Vortrage in diesem Fachforum stellt die Arbeitsge-
meinschaft fiir Pharmazeutische Verfahrenstechnik (APV) zusam-
men. APV-Mitgliedern steht zur POWTECH 2019 zudem wieder die
APV-Lounge offen. Dariiber hinaus diirfen sich alle Fachbesucher
auf neue, interaktive Vortragsformate im Rahmen des Networking
Campus freuen. Tagliche Live-Explosions-Vorfithrungen im Messe-
park machen erneut auf das wichtige Thema Explosionsschutz auf-
merksam.

Anmeldeunterlagen und weitere Informationen zur POWTECH
sind unter www.powtech.de verfiigbar.

Verfahrenstechnik weltweit

POWTECH World ist ein globales Netzwerk von Messen und
Konferenzen rund um die mechanische Verfahrenstechnik. Die Ver-
anstaltungen der POWTECH World bilden die ideale Plattform fiir
globalen Wissensaustausch und neue, weltweite Geschiftsbezie-
hungen. Weitere kommende POWTECH World Events:

- POWTECH India

India’s Leading Technology Expo for Processing, Analysis and
Handling of Powder & Bulk Solids, 11. bis 13. Oktober 2018, Mum-
bai, Indien

-1PB China

International Powder & Bulk Solids Processing Conference & Exhi-
bition, 17. bis 19. Oktober 2018, Shanghai, China

09.04. - 11.04.2019: POWTECH 2019, Niirnberg (D)

NiirnbergMesse GmbH
D90471Nlrnberg
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Motek 2018: Komponenten
flir Cobots und Co.

Wenn die Motek zum 37. Mal ihre
Tore 6ffnet, prasentiert Schmalz in Halle
3, Stand 3101 zahlreiche Produkte aus den
Bereichen Vakuum-Automation und Hand-
Neben
werden Greifer-Neuheiten und Weiterent-

habung. Standardkomponenten
wicklungen fiir manuelle Hebeaufgaben die
Aufmerksamkeit der Fachbesucher auf sich
ziehen. Zudem zeigt der Vakuum-Experte
mit seinen Smart Field Devices intelligente
Gerdte fiir die vernetzte Produktion.

Die J. Schmalz GmbH zeigt auf der Mo-
tek (8. bis 11. Oktober 2018) in Stuttgart
Losungen fiir die Produktions- und Mon-
tageautomatisierung. Ein wichtiges Thema
ist die Mensch-Maschine-Kollaboration.
Mobile Roboter eignen sich vor allem fiir
leichte Handhabungsaufgaben. Sie stellen
allerdings auch neue Anforderungen an
die Komponenten, die leicht, flexibel und
sicher sein miissen. Schmalz entwickelt
entsprechende anschlussfertige Greifer, die
als End-of-Arm-Tooling an Portalen und Ro-
botern zum Einsatz kommen. Neuestes Bei-
spiel ist der Flachengreifer FXCB - eine effi-
ziente Losung fiir zahlreiche Anwendungen

08.10. - 11.10.2018: MOTEK, Stuttgart (D)

in der Intralogistik, wie End-of-Line-Packa-
ging oder Pick-&-Place-Anwendungen. Mit
flexiblem Schaum als Greiffliche kann er
unter anderem Kartonagen oder Boxen von
bis zu acht Kilogramm sicher halten. Dank
grofler Kontaktoberfliche und geringen
Stofikraften erfiillt er die Vorgabe ISO TS
15066 - eine Norm zur Zusammenarbeit
zwischen Mensch und kollaborativem In-
dustrieroboter. Ausgestattet mit aktuel-
ler Kommunikationstechnik ldsst sich der
Greifer zudem leicht in Automatisierungs-
umgebungen integrieren.

Ebenfalls in Stuttgart zu sehen ist der
Flichengreifer FXP/FMP. Er eignet sich
vor allem fiir das automatisierte Palettie-
ren und Depalettieren sowie Sortieren und
Kommissionieren unterschiedlicher Giiter
und Werkstiicke.

Smarte Helfer

Voraussetzung fiir das sichere Greifen

Vakuum-Erzeuger ECBPi fir Anwendungen in der mabilen und kollaborativen Robotik. (Bild: ). Schmalz GmbH)

[a

und Halten ist ein entsprechendes Vaku-
um. Mit dem elektrischen Vakuum-Erzeu-
ger ECBPi hat Schmalz eine druckluftun-
abhdngige Losung parat, die sowohl in der
mobilen Robotik als auch im vollautomati-
sierten Kleinteilehandling sowie bei statio-
ndaren Handhabungsaufgaben zum Einsatz
kommt. Die sogenannte CobotPump ist Teil
des Spezial-Programms an Smart Field De-
vices - das sind intelligente Komponenten,
die sich mit der Produktionsumgebung ver-
netzen konnen. Sie erfassen, iiberwachen
und analysieren energie- und performance-
relevante Daten im Vakuum-System via IO-
Link und NFC. Weitere Produkte sind der
Vakuum- und Druckschalter VSi und das
Kompaktterminal SCTMi. Wie alle NFC-fa-
higen Smart Field Devices von Schmalz sind
sie tiber eine App les- und parametrierbar.

Aus der Vakuum-Automation stellt
Schmalz auch Standardkomponenten fiir
alle géngigen Anwendungen vor. Dazu zah-
len verschiedene Elemente zum Aufbau
eigener Vakuumsysteme ebenso wie Saug-
greifer, Anschlusselemente, Komponenten
zur Systemiiberwachung, Filter, Verbindun-
gen und Vakuumerzeuger.

Baukasten fiir Flachausleger

Neuheiten gibt es auch fiir die manuelle
Handhabung. So hat Schmalz speziell fir
Anwendungen in niedrigen Rdumen einen
modularen Flachausleger aus Aluminium
entwickelt. Basierend auf dem Baukasten
fiir Schwenkkrane handelt es sich um eine
ergonomische Losung fiir Anwendungen
im unteren Traglastbereich. Die Modu-
laritat zeigt sich in Produktaufbau- und
-struktur: Statt einer Gesamtbaugruppe
wird die Stand-Alone-Lésung iiber Einzel-
komponenten zusammengestellt. Der Kran
ist eine optimale Ergdnzung zu Vakuum-
hebern wie dem Schlauchheber JumboFlex.
Auch er findet seinen Platz auf dem Messe-
stand und demonstriert, wie leichtere Gii-
ter bis 50 Kilogramm ergonomisch und in
hoher Taktzahl bewegt werden konnen.

].Schmalz GmbH
D 72293 Glatten
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Sumitomo (SHI) Demag auf der Fakuma 2018 -

Precision. Power. Productivity. Prasentation leistungsstarkster Exponate auf der Fakuma

Unter dem Motto ,Precision. Power. Productivity.” beweist die Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery GmbH am Stand 1105 in Halle B1 mit ihren
Exponaten in Friedrichshafen Kontinuitit und Branchenkompetenz in den drei wichtigsten Zielméarkten. Dieses Jahr wird mit der IntElect S am
Beispiel einer Medizin-Anwendung eine neue vollelektrische Maschinenreihe fir Schnelllauf-Anwendungen vorgestellt. Auf einer EI-Exis SP 200
I3uft eine Highspeed-IML-Anwendung aus dem Packaging-Bereich und die flexible Systec Servo zeigt im Kernsegment Automotive eine Weiter-
entwicklung der IMD-Technologie mit neuem Dekor und Funktionsintegration.

Medical-Anwendung live: IntElect S mit Medizinal-Paket

Auf der bevorstehenden Fakuma prisentiert Sumitomo (SHI)
Demag am eigenen Stand in Halle B1 erstmalig eine IntElect S
130/520-450 mit einem speziell fiir das typische Produktionsumfeld
in der Medizintechnik entwickelten Optionenpaket zur Absiche-
rung einer sauberen Produktionsumgebung (Good Manufacturing
Practice). Die vorgestellte 32-fach Pipetten Applikation legt den Fo-
kus auf Qualitatssicherung, Riickverfolgbarkeit und Unterstiitzung
der Kunden bei der Produktvalidation. Waldorf Technik aus Engen
liefert mit der VarioTip eine der kompaktesten Automationen, in
welcher die Pipetten nach einer 100%igen Kamerakontrolle kavita-
tenrein sortiert in die dazugehérigen Racks abgelegt werden. Neben
der Ausstattung der Anlage mit einer Max Petek Laminarflowhau-
be ist das System parallel an einen Leitrechner von bfa solutions
gekoppelt, tiber welchen die Riickverfolgbarkeit der Prozesswerte
gewahrleistet und zusatzlich die Veranderung der Einstelldatensat-
ze an der Maschine iiberwacht werden. ,Die Auslegung der Maschi-
ne mit reduzierten Oberflichen und gekapseltem Werkzeugraum,
gepaart mit unseren Kompetenzen im vollelektrischen Bereich
unterstreicht unseren Erfolg als innovativer Systemlieferant in der
Medizintechnik®, bekraftigt Pietro Scattarreggia, Director Business
Development Electronics & Medical bei Sumitomo (SHI) Demag.

yUnterstiitzt durch eine speziell auf diese Anwendung und unserer
NCs-Steuerung zugeschnittene Losung fiir die Echtzeit-Visualisie-
rung und Riickverfolgbarkeit, garantiert unser System ein Hochst-
maf} an Produktsicherheit, so Anatol Sattel, Key Account Manager
Medical Applications bei Sumitomo (SHI) Demag. ,Es liefert nicht
nur einen besseren Uberblick {iber den Prozess, sondern verein-
facht dariiber hinaus die in der Regel sehr aufwiandige Dokumen-
tation fiir Qualitaitsmanagement und Qualitdtssicherung.“ Fiir den
Kunden bedeutet dies die Moglichkeit, seinen Validationsprozess
signifikant zu vereinfachen und unkontrollierte externe Prozess-
eingriffe zu vermeiden.

Digitalisierte Service-Welt myConnect

Fiir die Themen Vernetzung und digitale Services richtet Su-
mitomo (SHI) Demag am Messestand einen eigenen Bereich ein. Es
gibt dem Anwender die Moglichkeit, tiber eine Internetplattform
Online-Unterstiitzung und -Diagnose anzufordern, Dokumentatio-
nen abzurufen, die Produktion aus der Ferne zu {iberwachen oder
Ersatzteile zu bestellen. An Terminals konnen sich die Besucher
zum Angebot myConnect informieren.

Sumitomo (SHI) Demag D 90571Schwaig

5

Neue vollelektrische Maschinenreihe IntElect S fur Schnelllauf-Anwendungen. (Foto: Sumitomo (SHI) Demag)
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Effizienzpotenziale optimal ausgeschopft -

Fakuma 2018: Anspruchsvolle LED-Linsen aus Fliissigsilikon

Flassigsilikon (LSR) lasst sich effizient im Spritzguss verarbeiten und punktet dartiber hinaus mit einer hohen Materialbestandigkeit. Als Werkstoff
flr optische Linsen gewinnt LSR deshalb stark an Bedeutung. Auf der Fakuma 2018 vom 16. bis 20. Oktober in Friedrichshafen prasentieren die
Systempartner ENGEL, ACH-Solution und Dow Silicones zum ersten Mal in Europa eine integrierte Losung fir die wirtschaftliche Produktion geo-

metrisch sehr anspruchsvoller LED-Linsen.

Am Messestand von Dow Silicones
(Wiesbaden, Deutschland) in Halle B2,
Stand 2220, werden auf einer holmlosen
ENGEL e-victory 310/120 Spritzgie3maschi-
ne mit integriertem ENGEL viper 40 Line-
arroboter in einem Zwei-Kavitaten-Kaltka-
nalwerkzeug von ACH-Solution (Fischlham,
Osterreich) Linsen fiir LED-Scheinwerfer
produziert. Sie stehen fiir ein breites An-

wendungsspektrum. Aufler fiir die Auto-
mobilindustrie riickt LSR fiir die Gebau-
de- und Stralenbeleuchtung zunehmend

Flr die Dosierung des Flussigsilikons kommt eine Maxi-
Mix G2 von ACH-Solution zum Einsatz. Der Gesamtprozess
lasst sich bequem Uber das CC300 Bedienpanel der
ENGEL SpritzeieRmaschine steuern. (Bild: ACH-Solution)

Mit ihrer komplexen Struktur stellen die LED-Linsen aus
Silikon hohe Anforderungen an den SpritzgieRprozess.
(Bild: ACH-Solutian)

in den Fokus. Der Grund liegt in den Ma-
terialeigenschaften. Die hochtransparenten
Typen fiir optische Anwendungen weisen
einen niedrigeren Vergilbungsindex als her-
kommliche thermoplastische Linsenmate-
rialien auf. Sie sind sehr resistent gegen-
iiber Umwelteinfliissen, wie UV-Strahlung,
und von 40 bis +200 °C iiber einen breiten
Temperaturbereich einsetzbar. Dartiber hi-
naus ermoglichen sie eine besonders hohe
Designfreiheit. Auf der Fakuma wird DOW-
SIL MS-1002 Moldable Silicone verarbeitet,
das zu Thermoplast-dhnlichen glatten und
sehr harten Oberflichen fiihrt. Die duf3erst
filigran strukturierten Scheinwerferlinsen
werden mit hochster Reproduzierbarkeit
abgeformt. Es verlassen einbaufertige Lin-
sen die Fertigungszelle.

Kompakt und hochprazise

Nicht nur
xen Geometrie stellt die Herstellung der

aufgrund der komple-

LED-Linsen hohe Anforderungen an die

Prozesstechnik. Generell gilt, dass erst ein
automatisierter, nacharbeitsfreier Prozess
Hightech-Produkte aus LSR wirtschaftlich
macht. SpritzgieSmaschinen mit holm-
loser Schlief3einheit bringen bereits kons-
truktiv die optimalen Voraussetzungen
hierfiir mit. Der freie Zugang zum Werk-
zeugraum ermdglicht besonders effiziente
Automatisierungskonzepte und kompakte
Fertigungszellen. Da sich die Werkzeugauf-
spannplatten bis an den Rand vollstiandig
ausnutzen lassen, passt das volumindse
Linsenwerkzeug auf eine vergleichsweise
kleine 120-Tonnen-Spritzgiefimaschine.

Fir die hohe Abformgenauigkeit der
holmlosen e-victory ist unter anderem die
herausragende Parallelitit der Werkzeug-
aufspannplatten verantwortlich. Der pa-
tentierte Force Divider sorgt dafiir, dass
die bewegliche Platte wéihrend des Schlief3-
kraftaufbaus dem Werkzeug exakt folgt
und die eingeleitete Kraft gleichmaf3ig tiber
die Fliche verteilt wird. Beim Einsatz von
Mehrkavititenwerkzeugen erfahren alle

Dank ihrer barrierefreien SchlieReinheit ergffnet die holmlose e-victory SpritzgieRmaschine in der Verarbeitung von
Fltissigsilikon ein grofes Effizienzpotenzial. (Bild: ENGEL)
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Effizienzpotenziale optimal ausgeschopft

Kavitdten in der Trennebene die gleiche
Flachenpressung, was selbst beim Verarbei-
ten sehr niedrigviskoser Silikone die Grat-
bildung verhindert.

Intelligente Assistenz

Um auch beim Einspritzen die geforder-
te Prazision zu garantieren, ist die e-victory
Maschine mit einer elektrischen Spritz-
einheit ausgestattet. Zusatzlich steigert iQ
weight control die Prozesskonstanz. Das
intelligente Assistenzsystem aus dem inject
4.0 Programm von ENGEL ist in der Lage,
Schwankungen in den Umgebungsbedin-
gungen und im Rohmaterial zu erkennen
und noch im selben Schuss automatisch

auszugleichen.

Ebenso regulieren sich die elektrischen
Nadelverschlussdiisen im Werkzeug auto-
matisch selbst. Das Servoshot System von
ACH-Solution erméglicht es, jeden Nadel-
verschluss einzeln anzusteuern.

Als Systemanbieter integriert ENGEL
alle Komponenten der Fertigungszelle in
die CC300 Steuerung der Spritzgief3maschi-
ne, so dass sich der Gesamtprozess inklusi-
ve der LSR-Dosieranlage - Typ MaxiMix G2
von ACH-Solution - tibersichtlich einstel-
len und kontrollieren lisst. Die Steuerungs-
integration reduziert die Komplexitit und
erhoht den Bedienkomfort.

Eine Besonderheit auf der Fakuma:
Der Messebesucher kann sich mit einer

AR (Augmented-Reality)-Brille von AVR
Tech Innovations (Fischlham, Osterreich)
durch die Arbeitsschritte, die zum Starten
der Fertigungszelle erforderlich sind, fiih-
ren lassen. In Form von Texten, animier-
ten Objekten oder kurzen Videosequenzen
blendet die Brille fiir die Anlagenbedienung
hilfreiche Zusatzinformationen ein, die be-
schreiben, was wo und wie zu tun ist.

16.10. - 20.10.2018: FAKUMA, Friedrichshafen (D)

ENGEL AUSTRIA GmbH
A4311Schwertberg

Mit intelligentem Battery Monitoring
Kosten senken und Ressourcen schonen =

Akkubetriebene, mobile HMI-Systeme ermoglichen die volle
Flexibilitdt in Produktionsumgebungen und Reinraumen. Um Thre
Anwender bei der korrekten Nutzung der Akkus zu unterstiitzen
und den kosteneffizienten, ressourcenschonenden und umwelt-
freundlichen Einsatz zu ermdoglichen, haben wir die cloudbasierte
Losung Battery Monitoring entwickelt.

Kosteneffizient, ressourcenschonend § umweltfreundlich - Verlangerung
der Akku-Lebensdauer

Das intelligente Battery Monitoring unterstiitzt IThre Anwender
bei der korrekten Nutzung der TROLLEY-Systeme und deren Ak-
kus. Hinweise und Warnungen zu Akku-Laufzeit, Kapazitat und Al-
terserscheinungen ermdglichen den optimalen Einsatz eines Akkus
und verlangern die Lebensdauer.

Intelligent, proaktiv § energieeffizient - Durch intelligentes Monitoring
Systemausfillen vorbeugen

Durch die intelligente Auswertung der physikalischen Messwer-
te werden untypische Betriebszustinde und kritische Entwicklun-
gen z.B. mogliche Tiefenentladung sofort erkannt, so dass diese so-
fort behoben werden kénnen. Dies ermoglicht den dauerhaften Be-
trieb, wobei die Sensorik auf héchste Energieeffizienz ausgelegt ist.

Cloudbasiert, einfacher & sicherer Zugriff von iiberall - Alle wichtigen Werte
auf einen Blick von iiberall

Das Battery Monitoring Portal kann von jedem Endgerdt aus
aufgerufen werden und ist dank Responsive Design immer tiiber-
sichtlich und leicht zu bedienen. In verschiedenen Ansichten erhalt
der Anwender zentral Auskunft zu Ladezustand, Spannung, Kapazi-
tat, etc. aller eingebundenen Systeme an verschiedenen Standorten.

Nachriistbar, universell einsetzbar § Akku-unabhangig - Monitoring fiir
jedes batteriebetriebene Gerat

Die intelligente Battery Monitoring Losung kann fiir alle batte-
riebetriebenen TROLLEY-Systeme unabhdngig von der Akku-Tech-
nologie einfach nachgeriistet werden.

systec &
solutions

Systec § Solutions GmbH

Emmy-Noether-StraRe 17 D76131Karlsruhe
Telefon: +49 7216634400 Telefax: +49 7216634 444
E-Mail: talk@systec-solutions.com

Internet: http://www.systec-solutions.com
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warmepumpen im Fokus

- Sonderprasentation rund um Warmepumpen
- Aktuelle Forschungs- und Entwicklungsaufgaben

16.10. - 18.10.2018: CHILLVENTA, Niirnberg (D)

Experten des Fraunhofer-Instituts fiir Solare Energiesysteme ISE prasentieren wahrend der Laufzeit der Chillventa Forschungsthemen im Fach-
forum Warmepumpen und stehen anschlieRend auf der Sonderprasentationsflache ,Warmepumpen, eine Schiiisseltechnologie fiir die erfolg-
reiche Energiewende” fir die direkte Diskussion zur Verfiigung. Warmepumpenexperten sollten dies auf keinen Fall verpassen.

Die Bereitstellung von Warme und Kilte verursacht etwa 40 %
des gesamten deutschen Endenergieverbrauchs. Besonders schwer
wiegt dabei die Bereitstellung von Raumwarme und Warmwasser,
die mehr als 80 % des Energieverbrauchs in Haushalten bean-
sprucht. Es ist daher dringend erforderlich, den Warme- und zuneh-
mend auch den Kaltebedarf moglichst effizient und nachhaltig zu
decken. Warmepumpen sind eine Schliisseltechnologie, um diesen
Anforderungen gerecht zu werden.

Der Warmepumpenmarkt im Bereich der Ein- und Zweifami-
lienhduser wachst stetig, die Nutzung von Warmepumpen in der
gewerblichen und industriellen Anwendung ist in Deutschland
noch ausbauféhig. Auch in Gewerbe und Industrie ist die Gebau-
deheizung und Kiithlung neben der Prozessoptimierung von grof3er
Bedeutung. Warmepumpen werden diesen Anforderungen gerecht
und sind ein wichtiger Faktor fiir die Sektorenkopplung, die fiir den
Erfolg der Energiewende unerldsslich ist. Es sind dennoch wichtige
Forschungs- und Entwicklungsaufgaben zu bewaltigen.

Fachwissen pur: Kombination aus Praxis und Fachwissen
Experten des Fraunhofer-Instituts fiir Solare Energiesysteme

ISE werden an allen drei Messetagen jeweils um 11:40 und 14:40 Uhr
im Forum Warmepumpen, Halle 4A, Stand 4A-405, vortragen zu

-
=
=
=
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X
y

den Themen:

- Warmepumpen im Energiesystem

- Komponenten- und Gerdteentwicklung
- TestLab Heat Pumps and Chillers

- Materialentwicklung und Beschichtung
- Systemanalyse und -optimierung

- Messkampagnen

- Priifen und Zertifizieren

Im Anschluss an den jeweiligen Vortrag konnen die Besucher
dann direkt auf der benachbarten Sonderprasentationsfliche in
Halle 4A, Stand 4A-407, die Themen mit den Experten des Fraun-
hofer-Instituts diskutieren und sich intensiv iiber die Forschung
informieren.

Wer sollte die Sonderprésentationen besuchen?

Besonders angesprochen werden mit diesen Prisentationen
Mitarbeiter aus Forschung und Entwicklung sowie aus Marketing
und Vertrieb der Warmepumpenhersteller.

NiirnbergMesse GmbH
D90471Nlrnberg
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Maximale Hygiene und
Bedienerfreundlichkeit

Neue Generation von Foliendirektdruckern

Mit dem DP 230 stellte MULTIVAC Marking & Inspection im letzten Jahr das erste Modell einer neuen Generation von Foliendirektdruckern vor, die
fiir die Integration in Tiefziehverpackungsmaschinen der Serien R 08x und R 1xx ausgelegt sind. Ab dem 4. Quartal 2018 stehen auch Foliendirekt-
druckermodelle fiir Tiefziehverpackungsmaschinen der Reihen R 2xx und R 5xx zur Verfigung.

Bei der Entwicklung der neuen Gene-
ration von Foliendirektdruckern lag das
Augenmerk insbesondere auf der Erfiillung
der neuesten Hygiene- und Sicherheits-
standards. Wie schon die Maschinen der
Vorgdngergeneration basieren die neuen
Foliendirektdrucker auf einer Konstruk-
tion aus Edelstahl und eloxiertem Alumi-
nium. Alle Kanten sind abgeschrigt und
Totraume wurden konsequent vermieden.
So konnen Fliissigkeiten bei der Reinigung
leicht abflief3en.

Produktverbesserungen

Zu den Neuerungen zdihlen Hygiene-
zylinder mit Edelstahlanschliissen an der
Folienbremse sowie Hybridkabel fiir alle
Verbindungen zur Verpackungsmaschine.

Speziell fiir den Einsatz im Lebensmittel-

bereich sind die Abdeckbleche fiir eine gute
Reinigbarkeit gelocht. Da in der Medizin-
und Pharmabranche die Verliersicherheit im
Vordergrund steht, erfolgt die Auslieferung
des DP 230 fiir diese Branchen mit durchge-
henden Blechen und Plexiglasfenster.

Grundsatzlich unterscheidet MULTI-
VAC derzeit zwei Modelle: Der DP 210 ist
mit einer X-Verfahrachse ausgestattet, da-
durch ldsst sich der Drucker quer zur Ab-
zugsrichtung verfahren und erméglicht so
die Bedruckung mehrerer Packungen in
einer Packungsreihe. Der DP 230 hingegen
ist mit einer X-Achse und einer Y-Achse aus-
gestattet. Somit kann der Drucker quer und
langs zur Abzugsrichtung verfahren und
alle Packungen eines Formates bedrucken.
Als Drucktechnologie kommen Thermo-
transfer- und Thermal-Inkjet-Drucker zum
Einsatz.

Alle Modelle gibt es in jeweils einer
Ausfithrung fiir Abzugslingen bis zu 400
mm und bis zu 900 mm. Somit sind die
Direktdrucker optimal auf simtliche Fo-
lienbreiten und alle gangigen Formate der
Tiefziehverpackungsmaschinen ausgelegt.
Fiir maximale Geschwindigkeit und Druck-
genauigkeit sorgen modernste Servo-Mo-
toren.

Kompakte Bauweise

Signifikante Vorteile bieten auch die
kompakte Bauform sowie die Bediener-
freundlichkeit beider Serien. Da die Fo-
liendirektdrucker oberhalb der Siegelsta-
tion vor dem Schaltschrank montiert sind,
bleibt der Einlegebereich komplett frei. Bei
den grofleren Tiefziehverpackungsmaschi-
nen ab der Baureihe R 1xx werden sowohl
der DP 210 als auch der DP 230 optional
mit einer mobilen Halterung ausgestattet,
so dass sie fiir den Wechsel des Siegelwerk-
zeuges einfach zur Seite geschoben werden
konnen. Damit ist die Siegelstation gut zu-
ganglich. Fiir den Betrieb wird der Folien-
direktdrucker dann erneut tiber die Schutz-
abdeckung geschoben, der Einlegebereich
ist wieder vollstindig frei.

Fiir ein Hochstmaf3 an Bedienerfreund-
lichkeit hat MULTIVAC die Druckerhalte-
rung mit einer Schnellwechselvorrichtung
ausgestattet, so dass sie unkompliziert de-
montiert werden kann, beispielsweise fiir
den Austausch der Thermoleiste. Alle ab-
nehmbaren Abdeckungen wurden mit er-
gonomisch angeordneten Griffen versehen,
die eine leichte Handhabung von der Be-
dienseite her ermoglichen.

MULTIVAC Marking & Inspection GmbH & Co. KG
D 32130 Enger
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Gerresheimer und Sensile Medical @
erstmalig gemeinsam auf der CPhl Worldwide

Durch die Ubernahme der Sensile Medical AG, Schweiz, im Juli dieses Jahres erweitert Gerresheimer sein Geschaftsmodell in Richtung Original
Equipment Manufacturer (OEM) fiir Drug Delivery Plattformen mit digitalen und elektronischen Fahigkeiten. Sensile Medical entwickelt fur Phar-
ma- und Biopharmakunden innovative Drug Delivery Produkte und Plattformen zur Verabreichung von Medikamenten, einschlieRlich digitaler
Vernetzung. Auf der CPhl Worldwide in Madrid wird Sensile Medical erstmalig Teil des Experten- und Vertriebsteams von Gerresheimer sein.

»Die Verbindung der Kompetenzen von Gerresheimer und Sen-
sile Medical ist ideal fiir unsere Kunden, die auf der Suche nach
Innovationen sind,“ sagt Sandra de Haan, Chief Business Officer

bei Sensile. Die fiihrende Position von Sensile Medical bei der Mik-
ropumpen-Technologie kombiniert mit Elektronik und Vernetzung
von Drug Delivery Devices fiir den medizinischen Einsatz wird in
konkreten Kundenprojekten mit Pharmaunternehmen zur Markt-
reife gebracht. Sensile Medical ist in einer frithen Phase der Me-
dikamenten-und Therapieentwicklung bei den Pharmaunterneh-
men involviert. Sensile Medical soll der Development-Bereich fiir
die gesamte Gerresheimer Gruppe im Bereich innovativer Devices
werden. Das Unternehmen arbeitet bereits sehr erfolgreich in Pro-
jekten mit Kunden an Devices fiir Diabetiker und Patienten mit
Herzerkrankungen.

Die Mikro-Rotationskolbenpumpe - das Kernstiick

Die Sensile Medical AG entwickelte eine neuartige Mikropum-
pe, die das Herz aller Produkte bildet. SenseCore ist klein, sehr ex-
akt in der Dosierung und da sie nur aus zwei Plastikteilen besteht,
auch kostengiinstig zu produzieren. Durch ihre hohe Flexibilitat ist
sie kompatibel fiir unterschiedliche Medikamente. Sie bildet das
Kernstiick der verschiedenen Pumpenplattformen. Die aktuelle
Produktfamilie von Sensile Medical zeichnen sich durch eine hohe
Dosiergenauigkeit, einfache Handhabung und sichere Medikamen-
tenabgabe aus.

Alle Produkte werden auf der CPhI in Madrid auf der Ifema am
Gerresheimer Stand 4C30 ausgestellt.

09.10. - 11.10.2018: CPhl worldwide, Madrid (Spain)

Gerresheimer AG
D 40468 Dusseldorf

von links nach rechts: Infusion Pump Small Volume, Patch Pump Large Volume, Reconstitution System und Pen.
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Mit POPPELMANN blue® zu vollstindig

kreislauffahigen Kunststoffverpackungen

[

Ein geschlossener Materialkreislauf fir Verpackungen aus Kunststoff - an diesem Ziel arbeitet die Division Poppelmann FAMAC®, die auf Losun-
gen fiir die Lebensmittel- und Pharmaindustrie spezialisiert ist. Im Rahmen von POPPELMANN blue® engagiert sich die Division der Pdppelmann
Gruppe aus Lohne fiir nachhaltige Alternativen, die recyclingféhige Materialien mit optimalem Produktschutz, Verpackungsstabilitat, Marketing-
aspekten sowie den regulatorischen Vorgaben bestimmter Branche vereint.

Unternehmensweite Initiative
POPPELMANN blue®

Grof3er Messeschwerpunkt des Kunst-
stoffspezialisten ist die breit angelegte
Initiative POPPELMANN blue®. Darunter
biindelt die Péppelmann Gruppe unter-
nehmensweit zahlreiche Projekte, die eine
durchgangige Kreislaufwirtschaft zum Ziel
haben. Ein wichtiger Bestandteil der Nach-
haltigkeitsstrategie ist die Verwendung von
Recyclingmaterial. Grof3e Herausforderung
dabei ist, die aus technischer Sicht mog-
lichen Losungen mit den regulatorischen
Vorgaben, die z. B. fiir Food gelten, zu ver-
einen. Dafiir steht die Division in engem
Austausch mit Lebensmittelherstellern,
Handel, Forschung und Recycling-Spezia-

Rezyklat-Herstellung

Sortierung

e A

®

Entsorgung

listen. Auf der FachPack 2018 in Niirnberg
informieren die Experten von Poppelmann
FAMACS® tiber aktuelle Entwicklungen fiir
mehr Nachhaltigkeit im Segment der Le-
bensmittel- und Pharmaverpackungen so-
wie mogliche Partnerschaften.

Beutel mit EinschweiR-AusgieRer
- kreislauffahige Beutelverpackungen im Fokus

Als Entwickler und Produzent von tech-
nischen Funktionsteilen und modernen
Verpackungen, prasentiert Poppelmann
FAMAC® auf der FachPack unter anderem
Beutelverpackungen mit Einschweif3-Aus-
gieflern. Ein besonders hygienisches Ver-
packungskonzept steht fiir eine optimale
Dosierung und ein vereinfachtes Handling.

Nutzung

Abb.1: Die unternehmensweite Nachhaltigkeitsinitiative POPPELMANN blug® biindelt alle Aktivitaten der PGppelmann

Gruppe flr einen geschlossenen Materialkreislauf

Der Einschweif3-Ausgief3er wird von einem
Ventil verschlossen und o6ffnet sich nur
durch den Druck auf das Betitigungsele-
ment. So lasst sich das Produkt luftfrei ent-
nehmen und behalt auch nach dem ersten
Offnen seinen hygienischen Status. Die Ein-
schweif3-Ausgief3er-Serie von Poppelmann
FAMAC® zeichnet sich durch ein System
mit Fithrungsnut, einheitliche Abmessun-
gen und verschiedenen Offnungsdurchmes-
sern zwischen 8,5 und 21,5 mm aus. Durch
die grofleren Durchmesser lassen sich
Flissigkeiten oder auch zdhfliissige sowie
rieselfahige Stoffe besser entnehmen und
leichter dosieren. Das Verpackungssystem
eignet sich sowohl fiir die Pharma- als auch
die Lebensmittelindustrie. Im Rahmen von
POPPELMANN blue® arbeitet Péppelmann
FAMAC® dariiber hinaus gemeinsam mit
Partnern im Bereich der Folien- und Beutel-
herstellung an vollstandig kreislauffihigen
Folienbeuteln mit Ausgief3ern, um zukiinf-
tig vollstindig recyclingfahige Beutelver-
packungen anzubieten, die nach Gebrauch
wieder als RohstofT fiir die Fertigung neuer
Ausgief3er, Kappen und Beuteln zur Verfii-
gung stehen.

Diese und weitere Highlights prasen-
tierte Poppelmann FAMAC® vom 25. bis 27.
September 2018 auf der FachPack in Niirn-
berg .

Poppelmann GmbH & Co. KG
D 49378 Lohne
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Abb. 2: Beutelverpackung mit EinschweiR-AusgieRer:
Innovatives Dosiersystem fir luftfreie, sterile Mehrfach-
entnahme von PGppelmann FAMAC®
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HLK-Stromungsmessumformer
mit digitaler Schnittstelle

Der EE650 Stromungsmessumformer bietet jetzt eine RS485-Schnittstelle mit Modbus RTU- oder

BACnet MS/TP-Protokoll.

[a

Der EE650 Stromungsmessumformer von E+E Elektronik eignet sich fiir den Einsatz in der Geb&udeautomation und zur Prozesssteuerung. Durch
die hohe Messgenauigkeit ermdglicht das Gerat eine zuverlassige Steuerung der Luftgeschwindigkeit in Liiftungs- und Klimakanalen. Zusatzlich
zur Variante mit Analogausgang bietet der Messumformer jetzt auch eine RS485-Schnittstelle mit Modbus- oder BACnet-Protokoll.

Der EE650 misst Luftgeschwindigkei-
ten bis zu 20 m/s und ist als Kanalversion
sowie mit abgesetztem Fiihler erhdltlich.
Die neue Gerdtevariante verfiigt iiber eine
RS485-Schnittstelle und kann via Modbus
RTU- oder BACnet MS/TP-Protokoll ein-
fach in ein Bussystem integriert werden.
Beim EE650 mit Analogausgang stehen

%\ @ o
% P q
% @ - o

Der EE650 Stromungsmessumformer verfigt jetzt iber
eine RS485-Schnittstelle mit Modbus- oder BACnet-Pro-
tokoll. (Foto: E+E Elektronik Ges.m.b.H.)

die Messwerte wahlweise als Strom- oder
Spannungssignal zur Verfligung. Der Mess-
bereich, das Ausgangssignal sowie die An-
sprechzeit sind wahlbar.

Robustes, verschmutzungsresistentes Sensor-
element

Der im EE650 eingesetzte E+E Stro-
mungssensor basiert auf dem Heif3filmane-
mometer-Prinzip. Modernste Transfer-Mol-
ding Technik verleiht dem Diinnschicht-
sensor eine hohe mechanische Stabilitt.
Aufgrund seines innovativen Stromungs-
profils ist das Sensorelement besonders
verschmutzungsresistent. Dadurch ist eine
ausgezeichnete Messgenauigkeit und Lang-
zeitstabilitat gegeben.

Einfache Installation und Justage
Das funktionale IP65 / NEMA 4 Gehiu-

se sowie der im Lieferumfang enthaltene
Montageflansch vereinfachen die Installa-
tion des Messumformers.

Mit einem optionalen Adapterkabel
und der kostenlosen EE-PCS Konfigura-
tionssoftware kann das Gerdt justiert und
die Ausgangsskalierung sowie die Schnitt-
stellen-Parameter eingestellt werden.

EE

ELEKTRONIK

E+E Elektronik GmbH

Langwiesen7 A 4209 Engerwitzdorf
Telefon: +43 7235 6050
Telefax: +43 7235 6058
E-Mail:info@epluse.at

Internet: http://www.epluse.com

Kompakte Produktionsmaschine

zum Zufiihren, Fiillen, Verschlieen und Codieren von homdopathischen Produkten mit Lineartransport

Die Firma GMPi Maschinen GmbH konstruiert und fertigt mit
momentan 30 Mitarbeitern Maschinen und Ausriistungen fiir die

pharmazeutische, medizinische, chemische und kosmetische In-

dustrie. Einen Schwerpunkt setzt das Unternehmen hierbei auf die
Bereiche Diagnostik, Life Science und nicht sterile Abfiillung.

Bei der ausgestellten Neumaschine - Typ GLFV 1000 - handelt
es sich um eine kompakte Produktionsmaschine zum Zufiihren,
Fiillen, Verschlief3en und Codieren.

Die Maschinen der Maschinenbaureihe GLFV eignen sich
grundsatzlich zur Verarbeitung von Glas- und Kunststoffflaschen
sowie anderen nicht standfesten Gebinden und kommen ins beson-
ders auch bei grof3er Verschluf3vielfalt erfolgreich und effektiv zum
Einsatz:

- Platzsparende Bauweise GMP/FDA gerechter Standard

- Schonender Objekttransport, getaktet arbeitend

- Formatumstellung durch abgespeicherte Formate - Servoantriebe
- 100% In-Prozess-Kontrolle (100% IPC)

- Flexible, einstellbare Servo-Fiillnadelbewegung

- Servo-Verschraubfunktion mit Vor- und Nachschrauben

- Codierstation

- Leistung: 1-stellig 60 Stiick / Minute, 2-stellig 120 Stiick / Minute

GMPi Maschinen GmbH D 74532 Ishofen
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Coperion bietet fiir

Pharma-Extruder neues Design
mit maximaler Flexibilitat

Pharma-Extruder fiir die Feucht- und Hot-Melt-Extrusion

Die Coperion GmbH, Stuttgart, bietet nun ein vollflexibles
kontinuierliches Pharma-Extrusionssystem fiir Forschungs- und
Entwicklungsanwendungen sowie fiir die Produktion von kleinen
Chargen an. Dieser ZSK 18 MEGAlab-Extruder eignet sich sowohl
fiir die Feucht- als auch die Hot-Melt-Extrusion (HME). Das erste
dieser ZSK 18 MEGAlab-Extrusionssysteme mit einem Schnecken-
durchmesser von 18 mm wurde kiirzlich an einen internationalen
Pharmakonzern ausgeliefert. Es kommt dort fiir verschiedene kon-
tinuierliche Prozesse zum Einsatz und arbeitet mit deutlich hohe-
rer Effizienz und Konstanz als Batchanlagen.

Neben dem Extruder umfasst das System zwei gravimetrische
Coperion K-Tron Differentialdosierwaagen fiir die hochgenaue Do-
sierung der Wirkstoffvormischungen und Fliissigkeiten, ein Kiihl-
band sowie eine Stranggranulierung von Coperion Pelletizing Tech-
nology.

Extrusionssystem bietet maximale Prozessflexibilitat

Mit einem maximalen Durchsatz von
10 kg/h eignet sich der ZSK 18 MEGAlab
sowohl fiir die Feucht- als auch fiir die

Hot-Melt-Extrusion im Labormaf3stab.

Doppelschneckenextruder ZSK 18 MEGAIab von Coperion mit gravimetrischer Differen-
tialdosierwaage von Coperion K-Tron fir Forschung und Entwicklung sowie fur kleine
Produktionsmengen. (Foto: Coperion, Stuttgart)

Fiir die Feuchtextrusion wird das System mit mehr als zehn ver-
schiedenen Lochplatten mit unterschiedlichen Lochzahlen und
-durchmessern ausgeliefert. Fiir die Hot-Melt-Extrusion hat Coperi-
on den ZSK-Extruder mit einem Spritzkopf ausgestattet, der durch
verschiedene austauschbare Diisen unterschiedliche Strangdurch-
messer ermdglicht. Der Spritzkopf besitzt zusitzliche Bohrlécher
fiir PAT-Sensoren (Process Analytical Technology).

Die gravimetrische Differentialdosierwaage fiir Fliissigkeiten
von Coperion K-Tron erfiillt die Anforderungen der ATEX-Richtli-
nie und kann an jedem Gehiuse des Extruder-Verfahrensteils mon-
tiert werden. Auch die gravimetrische Coperion K-Tron Differen-
tialdosierwaage fiir pharmazeutische Wirkstoffe erméglicht eine
flexible Dosierung. Sie kann am ersten oder am vierten Gehduse des
Verfahrensteils befestigt werden. Auf diese Weise kann der ZSK-Fx-
truder fiir Prozesse mit einer Prozesslinge von 32 L/D und 20 L/D
eingesetzt werden.

Gravimetrische Dosierer von Coperion K-Tron eignen sich fiir
die flexible Zufiihrung von verschiedensten, auch schwerflief3en-
den Materialien bei variabler Dosierleistung. In Verbindung mit der
hochentwickelten digitalen Wage- und Steuerungstechnik von Co-
perion K-Tron wird eine hochprazise Materialzufiih-
rung sichert gestellt - eine Grundvoraussetzung bei
kontinuierlichen pharmazeutischen Prozessen.

Der ZSK-Extruder und das zugehorige Periphe-
rieequipment sind besonders kompakt gebaut und
fahrbar. Sie lassen sich optimal an die Arbeitsbedin-
gungen im Labor anpassen. Die GAMP-Steuerung
sowie der Kiithlwasserverteiler sind in das Edel-
stahl-Untergestell des ZSK-Extruders
Plug&Play-Anschliisse ermoglichen eine schnelle In-

integriert.

betriebnahme.

Da die Geometrie des Prozessteils des ZSK 18 MEGAlab-Systems
der der ZSK-Baureihe entspricht, ist ein problemloses Scale-up auf
grof3ere ZSK-Extruder-Baugréfien mit hoherem Durchsatz moglich.
Dies ist eine weitere wichtige Voraussetzung fiir den Einsatz im La-
bor.

Stefan Gebhardt, General Manager der Business Unit Food &
Pharma bei Coperion, erldutert: ,Wir haben ein Extrusionssystem
entwickelt, das zwei duflerst wichtige Anforderungen der Pharma-
industrie erfillt. Es bietet eine Vielzahl von Funktionen fiir ver-
schiedene Anwendungsverfahren und erfiillt gleichzeitig alle aktu-
ellen GMP-Anforderungen. Dadurch ist das ZSK-Extrusionssystem
besonders flexibel einsetzbar: Es eignet sich fiir verschiedenste
Forschungs- und Entwicklungstatigkeiten, klinische Studien und
kleine Produktionsmengen.”

coperion GmbH
D 70469 Stuttgart
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Neues NFC-Label von Schreiner MediPharm zur
digitalen Echtheitspriifung von Autoinjektoren

EU-Direktive konformer, digitaler Manipulationsnachweis

Die EU-Direktive zum Falschungsschutz verpflichtet Pharmahersteller zur Serialisierung sowie zum Manipulationsschutz der Umverpackung ihrer
Medikamente. Primarcontainer oder Devices, wie etwa Pens und Autoinjektoren zur Selbstmedikation, werden dabei jedoch heute noch nicht
beriicksichtigt. Schreiner MediPharm hat ein NFC-Label fiir Autoinjektoren entwickelt, das einen digitalen Manipulationsnachweis der Primarver-
packung ermaglicht und mit dem Pharmahersteller diese Risikoliicke schliefen kinnen.

Das neue Autoinjector-Label von Schreiner MediPharm um-
schlieft den Autoinjektor einschliefilich der Kappe und verfiigt
iiber einen integrierten NFC-Chip, der sich ganz einfach via Smart-
phone-App auslesen lisst. Vor dem ersten Offnen der Kappe priift
der Patient zundchst, ob das Produkt ein Original ist und erhalt eine
entsprechende Bestitigung. Nach dem Offnen von Kappe und Label
und anschlief3endem, erneutem Auslesen des NFC-Chips erscheint
ein Warnhinweis auf dem Smartphone, der anzeigt, ob das Produkt
bereits geoffnet und méglicherweise manipuliert wurde. Patienten
konnen somit einfach, schnell und iiberall ihre Injektionshilfe auf
Unversehrtheit priifen.

In das NFC-Label kénnen Pharmahersteller zusatzliche inter-
aktive Anwendungen einbinden, etwa Produktinformationen, De-
movideos oder spezielle Apps, um Patienten wahrend der Selbst-

wi| WLAN Call 14:32

< schreiner

MediPharm
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medikation optimal zu unterstiitzen. Ein zusdtzlich integriertes
Geotracking ermdoglicht es, eventuelle Graumarktaktivitdten in lo-
kalen Markten zu erkennen. Das digitale Label fiir Autoinjektoren
zum Manipulationsnachweis via NFC kann individuell an bestehen-
de Labeldesigns angepasst werden und hat keinen Einfluss auf die
normale Anwendung durch den Patienten.

Fiir Pharmahersteller erhoht die smarte Label-Losung von
Schreiner MediPharm die Produkt- und Patientensicherheit und
unterstiitzt zudem die Integritdt der Supply Chain. Auf der PDA
Universe of Pre-filled Syringes and Injection Devices im Oktober
in Orlando/Florida stellt Schreiner MediPharm die Neuentwicklung
erstmals einem Fachpublikum vor.

Schreiner MediPharm D 85764 Oberschleissheim

Mit dem neuen NFC-Label und der dazugehorigen Smartphone-App kdnnen Anwender zweifelsfrei priifen, ob das Produkt noch originalverschlossen ist oder bereits gedffnet wurde.



Www.reinraum.de

NEWSLETTER

reiraum

Www.cleanroom-online.com

Ausgabe DE10-2018 | Seite 58/63

onjine

Oktober 2018 ¢ © »  yarapstaltungen R

Mo Di Mi Do Fr Sa So

1234 56 7 im Oktober 2018

& 9 10 11 12 13 14 B
51 17 15 19 2 2 Details zu den Veranstaltungen

235208 und Anmeldung auf www.reinraum.de
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Seminar

Webinar: Datenintegritit

Termin: 11.10.2018

Veranstaltungsort: Ihrem Arbeitsbereich
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

GMP-gerechte Reinrdume (PT19)
Termin: 16.10.2018 - 18.10.2018
Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Messe

Chillventa 2018

Termin: 16.10.2018 - 18.10.2018
Veranstaltungsort: Nirnberg
Veranstalter: NirnbergMesse GmbH

Seminar

Validierung computergestutzter Systeme (CV 1)
Termin: 16.10.2018 - 17.10.2018
Veranstaltungsort: Heidelberg

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Grundlagenwissen der Gebdudeautomation
Termin: 16.10.2018 - 17.10.2018
Veranstaltungsort: Aschheim bei Mlinchen
Veranstalter: VDI Wissensforum GmbH

Seminar

GMP-gerechte Dokumentation und Administration
Termin: 17.10.2018

Veranstaltungsort: Karlsruhe

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Computervalidierung Modul 2: Steuern, Planen, Dokumentieren
Termin: 16.10.2018 - 17.10.2018

Veranstaltungsort: Speyer

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

GMP-Basis-Training TECHNIK (PT 28)
Termin: 18.10.2018 - 19.10.2018
Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Praxis: Workshop Computervalidierung
Termin: 16.10.2018

Veranstaltungsort: 0lten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Messe

CLEANZONE 2018

Termin: 23.10.2018 - 24.10.2018
Veranstaltungsort: Frankfurt am Main
Veranstalter: Messe Frankfurt

Seminar

GMP in der Verpackung
Termin: 16.10.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Messe

parts2clean

Termin: 23.10.2018 - 25.10.2018
Veranstaltungsort: Stuttgart
Veranstalter: Deutsche Messe AG

Messe

Fakuma 2018

Termin: 16.10.2018 - 20.10.2018
Veranstaltungsort: Friedrichshafen
Veranstalter: P. E. Schall GmbH & Co. KG

Seminar

Medizinprodukte kompakt: Neue Anforderungen
Termin: 23.10.2018

Veranstaltungsort: Karlsruhe

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Steuerung von Neu- und Umbauten in der Pharma
Termin: 16.10.2018 - 17.10.2018

Veranstaltungsort: Speyer

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Sachkundige Person Leitung QK sowie Herstellung
Termin: 23.10.2018

Veranstaltungsort: Frankfurt am Main

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Reinraum Qualifizierung und Monitoring nach IS0 14644
Termin: 16.10.2018

Veranstaltungsort: Wattwil (CH)

Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

API: Experte fiir Wirkstoffe Modul 1
Termin: 23.10.2018 - 24.10.2018
Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Praxistagung: Containment in der Chemie- und Pharmaproduktion
Termin: 16.10.2018

Veranstaltungsort: Minchen

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Moderne Abfiillung- Ihr Praxisseminar
Termin: 23.10.2018 - 25.10.2018
Veranstaltungsort: Schwabisch Hall
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Experte fiir Validierung

Termin: 16.10.2018 - 18.10.2018
Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Messe

Arbeitsschutz Aktuell

Termin: 23.10.2018 - 25.10.2018
Veranstaltungsort: Stuttgart
Veranstalter: DEHA Haan & Wittmer GmbH
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Seminar

Medizinprodukte: Entwicklung, Herstellung und Vertrieb
Termin: 24.10.2018

Veranstaltungsort: Karlsruhe

Veranstalter: PTS Training Service

Tagung

GMP-BERATER Tage 2018

Termin: 25.10.2018 - 26.10.2018
Veranstaltungsort: Freiburg i.Br.
Veranstalter: Maas & Peither AG GMP-Verlag

Seminar

Basis: Validierung

Termin: 24.10.2018
Veranstaltungsort: 0lten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Quality by Design fiir reine Rdume

Termin: 25.10.2018

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Vertrage fiir Nicht-Juristen: Workshop
Termin: 24.10.2018

Veranstaltungsort: Frankfurt am Main
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

API: Experte fiir Wirkstoffe Modul 2
Termin: 25.10.2018

Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

GMP Aufbauwissen

Termin: 24.10.2018

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

GMP Datenintegritit

Termin: 29.10.2018 - 30.10.2018
Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Der Hygieneverantwortliche in der Hilfsmittelversorgung
Termin: 24.10.2018 - 26.10.2018

Veranstaltungsort: 0stfildern

Veranstalter: TAE Technische Akademie Esslingen

Seminar

Containment: Single-use-Technologien, flexible Einwegsysteme
Termin: 30.10.2018

Veranstaltungsort: Karlsruhe

Veranstalter: PTS Training Service
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Messe

15. Swiss Cleanroom Community Event
Termin: 05.11.2018

Veranstaltungsort: Pratteln (CH)

Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Kompakt: Neue Anforderungen an Medizinprodukte
Termin: 06.11.2018

Veranstaltungsort: 0lten (CH)

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Qualitatskontrolle Modul 3: Probenahme
Termin: 06.11.2018

Veranstaltungsort: Darmstadt
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Der GMP-Spezialist - fiir QS, QK, Produktion und Technik -
Termin: 06.11.2018 - 08.11.2018

Veranstaltungsort: Karlsruhe

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

GMP-gerechte Wartung / Instandhaltung (PT 3)
Termin: 06.11.2018

Veranstaltungsort: Mannheim

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Modernes Dokumentationsmanagement

- Anforderungen aus GMP und Datenintegritit (D 8)
Termin: 06.11.2018 - 07.11.2018

Veranstaltungsort: Leimen b. Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Praxis 1S013485: Entwicklung, Herstellung und Vertrieb
von Medizinprodukten

Termin: 07.11.2018

Veranstaltungsort: 0lten (CH)

Veranstalter: PTS Training Service
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Seminar

Seminar

Qualifizierung und validierung im GMP & Reinraum-Bereich Planung und Qualifizierung eines Pharmawasser-Systems (PT9)

Termin: 07.11.2018
Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Termin: 13.11.2018 - 15.11.2018
Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Qualitatskontrolle Modul 4: Analysenmethoden:
Validierung, Verifizierung, Transfer

Termin: 07.11.2018

Veranstaltungsort: Darmstadt

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Mikrobiologie im GMP-Umfeld

Termin: 14.11.2018

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Seminar

GMP-gerechte Kalibrierung (PT 4)
Termin: 08.11.2018

Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Moderne Methoden der Qualifizierung/Requalifizierung
Termin: 14.11.2018

Veranstaltungsort: Karlsruhe

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Messe

Compamed + Medica

Termin: 12.11.2018 - 15.11.2018
Veranstaltungsort: Disseldorf
Veranstalter: Messe Diisseldorf GmbH

GDP in der Schweiz

Termin: 14.11.2018
Veranstaltungsort: Aarau (CH)
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Seminar

Computervalidierung Modul 3: Spezifizieren und Testen
Termin: 13.11.2018 - 14.11.2018

Veranstaltungsort: Karlsruhe

Veranstalter: PTS Training Service

Reinheit und Hygiene in der Apotheke
Termin: 14.11.2018

Veranstaltungsort: Z{rich (CH)
Veranstalter: Rohr AG Reinigungen

Seminar

Seminar

Experte fiir GMP Modul 2
Termin: 13.11.2018 - 15.11.2018
Veranstaltungsort: Niederkassel
Veranstalter: PTS Training Service

Qualifizierung zugekaufter Materialien in der pharmazeutischen Industrie
Termin: 14.11.2018 - 15.11.2018

Veranstaltungsort: Mannheim

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Seminar

Basis: Computervalidierung
Termin: 13.11.2018
Veranstaltungsort: 0lten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

QSRein Grundlagenseminar Qualitatssicherung in der Bauteilreinigung
- Prozessoptimierung -

Termin: 15.11.2018 - 16.11.2018

Veranstaltungsort: Frankenthal

Veranstalter: fairXperts GmbH & Co. KG

Seminar

Abweichungsmanagement in der Pharma
Termin: 13.11.2018

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Datenmanagement und Datenintegritat
Termin: 15.11.2018

Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

GMP fiir Gase, Druckluft, fliissige Medien
Termin: 13.11.2018

Veranstaltungsort: Karisruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

GMP Webinar: Schnell- und online Messung von Keimzahlen
in Pharma-Wasser

Termin: 15.11.2018

Veranstaltungsort: Heidelberg

Seminar

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Die Fachtechnisch verantwortliche Person (FvP) fiir Arzneimittel Seminar

Termin: 13.11.2018
Veranstaltungsort: Aarau (CH)
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Praxisseminar Sicherheitstraining Zytostatika
Termin: 16.11.2018 - 17.11.2018
Veranstaltungsort: LEAC Hamburg

Veranstalter: Berner International GmbH
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Seminar

Isolator Technology Workshop

Termin: 27.11.2018 - 28.11.2018
Veranstaltungsort: Basel (CH)
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Kompakt: Datenintegritit und Audit Trail Review
Termin: 20.11.2018

Veranstaltungsort: 0lten (CH)

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Basis: Von der Risikobewertung zum Managen der Risiken
Termin: 27.11.2018

Veranstaltungsort: 0lten (CH)

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Sterilherstellung ,aktuell”
Termin: 20.11.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Excel: Validierung in der Praxis
Termin: 8.11.2018

Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Dichtigkeitspriifung von Parenteralia
Termin: 20.11.2018

Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Change Control

Termin: 28.11.2018
Veranstaltungsort: Freiburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Erfolgreiche Personalfiihrung im Reinraum
Termin: 21.11.2018

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Annex 1- Changes, Challenges and Consequences
Termin: 28.11.2018 - 29.11.2018

Veranstaltungsort: Berlin

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Reine Rdume ,kompakt”
Termin: 21.11.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Contamination Control

Termin: 28.11.2018 - 30.11.2018
Veranstaltungsort: Berlin

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Effizientes Projektmanagement bei Reinraum Um-und Neubau
Termin: 22.1.2018

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)

Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Basis: Excel-Auswertungen von GMP-Daten
Termin: 28.11.2018

Veranstaltungsort: 0lten (CH)

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Ausbildung zum GMP-Auditor
Termin: 22.11.2018 - 23.11.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Sterilherstellung ,aktuell”
Termin: 28.11.2018
Veranstaltungsort: Aarau (CH)
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Anforderungen an die Raumlufttechnik
Termin: 27.11.2018

Veranstaltungsort: Niederlenz (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Medizinprodukte

Termin: 29.11.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Abweichungen und CAPA
Termin: 27.11.2018
Veranstaltungsort: Freiburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
Lieferantenqualifizierung
Termin: 29.11.2018
Veranstaltungsort: Freiburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

GMP-gerechte Dokumentation und Administration
Termin: 27.11.2018

Veranstaltungsort: Aarau (CH)

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Aseptische Zubereitungsprozesse von nicht toxischen Parenteralia

Termin: 30.11.2018 - 01.12.2018
Veranstaltungsort: LEAC Hamburg
Veranstalter: Berner International GmbH
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Seminar

Trainings und Trainer im Wandel: Neue Techniken des Wissenstransfers

Termin: 03.12.2018
Veranstaltungsort: Leipzig
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Lieferantenqualifizierung Schweiz
Termin: 05.12.2018
Veranstaltungsort: 0lten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Computervalidierung Modul 4: Keep IT Validated
Termin: 04.12.2018 - 05.12.2018
Veranstaltungsort: Baden-Baden

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Anforderungen der Pharma an Dienstleister
Termin: 05.12.2018

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Abweichung, CAPA und Anderung
Termin: 04.12.2018
Veranstaltungsort: 0lten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Technisches Basiswissen fiir die Qualitatssicherung und Auditoren

Termin: 05.12.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Tagung

3. Fachkonferenz ,Filmische Verunreinigung”

Termin: 04.12.2018 - 05.12.2018

Veranstaltungsort: Nirnberg

Veranstalter: Siddeutscher Verlag Veranstaltungen GmbH

Seminar

Der neue Annex 16 und seine Umsetzung in die Praxis fiir QP und QS

Termin: 05.12.2018
Veranstaltungsort: Freiburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

24. GMP-Konferenz

Termin: 04.12.2018 - 05.12.2018
Veranstaltungsort: Leipzig
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Prozessvalidierung - Anforderungen des Annex 15 und der FDA (QV 23)

Termin: 05.12.2018 - 07.12.2018
Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Audits und Selbstinspektionen

Termin: 04.12.2018

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar
GMP-Basis-/Einstiegsschulung (B 1)
Termin: 05.12.2018

Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Schweilen im GMP-Umfeld
Termin: 04.12.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Audit- und Inspektionsvorbereitung
Termin: 06.12.2018
Veranstaltungsort: 0lten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

PQR und APR - Anforderungen und praktische Umsetzung
Termin: 04.12.2018

Veranstaltungsort: Freiburg

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Tagung

1. Fachtagung ,Fluch der Mikrobiologie in Unternehmen
Termin: 06.12.2018

Veranstaltungsort: Nlrtingen

Veranstalter: fairXperts GmbH

“

Seminar

1. offizielle GAMP 5 Konferenz

Termin: 04.12.2018 - 05.12.2018
Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Train the Trainer im GMP Umfeld

Termin: 06.12.2018

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

GMP-Auditor Modul 3: Fachwissen
Termin: 05.12.2018 - 06.12.2018
Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Management Review

Termin: 06.12.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH
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Seminar

GMP-Regularien: Ubersicht und aktuelle Entwicklungen
Termin: 06.12.2018

Veranstaltungsort: Freiburg

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

GMP Dokumentation Modul 2: sicher protokollieren
Termin: 11.12.2018

Veranstaltungsort: Karlsruhe

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Wasser ,kompakt”

Termin: 06.12.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

GMP-Anforderungen an das Anlagendesign (PT 15)
Termin: 11.12.2018 - 12.12.2018

Veranstaltungsort: Heidelberg

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Heidelberg

Termin: 06.12.2018

vVeranstaltungsort: GMP-Aufbauschulung (B 2)
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Webinar: CSV Regulatorische Grundlagen der Computersystemvalidierung
Termin: 11.12.2018

Veranstaltungsort: Inrem Arbeitsbereich

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Zertifikatslehrgang: Reinraum-Servicetechniker/-in

mit Fachkundenachweis Mikrobiol. & Zytost.-Werkb. (IHK)
Termin: 10.12.2018 - 14.12.2018

vVeranstaltungsort: IHK Mittlerer Niederrhein

Veranstalter: IHK Mittlerer Niederrhein

Seminar

Intensiv: FvP Fachtechnisch verantwortliche Person
Termin: 11.12.2018 - 12.12.2018

veranstaltungsort: 0lten (CH)

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Anwendung von Risikoanalysen im GMP-Umfeld
Termin: 11.12.2018

Veranstaltungsort: Freiburg

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

GMP in Einkauf und Beschaffung
Termin: 11.12.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Prozessvalidierung

Termin: 11.12.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

GDP und GTP

Termin: 12.12.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

GMP in Lager und Logistik
Termin: 12.12.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Der Validierungsbeauftragte in der pharmazeutischen Industrie (QV 16)
Termin: 12.12.2018 - 14.12.2018

Veranstaltungsort: Berlin

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Batch Record Review

Termin: 13.12.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Reinigungsvalidierung

Termin: 13.12.2018 - 14.12.2018
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH
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