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Ein Teleskop-Reinraum

flirdas CERN

Ein Teil des CERN-Standorts Prevessin in Frankreich
widmet sich der Herstellung von Strahlabfanggeraten,
die in verschiedenen Teilchenbeschleunigern in seinem
weltweit fihrenden Labor fir Teilchenphysik eingesetzt
werden.

Dabei werden hochspezialisierte Teile wie Kollima-
toren zur Entfernung des Halos von Protonenstrahlen,
Strahlstopper und Strahlfallen zur Absorption der Teil-
chenenergie zusammengebaut. Diese Strahlabfangvor-
richtungen sind in Abschnitte unterteilt, damit Bauteile
fur Wartung und Instandhaltung auller Betrieb genom-
men und entfernt werden kdnnen.

Bei diesen hochgenau kalibrierten Apparaten besteht
die Gefahr, dass freiliegende Bauteile bei der Montage
oder Wartung durch Partikelkontamination beeintrach-
tigt werden kdnnen. Verunreinigungen im Inneren der
Kammer kénnen die Strahlrichtung in Mitleidenschaft
ziehen und ihn unwirksam machen.

Die Montage in einem Reinraum wiirde das Risiko ei-
ner Partikelkontamination verringern. Einige Bauteile sind
jedoch bis zu sechs Meter lang und 30 Tonnen schwer.
Wie konnten diese riesigen Bauteile, die nur mit einem
Deckenlaufkran bewegt werden kénnen, in einen Rein-
raum gebracht werden?

In Zusammenarbeit mit CERN-Wissenschaftlern hat

[a

Connect 2 Cleanrooms einen Teleskopisch-Reinraum mit
drei beweglichen Modulen entwickelt, die sich aus einer
geschlossenen Stellung auf Laufschienen ausdehnen
und so die Nutzflache verdreifachen. Nachdem also die
groleren Teile der Strahlabfangvorrichtung mit dem Kran
in die Wartungsbucht gebracht wurden, kann der Rein-
raum erweitert werden und das Bauteil seitlich einhullen.
Aus Sicherheits- und Reinheitsgriinden kénnen die Tiren
dann geschlossen und verriegelt werden.

Der Softwall-Reinraum enthalt insgesamt sechs
HEPA-FilterlUfter (FFU), um die Luftreinheit bei jeder Konfi-
guration zu gewahrleisten. In ausgefahrener Position wer-
den Partikelzahlen gemaf3 1SO 14644-1 Klasse 8 erreicht,
wodurch das Kontaminationsrisiko kontrolliert wird.

Zwei FFUs sind in einem abgedichteten Raum in der
Decke des Mittelteils untergebracht und sorgen fur eine
Abwartsstromung sauberer, aufbereiteter Luft. Die ande-
ren vier sind in den Stirnwanden untergebracht und sor-
gen fr einen horizontalen Luftstrom. Dies bedeutet, dass
die Luftreinheit im Reinraum stets erhalten bleibt und im
geschlossenen Zustand Partikelzahlen gemaf 1SO 14644-1
Klasse 6 erreicht werden.

In der geschlossenen Stellung kann der Reinraum fiir
Arbeiten an kleineren Bauteilen verwendet werden. Dies
bedeutet, dass alle Komponenten der Strahlabfangvor-
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Ein Teleskop-Reinraum fiir das CERN

richtung in derselben Umgebung zusammengebaut werden kénnen.

Der jetzt am CERN-Standort Prevessin installierte und validierte
Reinraum bietet mit Schweizer Typ-J-Steckdosen und Caté6-Ether-
net-Kabelausgdngen auch Zugang zur erforderlichen Infrastruktur.
Ein von aufen zuganglicher Steuerschrank ermoglicht die Steuerung
der FFU-Geschwindigkeit.

CERN ist ein sicherheitsgeschiitzter Standort, und das Installati-
ons- und Validierungsteam von Connect 2 Cleanrooms hat durch

einen umfassenden Einfiihrungs- und Validierungsprozess Zugang
erhalten. Sobald es die erforderliche Freigabe erhalten hatte, arbeite-
te das Team autonom und vollendete die komplexe Installation und
Qualifikation in nur acht Tagen.

,Connect 2 Cleanrooms war das konkurrenzfahigste Unterneh-
men, das unsere Ausschreibungsqualifikation bestanden hat. Die De-
signphase war sehr schnell und das Prinzip des Layouts war in der ers-
ten Iteration bereits vollstandig. Das Endergebnis ist einzigartig, wenn
Sie den erweiterbaren Reinraum in Bewegung sehen! Oliver Aberle,
Projektleiter am CERN.

D Cleanrooms

connect 2 Cleanrooms

Riverside House, Forge Lane

LA2 6RH Halton, Lancashire

vereinigtes Konigreich

Telefon: +44(0)1524 813022

Telefax: +44(0)1524 811589
E-Mail:info@cleanroomshop.co.uk
Internet: http://www.cleanroomshop.com

Juli2019

Liebe Reinraum-Tatige und -Interessierte,
hitzefrei ist abgesagt und wir haben im Schwei3e unseres Angesichts aus den im letzten
Monat gesammelten Artikeln einen interessanten Newsletter fir Sie zusammengestellt.

In der aktuellen Ausgabe des Reinraum online Newsletters geht es unter anderem
um folgende Themen:

Ein Teleskop-Reinraum fiir das CERN
SuSi-Sonderlosung ohne ,verbotene* Stoffe
ORRG KAMINGESPRACH

dﬁ'&ﬁ Gut geriistet fiir die neue MDR

Filmische Verunreinigungen sicher beherrschen

Sauber, sicher, detektierbar: Neue Tribo-Polymere
fiir den Lebensmittelkontakt

ﬁ Ich wiinsche Ihnen eine interessante Lektlre und einen kiihlen Kopf

undlichem Gruf3

— | -

Feiny,
ongRe

Reinhold Schuster
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Finden Sie lhren Job auf reinraum.de!
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Wo?
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Die aktuellsten Angebote
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25.06.2019 - Papierfabrik Louisenthal GmbH

Chemielaborant (m/w/d)
Durchfihrung von Messaufgaben
Gmund am Tegernsee

24.06.2019 - Karlsruher Institut fir Technologie (KT} Campus Nord

Projektleitenin / Projektleiter HSLK (w/m/d}
Grundlagenanalyse und Ausarbeitung des Planungskonzepts
Eggenstein-Leopoldshafen

28.06.2019 - Fresenius Kabi Deutschland GmbH

Sachbearbeiter Qualitdtskontrolle (m/w/d)

Neufahrn bei Freising

30.06.2019 - Kliniken Schmieder
Assistenzarzte (m/w/d) Neurclogie
Stuttgart

30.06.2018 - Advo-web GmbH

IMobile Developer Xamarin / 05 / Android (m/w/d)

Wetter (Ruhr)

30.06.2019 - operational services GmbH & Co. KG
Consultant Servicenow (miw/d)
Berlin, Dresden, Frankfurt am Main, MOnchen

30.06.2019 - Fresenius Netcare GmbH
(Senior) Consultant (m/w/d) eHealth

Bad Homburg

30.06.20159 - DAIKIN Airconditioning Germany GmbH

Produktspezialist*in Kaltwassersysteme / Luftungsanlagen

Unterhaching Raum Minchen

30.06 2019 - AKDB
Java - Softwareentwickler (m/w/d)

Midnchen, Mirnberg

30.06.2018 - 1AV GmbH

Cloud-Architekt* - Virtuelle Entwicklungsumgebungen fir

automatisiertes Fahren
Gifhorn, Minchen



https://www.reinraum.de/personalanzeigen.html

Www.reinraum.de
Www.cleanroom-online.com

NEWSLETTER

reiraum

Ausgabe DE 07-2019 | Seite 4/62

onjine

|

SuSi-Sonderlosung ohne ,,verboténe“ Stoffe

Autorin: Barbara Fischer-Reineke
Fotografie: Reinhold Schuster

[a

Fiir einen langjéhrigen Kunden und Lieferanten hat SPETEC seine bewdhrte Laminar Flow Box so weit optimiert, dass sie nun absolut
silikonfrei und ausgasoptimiert ist. Zwolf dieser fliisterleisen Geréate stehen jetzt bei der GEWO Feinmechanik GmbH im bayerischen
Worth und sorgen dort fiir Reinraumqualitat der 1ISO-Klassen 5 und 7.

Barbara
Fischer-Reineke

,Manchmal ist es in der Zusammenarbeit mit
einem guten und langjahrigen Kunden so dhnlich wie
in einer langen Ehe: Man kennt zwar die Schwdachen
des anderen, sieht aber mehr auf die Starken und unter-
stltzt sich gegenseitig dabei, besser zu werden’, sagt
Spetec-Geschéaftsfhrer und Vertriebsleiter Christian Gri-
ner. Sein Blick schweift Gber eine der zwdlf bei GEWO in-
stallierten Laminar Flow Boxen in der Ausflihrung ,SuSi’,
was fur,SuperSilent” steht.

Tatsdchlich haben die Fachleute beider Unterneh-
men in einem gegenseitigen Geben und Nehmen das
Optimum ausgetUftelt und schliefRlich realisiert. Zuvor
hatte sich die GEWO Feinmechanik GmbH entschie-
den, die erforderlichen ISO-Klassen 5 und 7 in ihrem 650
gm grof3en Reinraum im neu erbauten Werk 2 mithilfe
eines Zonenkonzeptes in Stile von Reinraum-Werk-
banken zu gewahrleisten.

Das mehrfach ausgezeichnete Familienunterneh-
men mit heute 400 Mitarbeitern hat sich seit seiner

Grindung 1981 eine enorme Spezialkompetenz im
Bereich Frds- und Drehteile fir Montagebaugruppen
in der Halbleiterindustrie erarbeitet. Heute Ubernimmt
GEWO komplexe Hightech-Projekte fir Kunden wie
Zeiss, Siemens, Agfa, Infineon oder MAN. Diese werden
vom Bestelleingang Uber die vollautomatische Planung,
die CAD-Simulation der fehlerfreien Herstellung des
Werkstlcks, die Produktion bis hin zur Montage selbst
komplexester Baugruppen - falls erforderlich unter
Reinraumbedingungen - mit anschlieBender Ver-
packung und Auslieferung der fertigen Produkte abgewi-
ckelt. Alles unter einem Dach.

Konstruktive Zusammenarbeit bringt optimales
Ergebnis

Bei der Wahl der zu installierenden Reinraum-Werk-
bénke fiel die Entscheidung fur die SPETEC Laminar Flow
Box in der Ausfiihrung SuSi, und das nicht nur wegen
der langjahrigen Geschéftsbeziehungen zu dem auch
regional naheliegenden Lieferanten. Die GEWO-Verant-
wortlichen lieBen sich auch von der Flexibilitat, der Funk-
tionalitdt und nicht zuletzt der Gesamtgestaltung dieses
SPETEC-Produkts im Vergleich mit dhnlichen Anlagen
Uberzeugen.

Bevor die Partnerschaft der beiden Unternehmen
jedoch den vollen Erfolg erbrachte, mussten noch
einige kleinere Hindernisse Uberwunden werden. So
lagen anfangs die erreichten Prifwerte unter dem, zuge-
gebenermafen hohen, Soll fiir die Restgasanalyse, der die
fertigten Teile und Baugruppen zur Kontrolle der Sauber-
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SuSi-Sonderldsung ohne ,verbotene” Stoffe

keit funf Tage unterzogen wurden.

Die bei der Fehlersuche identifizierten minimalen Ausgasungen
stammten von dem damals noch in der Laminar Flow Box verwen-
deten Silikon und Acrylglas. In enger Kooperation und konstruktivem
Dialog gelang es, diese kleinen Schwachstellen zu beseitigen. Heute
bietet Spetec diese erarbeitete Sonderlésung auch anderen interes-
sierten Kunden an und hat sich so eine besondere Marktposition er-
arbeitet.

Im Detail handelt es sich bei den Sondermodulen im GEWO-
Reinraum um zwolf Laminar Flow Boxen ,SuSi’ was die
Pradikate flUsterleise und vibrationsarm mit sich bringt, in der GroRe
200 cm x 70 cm. Alle Module sind bis hin zur Tischhohe exakt gleich
ausgestattet, so dass sie bei Bedarf beliebig und kurzfristig ausge-
tauscht oder je nach Projekterfordernis in neuen Kombinationen
zusammengestellt werden kénnen. Auch in Sachen Wartung und
Reparatur erweist sich dies als kluger Schachzug, da bei Ausfall
eines Gerdtes immer andere zum sofortigen Austausch vorhanden
sind und man zudem immer nur ein Set Ersatzteile auf Lager haben
muss, um sofort reagieren zu koénnen. Alle Module sind dartber
hinaus mit Sicherheitsglas ausgestattet. Dieses Material ist zwar er-
heblich schwerer als das standardmaRig verwendete Acrylglas,
gast jedoch nicht aus, ist bestdndig gegen Reinigungs- und Des-
infektionsmittel und verkratzt nicht so leicht.

Ein Reinraum, unterschiedlichste Anwendungen

Und fur welche Anwendung werden all diese sonderausge-
statteten und flUsterleisen Laminar Flow Boxen nun tatsdchlich von
den sechs Mitarbeitern in dem groen Reinraum bei GEWO ge-
nutzt? Fur viele verschiedene. In einem Bereich etwa baut GEWO
fur die Firma Zeiss Komponenten fur Lithographie-Anlagen zusam-

men, mit denen Wafer hergestellt werden. Hierflr sind sogenann-
te Aktuatoren erforderlich, die die Struktur der Wafer tber kleine
Parabolspiegel so stark verkleinern, bis die gewlinschten Leiterbahn-
strukturen im Gré3enbereich von 18 Nanometern entstehen. Diese
Teile werden spater im Ultrahochvakuum betrieben, wo selbst win-
zigste Verunreinigungen auf der Oberfldche oder minimale Ausga-
sungen zu Ausfallen fihren wirden.

In einer anderen Flow Box der ISO-Klasse 5 werden Elektronen-
strahlmikroskope montiert. Auch hier wdren selbst winzigste
Verunreinigungen intolerabel. In wieder einem anderen Bereich
werden in einer Flow Box Komponenten fur Flissigchromato-
graphie montiert, mit denen organische Verbindungen hochprazise
analysiert werden kdnnen.
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SuSi-Sonderldsung ohne ,verbotene” Stoffe

Nebenan verklebt ein Mitarbeiter von Hand, unterstitzt durch
spezielle  Vorrichtungen, bestimmte Klebebaugruppen. Selbst-

redend entsprechen alle dort verwendeten Materialien wie Folien,
Kleber oder Etiketten den allerhéchsten Anforderungen an Ausga-
sungen. Jedes Bauteil besitzt eine eigene Seriennummer, die im Wa-
renwirtschaftssystem mitsamt allen Tracking-Daten erfasst wird. So
kann in der Qualitdtskontrolle — die tibrigens auch direkt im Reinraum
erfolgt — jede kleinste Verunreinigung entdeckt und zugeordnet wer-
den.

Mobile Werkbank mit eigenem
Vornamen

Fur Andreas Megele, den bei GEWO
fur das Thema Reinraum zustandigen
Abteilungsleiter, liegt der Uberragende
Vorteil der hier installierten Laminar Flow
Boxen von SPETEC — abgesehen von ihrer
Sonderausstattung — in ihrer Flexibili-
tat. ,Sobald sich die Anforderung dndert,
wir ein anderes Projekt starten, stellen wir die Flow Box mit wenigen
Handgriffen an einen anderen Platz. Kein Umbau, keine Probleme,

kein Zeitverlust. Diese Reinraum-Werkbank ist wirklich sehr beweg-
lich’, sagt Megele euphorisch. Nicht zuletzt ist dies ein bei einem Un-
ternehmen wir GEWO, wo standig neue Projekte und Anforderungen
auftauchen, wirtschaftlich relevanter Faktor.

Ein bayerisch-liebenswertes Detail sei zum Abschluss noch
erwahnt: Zwar ist auf jeder Laminar Flow Box werksseitig oben
in grolen Lettern der Name SuSi aufgedruckt, doch die GEWO-
Mitarbeiterinnen hatten die Idee, jeder der zwolf Flow Boxen ihren
eigenen weiblichen, natlrlich bayerischen Vornamen zu geben.
Nun gibt es bei GEWO also neben der SuSi auch eine Sissi, eine Sil-
vi, eine Babsi usw. So hielt in diesen partikelfreien und stets auf
kiihle 22 Grad temperierten Reinraum ein wenig menschliche
Warme Einzug.

SSPETEC

Spetec Gesellschaft fiir Labor- und Reinraumtechnik mbH
Berghamer Strake 2

D 85435 Erdin

Telefon: 08122/99533 Telefax: 08122/995355

E-Mail: christian.gruener@spetec.de  www.spetec.de
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Nach rund 30 Jahren noch immer in Bestform

nora Bodensysteme sorgen in den Reinrdumen von UMS fiir mehr Sicherheit [a

Vom Satellit Gbers Auto bis hin zum Han-
dy: Moderne Sensor- und Kommunikations-
systeme im Hochfrequenzbereich spielen in
unserem Alltag eine wichtige Rolle. In vielen
Bereichen der Telekommunikation, Fahr-
zeugelektronik, Verteidigungs- und Raum-
fahrttechnik sind Produkte der Firma United
Monolithic Semiconductors GmbH (UMS)
verbaut. UMS, 1996 gegriindet, ist eine
deutsch-franzosischen Unternehmensgrup-
pe von Thales und Airbus Defence and Space
mit Produktionsstatten in Ulm und Villebon-
ne/Frankreich. Gearbeitet wird bei UMS in
Ulm an sieben Tagen pro Woche rund um die
Uhr — Stillstandszeiten in der Fertigung kann
sich das Unternehmen nicht erlauben. So
mussten auch alle im Produktionsgebdude
verbauten Materialien extrem haltbar, war-
tungsarm und langlebig sein. Beim Bau des
Ulmer Werks im Jahr 1989 wahlten die Ver-
antwortlichen daher Bodensysteme von nora
systems. Denn die Kautschukbdden ,Made in
Weinheim” sind nicht nur aufBerordentlich
verschlei3fest und pflegeleicht. Auch ihre
elektrostatische Ableitfahigkeit bleibt Uber
Jahrzehnte zuverldssig erhalten.

Zuverlassiges Glied der
ESD-Schutz-Kette

Die bei UMS in Ulm gefertigten Halb-
leiterkomponenten erzeugen, empfangen,
verarbeiten und verstédrken Signale im Mikro-
wellenbereich. Nicht nur in der Raumfahrt-
technik, auch im Alltag sind sie auf vielen Ge-
bieten nicht mehr wegzudenken. Beispiels-
weise sorgen Radarsensoren in Fahrzeugen
daflr, dass Personen und Objekte, die sich
im toten Winkel der Rickspiegel befinden,
erkannt und so Unfélle vermieden werden.

Das 1989 errichtete Produktionsgebdude auf
dem Ulmer Eselsberg gehort der Daimler AG,
die darin ihre Halbleiterforschung unterge-
bracht hatte. 1996 sind diese Aktivitaten in
das deutsch franzosische Joint Venture UMS
Ubertragen worden. Seitdem ist der Ferti-
gungsbau an UMS vermietet. Bei der Aus-
wahl des Bodens fur die Reinrdume war das
wichtigste Kriterium bei der Entscheidung
fUr noraplan die Reinraumkompatibilitdt (1ISO
5 oder besser) sowie der zuverldssige Schutz
der empfindlichen elektronischen Bauteile
vor elektrostatischer Entladung. ,Dieser As-
pekt ist auch fir UMS essenziell’, unterstreicht
Raphael Ehrbrecht, Manager Process & Tools
1 und ESD-Koordinator bei UMS. ,Wir kdnnen
es uns nicht erlauben, dass vorgeschadigte
Bauteile bei unseren Kunden ankommen

Ableitfahigkeit bleibt dauerhaft
erhalten

,Die lange Haltbarkeit von Bodden ist in
Reinrdumen ein sehr gewichtiges Argument,
da ein Wechsel des Bodenbelags immensen
Aufwand verursacht: Die Anlagen missen
abgeschaltet und aus den entsprechen-
den Rdumen abgebaut werden, der Boden
entfernt, der Kleber abgeschliffen - alles
Arbeiten, die im laufenden Betrieb nicht um-
setzbar sind — wir mussten fir die gesamte
Sanierungszeit die Produktion komplett an-
halten’, so Ehrbrecht weiter., Wir sind mit den
Kautschukbdden in dieser Hinsicht aul3eror-
dentlich zufrieden, denn sie liegen auch nach
dieser langen Nutzungszeit immer noch in-
nerhalb der durch die DIN EN [EC 61340 de-
finierten Grenzwerte, was durch die einmal
im Jahr stattfindenden Messungen und Wal-
king-Tests regelmaRig bestatigt wird"
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Nach rund 30 Jahren noch immer in Bestform

Kautschukboéden bestehen alle Tests Hygienische Reinigung durch beschichtungsfreie Oberflachen

Bei den System-Tests werden nicht nur Die Beschichtungsfreiheit der nora Béden ist auch im Hinblick auf die Reinigung ein gro3er
der Boden und die Schuhe alleine, sondern  Vorteil. Mit ihrer widerstandsfahigen, abriebfesten Oberfliche sind sie nicht nur pflegeleicht,
das System ,Mensch-Schuhwerk-Boden”  sondern bieten auch einen dauerhaft hohen Sauberkeitsstandard: ,Die Béden im Reinraum
Uberprift. Dieses muss zuverldssig funktio-  werden mehrmals taglich leicht feucht gewischt; dabei geht es vor allem um Staubbindung’,
nieren, da sich die Mitarbeiter im Reinraum  erkldrt Ehrbrecht. In den Gangen und Biros aulerhalb des Reinraums kommen einmal wo-
frei bewegen mussen und daher keine Er-  chentlich Putzmaschinen zum Einsatz.,Die Reinigung funktioniert problemlos und die Boden
dung, beispielsweise Uber Handgelenksarm-  sehen auch nach rund 30 Jahren tadellos aus.” Als groRen Vorteil betrachtet Ehrbrecht auch
bander, moglichist.,Wir lassen zufdllig ausge-  die Sicherheit der Kautschukboden:,Die Oberflache ist rutschfest und blendfrei, so dass Sturz-
wahlte Personen mit ihrem Reinraum-Schuh-  unfdlle vermieden werden
werk Uber den Boden laufen und schauen
uns die Messergebnisse an’, beschreibt Ehr-  Daten und Fakten
brecht das Verfahren. ,Die nora Bdden sind ~ Objekt: Reinrdume der United Monolithic Semiconductors GmbH (UMS) Ulm
auch hierbei immer konform zur Norm. Der  Bauherr: Daimler AG, Stuttgart, www.daimler.com
Grund fUr die gute Langzeit-Leistungsfahig-  Architekt: Kohlbecker Gesamtplan GmbH, Gaggenau, www.kohlbecker.de und
keit: Wie alle nora ESD-Boden ist auch der  Richard Meier & Partners Architects LLP, New York/U.S.A.,, www.richardmeier.com
bei UMS verlegte noraplan Boden homogen  Produkte: noraplan® ESD-Boden, verlegte Fliche 2.500 m?
aus Kautschuk und daher ,volumenleitfahig”  Verlegung: 1989 — 1990
Dies bedeutet, dass der gesamte maschinell  Einsatzbereich: Reinraum, Buros, Flure
hergestellte Bodenaufbau homogen ableit-
fahig ist und nicht nur punktuell — wie zum ®
Beispiel bei Systemen, die mit Fasern oder n o ra
Adern ableitfédhig gemacht werden. So kann
auch dauerhaft auf ableitfahige Beschichtun- by Interface:
gen oder sogenannten ESD-Wachse auf dem

Boden verzichtet werden. nora systems GmbH
Hohnerweg 2-4

D 69469 Weinheim

Telefon: +49 2116999116
Telefax: +49 2116999108
Mobile: +49172 6312490

E-Mail: reinraum@nora.com
Internet: http://www.nora.com

Prifungen im
der Qualifizierung
von Reinraumen.

Temperatur-, Feuchte-,
Strémungs-, Druck- und
Partikelmessungen

Qualifizierung
Testo Industrial Services GmbH von Rei n ré umen

gmp@testotis.de - Fon 07661 90901-8000 ﬁms
www.testotis.de/reinraum Mehr Sicherheit durch bestéatigte Kompetenz - ——
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ORRG KAMINGESPRACH

Autor: Christina Zierler

Christina Zierler

Die NIOTRONIC Hard- & Software GmbH, als Mitglied der Osterreichischen Reinraumgesellschaft, hatte sich ent-
schlossen, die durch die ORRG angebotene Chance zu niitzen und ein Kamingesprach zu veranstalten. Am 23.5.2019 war
es soweit und NIOTRONIC durfte einige Branchenkollegen in der Niederlassung in Graz begrif3en.

Das Treffen stand unter dem Motto ,Losungsorientiertes Denken”. Es wurde die, von einem Kunden gestellte, Pro-
blemstellung, Funksensoren in ein bereits durch NIOTRONIC installiertes Bestandssystem einzubinden, besprochen.
Wahrend der Fihrung durch das Unternehmen wurde den Teilnehmern auch die Sensorproduktion, die im Hauptsitz
durchgefuhrt wird, vorgestellt. Die Herstellung in Graz ist auf die Produktion von digitalen Temperatur-, Feuchte-, Kihl-
volumen- und Druck-Sensoren, sowie Partikelzdhlern spezialisiert. Im Zuge der Unternehmensvorstellung wurde den
Gasten auch der Systemaufbau ndher gebracht, der das problemlose Hinzuftigen von Funksensoren, zu einem bereits
vorhandenen kabelgebundenen Monitoring System, erméglicht.

Nach der Firmen-, Produkt- und Losungsvorstellung in der NIO-Zentrale, wurde die Méglichkeit genutzt, sich bei
Kaffee und Kuchen Uber aktuelle Themen austauschen und tber mdgliche Synergien zu unterhalten.

niotronic gmbh

Niotronic GmbH
AmEichengrund1-3 AT 8045 Graz
Telefon: +43316 6982000 E-Mail: office@niotronic.com  Internet: http://www.niotronic.com
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Gut geriistet fir die neue MDR m

Prazisionsreinigung der Zukunft

In wenigen Monaten tritt die neue Medical Device Regulation (MDR) vollends in Kraft. Die Verordnung legt mehr Wert auf nachvoll-
ziehbare Prozesse zur Sicherung der Qualitat von medizinischen Produkten. Die Frage, ob das Produkt auch in dem Sinne wirkt, wie es
versprochen wird, erhdlt deutlich hohere Prioritét. Dies hat auch Auswirkungen auf die industrielle Reinigung entsprechender Geréte
sowie Instrumente und stellt die seitherigen Verfahren in Frage. Darauf sind mittelstandische Hersteller noch nicht umfassend vor-
bereitet. Wie die Umstellung auf die Prazisionsreinigung der Zukunft anhand der MDR-Vorgaben und dariiber hinaus gelingen kann,
prasentierte die LPW Reinigungssysteme GmbH auf der Messe ,T4M — Fachmesse fiir Medizintechnik’, die vom 7. bis 9. Mai erstmalig

in Stuttgart stattfand.

LPW-Chef Gerhard Koblenzer: ,Gerade bei komplexen Geome-
trien, die beispielsweise bei der additiven Fertigung entstehen, sto-
Ben bekanntbewdhrte Reinigungsvarianten wie Ultraschall an ihre
Grenzen. Diese Verfahren konnen also kiinftig in der Medizintechnik
nicht mehr bei allen Aufgabenstellungen eingesetzt werden.” Daher
haben die LPWIngenieure schon vor Jahren mit der Entwicklung neu-
er Losungen begonnen und sind mit diesen inzwischen am Markt
etabliert. Dazu zéhlt etwa die CNp-Technolgie, die nachweislich geo-
metrieunabhdngig bis ins kleinste Detail reinigt und auch bei dicht
gepackter Ware oder additiv gefertigten Komponenten sicher die
festgelegten Grenzwerte erreicht.

Dartiber hinaus ist LPW in zahlreichen Forschungs- und Ent-
wicklungsprojekten bezlglich neuer Spul- und Trocknungsverfahren
sowie der nachvollziehbaren Prozessfihrung aktiv. Als Mitglied in
Clustern, wie etwa MedicalMountains in Tuttlingen, oder durch die
Mitarbeit in einem DIN-Normenausschuss zur Reinheit von Medizin-
produkten im Herstellungsprozess sind die Riedericher Spezialisten

direkt in Verdnderungsvorgédnge involviert.

Koblenzer:,Die Technische Sauberkeit in den Prozessen sowie auf
dem jeweiligen Bauteil ist eine wesentliche Produkteigenschaft. Sie
hat erheblichen Einfluss auf die Sicherheit sowie Funktionalitdt medi-
zinischer Gerate!”

Meore than cleaning

LPW Reinigungssysteme GmbH

IndustriestraRe19

D 72585 Riederich

Telefon: +49 (0)7123 38040

E-Mail: claudia.stehlig@Ipw-reinigungssysteme.de
Internet: http://www.Ipw-reinigungssysteme.de

Auch Kleinere medizinische Produkte, wie hier Fithrungsdrahte, konnen mit den neuen LPW-Technologien dicht gepackt und wirtschaftlich gereinigt werden. (Foto: iStock)


https://www.lpw-reinigungssysteme.de/
https://www.lpw-reinigungssysteme.de/
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Hightech-Geblaseatemschutz
der nachsten Generation fiir den
universellen Einsatz

Der Name ist Programm: CleanAir Chemi-
cal 2F sorgt fur saubere Luft und ist als hoch-
wertige, zertifizierte Gebldseatemschutzein-
heit branchentbergreifend und universell
einsetzbar —Uberall dort, wo zuverldssiger
Atemschutz am Arbeitsplatz relevant ist. Die
Experten von TS-Plus stellendie Innovation
als weiterentwickelte Losung der bisherigen,
auf dem Markt erhaltlichen Standardmodelle
VO,

Mit der Geblaseeinheit ,CleanAir Chemi-
cal 2F" beantwortet der Leverkusener Spezia-
list fir Chemikalien- und Atemschutz, die TS-
Plus GmbH, die steigende Nachfrage nach
einem hochwertigen, universell einsatzbaren
Atemschutzsystem. ,Der Markt hat sich in
den letzten eineinhalb Jahren stark verdn-
dert” erklart Dr. Norbert Jahn, Geschaftsfuh-
rer TS-Plus. ,Unsere innovative und weiter-
entwickelte Gebldseeinheit ist fur zahlreiche
Anwendungsbereiche geeignet und gehdrt
zur neuen Generation der Schutzausristung.
Wir reagieren auf den zunehmenden Bedarf
in zahlreichen Branchen. Die ATEX-Zertifizier-
te Version des Chemical 2F, fiir den Einsatz in
explosionsgefdhrdeten Bereichen, befindet
sich im Zertifizierungsprozess und ist in Kir-
ze abgeschlossen.’

Schutz vor Gefahrstoffen ist in vielen
Produktions- und Industriebereichen obers-
te Pramisse, damit die Gesundheit der Mit-
arbeiter erhalten bleibt und die Unfallgefahr
minimiert wird. Im Umgang mit Chemika-
lien, Asbestfasern, Metallen oder weiteren
gesundheitsbeeintrachtigenden  Partikeln,
braucht es einen kompromisslosen Schutz,
der die Atemwege vor Belastungen bewahrt.

JUnser Ziel ist es, ganzheitliche PSA-Kon-
zepte anzubieten’, erklart Chemiker Dr. Jahn.

Saubere Luft und Schutz vor Metallpartikeln: CleanAir
Chemical 2F fiir die Metallindustrie (Quelle: MALINA -
Safetys.r.0., Tschechien)

JWir stehen daher fur kompetente Bera-
tung und Losungen fir den Arbeitsschutz.
Auch bei dem weiterentwickelten CleanAir
Chemical 2F ging es um Anpassungan die
wachsenden Anforderungen! Das Gehdu-
se der Cleanair-Gerédte ist strahlwasser-ge-
schitzt und staubdicht gemaR IP65 und aus
robustem, chemikalien- und UV-resistentem
Kunststoff gefertigt”

Ausgezeichnet mit dem Produkt-Innova-
tionspreis der Expo Protection, verfliigen die
Cleanair-Systeme Uber ein einzigartiges, au-
tomatisches Schlie3system an den Filter-auf-
nahmen. Ein spezielles Ventil verhindert die
Kontamination des Gehduseinneren auch im
Moment des Filterwechsels.

Fur den konstanten Luftstrom sorgt ein
Flow Control System. Der Luftstrommodus
kann, je nach gewdhltem Kopfteil und Filter,
verstellt und die Luftstromstdrke der Intensi-
tat der Tatigkeit angepasst werden.,Das sorgt
fir mehr Komfort bei der Arbeit, die abhan-
gig vom Arbeitsumfeld und dem korper-
lichen Einsatz differieren kann. So kann bei-
spielsweise bei warmeren Temperaturen ein
hoherer Luftstrom gewadhlt werden, um ei-
nen kuhlenden Effekt zu erhalten’, erklart Dr.
Jahn. Weitere Ausstattungs-pluspunkte sind
der ohne Werkzeug zu wechselnde Li-lonen
Akku mit einer Laufzeit von bis zu 10 Stunden
und das geringe Gesamtgewicht von 960
Gramm, was den Trager weniger belastet.

,Neben diesen Produktfeatures ist das
visuelle und akustische Warnsystem mit ver-
schiedenen Countdownstufen und Alarm-
moglichkeiten zur Sicherheit der Mitarbeiter
besonders wichtig, u.a. abrufbar Uber das
Farb-TFT Display’, betont Dr. Jahn.

Alle innovativen Produkteigenschaften

Kontamination verhindern im Reinraumbereich:
CleanAir Chemical 2F fiir die Pharmaindustrie (Quelle:
MALINA - Safetys.r.o., Tschechien)

Einsatzbereich fiir den Rettungsbereich: Microgard
Overall in Kombination mit dem CleasnAir Gebldse
(Quelle: Ansell, Belgien)

sind besonders relevant, weil das Gerat in
Bereichen der Chemie-produktion, Schwer-
industrie, pharmazeutischen Industrie, As-
bestentsorgung, etc. zum Einsatz kommt,
wo unter herausfordernden Bedingungen
gearbeitet wird.

Zum vielfdltig einsetzbaren Schutz wird
das CleanAir Chemical 2F durch das umfas-
sende Filterprogramm und die Kompatibili-
tat mit zahlreichen Kopfteilen und Atem-An-
schlissen. Ob Halb- und Vollmasken, Visiere
und Leichthauben, Schutzhelme oder Voll-
schutzanzige — die Geblédseeinheit punktet
mit Flexibilitat. ,Wir bieten ein fUr zahlreiche
Arbeitsbereiche addquates Produkt, auf das
sich Mitarbeiter und Unternehmen verlassen
konnen” so das Fazit bei TS Plus.

TS-Plus GmbH
D 51379 Leverkusen
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Pharmatag 2019: flissige Pharmazeutika

im digitalen Zeitalter

Inspirationen, Innovationen, technische Highlights

- Expertise for the perfect flow” — das war der Crailsheimer Pharmatag 2019 von Bosch Packaging Technology

- Fachsymposium im Zeichen der digitalen Interaktion
- Neuer Standortleiter Alexander Giehl stellt sich vor

~Expertise for the perfect flow” - so lautete das Motto des dies-
jahrigen Crailsheimer Pharmatags von Bosch Packaging Techno-
logy. 300 internationale Teilnehmer waren am 21. und 22. Mai der
Einladung zum 9. Pharmatag gefolgt, um sich iiber die facetten-
reiche Welt der Abfiillung flissiger Pharmazeutika zu informie-
ren. ,Unser Pharmatag 2019 war wieder ein voller Erfolg”, sagte
der neue Crailsheimer Standortleiter Dr. Alexander Giehl. ,Wir
konnten unseren Gasten eine spannende Mischung aus klassi-
schem Sondermaschinenbau und innovativen, digitalen Techno-
logien prasentieren, die Bosch Packaging Technology und den
Standort Crailsheim auszeichnen - und dies auch in Zukunft tun
werden.”

Werksrundgang der Innovationen

Beim traditionellen Werksrundgang am ersten Veranstaltungstag
warfen die Teilnehmer einen Blick hinter die Kulissen der Fertigung.
Dabei konnten sie sowohl etablierte Maschinenkonzepte als auch in-
dividuelle Kundenprojekte in Aktion erleben. Darunter etwa ein ganz-
heitliches Konzept der Full- und VerschlieBmaschine ALF 5000 mit
Isolator fUr die aseptische Abfiillung hochpotenter Produkte. Dariiber
hinaus zeigte Bosch eine gemeinsam mit einem fiihrenden phar-
mazeutischen Hersteller entwickelte Linie einschliefSlich integrierter
Roboter fir die prézise und sichere Abflllung von Biopharmazeutika.
Ebenfalls zu sehen: die Pharma i 4.0 Starter Edition, die Produktions-
daten live und in Echtzeit visualisiert. Die mit der Software erhobenen

" PHARMATAG 2019

4
=

Auf dem Weg in ein neues Zeitalter: ,Auf dem diesjdhrigen Pharmatag haben wir ge-
zeigt, dass wir mit visiondren Technologien, innovativen Serviceleistungen und digita-
len Losungen gemeinsam mit unseren Kunden den Weg in das nichste Zeitalter gehen
werden’, so Uwe Harbauer, Mitglied der Geschiftsfiihrung der Robert Bosch Packaging
Technology GmbH und Leiter des Geschaftsbereichs Pharma. (Foto: Bosch)

Daten lassen sich auswerten und bieten so die Grundlage fiir Prozess-
optimierungen.

,Mit unserem breiten Portfolio decken wir den kompletten Le-
benszyklus von Medikamenten und Anlagen ab’, betonte Uwe Har-
bauer, Mitglied der Geschéftsfihrung der Robert Bosch Packaging
Technology GmbH und Leiter des Geschéftsbereichs Pharma in seiner
Rede zum abendlichen Auftakt-Event. ,Unser Ziel ist es, Kunden bei
ihren taglichen Herausforderungen bestmdglich zu unterstitzen. Da-
fUr bauen wir nicht nur unser Portfolio im Hochleistungsbereich und
fur die flexible Verarbeitung von Kleinchargen immer weiter aus. Auf
dem diesjahrigen Pharmatag haben wir auch gezeigt, dass wir mit vi-
siondren Technologien, innovativen Serviceleistungen und digitalen
Losungen gemeinsam mit unseren Kunden den Weg in das ndchste
Zeitalter gehen werden!

Interaktives Fachsymposium

Ein besonderes Highlight des Fachsymposiums am 22. Mai im
neuen Carmen Warth Forum in Kiinzelsau war die Keynote von Ran-
ga Yogeshwar. Der renommierte Diplom-Physiker, Wissenschafts-
journalist und Fernsehmoderator ging in seinem Vortrag auf zentrale
Themen wie Digitalisierung, kinstliche Intelligenz und das Verhaltnis
zwischen Mensch und Maschine ein — Themen, die auch die Pharma-
welt immer starker beschaftigen. So stand auch das Symposium im
Zeichen der digitalen Interaktion: Die Crailsheimer Mitarbeiter sahen
sich den Vortrag von Ranga Yogeshwar auf einem Grof3bildschirm

Werksrundgang der Innovationen: Stefan Schuh, Senior Projektmanager bei Bosch

Packaging Technology, erldutert den Teilnehmern des Werksrundgangs die Vorziige der
ALF seoo fiir die aseptische Abfiillung hochpotenter Produkte. (Foto: Bosch)
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Pharmatag 2019: fliissige Pharmazeutika im digitalen Zeitalter

an, wahrend die Symposium-Teilnehmer per Live-Datenlibertragung
direkt in die Maschinen im Crailsheimer Werk hineinschauen konnten.

Getreu dem Veranstaltungsmotto ,Expertise for the perfect flow”
vermittelte das Fachsymposium unter der Moderation von Dr. Char-
lotte Enghave Fruergaard von NNE auch dieses Jahr wieder wichtige
Branchenimpulse: Vier aktuelle Anwendungsfalle von Kunden aus der
ganzen Welt beleuchteten unter anderem die aseptische Abfiillung
mit RABS, neue Technologien fir die Herstellung von Antikorper-Wirk-
stoff-Konjugaten (ADC) sowie den erfolgreichen Transfer einer Kon-
zeptstudie in die Produktion von Medikamenten fur krebskranke
Kinder. Ergdnzt wurde das Fachsymposium durch 200 Quadratmeter
Ausstellungsfldche: Hier konnten sich die Teilnehmer sowohl tber
Spezialthemen als auch Uber visiondre Zukunftstechnologien infor-

,-'-__:\z.
“)\ PHARMATAG 2019

s Expertise for the perfect flow

Neuer Standortleiter Alexander Giehl: ,Unser Pharmatag 2019 war wieder ein voller
Erfolg", sagte Dr. Alexander Giehl, der den Standort Crailsheim von Bosch Packaging
Technology seit 1. April leitet. (Foto: Bosch)

mieren. ,Der intensive personliche Austausch unter den Teilnehmern
zeigt, wie wichtig Veranstaltungen wie der Crailsheimer Pharmatag fur
die Branche sind” so Alexander Giehl.

Neuer Standortleiter Dr. Alexander Giehl

Seit 1. April 2019 ist Dr. Alexander Giehl neuer Standortleiter des
Werks von Bosch Packaging Technology in Crailsheim. Er folgt damit
auf Joachim Brenner, der nach fast acht Jahren in Crailsheim nach
Kénigsbrunn wechselte, um die Leitung der dort ansassigen Ampack
GmbH sowie der Produktgruppe Liquid Food zu Gbernehmen. Alex-
ander Giehl verfligt Uber langjéhrige Erfahrung in Produktion und Pro-
duktionsoptimierung. Seine Karriere bei Bosch begann im Jahr 2003
im Bereich Maschinen- und Prozessentwicklung. Nach Stationen in
der internen Beratung und bei Bosch Packaging Systems leitete er ab
2016 bis zu seinem Wechsel nach Crailsheim den Bereich Deployment
Business Excellence bei Bosch Packaging Technology in Waiblingen.

Alexander Giehl wird unterstitzt von Thomas Raab, der seit 1. Feb-
ruar 2019 die Stelle des kaufmannischen Leiters in Crailsheim innehat.

& BOSCH

Technik furs Leben

Robert Bosch Packaging Technology GmbH
Stuttgarter Strale 130

D 71332 Waiblingen

Telefon: +497118110

Telefax: +49 71181158509

E-Mail: packaging@bosch.com

Internet: https://www.boschpackaging.com
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Schaffen Sie stabile Druckverhaltnisse in Reinraumen

Messtechnik ist fiir die Luftqualitat in Reinrdumen wichtig. Egal ob Sie ...

2 |halstrup
walcher

... Filter kontrollieren
... Uberdruck regeln
... Messwerte vor Ort Glberwachen

Sie finden die Losung fiir lhre Anwendung bei uns. Unsere Mess- und
Anzeigegerate liefern hochgenaue Messwerte auch fiir den kleinsten Differenzdruck.
Fragen Sie uns auch nach dem passenden DAkkS-Kalibrierschein zu lhrem Gerat.

halstrup-walcher GmbH
www.halstrup-walcher.de
Telefon: 07661-39630
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Exyte setzt starkes :
Wachstum im ersten
Quartal 2019 fort

- Umsatz im Jahresvergleich erneut gestiegen (+13% ggii. Q1/2018)

- Steigerung des bereinigten EBIT (+17% ggii. Q1/2018)

- Advanced Technology Facilities (insb. Halbleiter) bleibt starkstes Geschaftssegment

- Deutliches Wachstum in der Region Asien-Pazifik und in Europa

- Exyte bestatigt Ausblick fiir das laufende Geschaftsjahr

Die Exyte AG (,Exyte"), ein Weltmarktfihrer in der Planung, Ent-
wicklung und dem Bau von High-Tech Fabriken und Anlagen, erzielte
in den ersten drei Monaten 2019 einen Umsatz von € 852 Mio. Dies
entspricht einem Wachstum von 13% gegenuber der vergleichbaren
Vorjahresperiode. Das Unternehmen konnte damit das bereits starke
erste Quartal im Geschéftsjahr 2018 nochmals Ubertreffen.

Das bereinigte EBIT verbesserte sich in den ersten drei Monaten
2019 um 17% ggu. dem Vorjahreszeit-raum auf € 42 Mio. und damit
Uberproportional zum Umsatz. Die Marge flr das bereinigte EBIT
konnte dabei auf 4,0% gesteigert werden (Q12018: 4,8%).

Nachdem der Auftragseingang seit 2015 um durchschnittlich 24%
pro Jahr gesteigert werden konnte, war dieser in den ersten drei Mo-
naten des Jahres 2019 erwartungsgemal} ricklaufig (Q1/2019: € 1,2
Mrd.), da ein Projekt mit einem auBergewdhnlich groen Volumen in
Q1/2018 verbucht wurde. Exytes Auftragsbtcher sind mit einem Auf-
tragsbestand von € 3,3 Mrd. weiterhin gut gefillt.

Wir sind mit der Entwicklung in den ersten drei Monaten des lau-
fenden Geschéftsjahres sehr zufrieden’, sagt Exyte CEO Dr. Wolfgang
Blchele.,Unser Wachstum unterstreicht einmal mehr, wie viel Poten-
zial in unserem Unternehmen steckt und dass die Neuausrichtung
des Unternehmens auf die drei strategischen Geschaftssegmente Ad-
vanced Technolgy Facilities (ATF), Life Sciences & Chemicals (LSC) und
Data Cen-ter (DTC) sowie die verschiedenen strategischen Initiativen,
die wir initiiert haben, Friichte tragen””

Advanced Technology Facilities
bleibt starkstes Geschaftssegment

Das Geschéftssegment Advanced Technology Facilities, in dem
Exyte Kunden aus der Halbleiterindustrie bedient, bleibt bei einem
Umsatz von € 722 Mio. (+26% ggu. Q1/2018) stdrkstes Geschaftsseg-
ment des Unternehmens. In diesem Bereich profitiert Exyte, genauso
wie in den beiden Segmenten LSC und DTC, weiterhin von globalen
Schlusseltrends, wie der Digitalisierung, der Industrie 4.0 und dem
fortschreitenden Bevolkerungswachstum. Diese Trends lassen die
Nachfrage nach Exytes Leistungsspektrum weiter steigen.

Deutliches Wachstum in der Region Asien-Pazifik
und in Europa

In den ersten drei Monaten des laufenden Geschéftsjahres haben
sich vor allem die beiden Regionen Asien-Pazifik (APAC) und Europa
(EMEA) hervorragend entwickelt. In der APAC Region, in der Exyte eine
starke Vorreiterposition in der Halbleiter-Branche einnimmt, konnte
der Umsatz um knapp 10% gesteigert werden (Q1/2019: € 499 Mio.). In
EMEA konnte der Umsatz sogar um 77% gesteigert werden (Q1/2019:
€262 Mio)).

,Dass wir sowohl in Asien-Pazifik als auch in Europa stark wachsen
unterstreicht unsere globale Aufstellung’, kommentiert Exyte-CFO
Wolfgang Homey. Wir werden unsere ambitionierten Wachstums-
pldne in unseren strategischen Kernmaérkten weiter vorantreiben und
unsere Marktpositionen ausbauen.”

Gesamtjahresausblick bestatigt

Fur das laufende Geschéftsjahr bestétigt Exyte seinen Ausblick
und erwartet Umsatzerldse Giber dem Niveau des Vorjahres (2018: € 3,5
Mrd.), Auftragseingédnge leicht unter dem Rekordniveau des Vorjahres
(2018: € 4,4 Mrd.) und eine moderate Steigerung des bereinigten EBIT
(2018: € 170 Mio.).

exyte

Lowentorbogen9B D 70376 Stuttgart
Telefon: +497118804-1800

Telefax: +497118804-1888
E-Mail:info.ce@exyte.net

Internet: http://www.exyte.net
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Qualifiziert furs Weltall

Messtechnik von Endress+Hauser verrichtet nicht nur auf der Erde
zuverldssig ihren Dienst: Bereits seit vielen Jahren werden Sensoren
der zur Endress+Hauser Gruppe gehorenden Innovative Sensor Tech-
nology IST AG erfolgreich in Raumfahrtprojekten genutzt. Nun hat
eine Serie von Platin-Temperatursensoren, die auf Dinnschicht-Tech-
nologie basiert, die so genannte ESCC-Qualifizierung der Europdi-

i
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Uberall einsetzbar: Platin-Temperatursensoren in Diinnschicht-Technologie werden im

Reinraum produziert.

schen Raumfahrtbehorde ESA erhalten. Damit sind die Sensoren fir
den Einsatz im All standardisiert und kénnen auf sémtlichen Missio-
nen verwendet werden.

Friher hat die ESA bei ihren Projekten vor allem mit drahtgewi-
ckelten Temperatursensoren gearbeitet. Bei diesen wird ein dinner
Platindraht so oft um eine Keramikplatte gewickelt, bis der gewiinsch-
te Widerstand erreicht ist. Doch diese Sensoren hielten den starken
Vibrationen sowie den enormen Temperaturschwankungen im All
haufig nicht stand. Daher war die ESA auf der Suche nach einer ro-
busten Alternative — und fand sie in der Diinnschicht-Technologie der
Innovative Sensor Technology IST AG. Weil die Struktur des Platinwi-
derstands hier fest mit der Keramikflache des Sensors verbunden ist,
haben diese Temperaturfiihler mit den harschen Bedingungen im All
kein Problem.

Um die hohen Anforderungen der ESA zu erfillen, hat der Sen-
sorspezialist eine Produktserie angepasst und weiterentwickelt. Tests
zeigten, dass die Sensoren auch bei 70.000 Messzyklen von minus 200
bis plus 200 Grad Celsius stabile Messergebnisse liefern. Zudem sind
sie kompakt gebaut, leicht und ohne bewegliche Teile. Als Nachstes
werden die Sensoren unter anderem beim Weltraumteleskop Euclid
zum Einsatz kommen: Damit mochte die ESA ab 2022 sechs Jahre lang
im Weltraum nach dunkler Materie und der dunklen Energie forschen.

Endress+HauserAG CH 4153 Reinach BL1

Kompetenz in Reinraumtechnik

Alles fur Ihren Reinraum - aus einer Hand !

Staubbindematten
Reinigungsgerate
Pflege-Produkte
Reinigungsmittel
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Filmische Verunreinigungen sicher beherrschen

Richtlinie des Fachverbands Industrielle Teilereinigung e.V. (FiT)

Mit seiner ersten Richtlinie nimmt sich der Fachverband industrielle Teilereinigung e.V. (FiT) ausfiihrlich dem Thema ,Filmische Ver-
unreinigungen beherrschen” an. Sie richtet sich an Betreiber von Teilereinigungsanlagen, Verantwortliche fiir Reinigungsprozesse,
Prozesskettenfiihrer sowie Anwender von Mess- und Priiftechnik und soll ihnen die qualitatssichernde Prozessfiihrung in der indust-
riellen Teilereinigung hinsichtlich filmischer Verunreinigungen erleichtern.

In vielen Industriezweigen ist die Sauberkeit von Bauteiloberfla-
chen nach Vor-, Zwischen- und Endreinigungsschritten ein wichtiges
Qualitdtsmerkmal. Trotz des Einsatzes modernster Produktionstech-
niken kénnen fertigungsbedingte Verunreinigungen nicht immer
vollstdndig ausgeschlossen werden. Vorhandene Verschmutzungen
mussen entsprechend abgereinigt werden, damit das Bauteil eine
hinreichende Sauberkeit fir die nachfolgenden Fertigungsschrit-
te (zum Beispiel Flgen, Lackieren) und Endanwendungen aufweist.
Wahrend in den vergangenen Jahren dabei hauptsachlich partikuldre
Verunreinigungen betrachtet wurden, werden derzeit zunehmend
auch chemische/filmische Verunreinigungen als qualitatsbeeinflus-
send wahrgenommen.

Der FiT hat den Bedarf der Branche Industrielle Teilereinigung
nach praxistauglichen Handlungsempfehlungen zur qualitatssi-
chernden Prozessfihrung hinsichtlich filmischer Verunreinigungen
erkannt. Basierend auf dem verfligbaren Stand der Technik ange-
reichert mit Praxis- und Expertenwissen sowie Anwendererfahrung
der Autoren hat er zwischen 2015 und 2018 die Richtlinie ,Filmische
Verunreinigungen beherrschen” erarbeitet. Auf der diesjdhrigen
partsaclean vom 23. bis 25. Oktober 2018 in Stuttgart wurde sie erst-
mals der Offentlichkeit vorgestellt. Dort war der FiT als Navigator
der Bauteilreinigung unter anderem mit einem Messestand, einer
Sonderfldche zum Forschungsvorhaben ,QSREIN4.0 — Chancen fur
die Reinigungstechnik’, Beitrdgen zum Fachforum sowie in der Auf-
taktpressekonferenz stark vertreten.

In der Auftaktpressekonferenz der parts2clean 2018, zu der sich zahlreiche Presse-

vertreter eingefunden hatten, stellte Dr. Michael Flimmich, Leiter des FiT-Fachaus-
schusses Messen, Priifen, Steuern, die FiT-Richtlinie im Detail vor. (Bild: ZVO)

Filmische Verunreinigungen sind oft unvermeidbar

Zu den filmischen Verunreinigungen gehéren Ole und Fette, aber
auch Ruckstande von Korrosionsschutzmitteln, Beschichtungen, Kihl-
schmierstoffen und weiteren Fertigungshilfsmitteln. Ebenso dazu
zahlen Konservierungsstoffe und Klebstoffe sowie Handschweil3 und
Fingerabdrlcke. Ganz allgemein lassen sich filmische Verunreinigun-
gen als dinne, zusammenhdngende (nicht-partikuldre) Schicht aus
unerwinschten, fremdartigen Bestandteilen auf Teil- oder Vollfldachen
von Bauteilen beschreiben.

Das Ole und Fette (und dhnliche Substanzen) fiir bestimmte Pro-
zesse stdrend wirken, ist hinreichend bekannt. Daher ruhrt die derzeit
sehr gebrauchliche Sperzifikation ,6l- und fettfrei”. Die (vollstandige) Ab-
wesenheit eines unerwiinschten Stoffes an einer relevanten Oberflache
zu fordern, ist sicherlich ein sinnvoller erster Schritt. Er sensibilisiert alle
Beteiligten darauf, dass olige und fettige Rucksténde stérend wirken
koénnen. Wahrend allerdings die dhnliche Anforderung ,silikonfrei” in
vielen Fertigungsprozessen durch die Vermeidung von silikonhaltigen
Fertigungshilfsmitteln auch praktisch umgesetzt werden kann, ldsst sich
auf,6lige” und/oder, fettige” Fertigungshilfsmittel in der Regel nicht ver-
zichten. Wesentliche Fertigungshilfsmittel wie Kihlschmiermittel in
der zerspanenden Werkstoffbearbeitung enthalten notwendigerweise
natlrliche oder synthetische Ole oder Fette. Die Praxis erfordert daher
das Festlegen von prozesstauglichen Grenzwerten fir hinreichende
Sauberkeit.

Zu den filmischen Verunreinigungen gehéren Ole und Fette, aber auch Riickstinde
von Korrosionsschutzmitteln, Beschichtungen, Kithlschmierstoffen und weiteren
Fertigungshilfsmitteln. (Bild: SurTec)
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Filmische Verunreinigungen sicher beherrschen

Die Situation fur Teilehersteller und Reinigungsanlagenbetreiber wird immer an-
spruchsvoller, da eine zunehmende Anzahl an Fertigungsprozessen und Endanwendun-
gen auf saubere Bauteiloberflachen hinsichtlich filmischer Verunreinigungen angewiesen
ist. Um diesen stetig steigenden Anforderungen richtig zu begegnen, kénnen die , Leit-
linien fir eine qualitdtssichernde Prozessfiihrung in der Bauteilreinigung” und,Checkliste
zur Planung eines Reinigungsprozesses” des FiT eine erste Orientierung geben.

Die vorliegende Richtlinie ,Filmische Verunreinigungen beherrschen” behandelt das
Thema umfassend.

Inhalte der Richtlinie

Im Einfihrungsteil der Richtlinie werden zur Vereinheitlichung des Sprachgebrauchs
Definitionen und Begriffe gegeben. AnschlieBend werden Vorkommen/Quellen filmi-
scher Verunreinigungen sowie deren Eigenschaften und Auswirkungen erldutert. An-
hand einiger Prozesse, Endanwendungen und Branchen wird die zunehmende Bedeu-
tung filmischer Verunreinigungen in Fertigungsprozessen dargestellt. AbschlieBend wird
der Geltungsbereich dieser Richtlinie abgesteckt.

Um Fertigungs- und Reinigungsprozesse in-house zu erarbeiten, zu etablieren und zu
optimieren und somit eine hohe Gesamtprozessqualitat und eine reproduzierbare Quali-
tat des Endproduktes zu gewdhrleisten, ist ein gewisses Grundlagenwissen eine wesent-
liche Voraussetzung. Ausgehend vom Dreh- und Angelpunkt dieser Richtlinie, der Pro-
zesskette in der Teilereinigung, werden der Ausgangszustand der Teile vor der Reinigung
sowie die derzeit zur Verfigung stehenden Losungen hinsichtlich Reinigungschemie
und Reinigungsverfahren zusammenfassend dargestellt. Die grundlegend notwendige
Kenntnis der Sauberkeit beziehungsweise des Verschmutzungsgrades der Bauteile ent-
lang des Reinigungsprozesses kann einzig durch die optimale Anwendung geeigneter
Mess-, Prif- und Analysetechnik erlangt werden. Dafiir wird eine Auswahl der géngigsten,
verfligbaren Verfahren vorgestellt und insbesondere die anwendungstechnischen Mog-
lichkeiten und Grenzen hervorgehoben. AbschlieBend werden die aktuellen Ansdtze und
Losungen in der Prozesstiberwachung aufgezeigt.

Im Praxisteil werden die Grundlagen miteinander verknipft und Losungsansétze zu
typischen Aufgabenstellungen in der Teilereinigung geboten. Es werden Handlungsemp-
fehlungen dafiir gegeben, Reinigungsprozesse systematisch und qualitdtsgerecht zu ge-
stalten und notwendigen Prozessanpassungen oder gar auftretenden Prozessstérungen
richtig zu begegnen. Zudem werden praxisnahe Moglichkeiten zur Uberwachung der
Wirkungs- und Storstoffe im Reinigungsprozess sowie zur Priifung des Bauteilzustandes
entlang der gesamten Prozesskette aufgezeigt. Neben der Identifikation der Quellen che-
mischer/filmischer Verunreinigungen und der Prifung der Sauberkeit von Funktionsfla-
chen als typische Aufgabenstellung wird ein methodisches Vorgehen zur Ermittlung von
Grenzwerten flr eine hinreichende Bauteilsauberkeit hinsichtlich filmischer Verunreini-
gungen vorgeschlagen. Anhand der Handlungsempfehlungen fir typische Aufgaben-
stellungen werden die zur Verfligung stehenden Mess-, Prif- und Analysetechniken im
praktischen Einsatz dargestellt und die Vorteile und Einschrankungen der verschiedenen
Verfahren veranschaulicht.

Ferner gibt die FiT-Richtlinie weiterfihrende Handlungsempfehlungen zu sauber-
keitsgerechtem Umgang mit Bauteilen, zu reinigungsgerechter Bauteilgestaltung sowie
zur Handhabung von Proben fir oberflichenanalytische Untersuchungen. Die Bertick-
sichtigung dieser Empfehlungen verbessert die erfolgreiche Beherrschung filmischer Ver-
unreinigungen in, vor und neben der Prozesskette der Teilereinigung.

Printversion erhiltlich

Die Richtlinie wurde erarbeitet vom FiT-adhoc-Arbeitskreis ,Filmische Verunreinigun-
gen”. Fur Nichtmitglieder des FiT ist sie zu einem Preis von 50 Euro (zzgl. 19 Prozent MwSt.)
Uber die ZVO Service GmbH, mail@zvo.org, erhaltlich. Mitglieder erhalten sie kostenfrei
bzw. verglnstigt.

FiT Fachverband industrielle Teilereinigung e.V.
D 40724 Hilden
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Zum 4. Mal mit German Brand Award ausgezeichnet

Mit dem German Brand Award zeichnen
das German Brand Institute und der Rat fur
Formgebung deutsche Unternehmen fir
erfolgreiche Markenfihrung aus. Dieses Jahr
erhielt Fette Compacting den Preis in der
Kategorie ,Industry Excellence in Branding”
bereits zum 4. Mal in Folge. Mit dieser Aus-
zeichnung wdurdigt die Jury die langfristige
strategische Markenflhrung des Spezialma-
schinenbauers.

AulSerdem wurde das Hamburger Unter-
nehmen M-Projekt mit einer Arbeit fir Fette

LB

bt

Compacting in der Kategorie ,Excellence in
Brand Strategy and Creation” ausgezeichnet.
Die Experten fiir Messebau und Markenarchi-
tektur realisierten den Auftritt von Fette Com-
pacting auf der Weltleitmesse fur die Prozess-
industrie, der ACHEMA 2018 in Frankfurt. Der
Messestand verband eine statische Produkt-
prasentation mit beweglichen Elementen,
die mit digitalen Inhalten bespielt wurden.
Dadurch entstanden zuséatzliche reale und
virtuelle Prasentationsraume, in denen Fette
Compacting an den finf Messetagen funf
unterschiedliche Themen inszenierte.

Bei der Preisverleihung am 6. Juni 2019 in
Berlin freute sich Volker Reinsch, Leiter zent-
rales Marketing und Kommunikation, beson-
ders Uber die doppelte Auszeichnung. ,Die
Preise wirdigen sowohl unsere langfristige
Strategie als auch die konkrete Umsetzung.
Diese Verbindung ist ein Schldssel fur nach-
haltig erfolgreiches Marketing’, so Reinsch.
,Damit das gelingen kann braucht es enga-

gierte Kolleginnen und Kollegen sowie Part-
ner, die diesen Weg mitgehen. Der Preis ist fur
uns daher nicht nur eine Auszeichnung der
Marke, sondern auch eine Anerkennung fur
die Leistung aller Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeiter!”

Uber den German Brand Award

Der German Brand Award macht Mar-
kenerfolge auf einzigartige Weise sichtbar.
Seine Jurymitglieder sind unabhdngig, seine
Kriterien werden offen kommuniziert. Am
German Brand Award kénnen Unternehmen,
Agenturen und Dienstleister sowie nicht-
kommerzielle und staatliche Organisationen
aus allen Branchen weltweit teilnehmen.
Uber die Zulassung und Nominierung zum
Wettbewerb entscheidet ein Expertengre-
mium.

Fette Compacting GmbH
D 21493 Schwarzenbeck
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Sauber, sicher, detektierbar: Neue
Tribo-Polymere fiir den Lebensmittelkontakt

Der motion plastics Spezialist setzt auf
optisch und magnetisch erkennbare
Materialien fiir Gleit- und Gelenklager

Medienbestdndigkeit, Schmiermittel- und Korrosionsfreiheit:
diese Anforderungen miissen Maschinenelemente in der Le-
bensmittelindustrie heute erfiillen. Um im Schadensfall einer
Anlage Bruchteile schnell erkennen zu kénnen, hat igus jetzt mit
iglidur FC180 und igumid FC zwei neue optisch und magnetisch
detektierbare Werkstoffe fiir seine Gleit- und Gelenklager ent-
wickelt. Die Materialien sind konform der FDA und EU10/2011
Verordnung und eignen sich daher optimal fiir den Einsatz im
Lebensmittelbereich.

Das Erkennen von Fremdkorpern spielt bei der Herstellung und
Verpackung von Lebensmitteln eine grol3e Rolle, um die einwand-
freie Qualitdt der Produkte zu sichern und Verunreinigungen zu ver-
hindern. Daher hat igus jetzt speziell fiir den Lebensmittelkontakt den
tribologisch optimierten Gleitlagerwerkstoff iglidur FC 180 (FC =,Food
Contact”) entwickelt. Der neue Werkstoff ist sowohl optisch durch sei-

T Sesotec o,

In Metalldetektoren der Sesotec GmbH wurden selbst Bruchstiicke von unter ,02 ¢
der neuen detektierbaren Werkstoffe von igus aufgespiirt. (Quelle: igus GmbH)

ne blaue Farbe als auch durch Hinzugabe entsprechender, lebensmit-
telkonformer Additive von Metalldetektoren detektierbar. So kénnen
im Schadensfall der Anlage Bruchteile schnell erkannt und entfernt
werden. Dies hat zur Folge, dass die Reinheit des Produktes gesichert
und kostenintensive Ruckrufaktionen verhindert werden. Der neue
Werkstoff ist konform der Vorgaben der FDA und der EU-Verordnung
10/2011 und darf daher im direkten Lebensmittelkontakt eingesetzt
werden. ,Seine geringe Feuchtigkeitsaufnahme und Schmiermittel-
freiheit sind zusatzliche Kriterien, die fir die optimale Eignung des
Werkstoffes in Anwendungen in der Lebensmitteltechnik, Getranke-
und Verpackungsindustrie sprechen’, erklart Lars Braun, Leiter Bran-
chenmanagement Verpackungstechnik bei igus.

Metalldetektierbarkeit auch fiir igubal Gelenklager

Auch im Bereich der igubal Gelenklager setzt der motion plas-
tics Spezialist jetzt auf einen neuen detektierbaren Werkstoff. Mit
dem Gehdusematerial igumid FC in Kombination mit iglidur FC180
als Kalottenwerkstoff gibt es nun erstmals selbsteinstellende igubal
Lager, die fir den direkten Lebensmittelkontakt zugelassen sind. Die
sehr gute Detektierbarkeit der Werkstoffe bestatigte auch die Seso-
tec GmbH, Spezialist fur Fremdkorperdetektion und Hersteller von
Metalldetektoren fir die Lebensmittelindustrie. Selbst kleinste Bruch-
stlicke von 0,0139 g (iglidur FC180), beziehungsweise 0,0157 g (igumid
FC) konnten beim Passieren des Metalldetektors INTUITY auf einem
Forderband noch identifiziert werden. Die neuen schwingungsdamp-
fenden Lager sind aufgrund ihrer Polymerbasis korrosions- und me-
dienbestandig, wodurch sie selbst bei der Reinigung mit Wasser und
vielen Reinigungsmedien Stand halten. So kdnnen Anlagenherstel-
ler und -betreiber in der Lebensmittelindustrie ihre Maschinen jetzt
schnell und einfach mit einer grof3en Auswahl an Lagerldsungen von
igus ausrtsten und dabei doppelt sparen. Denn Gleitlager aus Kunst-
stoff missen nicht gewartet werden und sind im Vergleich zu Lsun-
gen aus abgedichteten Edelstahllagern mit lebensmittelkonformen
Schmierstoffen in der Anschaffung deutlich ginstiger.

igus GmbH D 51147 Kodln

Lebensmittelkonform, schmierfrei und detektierbar: Mit iglidur FG18e und igumid FC

hat igus nun zwei neue Werkstoffe fiir seine Gleit- und Gelenklager entwickelt.
(Quelle: igus GmbH)
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ebm-papst starkt US-Geschaft mit zweitem Standort

Mit einem zweiten US-Produktionsstandort starkt ebm-papst
seine Geschaftsaktivitat auf dem nordamerikanischen Markt. In
Johnson City, im US-Bundesstaat Tennessee, fertigt der Weltmarkt-
fuhrer fur Ventilatoren und Motoren zukinftig Ventilatoren fur kal-
te-, klima- und luftungstechnische Anwendungen. Dazu bezieht
ebm-papst aktuell ein vorhandenes Produktionsgebdude und be-
ginnt ab September 2019 mit der Serienfertigung.

Im Industriepark nahe Johnson City hat der Ventilatorspezia-
list zudem ein 12 Hektar groBes Grundsttick erworben, um dort in
einem zweiten Schritt ein neues Werk zu errichten. In den ndchs-
ten fUnf Jahren plant ebm-papst rund 37 Mio. USD (33 Mio. EUR)
in dieses Projekt zu investieren und bis zu 200 Mitarbeiter zu be-
schéaftigen.

Mark Shiring, Niederlassungsleiter ebm-papst USA: ,Johnson
City bietet uns eine hervorragende Infrastruktur und sehr gute Ent-
wicklungsmaglichkeiten. Wir freuen uns daher sehr, in Kirze mit
der Produktion an unserem zweiten US-Standort starten zu kon-
nen. Als Innovationsfuhrer, insbesondere fur energieeffiziente Ven-
tilatorldsungen, sehen wir groRes Potential fir weiteres Wachstum
in Nord-Amerika. Der neue Standort ist fir uns eine hervorragende

Im Industriepark nahe Johnson City, Tennessee, hat ebm-papst 12 Hektar Land
erworben und plant 37 Mio. USD (rund 33 Mio. EUR) in den Ausbau eines neuen
Werkes zu investieren. (Foto: ebm-papst)

Seit198e beliefert ebm-papst den nordamerikanischen Markt mit energieeffizienten

Liifterlosungen aus Farmington (Connecticut). (Foto: ebm-papst)

Ergénzung zu unserer Zentrale in Farmington”

ebm-papst hat auf dem amerikanischen Markt schon eine lange Tra-
dition. Bereits seit 1980 entwickelt, produziert und vertreibt das Familien-
unternehmen von Farmington (Connecticut) aus, Ventilatoren und Moto-
ren fur den nordamerikanischen Markt und beschéftigt dort Giber 300 Mit-
arbeiter. Neben einem technologisch fihrenden Produktprogramm fur
kélte-, klima- und luftungstechnische Anwendungen, bietet ebm-papst
ein Kompetenzzentrum fur Blechbearbeitung.

Stefan Brand|, Vorsitzender der Geschéftsfihrung ebm-papst Gruppe:
,Mit unserem weiteren Standort in Johnson City erhéhen wir unsere Ak-
tivitdten auf dem US-Markt ganz nach unserer Internationalisierungsstra-
tegie,local for local” Ich bin sehr optimistisch, dass wir unsere gesteckten
Ziele mit unserem gesamten amerikanischen Team erreichen werden und
unsere Marktposition weiter ausbauen kdnnen.”

ebm-papst Mulfingen GmbH & Co. KG
D 74613 Mulfingen
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Hohe Auszeichnung fiir chinesischen
Doktoranden der Quantenphysik

Der Kaiserslauterer Doktorand Qi Wang hat den ,2018 Chinese Government Award for Outstanding Self-financed Students Abroad”
erhalten. Der Preis gilt als hochste Auszeichnung, die die chinesische Regierung an Promotionsstudierende im Ausland vergibt. Wang
forscht am Lehrstuhl fiir Magnetismus bei Professor Dr. Burkard Hillebrands an der Technischen Universitat Kaiserslautern (TUK). Er
arbeitet an einer neuen Form von Schaltkreisen, bei denen anstatt Elektronen bestimmte Quantenteilchen, die Magnonen, zum Ein-

satz kommen.

Seit Februar 2016 ist Qi Wang als Doktorand im Fachbereich
Physik an der TUK. Betreut wird er dabei von Juniorprofessor Dr.
Andrii Chumak. Die beiden erforschen physikalische Grundlagen
fur die Datenverarbeitung der ndchsten Generation. Dazu setzen
sie auf Magnonen; dies sind magnetische Spinwellen, mit denen
Computer, Smartphone oder auch Dialysemaschinen in Zukunft
deutlich schneller und leistungsfahiger werden kénnten. Die Kai-
serslauterer Wissenschaftler arbeiten an einer neuen Variante von
Schaltkreisen, die kleiner sind als ein zehntausendstel Millimeter
und bei denen Spinwellen Informationen Ubertragen.

Fur diese Arbeiten hat Chumak 2016 einem ERC Starting Grant
erhalten - einen der hochsten Forschungspreise der EU. AulRer-
dem ist die Forschung der Physiker eng in das Landesforschungs-
zentrum fur Optik und Materialwissenschaften (OPTIMAS) einge-
bunden, das vom Land Rheinland-Pfalz finanziell geférdert wird.

Den Preis hat die chinesische Regierung 2003 ins Leben geru-
fen. Damit zeichnet sie jedes Jahr 500 chinesische Nachwuchsfor-
scher aus, die in ihrer Promotion mit hervorragenden Leistungen
Uberzeugen kdnnen. Wang hat die Auszeichnung am 5. Mai in der
chinesischen Botschaft in Berlin erhalten.

Fragen beantwortet:

Juniorprof. Dr. Andrii Chumak
E-Mail: chumaklat]physik.uni-kl.de
Tel.: 0631 205-4203

Die TU Kaiserslautern

Die TU Kaiserslautern ist die einzige technisch-ingenieurwis-
senschaftlich ausgerichtete Universitdt in Rheinland-Pfalz. Zu-
kunftsorientierte Studiengdnge, eine praxisnahe Ausbildung und
eine moderne Infrastruktur sind die Rahmenbedingungen, die

Doktorand Qi Wang ist von der chinesischen Regierung ausgezeichnet worden.
(Foto: Koziel /TUK)

Studierende an der Campus-Universitat vorfinden. Die TU Kaiserslautern
wurde beim bundesweiten Wettbewerb,Exzellente Lehre” mit dem Exzel-
lenz-Preis fir Studium und Lehre ausgezeichnet. Damit stellt die TU den
hohen Stellenwert ihrer Studienangebote unter Beweis. Dartiber hinaus
profitieren die Studierenden und Wissenschaftler von den zahlreichen
international renommierten Forschungseinrichtungen, die im Bereich der
angewandten Forschung eng mit der TU Kaiserslautern kooperieren.

Technische Universitat Kaiserslautern
D 67663 Kaiserslautern
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Investitionen der Rochling-Gruppe
2018 bis Marz 2019

Auch im vergangenen Jahr hat die Roch-
ling-Gruppe wieder mehr als 150 Millionen
Euro in ihre Standorte investiert. Damit bleibt
das Niveau weiter hoch, auch wenn es leicht
geringer ausfiel als im Jahr zuvor. , Wir haben
erneut mutig und engagiert fur die Kapazi-
tatserweiterung der Roéchling-Gruppe Geld
in die Hand genommen, um das steigende
Kundeninteresse an unseren Produkten zu
erfullen. Hierbei haben wir neben zusatz-
licher Fertigungskapazitdt auch in neue
Fertigungstechnologien investiert’, sagt der
Vorstandsvorsitzende der Rochling-Gruppe,
Prof. Dr. Hanns-Peter Knaebel, anlasslich des
Bilanzpressegesprachs am Donnerstag, dem
23. Mai, am Hauptsitz des Kunststoff-spezia-
listen in Mannheim. Dariber hinaus wurden
im vergangenen Jahr zwei Unternehmen im
Unternehmensbereich  Medical akquiriert
sowie ein Unternehmen im Unternehmens-
bereich Industrial.

Nachfolgend ein Uberblick
iiber die wichtigsten Projekte

Januar 2018

- Unternehmensbereich Industrial: Die Extru-
sionshalle der Rdchling Sustaplast SE & Co.
KG in Lahnstein wurde um 2.500 Quadrat-
meter deutlich erweitert und mit der Inbe-
triebnahme einer zusatzlichen Plattensdge

FRANK Plastic AG

mit Zuschnittoptimierungssoftware und
einer Schleifmaschine wurde der Ausbau
des Logistikcenters abgeschlossen. Hier-
durch wurde die Lieferfahigkeit deutlich
erhoht, die internen Abldufe optimiert und
fur die Kunden der Service verbessert.

Februar 2018

- Unternehmensbereich Industrial: Rochling
Engineering Plastics in Gloucester/Grof3-
britannien nimmt einen Reinraum der
ISO-Klasse 7 in Betrieb und baut damit
sein Angebot hochpraziser Fertigteile aus
thermoplastischen Kunststoffen speziell
fur die Medizintechnik, Pharmatechnik,
Luftfahrt und Halbleitertechnik weiter aus.
Rochling zerspant an modernen CNC-An-
lagen komplexe Fertigteile nach Kunden-
zeichnung. Im neuen Reinraum werden
die Bauteile nach besonderen Vorgaben
gereinigt, verpackt und nach Kunden-
wunsch gekennzeichnet.

April 2018

- Unternehmensbereich Medical: Réchling
feiert die Eroffnung eines Neubaus am
Standort Neuhaus am Rennweg/Deutsch-
land. Auf insgesamt 6.900 Quadratmetern
Nutzfliche ist ein Produktionsgebaude
entstanden, in dem unter modernsten

Reinraumbedingungen in der Klasse GMP
C (circa 1100 Quadratmeter) und Klasse
GMP D (circa 500 Quadratmeter) Primar-
packmittel fr pharmazeutische Produkte
hergestellt werden. Die Investitionssumme
belduft sich auf 35 Millionen Euro und
stellt eine der groBten Einzelinvestitionen
in der Geschichte der Réchling-Gruppe an
einem Standort dar. Zudem werden etwa
70 neue und moderne Arbeitspldtze am
Standort geschaffen.

- Unternehmensbereich Industrial: Rdchling
Plésticos Técnicos in Bocairent/Spanien
erweitert seinen Standort um rund 1.500
Quadratmeter Hallenfldche. Der Neubau
schafft Platz fur die Expansion und das
weitere Wachstum des Standortes. Kun-
den profitieren vor allem von kirzeren
Lieferzeiten und einem noch besseren
Service. Mit der Investition trdgt Rdchling
dem starken Wachstum der Tochter-
gesellschaft in den vergangenen Jahren
Rechnung.

Juni 2018

- Unternehmensbereich Medical: Réchling
Advent Tool & Mold, Inc. (heute Réchling
Medical Rochester) Gbernimmt den ame-
rikanischen Medizintechnik-Spezialisten
Precision Medical Products Inc. (PMP)
mit Sitz in Denver, Pennsylvania/USA. Die
Rochling-Gruppe baut damit konsequent
den Unternehmensbereich Medical aus.
PMP firmiert nun unter dem Namen Roch-
ling Medical Lancaster und beschéftigt 120
Mitarbeiter. Zu den hergestellten Produk-
ten gehdren Autoinjektoren (Spezialsprit-
zen fur den allergischen Schock), Medizin-
produkte (minimalinvasive Instrumente fir
die Augenchirurgie), Bifurkationsnadeln
(Spezialnadeln fur Impfungen und Aller-
gietestung) und Spezialspritzen fir Kno-
chenzement.

- Unternehmensbereich Automotive: Ge-
meinsam mit dem italienischen Joint-Ven-
ture-Unternehmen Errecinque der Familie
Lovera und Réchling Precision Compo-
nents baut Rochling Automotive sein
Werk in Oarja bei Pitesti/Rumanien aus.
Auf einer Gesamtflache von 16.100 Quad-
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Investitionen der Rochling-Gruppe 2018 bis Marz 2019

ratmetern sind nun 182 Mitarbeiter unter sowie einem groRRen Mitarbeiterparkplatz

anderem fUr die Fertigung von Active Gril- bebaut.
le Shuttern und SCR-Abgasnachbehand-
lungs- und Befullsystemen verantwortlich.  Juli2018

- Unternehmensbereich Industrial: Die Roch- - Unternehmensbereich Medical: Réchling

ling Maywo GmbH er&ffnet in Bad Gro-
nenbach im Allgdu ihre neue Logistikhalle

und den ausgebauten Produktionsbereich.

Mit der Investition von finf Millionen

Euro stérkt Rochling seine Position als ein
europaweit flihrender Hersteller von tief-
ziehféhigen Platten und Folien aus ther-
moplastischen Kunststoffen und schafft 25
neue Arbeitsplatze. Das Betriebsgeldnde
wurde um anndhernd 10.000 Quadratme-
ter erweitert und mit einer 5.000 Quadrat-
meter grol3en Lager- und Produktionshalle

Schwartz GmbH Technische Kunststoffe

Rochling Medical Lancaster

Ubernimmt die FRANK plastic AG, eine An-
bieterin von Medizin- und Industrietechnik
mit Sitz in Waldachtal im Schwarzwald mit
260 Mitarbeitern. Mit der Akquisition ver-
folgt Rochling seine Wachstumsstrategie
im Medical- aber auch im Industrial-Be-
reich konsequent weiter. Im Medizin-
technikbereich beliefert FRANK etwa die
Segmente Kardiologie, Infusionstherapie,
Angiografie (CT/MRT), Chirurgie und
Ophthalmologie. Der Industriebereich
beliefert ausgewahlte Segmente mit Extru-
sions-Profilen, anspruchsvollen Spritzguss-
teilen sowie Ventilen, Durchflussmessern
und Armaturen.

August 2018

- Unternehmensbereich Industrial: Rochling

plant bis 2021 erhebliche Investitionen in
den weiteren stufenweisen Ausbau der
Réchling Hydroma GmbH am Standort
Ruppertsweiler. Der Spatenstich erfolgt im
August, Anfang September beginnen die
Bauarbeiten der neuen Produktionshalle.
Investiert wird insbesondere in die Ent-
wicklung von gestanzten Komponenten
und zerspanten Zeichnungsteilen aus
thermoplastischen Kunststoffen. Damit
wird das Produktportfolio im Bereich der
Lebensmittelindustrie verstarkt und er-
weitert.

Oktober 2018

- Unternehmensbereich Medical: An seinem

Standort in Brensbach/Deutschland eroff-
net Rochling einen neuen Werksbereich.
Dafir wurden 7,2 Millionen Euro aus-
gegeben. In Brensbach wird fortan auch

in hygienesensiblen Bereichen der GMP
(Good Manufacturing Practice)-Klasse C
und unter Smart-Factory-Bedingungen
produziert. Die bestehende Reinraum-
flache wurde auf 2.000 Quadratmeter
erweitert und somit nahezu verdoppelt.
Der Bestandreinraum wurde gleichzeitig
modernisiert. Zudem wurden alle Logistik-,
Fertigungs- und Gebdudetechnik-Systeme
miteinander vernetzt.

November 2018

- Unternehmensbereich Industrial: Die Roch-

ling Engineering Plastics SE & Co. KG in
Haren, Ubernimmt den Kunststoffverarbei-
ter Schwartz GmbH Technische Kunststof-
fe in Xanten/Deutschland mit insgesamt
240 Mitarbeitern. Das Unternehmen wird
als Rochling Industrial Xanten in die Grup-
pe integriert. Der neue Standort, der auf
die Herstellung von Formteilen aus Poly-
amid-Guss spezialisiert ist und insbeson-
dere grol3volumige und hoch belastbare
Fertigteile aus technischen Kunststoffen
flr nahezu alle Industrien bietet, soll zum
Kompetenzzentrum fir Formguss aus-
gebaut werden. Dafr soll im Jahr 2019
eine hohe sechsstellige Summe investiert
werden.

Miérz 2019

- Unternehmensbereich Industrial: Die Roch-

ling Engineering Plastics (India) Pvt. Ltd.
weiht in Vadodara ihr zweites Produktions-
gebdude ein. In dem 5.000 Quadratmeter
groBen Neubau, fur den das Unternehmen
rund 2,5 Millionen Euro investiert, stellt
Rochling im Extrusionsverfahren Platten
aus dem Markenwerkstoff Polystone® P
(Polypropylen) mit einer Breite von bis zu
2.500 Millimetern und mit Ldngen und
Dicken nach Kundenwunsch her.

Rachling SE & Co. KG
D 68165 Mannheim
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Ausgezeichneter
Kundenservice

Piepenbrock erfolgreich bei Wettbewerb
,TOP SERVICE Deutschland 2019“

Die Piepenbrock Unternehmensgruppe wurde erneut mit dem
Siegel ,TOP SERVICE Deutschland 2019" ausgezeichnet. Bereits im
Vorjahr wies der Gebaudedienstleister eine ausgezeichnete Kun-
denorientierung auf. Dieses Ergebnis bestatigt der Wettbewerb in
diesem Jahr mit einer Top 10-Platzierung fiir Piepenbrock.

Das Beratungsunternehmen ServiceRating fiihrte den Wettbe-
werb bereits zum 14. Mal durch. Piepenbrock nahm nach 2018 zum
zweiten Mal teil und konnte sein Gesamtergebnis weiter verbessern.

JWir sind stolz auf die Auszeichnung als eines der besten Unter-
nehmen auf den Gebieten Servicequalitdt und Kundenorientierung.
Sie ist der Lohn fur den tdglichen Einsatz fur unsere Auftraggeber und
die kontinuierlichen Verbesserungsprozesse im Unternehmen, mit
denen wir unseren Service stets auf dem hochsten Niveau halten. Ein
grolBer Dank geht auch an unsere engagierten Mitarbeiter, denn sie
haben diesen Erfolg erst mdglich gemacht’, sagt Arnulf Piepenbrock,
Geschéftsfihrender Gesellschafter der Unternehmensgruppe. Die
Auszeichnung zeige zudem das grol3e Vertrauen der Auftraggeber,
das im Dienstleistungssegment besonders wichtig sei.

Kunden- und Unternehmensbefragung als Basis

Das Ranking basiert auf einer unabhdngigen Befragung von mehr
als 100 Kunden eines jeden teilnehmenden Unternehmens und den
Ergebnissen eines Managementaudits. Dabei wurden unter anderem
Angaben zum Personalmanagement, kundenbezogenen Prozessen
sowie Produkt- und Dienstleistungsangeboten abgefragt. Die Be-

Philip Battermann und Thorsten Seewdster nahmen in Koln die Auszeichnung
,TOP SERVICE Deutschland 2e19“ entgegen. (Bild: ServiceRating, 2019)

deutung der Kundenbewertung unterstreicht Arnulf Piepenbrock:
,Fur uns als Gebdudedienstleister ist der Aufbau hochwertiger Kun-
denbeziehungen entscheidend. Daher freue ich mich sehr Gber die
positiven Rickmeldungen unserer Auftraggeber” Die Auszeichnung
sei aullerdem eine grofRartige Gelegenheit, sich im Wettbewerb zu
messen und die Prozesse des Unternehmens langfristig noch besser
an die Bedurfnisse der Kunden anzupassen.

Personal als entscheidender Faktor

Entscheidend fir einen bestmoglichen Kundenservice sei vor
allem das eingesetzte Personal, macht der Geschéftsfiihrende Ge-
sellschafter deutlich: ,Unsere Piepenbrocker sind es, die taglich beim
Kunden vor Ort mit professionellen Dienstleistungen fir Zufrieden-
heit sorgen.” Ahnlich duBern sich auch die Auftraggeber selbst, die in
der Befragung die kompetent ausgefiihrten Services und die respekt-
volle Zusammenarbeit mit Piepenbrock hervorhoben.

Piepenbrock Unternehmensgruppe GmbH + Co. KG
D 49084 0snabriick

Schreiner Group: Neuer

Produktionsstandort wird aufgebaut

Hightech-Fertigung von innovativen Funktionsetiketten in Dorfen

Die Er6ffnung des neuen Produktionsstandorts der Schreiner Group in Dorfen bei Erding (Oberbayern) riickt in greifbare Nahe: An-
fang Mai wurde die erste Siebdruckanlage geliefert, aufgebaut und testweise in Betrieb genommen. Der Startschuss fiir einen erfolg-
reichen Produktionsaufbau ist damit gefallen. Mit einer zweiten Niederlassung in der Metropolregion Miinchen und der Schaffung
weiterer Produktionskapazitiaten reagiert die Schreiner Group, ein internationales Hightech-Unternehmen fiir innovative Funktions-
etiketten, auf das kontinuierliche Wachstum.

Roland Schreiner, geschéftsfihrender Gesellschafter der Schreiner
Group, hat 2017 die bestehende Produktionshalle in Dorfen Gbernom-
men. Seitdem wurde die gesamte Gebdaudeinfrastruktur aufgebaut
und an den hohen Standard der Schreiner Group angepasst. Da die

Schreiner Group grof3en Wert auf Umweltschutz und Nachhaltigkeit
legt, verfugt die knapp 5.000 Quadratmeter grol3e Produktionshalle
Uber ein innovatives Klimatisierungskonzept, das der Energieeffizienz
dient und sich zugleich positiv auf das Wohlbefinden der Mitarbeiter
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Schreiner Group: Neuer Produktionsstandort wird aufgebaut

auswirkt. Um auch am neuen Standort ihren hohen Qualitatsstandard
weiterzuflhren, setzt die Schreiner Group auf ihre bewdhrte Ferti-
gungstechnologie und investierte in eine zusatzliche 11-Farben-Sieb-

druckanlage.

In der Endausbaustufe soll am neuen Produktionsstandort in
Dorfen ein signifikanter Anteil der Etiketten fur die pharmazeutische

E.—

Mit der Etablierung eines zweiten Produktionsstandortes in Bayern sichert die

Schreiner Group ihre Wachstumsmaglichkeiten langfristig ab. Die Logos am Gebdude in

Dorfen werden demndchst montiert.

investiert.

Industrie abgewickelt werden — inklusive Weiterverarbeitung und
Endkontrolle, Logistik und Versand, Qualitdtsmanagement, Prozess-
entwicklung und Fertigungssteuerung vor Ort.

schreiner Group GmbH & Co. KG
D 85764 0berschleiRheim

Die neue Siebdruckanlage in Dorfen: Um einen reibungslosen Produktionsstart

sicherzustellen, wurde in eine bekannte und erprobte Fertigungstechnologie

Pneumatik-Schlauch mit

FDA-Konformitat

Die Druckluft-Schlauche der Serie TU-X214 von SMC sind seit vielen Jahren wegen ihrer
robusten und langlebigen Qualitét in vielen Anwendungen zuhause. Jetzt wurde ihre
FDA-Konformitat bestatigt. So konnen sie kiinftig auch in medizinischen und pharma-
zeutischen Anwendungen sowie der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden.

Unter der Bezeichnung TU-X214 sind
die FDA-konformen Schlduche aus Polyure-
than (PU) im SMC Sortiment zu finden. Ins-
gesamt umfasst das derzeitige Sortiment
funf verschiedene Gréen von 2 bis 12 mm
AuBendurchmesser. Als Besonderheit bietet
SMC die Schlduche der TU-X214-Serie in acht
unterschiedlichen Farben an. Dadurch lassen
sich auch sehr komplexe Verschlauchungen
mittels einfacher Farbcodierung besonders
Ubersichtlich gestalten. Die Zuordnung einer
Verbindung gelingt so auf den ersten Blick.
Ausgelegt sind die PU-Schlduche flr einen
Maximaldruck von 0,8 MPa und einem Tempe-
ratureinsatzbereich von -20 bis +60 °C. Bestellt
werden kénnen sie auf 20 und 100 m-Rollen.

Perfekt fiir Kunden
in regulierten Anwendungen

,Der Verzicht auf jegliche Bedruckung
und die Verwendung bestéandiger Materia-
lien sind der Schlissel fir die jetzt bestande-
ne FDA-Konformitat” erklart Torsten Klein,
Manager Strategic Markets Food bei SMC
Deutschland. ,lhre Langlebigkeit und Ro-
bustheit haben die Schlduche der TU-Serie
bereits in vielen Einsatzbereichen unter Be-
weis gestellt. Jetzt haben auch unsere Kun-
den aus den stark regulierten Anwendungen
wie der Medizintechnik, der Pharmazie oder
der Lebensmittelindustrie die Mdglichkeit,
davon zu profitieren’, fahrt der SMC-Experte

Die Pneumatik-Schlauche der TU-X214-Serie sind
FDA-konform. Sie konnen somit in den stark regulierten
Anwendungen der Pharmaindustrie, der Medizintech-
nik oder der Lebensmittelindustrie zum Einsatz
kommen. (Fotos: SMC Deutschland GmbH)

fort. Seine Erfahrungen zeigen zudem, dass
viele Lebensmitteltechnologen auch in den
nicht kritischen Bereichen einer Maschine
FDA-konforme Schlduche verwenden, um
auf der sicheren Seite zu sein. Dadurch dro-
hen auch bei spateren Instandhaltungsmaf-
nahmen keine Verwechselungsgefahren.

SMC Pneumatik GmbH
D 63329 Egelsbach
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Sumitomo (SHI) Demag restrukturiert
die Vertriebsleitung in Deutschland

Sumitomo (SHI) Demag hat die Vertriebsleitung in Deutschland

zum 1. Mai 2019 verstarkt.

Sumitomo (SHI) Demag verdnderte zum 1. Mai 2019 das Fihrungs-
team des Vertriebs Deutschland und Gbertrug Herrn Armin Distler die
Gesamtleitung. Dabei unterstitzen ihn Herr Thomas Dirnberger in
Stddeutschland und Herr Stefan Sonnhalter in den Regionen Nord
und West, die zusammen Uber 13 Mitarbeiter im Vertriebsbereich fiih-
ren.

Die Kunststoffindustrie zéhlt laut Germany Trade & Invest zu den
wichtigsten Branchen in Deutschland. Mit einem Umsatz von 92 Mil-
liarden Euro, Industrieclustern und hohen Investitionen im Bereich
Forschung und Entwicklung setzt Deutschland weltweit Mafstébe in
Sachen Innovation. Sumitomo (SHI) Demag richtet seine Geschafts-
tatigkeit auf die Unterstiitzung der gesamten Wertschopfungskette in
den Bereichen Medizin, Prézision, Automotive und Verpackung aus.

Zur Idee hinter der neuen Struktur erldutert Armin Distler: ,Inno-
vation ist ein Erfolgsgarant auf dem deutschen Kunststoffmarkt. Mit
unserer anerkannten Expertise bei technischen Anwendungen und
Automatisierung wollen wir unseren Kunden helfen, kiinftige Innova-
tionschancen zu nutzen. Wir wollen dabei die Zusammenarbeit mit
den Kunden vertiefen, um uns auf kiinftige Anforderungen im Bereich
Kunststoffverarbeitung einzustellen und zu planen. Dieser Ansatz und
die neue Vertriebsstruktur stehen dabei fir unsere Starken bei der Be-
ratung’

Distler war Uber drei Jahre lang Vertriebsleiter fir Stiddeutschland
und ist ein grolRer Verfechter der Verbindung von Service-Support
und Anwendungsentwicklung. Er trat 2006 in das Unternehmen ein

€ Sumitomo
o LV EMUAG

AR 180-T00

und verflgt Uber ein tiefes Verstandnis fur die sich wandelnden An-
forderungen der Kunden. Er wird in seiner Fihrungsfunktion alle Ver-
triebsaktivitdten in Deutschland leiten.

Thomas Dirnberger Gbernimmt die Regionalvertriebsleitung fir
Stddeutschland. Er verfugt Gber eine umfangreiche Expertise im
Automotive-Bereich und hat fir Sumitomo (SHI) Demag seit 2004 die
Region rund um Stuttgart betreut.

Stefan Sonnhalter st63t neu zum Unternehmen und Ubernimmt
die Regionalvertriebsleitung in Nord- und Westdeutschland. Er ver-
fligt Uber mehr als zwei Jahrzehnte Erfahrung in Vertriebsfunktionen
innerhalb der Kunststoffbranche und bringt neue Perspektiven fur sei-
ne kunftige Stellung mit.

Nach mebhr als 15 Jahren Betriebszugehdrigkeit verldsst der bishe-
rige Vertriebsleiter fir Deutschland Sebastian Dombos im beidersei-
tigen Einvernehmen das Unternehmen, um sich neuen Aufgaben zu
widmen. CEO Gerd Liebig dankt ihm fir sein Engagement und seinen
Beitrag zum Erfolg des Deutschlandgeschéfts:,Sebastian Dombos war
eine ausgezeichnete Fihrungskraft fir das Unternehmen; er hat einen
nachhaltigen Beitrag fur das Image von Sumitomo (SHI) Demag und
dessen starke Stellung auf dem deutschen Markt geleistet. Wir danken
ihm fUr sein Engagement und seine erfolgreiche Tatigkeit.

Sumitomo (SHI) Demag
D 90571Schwaig

Von links nach rechts: Stefan Sonnhalter (Nord- und Westdeutschland), Armin Distler (Vertriebsleiter) und Thomas Dirnberger (Stiddeutschland)
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Vom E-Bike bis zum Elektroauto
— sicheres Abdichten der Batterie
ist Pflicht: Poppelmann K-TECH®

setzt auf LSR

Im Bereich der E-Mobilitét ist eine zu-
verldssige und dauerhafte Abdichtung der
Batterie unerldsslich, um das Fahrzeug vor
grolBer Hitze sowie dem Austritt von Che-
mikalien im Falle eines Batteriefehlers zu
schitzen. Hochmoderne technische Lo-
sungen aus Kunststoff sind hier gefragt, die

Poppelmann K-TECH® sorgt fiir sicheres Abdichten mit
LSR: Extrem hitzebestindig, hervorragend zur Uber-
briickung von Toleranzen - ideal fiir Batterietechnik im
Bereich der E-Mobilitdt.

eine besondere Belastbarkeit hinsichtlich der
Temperaturbesténdigkeit aufweisen. Péppel-
mann K-TECH®, spezialisiert auf die Entwick-
lung und Serienproduktion von technischen
Kunststoffldsungen, verfligt jetzt mit der
Spritzgielverarbeitung von Zweikomponen-
ten-Flussigsilikonkautschuken (Liquid Silico-
ne Rubber LSR) Uber eine effiziente Losung
fur Bauteile mit sehr hohen Dichtigkeits- und
Temperaturanforderungen. Das Verfahren
bietet vor allem bei besonders komplexen
und anspruchsvollen Anwendungen wie
der Batterietechnologie eine zuverldssige,
hochwertige und wirtschaftliche Losung.
Der Kunststoffspezialist prasentiert seine
Leistungsfahigkeit im Bereich der E-Mobili-
tdt unter anderem mit einen Zellhalter fur die
Power Tube und einen E-Bike-Akku. Dieser
zeichnet sich durch héchste Prazision aus.
Sein flammgeschitztes Material sorgt fur Si-
cherheit bei Erhitzung der Batterie.

LSR: Hundertprozentige Dichtigkeit bei
maximalen Temperaturen
Bei dem von Péppelmann K-TECH® neu

implementierten Material wird Silikon im
2-Komponenten-Spritzgussverfahren ZuU-
nachst die Hartkomponente (Thermoplast)
gespritzt, danach die Weichkomponente
LSR aufgespritzt. Die 2K-LSR-Technologie er-
moglicht es, unterschiedliche Materialien in
einem Verfahren prozesssicher und vollauto-
matisch zu umspritzen. Weitere Montage-
schritte entfallen. Je nach Materialpaarung
kann neben der Dichtungsfunktion ein che-
mischer Haftverbund zwischen Hart- und
Weichkomponente erzielt werden. Der voll-
automatische, einstufige Prozess Uberzeugt
durch Zeiteinsparung und eine besondere
Wirtschaftlichkeit bei hohen Stiickzahlen.

Vorteilhafte Eigenschaften
- ideal fiir E-Mobility-Anwendungen

Das LSR weist exzellente Eigenschaften
im Druckverformungstest auf und zeichnet
sich durch gute Witterungs-, Alterungs- und
UV-Bestandigkeit sowie Geruchsneutralitat
aus. Es ermdoglicht ein sicheres Abdichten
bei hohen Toleranzen. Die 2K-LSR-Technolo-
gie ist besonders fur die Automobilindustrie
interessant, denn die damit hergestellten
Losungen bieten zuverldssigen Schutz vor
Feuchtigkeit, Chemikalien sowie hohen und
tiefen Temperaturen. Sie eignet sich dartber
hinaus auch fur Branchen und Bereiche wie
Elektronik, Elektrik, Energie, Haushalt, Trans-
port, Medizin & Kosmetik und mehr.

Pdppelmann GmbH & Co. KG
D 49378 Lohne

Sterile Produkte fiir hohe Reinheitsanspriiche @

Eine wichtige Voraussetzung z.B. bei der
Herstellung von Arzneimitteln, Lebensmit-
teln, Kosmetikartikeln und Medizinproduk-
ten, ist eine reine Umgebung.

Bereiche, die unter GMP-Bedingungen
arbeiten bzw. produzieren, mussen beson-
ders hohe Reinheitsanforderungen erfillen.
Meist kommen hier sterile Produkte zum Ein-
satz.

In dem Produktprogramm der Hans J. Mi-
chael GmbH findet der Kunde verschiedene
sterile Artikel: Bekleidung, Handschuhe, Tu-

cher, Stifte und Marker.

Die Einweg-Reinraumbekleidung ist aus
einem innovativen fusselarmen, sehr leich-
ten Gewebe hergestellt. Bei exzellentem Tra-
gekomfort bietet die Einwegkleidung einen
sehr guten Schutz, ist antistatisch, leicht und
strapazierfahig.

Die sterilen Handschuhe sind geeignet
fur Reinrdume der ISO Klasse 4 (EU GMP Gra-
de A). Alle Handschuhe bieten dem Anwen-
der auBergewodhnlichen Tragekomfort und
Schutz. Die Sterilisation erfolgt durch Gam-
ma Bestrahlung. Alle Typen sind puderfrei.

AuBerdem erhdlt der Kunde sterile Tu-
cher aus Polypropylen mit mit einer Losung
aus 70% Isopropanol Alkohol und 30% de-io-
nisiertem Wasser getrankt. Die Tlcher sind
aulergewodhnlich rein und frei von Additiven.
Zusétlich fuhrt die Hans J. Michael GmbH
sterile Tucher aus non-Woven Material. Die

Tucher verfiigen Uber eine ausgezeichnete
Festigkeit und auBergewodhnliche Absorp-
tionskraft.

Sterile Stifte und Marker komplettieren
das Produktprogramm fr sterile Artikel und
sind in den Farben schwarz, rot und blau
erhaltlich.

[o]

hans j. michael men

Hans]. Michael GmbH

Gewerbegebiet Hart 1

D 71554 Weissachii.T.

Telefon: 07191/9105-0 Telefax: 07191/9105-19
E-Mail: office@hjm-reinraum.de

Internet: http://www.hjm-reinraum.de
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Arburg Thailand
ist groRer geworden

- Eroffnung: Neues Niederlassungsgebédude in Samutprakarn
- Mehr Platz: GroRter Arburg Showroom in Siidostasien
- Open House: Zwei Allrounder demonstrieren Leistungsfahigkeit fiir Verpackungstechnik

Am 17. Mai 2019 eréffnete Andrea Carta, Bereichsleiter Vertrieb Ubersee bei Arburg, zusammen mit Ratree Boonsay, Geschiftsfiihre-
rin Arburg Thailand, und Dr. Alexander Raubold, Councillor Economic and Commercial Affairs der deutschen Botschaft in Bangkok,
offiziell die neuen Raumlichkeiten in Samutprakarn, Thailand. Zu diesem Anlass veranstaltete die Tochtergesellschaft unter Leitung
von Ratree Boonsay ein Open-House. An dem Event nahmen rund 6o Gaste teil. Bereits am 10. Mai 2019 hatte eine traditionelle Seg-
nungszeremonie mit neun buddhistischen Monchen stattgefunden, die Arburg Thailand und seinen Mitarbeitern Gliick bringen soll.

Wir sind sehr stolz, dank der neuen
Réumlichkeiten den grofiten Arburg-Show-
room in ganz Stidostasien zu besitzen. Damit
kénnen wir unsere Kunden in Thailand opti-
mal betreuen und ihnen einen noch besse-
ren Service bieten” freute sich Ratree Boon-
say, die die Niederlassung seit der Griindung
im Jahr 2001 erfolgreich leitet.

Erfolgreiche Prasenz in Thailand

,Die positive Entwicklung in den vergan-
genen Jahrzehnten bestétigt uns, dass wir den
richtigen Weg eingeschlagen haben und sich
die kontinuierlichen Investitionen in den fir
uns wichtigen asiatischen Markt gelohnt ha-
ben’ bedankte sich Andrea Carta im Namen
des gesamten Mutterhauses bei den Kunden
und dem Arburg-Team Thailand.

Seit Ende 1992 wurde der thaildndische
Markt zundchst durch ein Representative
Office der Arburg Pte Ltd betreut. Dessen
erste Mitarbeiterin war Ratree Boonsay,
die 2001 die Leitung der neu gegriindeten
Tochtergesellschaft Gbernahm. Diese baute
sie zusammen mit ihrem Team erfolgreich
auf und aus. Die neuen Rdumlichkeiten be-
finden sich in Samutprakarn, einer der fiih-
renden Industrieregionen Thailands.

Open House zeigt
Leistungsspektrum auf

Von der Leistungsfahigkeit der Allroun-
der-Spritzgielmaschinen konnten sich die
Gaste ,live" anhand zweier Packaging-An-
wendungen Uberzeugen: Ein hybrider All-
rounder 570 H mit 2.000 KN SchlieRkraft fer-

tigte in einer Zykluszeit von rund sechs Se-
kunden zwei soo-Milliliter-Behélter. Das zwei-
te Exponat, ein elektrischer Allrounder 470 E
Golden Electric mit 1.000 kN SchlieBBkraft,
produzierte in rund 18 Sekunden Zykluszeit
zwei Stapelboxen. Die Handhabung der je
63,8 Gramm schweren Spritzteile Gbernahm
ein lineares Robot-System Multilift Select. Die
Kunden waren begeistert von den Anwen-
dungen und den neuen Mdglichkeiten, die
ihnen die neuen Arburg-Raumlichkeiten bie-
ten. Auf 705 Quadratmetern ist Platz fUr Pra-
sentation von Maschinen, Kundenversuche
und Schulungen. Auch das Ersatzteillager ist
gewachsen, sodass noch mehr Ersatzteile di-
rekt lieferbar sind.

ARBURG GmbH+Co KG D72290 LoRburg

Feierliche Er6ffnung der neuen Arburg-Raumlichkeiten in Thailand (v. .): Andrea Carta, Bereichsleiter Vertrieb Ubersee, Ratree Boonsay, Geschiftsfiihrerin Arburg Thailand, und

Dr. Alexander Raubold, Councillor Economic and Commercial Affairs der deutschen Botschaft in Bangkok. (Foto: ARBURG)
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Chinesische Gastwissenschaftlerin forscht an neuen
Kunststoffen auf Basis nachwachsender Rohstoffe

Die chinesische Professorin Dr. Xinyan Shi von der Qingdao University of Science and Technology (QUST) ist derzeit zu Gast an der
Technischen Universitat Kaiserslautern (TUK). Am Lehrstuhl fiir Verbundwerkstoffe beschéftigt sich die Forscherin mit dem 3D-Druck
von Kunststoffen. Das Besondere: Es kommt der nachwachsende Rohstoff Cellulose zum Einsatz, der die Eigenschaften der gedruck-
ten Bauteile verbessern soll. Shi ist im Rahmen eines Forschungsvorhabens an der TUK, das der Deutsche Akademische Austausch-

dienst (DAAD) unterstiitzt.

Mithilfe von 3D-Drucktechniken lassen sich beispielsweise kom-
plexe Bauteile aus Kunststoff einfach herstellen. Auch das Team um
Professor Dr. Alois Schlarb am Lehrstuhl fir Verbundwerkstoffe arbei-
tet mit dieser Technologie. Gemeinsam mit Professorin Shi untersu-
chen die Forscher beispielsweise, wie Zellulose bei solchen Kunststof-
fen Verwendung finden kann. Dies ist das Spezialgebiet der Gastwis-
senschaftlerin und ihrer Arbeitsgruppe. Cellulose ist ein langkettiges
Zuckermolekul. Es macht den Hauptbestanteil von pflanzlichen Zell-
wanden aus und féllt etwa bei der Holzverarbeitung an.

Die chinesische Professorin Dr. Xinyan Shi ist derzeit zu Gast auf dem Campus.
(Foto: Sebastian Kamerling/Ce)

Das Kaiserslauterer Forscherteam arbeitet daran, sogenannte
nanokristalline Cellulose (CNC) in ihre Kunststoffe einzuarbeiten. Sie
besitzt besonders gute mechanische Eigenschaften sowie eine hohe
Festigkeit und Steifigkeit, was auch dem fertigen Druckteil zugute-
kommt. Bei dem Verfahren ist es wichtig, dass sich die Cellulose-Par-
tikel gleichmaRig in den Kunststoffschichten verteilen und gut an
diese anbinden. Die Wissenschaftler setzen bei dieser Arbeit auf einen
Bio-Kunststoff, eine sogenannte polymerisierte Milchsdure, kurz PLA,
die vollstandig abbaubar ist.

Ziel desVorhabens ist es, dass beim 3D-Druck sogenannte hybride
Werkstoffe Verwendung finden kénnen. Darunter verstehen Fachleu-
te eine Kombination aus unterschiedlichen Materialien auf mehreren
GrolRenskalen, wie zum Beispiel nanometergrol3e Cellulose-Partikel
und weitere Zusatzstoffe in anderen GroBen. Auf diese Weise ist es
etwa moglich, Werkstoffe mit unterschiedlichen Eigenschaften auszu-
statten, die auf die jeweilige Anwendung mafBgeschneidert sind.

Solche Werkstoffe und das 3D-Druckverfahren sind fiir verschie-
dene Bereiche von Interesse, etwa fir die Automobilindustrie oder die
Medizintechnik.

Professorin Shi ist fr rund vier Wochen am Lehrstuhl fir Verbund-
werkstoffe. Im Rahmen des zweijahrigen Projektes ,Biomass-based in-
trinsic polymer hybrid composites manufactured by 3D printing” sind
noch weitere Aufenthalte geplant.

Technische Universitat Kaiserslautern
D 67663 Kaiserslautern

Dispenser fiir Reinraumprodukte R

Mit und ohne Entnahmedffnung

DISPENSER eignen sich zur Aufbewah-
rung und einfachen Entnahme der Einweg-
artikel im Reinraum: zB.Hauben, Gesichts-
masken, Handschuhen, Fingerlingen und
Uberschuhen.

Diese Reinraum-tauglichen Dispenser
bestehen aus Acryl (PMMA XT oder PMMA
GS) und sind wahlweise mit oder ohne anti-
statische Beschichtung lieferbar. Die Hans
J. Michael GmbH hat verschiedene Stan-
dard-Dispenser in ihrem Lieferprogramm,
jedoch sind Anfertigungen nach den Wiin-
schen des Kunden kein Problem.

Modelle zur Wandbefestigung sowie Stand-
modelle sind erhaltlich.

[o]

hans j. michael smes

Hans]. Michael GmbH
Gewerbegebiet Hart 1

D 71554 Weissachii.T.

Telefon: 07191/9105-0

Telefax: 07191/9105-19

E-Mail: office@hjm-reinraum.de
Internet: http://www.hjm-reinraum.de
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Gedruckte Elektronik mit Kupfer:
leitfahig, flexibel und iiberall integrierbar

Neu: Kundisch erweitert Produktportfolio

Beheizte Tastaturen und vieles mehr: Die Kundisch GmbH stellt mit gedruckter Elektronik auf Kupferbasis nun auch NFC-Siegel und
grof¥flachige flexible Drucksensoren her und integriert RFID-Chips in ihre Produkte. Der Hersteller von Folientastaturen kann den

Bediirfnissen seiner Kunden so noch besser entsprechen.

Der renommierte Hersteller von Folientastaturen und Touchsyste-
men hat sein Repertoire an Herstellungsverfahren um gedruckte Elek-
tronik erweitert. Anwendung findet das Verfahren zum Beispiel in den
Kundisch-Tastaturen selbst, in die RFID-Funktionen schon ab kleinen
Stlickzahlen integriert werden kdénnen. Aber auch fir Heizungen in
Tastaturen, zur Herstellung grofflachiger Sensoren fiir medizintech-
nischen Anwendungen oder aber in eigenstandigen Elementen wie
etwa NFC-Siegel bietet Kundisch gedruckte Elektronik an.

Kundisch setzt in der Technologie seines Druckes auf Kupferwerk-
stoffe, die sich durch eine hohere Leitfahigkeit als gedrucktes Silber
auszeichnen. Das verwendete Kupfer ist dartber hinaus sowohl klima-
tisch als auch mechanisch stabiler als gedrucktes Silber, das tblicher-
weise zum Drucken von Elektronik verwendet wird. Kupfer ermdéglicht
dartber hinaus engere Toleranzen.

KUNDISCH

Liefien sich RFID-Chips und NFC-Produkte sonst nur in grofier Stiickzahl herstellen,
sind sie jetzt auch fiir kleinste Bedarfe direkt ins Endprodukt integrierbar.

RFID und NFC auch in kleinen Stiickzahlen

Das NFC-Siegel, das das Unternehmen aus Villingen-Schwennin-
gen seinen Kunden seit Kurzem anbietet, ermdglicht einerseits den
digitalen Schutz von Produkten und kann andererseits unerlaubtes
Offnen detektieren. Es basiert auf der Near-Field-Technologie (NFC),
mit der ein Sensor Uber ein Smartphone ausgelesen werden kann. Der
Vorteil: Hierzu wird keine App benétigt, und es ist auch mit Produkten
von Apple kompatibel. Das Siegel ist ausgestattet mit einer stromfih-
renden Schleife mit integriertem Bruchsiegel. Wird beispielsweise ein
Schaltschrank unerlaubt gedffnet, nimmt diese Stromschleife physi-
schen und irreparablen Schaden. Die Manipulation kann durch das
Antippen des Siegels mit einem NFC-fahigen Smartphone ausgelesen
werden und ist beispielweise fur Garantie- oder Wartungsanspriche
interessant.

Mit der RFID Inside Folientastatur kdnnen Produkte fur die In-
dustrie-4.0-Anwendungen vorbereitet werden. Mittels der direkt in
die Tastatur gedruckten RFID-Antenne kénnen Daten abgespeichert
werden, die beispielsweise fir den Supply Chain relevant sind. Jedes
einzelne Produkt wird so kontrollierbar und digital identifizierbar. Die
Produktion ist kosteneffizient selbst bei kleinsten Stiickzahlen mdg-
lich. Anwendungen finden so ausgestattete Tastaturen zum Beispiel
in medizinischen Geraten, deren Reinigung oder Benutzung nachvoll-
zogen werden muss. Gleichzeitig ist auch eine RFID-Schnittstelle zur
Maschine direkt mdglich, um Maschinendaten auszulesen.

Kundisch GmbH & Co. KG
D 78056 VS-Schwenningen

Mit der RFID Inside Folientastatur bietet sich Kunden ein guter Mehrwert:

Thre Anwendungen sind direkt auf Industrie 4.0 vorbereitet.
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Endress+Hauser investiert
in Sensortechnologie

Tochterunternehmen Innovative Sensor Technology IST AG erweitert Werk

im schweizerischen Ebnat-Kappel

Die zur Endress+Hauser Gruppe gehérende Innovative Sensor Technology IST AG ist weiterhin auf Wachstumskurs. Der Sensorspezia-
list hat am 24. Mai 2019 einen Erweiterungsbau im ostschweizerischen Ebnet-Kappel eingeweiht. Das Werk wurde fiir fast 15 Millionen

Euro ausgebaut und bietet nun die doppelte Nutzflache.

Mirko Lehmann, CEO der Innovative Sensor Technology IST AG,
Matthias Altendorf, CEO der Endress+Hauser Gruppe, sowie Klaus
Endress, Verwaltungsratsprasident bei Endress+Hauser, begrifSten
gemeinsam zahlreiche Kunden, Partner, Vertreter des offentlichen
Lebens sowie Mitarbeitende. ,Die steigende Nachfrage nach inno-
vativen Sensoren sowie das damit verbundene starke Wachstum der
Innovative Sensor Technology IST AG haben den Anbau notwendig
gemacht. Wir sind uns sicher, den damit notwendigen Platz fiir noch
mehr Innovation geschaffen zu haben’, sagte Matthias Altendorf, CEO
der Endress+Hauser Gruppe.

Steigende Nachfrage

Das insgesamt Uber 13.500 Quadratmeter groRe Werk bietet eine
Produktionsflache von rund 3.700 Quadratmetern, rund 1.500 davon
sind Reinraum. Zudem wurden die Blrobereiche sowie die Kantine

Wachstumskurs: Die Innovative Sensor Technology IST AG - ein Unternehmen der

Endress+Hauser Gruppe - hat ihr Werk im schweizerischen Ebnat-Kappel fiir rund 15
Millionen Euro ausgebaut.

vergrolert. Notwendig machten die Erweiterung die steigenden An-
forderungen in der Produktion sowie der wachsende Platzbedarf. Seit
dem Umzug nach Ebnat-Kappel im Jahr 2012 hat sich die Mitarbeiter-
zahl der Innovative Sensor Technology IST AG von 100 auf knapp 200
Mitarbeitende am Standort verdoppelt. Diese konnten nach einein-
halb Jahren Bauzeit das Gebdude Anfang 2019 beziehen.

Innovative Sensor Technology IST AG

Die Innovative Sensor Technology IST AG mit Hauptsitz im ost-
schweizerischen Ebnat-Kappel ist ein Anbieter von physikalischen,
chemischen und biologischen Sensoren. Zum Produktportfolio zdh-
len Dinn- und Dickfilm-Platin- und Nickel-RTD-Temperatursensoren,
thermische Masseflusssensoren, kapazitive Feuchtesensoren, Feuch-
temodule, Leitfahigkeitssensoren und Biosensoren. Seit 2005 ist das
Unternehmen, das heute rund 400 Mitarbeitende weltweit zahlt, Teil
der Endress+Hauser Gruppe.

Endress+Hauser AG
CH 4153 Reinach BL1

= s e

Feierliche Einweihung: Mirko Lehmann (CEO Innovative Sensor Technology IST AG),
Peter Anderegg (CFO Innovative Sensor Technology IST AG), Christian Spoerlé (Ge-
meindeprasident Ebnat-Kappel), Matthias Altendorf (CEO Endress+Hauser Gruppe),
Klaus Endress (Verwaltungsratsprasident Endress+Hauser Gruppe), Bruno Damann
(Regierungsrat Kanton St. Gallen), Philipp Buchs (Architekt) und Jérn Liitzen (COO
Innovative Sensor Technology IST AG) eréffnen den Erweiterungsbau der Innovative
Sensor Technology IST AG.
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Wechsel im Marketing Management bei SMC Deutschland:
Christian Ziegler iibergibt an Michael Junkermann

Christian Ziegler wird Manager Digital Business Development

Neue Aufgaben fur Christian Ziegler: Als Manager Digital Business
Development gestaltet er seit 1. April 2019 die digitale Zukunft von
SMC Deutschland. Seine bisherige Position als Manager Marketing &
Communication Ubernimmt Michael Junkermann beim fiihrenden
Hersteller, Partner und Losungsanbieter fiir pneuma-tische und elek-
trische Automatisierungstechnik. ,Die Digitalisierung betrifft mittler-
weile fast alle Bereiche von SMC', erldutert Christian Ziegler. ,Diesen
Wandel zu gestalten wird eine spannende Aufgabe!

Digitalisierung aktiv gestalten

Christian Ziegler verantwortete ab 2015 als Leiter Marketing Com-
munications und Leiter Marketing & Product Management die interne
und externe Kommunikation bei SMC Deutschland. In seiner neuen
Position hat er sich mehrere Ziele gesteckt: ,Mich fasziniert der breite
Ansatz der Digitalisierung. Es fallen nicht nur interne Prozesse darun-
ter, sondern auch die externen Angebote hin zum Kunden. Deshalb
will ich gemeinsam mit meinem neuen Team interne Prozesse verein-
fachen und Losungen schaffen, die der Konstrukteur der Zukunft be-
notigt. Und ich mochte alle Mitarbeiter auf diese spannende Reise in
die digitale Zukunft mitnehmen

Vor seinem Einstieg bei SMC Deutschland war der 39-jdhrige Ener-
gieelektroniker und studierter Wirtschaftsingenieur unter anderem
in leitender Position im Online Marketing, Marketing fir Machinery
Equipment und Engineering sowie fur Industrie Marketing bei der
Bosch Rexroth AG tétig.,Im B2B-Marketing haben sich die Kanéle zum
Kunden in den vergangenen finf Jahren vervielfacht’, sagt Christian
Ziegler.,Zudem hat die Qualitdt der transportierten Inhalte einen ganz
neuen Stellenwert erhalten. Dem tragen wir mit dem neuen Web-
auftritt von SMC Rechnung, der in diesem Jahr online gehen wird”

,Die Digitalisierung betrifft viele Bereiche von SMC. Gemeinsam wollen wir die digita-

len Herausforderungen der Zukunft angehen und Losungen fiir Kommunikation und
Kunden entwickeln!* Christian Ziegler (rechts) ist seit 1. April 2019 Manager Digital
Business Development bei SMC Deutschland. Als Manager Marketing & Communicati-
ons tibernimmt Michael Junkermann (links). (Foto: SMC Deutschland GmbH)

In seiner neuen Position als Manager Digital Business Development
verfolgt er einen ganzheitlichen Entwicklungsansatz.,Ich greife gerne
Dinge auf und setze diese in der Organisation um. Deshalb beschafti-
gen wir uns im Digital Business Development mit internen Prozessen
und entwickeln auch die Kundenldsungen konsequent weiter. Dazu
gehoren beispielsweise die digitale Inbetriebnahme, das Datenma-
nagement und die zunehmende Vernetzung unserer Produkte. Nach
13 Jahren im Marketing freue ich mich sehr auf die neuen Aufgaben
im Bereich der Digitalisierung.”

SMC Deutschland im Zentrum des Marktes positionieren

Auch Michael Junkermann freut sich auf neue Herausforderun-
gen. Der B2B-Marketing-Experte startete am 1. April 2019 als Manager
Marketing & Communication. ,Der klare Fokus auf spezifische Berei-
che und Mérkte, die eindeutige Strategie und die direkte, persénliche
Ansprache in der Kommunikation haben einen hohen Stellenwert bei
SMC Deutschland’, sagt Michael Junkermann.

Der 55-jahrige diplomierte Geophysiker blickt auf 25 Jahre Erfah-
rung im Bereich Marketing Kommunikation zurtick. Zusétzlich verant-
wortete er vor seinem Start bei SMC Deutschland unter anderem die
Bereiche Engineering und Tech Support sowie Produktmanagement,
strategisches Marketing und Operational Excellence in verschiede-
nen technischen Unternehmen und Branchen, zuletzt in der Hochst-
druck-Hydraulik und Fluidtechnologie. Michael Junkermann: ,Dabei
lag mein Fokus oft sehr stark auf der Vertriebsunterstiitzung.” Beson-
ders die Konzentration auf den deutschen Markt ist spannend fur den
Marketing-Experten: ,Bisher war ich in EMEA aktiv und habe deshalb
ein breites Feld an Markten, vorrangig in Europa, aber auch weltweit
abgedeckt. Jetzt kann ich mich ganz auf ein Land und seine spezi-
fischen Bedirfnisse konzentrieren, gemeinsam mit tollen Kolleginnen
und Kollegen!” Die digitalen Medien spielen dabei eine besonders
grol3e Rolle. ,SMC liegt mit seinen Trendthemen Industrie 4.0, Ener-
gieeffizienz und Maschinensicherheit genau richtig. Ich will die Nut-
zung moderner Kommunikationskandle ausbauen und gleichzeitig
den personlichen Kundenkontakt und die direkte Ansprache, fir die
SMC bekannt ist, beibehalten” Zudem steht die Zusammenarbeit im
Mittelpunkt von Michael Junkermanns Zielen — im Marketing Com-
munication-Team und mit den anderen Fachabteilungen von SMC
Deutschland.

SMC Deutschland nachhaltig zukunftsfahig machen

,Die Digitalisierung wird fur uns alle grol3e Verdnderungen brin-
gen - von den Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern bis zum Kunden’,
sagt Christian Ziegler.,Umso wichtiger ist es, diese Veranderungen ef-
fektiv zu kommunizieren!” Michael Junkermann sieht es genauso:,Nur
wenn alle Unternehmens-bereiche gemeinsam daran arbeiten, bleibt
SMC Deutschland der Ansprechpartner flr pneumatische und elek-
trische Automatisierungstechnologien. Daftir braucht es innovative
Ideen und Lésungsansatze, die wir zusammen entwickeln.”

SMC Pneumatik GmbH D 63329 Egelsbach
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Fritz Klocke erhalt Branchenauszeichnung

des industriellen Werkzeugbaus

[a

Der Verlag moderne industrie hat dem Institutsleiter des Fraunhofer IPA, Professor Fritz Klocke, am 23. Mai auf der Moulding Expo in
Stuttgart die Branchenauszeichnung fiir herausragende Lebensleistungen im Werkzeug-, Modell- und Formenbau verliehen. Er er-
hielt die Auszeichnung als Wiirdigung seiner Verdienste um den Werkzeugbau, die er insbesondere als langjahriger Leiter des Fraun-
hofer-Instituts fiir Produktionstechnologie IPT in Aachen und Inhaber des Lehrstuhls fiir Technologie der Fertigungsverfahren am
Werkzeugmaschinenlabor WZL der RWTH Aachen erbrachte.

Der Branchenpreis ehrt Pioniere des
Werkzeug-, Modell- oder Formenbaus. Eine
hochkaratige Jury, die sich unter anderem
aus Vertretern des Verbands Deutscher Werk-
zeugund Formenbauer e. V, des Verbands
Deutscher Maschinen- und Anlagenbau e. V.
und des Vereins Deutscher Werkzeugmaschi-
nenfabriken e. V. zusammensetzt, hat den
Aachener Produktionstechniker einstimmig
als diesjahrigen Preistrager gewahlt. Die Eh-
renmedaille wurde Professor Klocke wéahrend
der Moulding Expo auf dem Zukunftsforum
»Werkzeug- und Formenbau« durch Richard
Pergler, Chefredakteur der Fachzeitschriften
»Werkzeug & Formenbau« und »Fertigung,
verliehen.

Neben der Fraunhofer-Miinze und der
Fraunhofer-Medaille, der Otto-Kienzle-Ge-
denkmiinze der Wissenschaftlichen Gesell-
schaft fur Produktionstechnik (WGP), dem Eli
Whitney Productivity Award der Society of
Manufacturing Engineers und Ehrendoktor-

wirden der Universitditen Hannover, Thes-
saloniki (Griechenland) und Tokio (Japan)
ist die Branchenauszeichnung eine weitere
wichtige Anerkennung der Leistungen Fritz
Klockes.

Erfahrener Ingenieur und
ausgezeichneter Wissenschaftler

Fritz Klocke arbeitete nach seinem Stu-
dium der Fertigungstechnik zundchst als
wissenschaftlicher Mitarbeiter und Oberin-
genieur am Institut fir Werkzeugmaschinen
und Fertigungstechnik der TU Berlin. Nach
der Promotion zum Dr-Ing. im Jahr 1982 war
Klocke mehrere Jahre in der Industrie tatig.
Zum 1. Januar 1995 erfolgten die Berufung
zum Universitatsprofessor an den Lehrstuhl
fur Technologie der Fertigungsverfahren an
der RWTH Aachen sowie seine Ernennung
zum Mitglied des Direktoriums am Werk-
zeugmaschinenlabor WZL der RWTH Aachen

Professor Fritz Klocke bei der Preisverleihung auf der Moulding Expo in Stuttgart.

(Quelle: Messe Stuttgart; Foto: Uli Regenscheit Fotografie)

und zum Leiter des Fraunhofer-Instituts fur
Produktionstechnologie IPT. Seit Juli 2018 lei-
tet der Produktionsforscher gemeinsam mit
Professor Thomas Bauernhans! das Fraunho-
fer-Institut flr Produktionstechnik und Auto-
matisierung IPA.

Von 2001 bis 2002 war Klocke Dekan
der Fakultét fur Maschinenwesen der RWTH
Aachen und von 2007 bis 2008 Prasident der
Internationalen Akademie flr Produktions-
technik (CIRP). Ende 2012 wurde er in das Col-
lege of Fellows der Society of Manufacturing
Engineers (SME) berufen, die ihm auch den
Eli Whitney Productivity Award verlieh. Seit
2014 ist Klocke aulRerdem Fellow der RWTH
Aachen.

Zukunftsforum Werkzeug- und
Formenbau

Die Ehrenmedaille wird alle zwei Jahre
wahrend der Messe Moulding Expo auf dem
»Zukunftsforum Werkzeug- und Formenbau«
verliehen. Das Zukunftsforum wird durch
den Verlag moderne industrie organisiert
und bietet Wissen, Impulse und Hinweise
auf Trends und Entwicklungen fur den Werk-
zeug- und Formenbau. Die Themen reichen
vom Werkzeugbau der Zukunft Uber die Er-
wartungen von Einkdufern an Werkzeugbau-
betriebe bis hin zu der spritzgiel3gerechten
Bauteilkonstruktion.

\

~ Fraunhofer

IPA

Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik und
Automatisierung IPA

Nobelstrake 12

70569 Stuttgart

Deutschland

Telefon: +49 7119701667

E-Mail: joerg-dieter.walz@ipa.fraunhofer.de
Internet: http://www.ipa.fraunhofer.de
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Allrounder-Jubilaum bei Scholz

- Ubergabe des hundertsten Allrounders im Rahmen einer Feierstunde bei Arburg
- Langjahrige, enge Zusammenarbeit auch in der Entwicklung
- Geschéftsfithrung von Scholz schitzt Miglichkeiten der individuellen Maschinenkonfiguration

Am 23. Mai 2019 wurde der Scholz GmbH & Co. KG aus Kronach, Deutschland, feierlich ihr hundertster Allrounder iibergeben. Zu
diesem besonderen Anlass waren Gertrud Ebert, Kommanditistin und Geschaftsfiihrerin, sowie Karl-Herbert Ebert, Leiter Technik
und Entwicklung und Prokurist bei Scholz, ins Arburg-Stammwerk nach LoBburg gereist. Die Jubilaumsmaschine ist ein Meilenstein
der engen Zusammenarbeit der beiden Unternehmen, die im November 1974 mit dem Kauf des ersten Allrounders 221E/150 begann.

Das  mittelstdndische  Unternehmen
Scholz ist Zulieferer fur technische Prazi-
sionskunststoffteile und beschéftigt 200 Mit-
arbeitende. Schwerpunkt sind Produkte fur
die Verzahnungstechnik sowie fur die Bran-
chen Automotive, Lifestyle, Medizintechnik,
Elektroindustrie, [T-Datentechnik und Mikro-
technik. Gefertigt werden diese aktuell auf
80 SpritzgielSmaschinen von 50 bis 3.200 kN
SchlieBBkraft, davon sind 56 Allrounder.

Mit Arburg seit 45 Jahren
auf der Erfolgsspur

Mit der jahrzehntelangen Kooperation ist
Karl-Herbert Ebert rundum zufrieden:,Bei Ar-
burg kénnen wir uns darauf verlassen, dass
uns immer die aktuelle High-End-SpritzgieR3-
technik zur Verfligung steht. Zuverldssigkeit

und Wiederholgenauigkeit in der Fertigung
sind fir uns dabei von ausschlaggebender
Bedeutung. Auch im Bereich der Entwick-
lung neuer Technologien wie z. B. beim Mi-
krospritzaggregat konnten wir gemeinsame
|deen umsetzen. Das Angebot an Sonderaus-
stattungen fur Allrounder sei fast unbegrenzt.
Dies wirde bei Scholz intensiv genutzt, um
Vorspriinge durch eine weitgehende Indi-
vidualisierung der Technik zu sichern. Hinzu
kdmen die direkten und hochkompetenten
Ansprechpartner bei Arburg, die immer ein
offenes Ohr fir die Anliegen der Spezialisten
bei Scholz hatten.

Dank fiir erfolgreiche Kooperation

Die Jubildumsmaschine, ein hybrider All-
rounder 470 H mit 1.000 kN SchlieBkraft und

-, BHBURG

—
ALLROURDEE ST H

100
ket

Freuten sich iiber die feierliche Ubergabe des hundertsten Allrounders: Die Scholz-Vertreter Gertrud Ebert (3.v.1.),

Kommanditistin und Geschaftsfithrerin, und Karl-Herbert Ebert (Mitte), Leiter Technik und Entwicklung und Proku-

rist, zusammen mit ihren Arburg-Ansprechpartnern (v. 1.) Oliver Giesen, Bereichsleiter Vertrieb Deutschland, Andreas

Koch, Gebietsverkaufsleiter, Iris Zinsser, Vertrieb Deutschland, Dr. Eberhard Duffner, Bereichsleiter Entwicklung, und

Jochen Seeger, Turnkey-Abteilung. (Foto: ARBURG)

Spritzeinheit der GroBe 290, ist mit einem
Multilift Robot-System automatisiert. Produ-
ziert werden damit kunftig technische Pra-
zisionsteile, Getriebetechnikteile und Mikro-
schalter.

,Der hundertste Allrounder ist ein scho-
ner Anlass, sich fur die jahrzehntelang, ver-
trauensvolle und inspirierende Zusammen-
arbeit zu bedanken” betonte

Oliver Giesen, Bereichsleiter Vertrieb
Deutschland, bei der Ubergabe der Jubild-
umsmaschine an Gertrud und Karl-Herbert
Ebert.,Nach eigener Aussage sprengt Scholz
technische Grenzen und bendtigt hierfur
Lieferanten, die den Weg mitgehen. Wir sind
stolz, dass wir diese hohen Anforderungen
erflllen konnen” so Oliver Giesen, der zusam-
men mit Dr. Eberhard Duffner, Bereichsleiter
Entwicklung, Andreas Koch, Gebietsverkaufs-
leiter, Jochen Seeger, Turnkey-Abteilung, und
Iris Zinsser, Vertrieb Deutschland, an der Feier
teilnahm.

Mit zuverlassigem Partner
in Richtung Zukunft

In diesem Rahmen betonte Karl-Herbert
Ebert, dass man bei Scholz nicht nur die Ar-
burg-Technik schatze, sondern auch den
ganzheitlichen Ansatz in der Partnerschaft:
,Sein Markenversprechen Wir sind da! hat
Arburg im Laufe unserer Zusammenarbeit
immer wieder unter Beweis gestellt. Und wir
wissen, dass wir uns auch in Zukunft immer
darauf verlassen koénnen!” Das unterstrich
auch Oliver Giesen: ,Die Ubergabe der Jubi-
ldumsmaschine ist ein Meilenstein und wir
freuen uns auf weitere gemeinsame Projekte
und Entwicklungen, bei denen, wie bisher,
alle Rader erfolgreich ineinandergreifen.”

ARBURG GmbH + Co KG
D 72290 LoRburg
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Weiter auf Wachstumskurs

OnRobot erdffnet erste Niederlassung fiir DACH und Benelux

OnRobot wachst und wachst: Das junge Robotik-Unternehmen hat sein erstes Biiro in Deutschland er6ffnet. Mit der Niederlassung
im nordrhein-westfélischen Soest baut der neue General Manager Bjérn Milsch die Prasenz von OnRobot in den Markten DACH und
Benelux weiter aus. Jetzt mochte der Hersteller fiir End-of-Arm-Tooling seine kollaborativen Applikationen im Land der Hidden
Champions weiterverbreiten — und so die Vorteile der Automatisierung auch fiir kleine und mittlere Unternehmen erschlief3en.

,Angesichts ihrer starken Industrien sind
die Regionen DACH und Benelux wichtige
Zielmarkte fir uns’, erklart Bjorn Milsch, Ge-
neral Manager DACH & Benelux bei OnRobot.
In puncto Automatisierung rangiert vor allem
Deutschland weit vorne: In keinem anderen
europdischen Land sind laut International
Federation of Robotics (IFR) mehr Industrie-
roboter im Einsatz — hoher ist die Zahl ledig-
lich in Stdkorea und Singapur. ,Mit unserem
neuen BUro und einem groReren Team sind
wir jetzt viel ndher an unseren Kunden und
Partnern im deutschsprachigen Raum’, so
Milsch. ,Unsere kollaborativen End-of-Arm-
Tools geben Unternehmen die notwendige
Flexibilitdt, um auch in Zeiten von Losgrof3e
1 kosteneffizient zu produzieren.”

Bei der Eroffnung war auch der preisgekronte Gecko
Greifer zu sehen, der auf der diesjdhrigen Hannover Messe

mit dem Robotics Award ausgezeichnet worden ist.

Im neuen Showroom wurden Produkte und

Applikationen in Aktion gezeigt.

Automatisierung fiir den Mittelstand

Bis Ende des Jahres werden neun On-
Robot-Mitarbeiter im Soester Buro arbei-
ten. Ein technischer Raum bietet dort Platz
fur Schulungen sowie den Austausch mit
Kunden und Partnern, ein Showroom zeigt
Produkte und Applikationen. Vor allem die
glnstige Verkehrsanbindung, auch in die Be-
nelux-Lander, gab den Ausschlag zur Stand-
ortwahl. Zudem sind viele internationale
Industrieunternehmen in Soest und Umge-
bung ansdssig. Wirtschaft hat dort Geschich-

Im neuen Showroom wurden Produkte und
Applikationen in Aktion gezeigt.

te: Als,Susatum” war Soest im Mittelalter eu-
ropaweit als Hansestadt bekannt, und noch
heute ist die 6stlich des Ruhrgebiets gelege-
ne Stadt vom industriekulturellen Erbe Std-
westfalens geprdgt.

Hinsichtlich der vorherrschenden Unter-
nehmensstruktur wird die Region vom Mit-
telstand dominiert. Vielen hierzu zéhlenden
kleinen und mittleren Unternehmen hat erst
der Vormarsch der kollaborierenden Roboter
(Cobots) den Zugang zur Robotik erdffnet.
Das kollaborative End-of-Arm-Tooling von
OnRobot tragt ebenfalls dazu bei, Automa-
tisierungsbarrieren zu senken. ,Unsere Grei-
fer und Sensoren zeichnen sich durch einen
besonders schnellen Return-on-Investment
aus” erklart Milsch. ,Damit haben Unterneh-
men die Anschaffungskosten schnell wie-
der eingespielt. So wird es auch fur kleinere
Unternehmen erschwinglich, die eigenen
Produktionsprozesse zu automatisieren.”

Grof3e Plane fiir die Zukunft

Mit der neuen Niederlassung 6ffnet sich
ein neues Kapitel in der Erfolgsgeschichte
OnRobots. Das Unternehmen war erst im
vergangenen Jahr aus der Fusion mehrerer
Robotik-Startups hervorgegangen. Heute ist
es durch insgesamt sieben Vertriebsbiros so-
wie drei Entwicklungs- und Produktionszent-
ren nicht nur in Europa, sondern auch in Asi-
en und den USA vertreten. Das Partnernetz-
werk umspannt mittlerweile den gesamten
Globus, die Mitarbeiterzahl liegt bei Uber 160.
Auch mit Blick auf das Produktportfolio hat
OnRobot GroRes vor, wie CEO Enrico Krog
Iversen verrat: Wir planen, unser Angebot
an innovativem Robotikzubehdr innerhalb
des ndchsten Jahres um 40 bis 50 Produkte
zu erweitern. Vor diesem Hintergrund sind
fUr uns auch weitere Unternehmens-Akquisi-
tionen denkbar” Damit riickt OnRobot seiner
Vision ein Stlck ndher: als One-Stop-Shop
den Markt mit allem zu versorgen, was fur die
kollaborative Automatisierung noétig ist.

OnRobotA/S
DK59494 Soest
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Vetter begriiRt Landesministerin fiir Wirtschaft,
Arbeit und Wohnungsbau

Dr. Nicole Hoffmeister-Kraut besucht Weltmarktfiihrer aus 0berschwaben

- Austausch zu Herausforderungen in Region und Branche
- Besichtigung des hochmodernen Produktionsstandortes Ravensburg Vetter Siid
- Vorstellung zentraler Digitalisierungs- und Innovationsinitiativen des Pharmadienstleisters

Hoher Besuch bei Vetter, einem Part-
ner globaler Pharmaunternehmen fir die
Herstellung teils lebensnotwendiger Medi-
kamente: Dr. Nicole Hoffmeister-Kraut, ba-
den-wirttembergische Landesministerin fur
Wirtschaft, Arbeit und Wohnungsbau, war
heute beim Familienunternehmen in Ravens-
burg vor Ort. Sie tauschte sich dabei mit dem
Management des Pharmadienstleisters und
Politikvertretern  Gber Herausforderungen
mittelstandischer Unternehmen in der Re-
gion sowie zu Innovationen und dem Stand
der Digitalisierung in der Pharmaindustrie
aus. Weiterer Hohepunkt des Besuches: ein
Rundgang durch den Produktionsstandort
Ravensburg Vetter Stid, der zu den moderns-
ten pharmazeutischen Fertigungsstatten der
Welt gehort.

LAls  einer der groBten Arbeitgeber
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der Region Bodensee-Oberschwaben ist
Vetter ein wichtiger Player der Wirtschaft
Baden-Wirttembergs’, erkldrte Dr. Nicole
Hoffmeister-Kraut. ,Gleichzeitig ist seine Er-
folgsgeschichte von der Apotheke zu einem
Weltmarktfuhrer vorbildhaft fir viele Mittel-
standler: Sie zeigt, was Unternehmen mit
Offenheit fir Innovationen und mutigen,
zukunftsorientierten Entscheidungen — auch
im Hinblick auf aktuelle Herausforderungen
wie die Digitalisierung — erreichen kénnen
,Der Besuch der Ministerin Dr. Hoffmeis-
ter-Kraut ist eine besondere Ehre und gleich-
zeitig eine Bestdtigung fUr unsere konse-
quente Unternehmensentwicklung: Als Part-
ner groBBer und kleiner Pharma- und Biotech-
unternehmen leisten wir einen wichtigen
Beitrag zur Behandlung von Patienten auf
der ganzen Welt, so Senator h. c. Udo J. Vet-

Landesministerin Dr. Nicole Hoffmeister-Kraut (Zweite von links) lasst sich im Rahmen einer Fithrung durch den

Produktionsstandort Ravensburg Vetter Siid die hohen Anforderungen an eine qualitative Medikamentenherstellung

erldutern. Im Bild (v.1.n.1.): Senator h. ¢ Udo J. Vetter, Beiratsvorsitzender des Unternehmens und Mitglied der In-

haberfamilie, Dr. Nicole Hoffmeister-Kraut, baden-wiirttembergische Landesministerin fiir Wirtschaft, Arbeit und

Wohnungsbau, Harald Sievers, Landrat des Landkreises Ravensburg und Vetter-Geschaftsfithrer Thomas Otto.

(Bildquelle: Vetter Pharma International GmbH)

ter, Beiratsvorsitzender des Unternehmens
und Mitglied der Inhaberfamilie. ,Deshalb
investieren wir kontinuierlich in Technolo-
gie-, Prozess- und Serviceinnovationen. Der
Digitalisierung als wichtigem Innovations-
treiber kommt dabei eine entscheidende
Rolle zu’, ergdnzt Geschéftsfihrer Thomas
Otto.

Im Rahmen des Besuches berichtete
Vetter Uber konkrete Digitalisierungsinitia-
tiven im Unternehmen: Der Pharmadienst-
leister hat frih deren technologische Chan-
cen erkannt und arbeitet daher unterneh-
mensweit an der Realisierung zahlreicher
Digitalisierungsprojekte. Die Mitarbeiter
werden ermutigt, sich in sémtlichen Pro-
zessen einzubringen und somit die digitale
Zukunft bei Vetter mal3geblich mitzugestal-
ten.

Auch das Innovationsmanagement des
Unternehmens stand auf der Agenda des
Besuches: Verschiedene Veranstaltungen
und Formate tragen dazu bei, dass innova-
tive Ideen entstehen und umgesetzt wer-
den. So kénnen Mitarbeiter beim Hands on
Innovation Day neuartige Ideen, die zurzeit
den unternehmensinternen Innovations-
prozess durchlaufen, direkt selbst auspro-
bieren und bereits in einem friihen Stadium
kennenlernen. Bei der Vetter Open Innova-
tion Challenge — Injektion 2.0 erarbeiteten
multidisziplindre Teams im vergangenen
Jahr neue Ansatze, wie digitale Entwicklun-
gen gewinnbringend in die Behandlung
von Patienten einfliefen kdnnen.

Die Teilnehmer erhielten im Rahmen
des Besuches praktische Einblicke in die
vielféltigen Initiativen des Pharmadienst-
leisters. Gemeinsam mit seinen Kunden aus
der Pharma- und Biotechindustrie verfolgt
Vetter so das Ziel, die Lebensqualitdt von
Patienten weltweit zu verbessern.

Vetter Pharma International GmbH
D 88212 Ravensburg
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Allzweckwaffe gegen Maschinenstillstande R

Forscher des Fraunhofer IPA haben ein Analysetool entwickelt, das dank selbstlernender Algorithmen Defekte in schnelltaktenden
Fertigungsanlagen findet, bei der Fehlerbehebung unterstiitzt und ein automatisiertes Maschinen-Benchmarking durchfiihrt. Nun

machen sich die Wissenschaftler mit dieser Technologie selbststandig.

Vor allem die Pharma- und Konsumgtterindustrie arbeitet mit kapitalintensiven Ferti-
gungsanlagen und ist darauf angewiesen, die Produktivitdt stets zu maximieren. Andernfalls
drohen Kostendruck und Finanzierungslticken. Allerdings gilt in der Praxis: »Je komplexer die
Anlage, desto geringer die Produktivitdt.« So bringt es Felix Mller, Gruppenleiter Autonome
Produktionsoptimierung am Fraunhofer IPA, auf den Punkt. Hinzu kommt, dass viele Ferti-
gungsanlagen eine Vielzahl an Stationen umfassen und so schnell arbeiten, dass Fehlerursa-
chen mit blof3em Auge nicht erkennbar sind.

Mit der »Smarten Systemoptimierung« haben Mdller und sein Team deshalb ein Analyse-
tool entwickelt, das Fehler und deren Ursache in schnelltaktenden, verketteten Fertigungsan-
lagen kontinuierlich erkennt: Ein leistungsstarker Konnektor greift dazu tUber das jeweilige Her-
stellerprotokoll hochfrequent auf die Daten in der Maschinensteuerung zu. So entsteht eine
kontinuierliche Datenbasis, die mehrere selbstlernende Algorithmen zeitsynchron auswerten.
Diese erkennen detailliert, wo Fehler im Fertigungssystem vorliegen, wie sie zusammenhan-
gen und welche Prioritdten sie bei der Behebung haben. Auf diese Weise kdnnen Defekte, die
zum Ausfall des gesamten Systems flihren, schneller behoben oder gar vorhergesagt werden.

System lernt kontinuierlich dazu

Allerdings ist nicht immer klar, was zu tun ist, wenn ein Fehler aufzutreten droht. Dazu
kommen Folgemeldungen der Anlage, die die Situation fir den Bediener noch unubersicht-
licher gestalten. Aus diesem Grund haben Miller und sein Team Shannon® entwickelt, ein
intelligentes Werker-Assistenzsystem fur komplexe Fertigungsanlagen, das auf der »Smarten
Systemoptimierung« aufbaut. Bisher oblag es oft den Maschinenbedienern zu entscheiden,
was sie tun, um einen Fehler zu beheben. Nun aber schickt ihnen die betroffene Maschine
eine detaillierte Schritt-flr-Schritt-Anleitung auf das Smartphone oder Tablet. Die Datenbasis
und die VerknUpfungen zwischen Stérungen und Lésungen erweitern sich wahrend des An-
lagenbetriebs standig.

So haben Anlagenbediener die Méglichkeit, selbst Anleitungen, etwa zur Behebung von
Stérungen, anzulegen. Diese Anleitungen kdnnen neben Text auch Fotos und Videos beinhal-

Thomas Hilzbrich, Pablo Mayer und Felix Miiller (v. 1.) haben die »Smarte Systemoptimierung« entwickelt und das

Start-up plusie GmbH gegriindet. (Quelle: Fraunhofer IPA / Foto: Rainer Bez)

ten. Weiterhin kann der Anlagenbediener
Feedback zu den bereitgestellten Informa-
tionen geben, was zur deren Verbesserung
genutzt wird. Die Anlagenbediener sind
auch aktiv aufgefordert Wissen einzubringen,
beispielsweise bei der Beschreibung von de-
tektierten, aber unbekannten Ereignissen. So
baut sich mit der Zeit eine klar verstandliche
und durchgéngig verknipfte Wissensdaten-
bank auf, bestehend aus Fehlern, Ereignissen
und Losungen. Shannon® ist aktuell als Tab-
let- und Smartphone-App in mehreren Fab-
riken im Einsatz und hat dort die Zeit fur die
Behebung von Stérungen deutlich verkUrzt.

Effizienzsteigerung
von bis zu 18 Prozent

Auch ein automatisiertes Maschinen-
Benchmarking ist mit der »Smarten System-
optimierung « machbar: In vielen Produk-
tionshallen stehen dutzende identische oder
dhnliche Maschinen und fihren immer den
gleichen Bearbeitungszyklus aus. Ein Beispiel
daflr sind Spritzgiel3-, Druckguss- oder auch
Blasform- und Tiefziehmaschinen. Obwohl
sie alle gleich aufgebaut sind, arbeiten man-
che langsamer als andere. Das liegt meist am
Verschleifl bestimmter Bauteile, an variieren-
dem Sensorverhalten oder unterschiedli-
chen Werkzeugeinstellungen sowie Material-
schwankungen.

Beim  Maschinen-Benchmarking  wird
zunachst der Gesamtablauf in einer Maschi-
ne definiert und in Einzelschritte aufgeteilt.
AnschlieBend erzeugt der hochfrequente
Konnektor an der Maschinensteuerung eine
Datenbasis, die ein Machine-Learning-Algo-
rithmenpaket auswertet. Dies geschieht mit
allen angeschlossenen Maschinen gleich-
zeitig und wird rein virtuell zu einem idealen
Prozessablauf verschmolzen. Daraus erkennt
das Tool sofort, wenn eine Maschine langsa-
mer lauft als vorgesehen und verknUpft dies
mit einer technischen Ursache. Anwender
kdnnen so nicht nur Stérungen beheben
bevor sie auftreten, sondern auch eine op-
timierte Zykluszeit fur die angeschlossenen
Maschinen erhalten, indem sie die besten
Einzelschritte zusammenflgen. Dies fihrte
je nach Maschine in den bisherigen Prototy-
penanwendungen zu Zykluszeitreduktionen
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Allzweckwaffe gegen Maschinenstillstinde

zwischen zwei und 18 Prozent. Auch die bisher schnellste Maschine kann also noch schneller
werden. Die Anwendung ist mittlerweile in eine kontinuierlich lernende Software namens Dar-
win Uberfihrt worden.

Forscher griinden Start-up

Bei mehreren Automobilzulieferern und einem SpritzgieSmaschinenhersteller ist Darwin, das
intelligente Maschinen-Benchmarking, bereits zum Einsatz gekommen, auch werkstbergreifend.
Shannon® findet bereits Anwendung bei groen Automobil- und Pharmaunternehmen. Grund
genug fur Felix Muller und seine beiden Mitgriinder Thomas Hilzbrich und Pablo Mayer sich
mit der »Smarten Systemoptimierung« selbststandig zu machen. Ihr Start-up, die plusio GmbH,
unterhalt aktuell Bdros in Stuttgart und Augsburg und nimmt heute den Betrieb auf.

Z Fraunhofer

IPA

Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik und
Automatisierung IPA

NobelstraRe12 D 70569 Stuttgart

Telefon: +49 7119701667

E-Mail: joerg-dieterwalz@ipa.fraunhofer.de
Internet: http://www.ipa.fraunhofer.de

Multifunktionswirkstoff fiir die Industrie

Vink-Spezialchemikalie TEHP: der stabilisierende,
flammhemmende Weichmacher

Trioctylphosphat ist eine vielseitige Industriechemikalie, die als funktioneller Bestand-
teil technischer Produkte in vielen Branchen zum Einsatz kommt. Vink Chemicals besitzt
die REACH-Registrierung fiir Trioctylphosphat und liefert mit Vinkoflame TOF ein an-
wendungsgerechtes Konzentrat.

Tris(2-ethylhexyl)phosphat ~ (TEHP) st
ein wichtiger industrieller Hilfsstoff aus der
Gruppe der Trialkylphosphate und wird
hauptsdchlich als Flammschutzmittel und
Weichmacher verwendet. Es wird von Vink

Chemicals unter dem Markennamen Vinkof-
lame TOF mit einer Konzentration von 98,5
Prozent angeboten. TEHP hat sich vor allem
als halogenfreier und phthalatfreier Weich-
macher mit flammhemmender Eigenschaft

Eaderey Fursov-fotoka (

Vink Chemicals besitzt die REACH-Registrierung fiir Trioctylphosphat, das unter dem Produktnamen Vinkoflame TOF

zum Beispiel als Flammschutzmittel in Kunststoffprodukten zum Einsatz kommt. (Bild: ©Alexey Fursov-fotolia.com)

sowie als Stabilisator in bereits vielen Bran-
chen bewahrt.

Vinkoflame TOF ist eine klare, farblose
Flssigkeit mit der CAS-Nummer 78-42-2 und
dient in der Bauchemie als Schwindmaf3-Re-
duzierer. Es findet auch Verwendung als
Weichmacher mit hervorragender Kalteflexi-
bilitdt und vor allem als Flammschutzmittel in
Polymeren wie PVC, PUR oder NBR. Weitere
Anwendungen sind der Einsatz als Trager-
material fir Pigmente und Farbstoffe zum
Einfarben von Polymeren oder als Bestandteil
von Schneiddlen oder Trennmittelzuberei-
tungen in der Metallindustrie. Leicht biozide
Eigenschaften unterstlitzen das universelle
Einsatzspektrum von Vinkoflame TOF in vie-
len Branchen. Vink Chemicals ist Inhaber der
erforderlichen REACH-Registrierung fir den
Handel mit Tris(2-ethylhexyl)phosphat.

Das Profiteam fiir richtigen
Biozid-Einsatz

Die Vink Chemicals GmbH & Co.KG ent-
wickelt und formuliert individuelle Biozide
in Chargengréflen von bis zu 20 Tonnen
pro Batch. 21 Spezialisten sind in Kakenstorf
fir den Vertrieb, den Rohstoffeinkauf, die
Produktentwicklung im eigenen F&E-Labor
und fur die Produktionsanlagen zustandig.
Das Produktionsvolumen von 12.000 Tonnen
im Jahr umfasst die komplette Palette der
bekannten Biozide fir die Topf- und Film-
konservierung von Farben und Lacken, aber
ebenso fir Wasserbehandlung, Kiihlschmier-
stoffe, Bauchemie, Wasch-, Reinigungs- und
Desinfektionsmittel oder die Polymerindus-
trie. Vink Chemicals ist in Europa, Afrika und
Asien aktiv.

Vink Chemicals
D 21250 Tostedt
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Reinheit von Medizinprodukten m
im Herstellungsprozess

Neue Richtlinie: VDI 2083 Blatt 21

Erstmalig wird der Weildruck der Richt-
linie VDI 2083 Blatt 21 im Rahmen einer Infor-
mationsveranstaltung umfassend und the-
menspezifisch vorgestellt.

Ziel der Veranstaltung ist es, die neu-
en und ab sofort zur Verfigung stehenden
Ubergeordneten Hilfestellungen rund um
das Thema Reinheit von Medizinprodukten
im Herstellungsprozess an praxisnahen Fall-
beispielen darzustellen. Dabei wird die Vor-
gehensweise zur Entscheidung der Notwen-
digkeit von Akzeptanzkriterien fir kritische
Verunreinigungen auf der Basis eines risiko-
basierten Ansatzes beleuchtet.

Zuséatzlich werden eine Strategie zur Fest-
legung von Akzeptanzkriterien beschrieben
und Informationen zur Auswahl von Prif-
verfahren gegeben. Es wird dabei zwischen
biologischen, chemischen und partikuldren
Verunreinigungen unterschieden. Insbeson-

dere fur partikuldre Verunreinigungen wird
eine detaillierte Beschreibung inklusive Vali-
dierungsansatz gegeben, die eine Ubertrag-
barkeit des Verfahrens auf unterschiedliche
Medizinprodukte zuldsst.

Themen der Fachtagung:

- Vorgehensweise zur Ableitung
von Akzeptanzkriterien

- Auswahl von geeigneten und
aussagekraftigen Analyseverfahren

- Anwendung der Richtlinie an Hand
von Fallbeispielen

Ziele der Fachtagung:

Das neue Blatt 21 der VDI 2083 Richtli-
nienreihe wird Angaben zu einem allgemein
glltigen und Ubergeordneten Standard zur
Reinheit von Medizinprodukten im Herstel-
lungsprozess enthalten. In dieser Fachtagung

'L.

19.09.2019
Reinheit von Medizinprodukten

im Herstellungsprozess,
Stuttgart (D)

bekommen Hersteller von Medizinprodukten
erstmalig einen umfassenden Einblick in die
Hintergriinde, die Inhalte und den Umgang
mit der neuen Richtlinie.

Dabei lernen die Teilnehmer eine struk-
turierte Vorgehensweise kennen, welche Fra-
gen zu beleuchten sind, um zu entscheiden,
ob Akzeptanzkriterien zur Produktreinheit
notwendig sind und wenn ja, wie diese aus-
sehen kénnen. Weiterhin werden geeignete
und aussagekraftige Analyseverfahren fir die
unterschiedlichen Arten von Verunreinigun-
gen (biologische, chemische oder partiwku-
lare) vorgestellt.

Zielgruppe:

Hersteller von Medizinprodukten:

Fach- und Fuhrungskréfte, die im Bereich
des Zulassungsprozesses aber auch in der
Entwicklung, Produktion und Qualitats-
sicherung mit dem Themenkomplex
Produktreinheit konfrontiert sind.

Z Fraunhofer

IPA

Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik und
Automatisierung IPA

NobelstraRe 12

70569 Stuttgart

Deutschland

Telefon: +49 7119701667

E-Mail: joerg-dieterwalz@ipa.fraunhofer.de
Internet: http://www.ipa.fraunhofer.de
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LOUNGES 2019 in Wien - Interessante
Themen und attraktive Location

Die nachfolgende Aufzdahlung von Themen stellt lediglich einen Teil des sehr
interessanten Programms dar. Projekte und deren Fragestellungen stehen
im Mittelpunkt der Prasentationen

Autor: Harald Martin

Harald Martin

Die richtigen Abwicklungsmodelle
fiir Bau-Projekte

Zu Beginn eines Projektes kommt regelméafig die
Diskussion auf, welches Abwicklungsmodell ist das rich-
tige fir mein angehendes Projekt. Diese Thematik wird
zudem noch Uberlagert durch die unterschiedlichen
Sichtweisen der beteiligten Stakeholder und durch die
unterschiedlichen Bau- und Ausbaukulturen in verschie-
denen Landern. Planungen nach Einzeldisziplinen oder
als Generalplaner? Realisierung mittels Einzelgewerken
oder als Generalunternehmer bzw. gleich als Totalunter-
nehmer? EPC oder doch nur EPCM? Welche Vertrdge sol-
len geschlossen werden? Der Vortrag soll in Kirze diese
Themen anreif3en und die Vor- und Nachteile beleuchten
und dadurch dem Projektleiter die Sicherheit geben, sein
Projekt richtig zu steuern.

Wie finde ich den richtigen ext. Projektpartner?

Abh