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Ein Teleskop-Reinraum

flirdas CERN

Ein Teil des CERN-Standorts Prevessin in Frankreich
widmet sich der Herstellung von Strahlabfanggeraten,
die in verschiedenen Teilchenbeschleunigern in seinem
weltweit fihrenden Labor fir Teilchenphysik eingesetzt
werden.

Dabei werden hochspezialisierte Teile wie Kollima-
toren zur Entfernung des Halos von Protonenstrahlen,
Strahlstopper und Strahlfallen zur Absorption der Teil-
chenenergie zusammengebaut. Diese Strahlabfangvor-
richtungen sind in Abschnitte unterteilt, damit Bauteile
fur Wartung und Instandhaltung auller Betrieb genom-
men und entfernt werden kdnnen.

Bei diesen hochgenau kalibrierten Apparaten besteht
die Gefahr, dass freiliegende Bauteile bei der Montage
oder Wartung durch Partikelkontamination beeintrach-
tigt werden kdnnen. Verunreinigungen im Inneren der
Kammer kénnen die Strahlrichtung in Mitleidenschaft
ziehen und ihn unwirksam machen.

Die Montage in einem Reinraum wiirde das Risiko ei-
ner Partikelkontamination verringern. Einige Bauteile sind
jedoch bis zu sechs Meter lang und 30 Tonnen schwer.
Wie konnten diese riesigen Bauteile, die nur mit einem
Deckenlaufkran bewegt werden kénnen, in einen Rein-
raum gebracht werden?

In Zusammenarbeit mit CERN-Wissenschaftlern hat

[a

Connect 2 Cleanrooms einen Teleskopisch-Reinraum mit
drei beweglichen Modulen entwickelt, die sich aus einer
geschlossenen Stellung auf Laufschienen ausdehnen
und so die Nutzflache verdreifachen. Nachdem also die
groleren Teile der Strahlabfangvorrichtung mit dem Kran
in die Wartungsbucht gebracht wurden, kann der Rein-
raum erweitert werden und das Bauteil seitlich einhullen.
Aus Sicherheits- und Reinheitsgriinden kénnen die Tiren
dann geschlossen und verriegelt werden.

Der Softwall-Reinraum enthalt insgesamt sechs
HEPA-FilterlUfter (FFU), um die Luftreinheit bei jeder Konfi-
guration zu gewahrleisten. In ausgefahrener Position wer-
den Partikelzahlen gemaf3 1SO 14644-1 Klasse 8 erreicht,
wodurch das Kontaminationsrisiko kontrolliert wird.

Zwei FFUs sind in einem abgedichteten Raum in der
Decke des Mittelteils untergebracht und sorgen fur eine
Abwartsstromung sauberer, aufbereiteter Luft. Die ande-
ren vier sind in den Stirnwanden untergebracht und sor-
gen fr einen horizontalen Luftstrom. Dies bedeutet, dass
die Luftreinheit im Reinraum stets erhalten bleibt und im
geschlossenen Zustand Partikelzahlen gemaf 1SO 14644-1
Klasse 6 erreicht werden.

In der geschlossenen Stellung kann der Reinraum fiir
Arbeiten an kleineren Bauteilen verwendet werden. Dies
bedeutet, dass alle Komponenten der Strahlabfangvor-
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Ein Teleskop-Reinraum fiir das CERN

richtung in derselben Umgebung zusammengebaut werden kénnen.

Der jetzt am CERN-Standort Prevessin installierte und validierte
Reinraum bietet mit Schweizer Typ-J-Steckdosen und Caté6-Ether-
net-Kabelausgdngen auch Zugang zur erforderlichen Infrastruktur.
Ein von aufen zuganglicher Steuerschrank ermoglicht die Steuerung
der FFU-Geschwindigkeit.

CERN ist ein sicherheitsgeschiitzter Standort, und das Installati-
ons- und Validierungsteam von Connect 2 Cleanrooms hat durch

einen umfassenden Einfiihrungs- und Validierungsprozess Zugang
erhalten. Sobald es die erforderliche Freigabe erhalten hatte, arbeite-
te das Team autonom und vollendete die komplexe Installation und
Qualifikation in nur acht Tagen.

,Connect 2 Cleanrooms war das konkurrenzfahigste Unterneh-
men, das unsere Ausschreibungsqualifikation bestanden hat. Die De-
signphase war sehr schnell und das Prinzip des Layouts war in der ers-
ten Iteration bereits vollstandig. Das Endergebnis ist einzigartig, wenn
Sie den erweiterbaren Reinraum in Bewegung sehen! Oliver Aberle,
Projektleiter am CERN.

D Cleanrooms

connect 2 Cleanrooms

Riverside House, Forge Lane

LA2 6RH Halton, Lancashire

vereinigtes Konigreich

Telefon: +44(0)1524 813022

Telefax: +44(0)1524 811589
E-Mail:info@cleanroomshop.co.uk
Internet: http://www.cleanroomshop.com

Juli2019

Liebe Reinraum-Tatige und -Interessierte,
hitzefrei ist abgesagt und wir haben im Schwei3e unseres Angesichts aus den im letzten
Monat gesammelten Artikeln einen interessanten Newsletter fir Sie zusammengestellt.

In der aktuellen Ausgabe des Reinraum online Newsletters geht es unter anderem
um folgende Themen:

Ein Teleskop-Reinraum fiir das CERN
SuSi-Sonderlosung ohne ,verbotene* Stoffe
ORRG KAMINGESPRACH

dﬁ'&ﬁ Gut geriistet fiir die neue MDR

Filmische Verunreinigungen sicher beherrschen

Sauber, sicher, detektierbar: Neue Tribo-Polymere
fiir den Lebensmittelkontakt

ﬁ Ich wiinsche Ihnen eine interessante Lektlre und einen kiihlen Kopf

undlichem Gruf3

— | -

Feiny,
ongRe

Reinhold Schuster
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Finden Sie lhren Job auf reinraum.de!
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Wo?
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Die aktuellsten Angebote
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25.06.2019 - Papierfabrik Louisenthal GmbH

Chemielaborant (m/w/d)
Durchfihrung von Messaufgaben
Gmund am Tegernsee

24.06.2019 - Karlsruher Institut fir Technologie (KT} Campus Nord

Projektleitenin / Projektleiter HSLK (w/m/d}
Grundlagenanalyse und Ausarbeitung des Planungskonzepts
Eggenstein-Leopoldshafen

28.06.2019 - Fresenius Kabi Deutschland GmbH

Sachbearbeiter Qualitdtskontrolle (m/w/d)

Neufahrn bei Freising

30.06.2019 - Kliniken Schmieder
Assistenzarzte (m/w/d) Neurclogie
Stuttgart

30.06.2018 - Advo-web GmbH

IMobile Developer Xamarin / 05 / Android (m/w/d)

Wetter (Ruhr)

30.06.2019 - operational services GmbH & Co. KG
Consultant Servicenow (miw/d)
Berlin, Dresden, Frankfurt am Main, MOnchen

30.06.2019 - Fresenius Netcare GmbH
(Senior) Consultant (m/w/d) eHealth

Bad Homburg

30.06.20159 - DAIKIN Airconditioning Germany GmbH

Produktspezialist*in Kaltwassersysteme / Luftungsanlagen

Unterhaching Raum Minchen

30.06 2019 - AKDB
Java - Softwareentwickler (m/w/d)

Midnchen, Mirnberg

30.06.2018 - 1AV GmbH

Cloud-Architekt* - Virtuelle Entwicklungsumgebungen fir

automatisiertes Fahren
Gifhorn, Minchen
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SuSi-Sonderlosung ohne ,,verboténe“ Stoffe

Autorin: Barbara Fischer-Reineke
Fotografie: Reinhold Schuster

[a

Fiir einen langjéhrigen Kunden und Lieferanten hat SPETEC seine bewdhrte Laminar Flow Box so weit optimiert, dass sie nun absolut
silikonfrei und ausgasoptimiert ist. Zwolf dieser fliisterleisen Geréate stehen jetzt bei der GEWO Feinmechanik GmbH im bayerischen
Worth und sorgen dort fiir Reinraumqualitat der 1ISO-Klassen 5 und 7.

Barbara
Fischer-Reineke

,Manchmal ist es in der Zusammenarbeit mit
einem guten und langjahrigen Kunden so dhnlich wie
in einer langen Ehe: Man kennt zwar die Schwdachen
des anderen, sieht aber mehr auf die Starken und unter-
stltzt sich gegenseitig dabei, besser zu werden’, sagt
Spetec-Geschéaftsfhrer und Vertriebsleiter Christian Gri-
ner. Sein Blick schweift Gber eine der zwdlf bei GEWO in-
stallierten Laminar Flow Boxen in der Ausflihrung ,SuSi’,
was fur,SuperSilent” steht.

Tatsdchlich haben die Fachleute beider Unterneh-
men in einem gegenseitigen Geben und Nehmen das
Optimum ausgetUftelt und schliefRlich realisiert. Zuvor
hatte sich die GEWO Feinmechanik GmbH entschie-
den, die erforderlichen ISO-Klassen 5 und 7 in ihrem 650
gm grof3en Reinraum im neu erbauten Werk 2 mithilfe
eines Zonenkonzeptes in Stile von Reinraum-Werk-
banken zu gewahrleisten.

Das mehrfach ausgezeichnete Familienunterneh-
men mit heute 400 Mitarbeitern hat sich seit seiner

Grindung 1981 eine enorme Spezialkompetenz im
Bereich Frds- und Drehteile fir Montagebaugruppen
in der Halbleiterindustrie erarbeitet. Heute Ubernimmt
GEWO komplexe Hightech-Projekte fir Kunden wie
Zeiss, Siemens, Agfa, Infineon oder MAN. Diese werden
vom Bestelleingang Uber die vollautomatische Planung,
die CAD-Simulation der fehlerfreien Herstellung des
Werkstlcks, die Produktion bis hin zur Montage selbst
komplexester Baugruppen - falls erforderlich unter
Reinraumbedingungen - mit anschlieBender Ver-
packung und Auslieferung der fertigen Produkte abgewi-
ckelt. Alles unter einem Dach.

Konstruktive Zusammenarbeit bringt optimales
Ergebnis

Bei der Wahl der zu installierenden Reinraum-Werk-
bénke fiel die Entscheidung fur die SPETEC Laminar Flow
Box in der Ausfiihrung SuSi, und das nicht nur wegen
der langjahrigen Geschéftsbeziehungen zu dem auch
regional naheliegenden Lieferanten. Die GEWO-Verant-
wortlichen lieBen sich auch von der Flexibilitat, der Funk-
tionalitdt und nicht zuletzt der Gesamtgestaltung dieses
SPETEC-Produkts im Vergleich mit dhnlichen Anlagen
Uberzeugen.

Bevor die Partnerschaft der beiden Unternehmen
jedoch den vollen Erfolg erbrachte, mussten noch
einige kleinere Hindernisse Uberwunden werden. So
lagen anfangs die erreichten Prifwerte unter dem, zuge-
gebenermafen hohen, Soll fiir die Restgasanalyse, der die
fertigten Teile und Baugruppen zur Kontrolle der Sauber-
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SuSi-Sonderldsung ohne ,verbotene” Stoffe

keit funf Tage unterzogen wurden.

Die bei der Fehlersuche identifizierten minimalen Ausgasungen
stammten von dem damals noch in der Laminar Flow Box verwen-
deten Silikon und Acrylglas. In enger Kooperation und konstruktivem
Dialog gelang es, diese kleinen Schwachstellen zu beseitigen. Heute
bietet Spetec diese erarbeitete Sonderlésung auch anderen interes-
sierten Kunden an und hat sich so eine besondere Marktposition er-
arbeitet.

Im Detail handelt es sich bei den Sondermodulen im GEWO-
Reinraum um zwolf Laminar Flow Boxen ,SuSi’ was die
Pradikate flUsterleise und vibrationsarm mit sich bringt, in der GroRe
200 cm x 70 cm. Alle Module sind bis hin zur Tischhohe exakt gleich
ausgestattet, so dass sie bei Bedarf beliebig und kurzfristig ausge-
tauscht oder je nach Projekterfordernis in neuen Kombinationen
zusammengestellt werden kénnen. Auch in Sachen Wartung und
Reparatur erweist sich dies als kluger Schachzug, da bei Ausfall
eines Gerdtes immer andere zum sofortigen Austausch vorhanden
sind und man zudem immer nur ein Set Ersatzteile auf Lager haben
muss, um sofort reagieren zu koénnen. Alle Module sind dartber
hinaus mit Sicherheitsglas ausgestattet. Dieses Material ist zwar er-
heblich schwerer als das standardmaRig verwendete Acrylglas,
gast jedoch nicht aus, ist bestdndig gegen Reinigungs- und Des-
infektionsmittel und verkratzt nicht so leicht.

Ein Reinraum, unterschiedlichste Anwendungen

Und fur welche Anwendung werden all diese sonderausge-
statteten und flUsterleisen Laminar Flow Boxen nun tatsdchlich von
den sechs Mitarbeitern in dem groen Reinraum bei GEWO ge-
nutzt? Fur viele verschiedene. In einem Bereich etwa baut GEWO
fur die Firma Zeiss Komponenten fur Lithographie-Anlagen zusam-

men, mit denen Wafer hergestellt werden. Hierflr sind sogenann-
te Aktuatoren erforderlich, die die Struktur der Wafer tber kleine
Parabolspiegel so stark verkleinern, bis die gewlinschten Leiterbahn-
strukturen im Gré3enbereich von 18 Nanometern entstehen. Diese
Teile werden spater im Ultrahochvakuum betrieben, wo selbst win-
zigste Verunreinigungen auf der Oberfldche oder minimale Ausga-
sungen zu Ausfallen fihren wirden.

In einer anderen Flow Box der ISO-Klasse 5 werden Elektronen-
strahlmikroskope montiert. Auch hier wdren selbst winzigste
Verunreinigungen intolerabel. In wieder einem anderen Bereich
werden in einer Flow Box Komponenten fur Flissigchromato-
graphie montiert, mit denen organische Verbindungen hochprazise
analysiert werden kdnnen.
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SuSi-Sonderldsung ohne ,verbotene” Stoffe

Nebenan verklebt ein Mitarbeiter von Hand, unterstitzt durch
spezielle  Vorrichtungen, bestimmte Klebebaugruppen. Selbst-

redend entsprechen alle dort verwendeten Materialien wie Folien,
Kleber oder Etiketten den allerhéchsten Anforderungen an Ausga-
sungen. Jedes Bauteil besitzt eine eigene Seriennummer, die im Wa-
renwirtschaftssystem mitsamt allen Tracking-Daten erfasst wird. So
kann in der Qualitdtskontrolle — die tibrigens auch direkt im Reinraum
erfolgt — jede kleinste Verunreinigung entdeckt und zugeordnet wer-
den.

Mobile Werkbank mit eigenem
Vornamen

Fur Andreas Megele, den bei GEWO
fur das Thema Reinraum zustandigen
Abteilungsleiter, liegt der Uberragende
Vorteil der hier installierten Laminar Flow
Boxen von SPETEC — abgesehen von ihrer
Sonderausstattung — in ihrer Flexibili-
tat. ,Sobald sich die Anforderung dndert,
wir ein anderes Projekt starten, stellen wir die Flow Box mit wenigen
Handgriffen an einen anderen Platz. Kein Umbau, keine Probleme,

kein Zeitverlust. Diese Reinraum-Werkbank ist wirklich sehr beweg-
lich’, sagt Megele euphorisch. Nicht zuletzt ist dies ein bei einem Un-
ternehmen wir GEWO, wo standig neue Projekte und Anforderungen
auftauchen, wirtschaftlich relevanter Faktor.

Ein bayerisch-liebenswertes Detail sei zum Abschluss noch
erwahnt: Zwar ist auf jeder Laminar Flow Box werksseitig oben
in grolen Lettern der Name SuSi aufgedruckt, doch die GEWO-
Mitarbeiterinnen hatten die Idee, jeder der zwolf Flow Boxen ihren
eigenen weiblichen, natlrlich bayerischen Vornamen zu geben.
Nun gibt es bei GEWO also neben der SuSi auch eine Sissi, eine Sil-
vi, eine Babsi usw. So hielt in diesen partikelfreien und stets auf
kiihle 22 Grad temperierten Reinraum ein wenig menschliche
Warme Einzug.

SSPETEC

Spetec Gesellschaft fiir Labor- und Reinraumtechnik mbH
Berghamer Strake 2

D 85435 Erdin

Telefon: 08122/99533 Telefax: 08122/995355

E-Mail: christian.gruener@spetec.de  www.spetec.de
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Nach rund 30 Jahren noch immer in Bestform

nora Bodensysteme sorgen in den Reinrdumen von UMS fiir mehr Sicherheit [a

Vom Satellit Gbers Auto bis hin zum Han-
dy: Moderne Sensor- und Kommunikations-
systeme im Hochfrequenzbereich spielen in
unserem Alltag eine wichtige Rolle. In vielen
Bereichen der Telekommunikation, Fahr-
zeugelektronik, Verteidigungs- und Raum-
fahrttechnik sind Produkte der Firma United
Monolithic Semiconductors GmbH (UMS)
verbaut. UMS, 1996 gegriindet, ist eine
deutsch-franzosischen Unternehmensgrup-
pe von Thales und Airbus Defence and Space
mit Produktionsstatten in Ulm und Villebon-
ne/Frankreich. Gearbeitet wird bei UMS in
Ulm an sieben Tagen pro Woche rund um die
Uhr — Stillstandszeiten in der Fertigung kann
sich das Unternehmen nicht erlauben. So
mussten auch alle im Produktionsgebdude
verbauten Materialien extrem haltbar, war-
tungsarm und langlebig sein. Beim Bau des
Ulmer Werks im Jahr 1989 wahlten die Ver-
antwortlichen daher Bodensysteme von nora
systems. Denn die Kautschukbdden ,Made in
Weinheim” sind nicht nur aufBerordentlich
verschlei3fest und pflegeleicht. Auch ihre
elektrostatische Ableitfahigkeit bleibt Uber
Jahrzehnte zuverldssig erhalten.

Zuverlassiges Glied der
ESD-Schutz-Kette

Die bei UMS in Ulm gefertigten Halb-
leiterkomponenten erzeugen, empfangen,
verarbeiten und verstédrken Signale im Mikro-
wellenbereich. Nicht nur in der Raumfahrt-
technik, auch im Alltag sind sie auf vielen Ge-
bieten nicht mehr wegzudenken. Beispiels-
weise sorgen Radarsensoren in Fahrzeugen
daflr, dass Personen und Objekte, die sich
im toten Winkel der Rickspiegel befinden,
erkannt und so Unfélle vermieden werden.

Das 1989 errichtete Produktionsgebdude auf
dem Ulmer Eselsberg gehort der Daimler AG,
die darin ihre Halbleiterforschung unterge-
bracht hatte. 1996 sind diese Aktivitaten in
das deutsch franzosische Joint Venture UMS
Ubertragen worden. Seitdem ist der Ferti-
gungsbau an UMS vermietet. Bei der Aus-
wahl des Bodens fur die Reinrdume war das
wichtigste Kriterium bei der Entscheidung
fUr noraplan die Reinraumkompatibilitdt (1ISO
5 oder besser) sowie der zuverldssige Schutz
der empfindlichen elektronischen Bauteile
vor elektrostatischer Entladung. ,Dieser As-
pekt ist auch fir UMS essenziell’, unterstreicht
Raphael Ehrbrecht, Manager Process & Tools
1 und ESD-Koordinator bei UMS. ,Wir kdnnen
es uns nicht erlauben, dass vorgeschadigte
Bauteile bei unseren Kunden ankommen

Ableitfahigkeit bleibt dauerhaft
erhalten

,Die lange Haltbarkeit von Bodden ist in
Reinrdumen ein sehr gewichtiges Argument,
da ein Wechsel des Bodenbelags immensen
Aufwand verursacht: Die Anlagen missen
abgeschaltet und aus den entsprechen-
den Rdumen abgebaut werden, der Boden
entfernt, der Kleber abgeschliffen - alles
Arbeiten, die im laufenden Betrieb nicht um-
setzbar sind — wir mussten fir die gesamte
Sanierungszeit die Produktion komplett an-
halten’, so Ehrbrecht weiter., Wir sind mit den
Kautschukbdden in dieser Hinsicht aul3eror-
dentlich zufrieden, denn sie liegen auch nach
dieser langen Nutzungszeit immer noch in-
nerhalb der durch die DIN EN [EC 61340 de-
finierten Grenzwerte, was durch die einmal
im Jahr stattfindenden Messungen und Wal-
king-Tests regelmaRig bestatigt wird"
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Nach rund 30 Jahren noch immer in Bestform

Kautschukboéden bestehen alle Tests Hygienische Reinigung durch beschichtungsfreie Oberflachen

Bei den System-Tests werden nicht nur Die Beschichtungsfreiheit der nora Béden ist auch im Hinblick auf die Reinigung ein gro3er
der Boden und die Schuhe alleine, sondern  Vorteil. Mit ihrer widerstandsfahigen, abriebfesten Oberfliche sind sie nicht nur pflegeleicht,
das System ,Mensch-Schuhwerk-Boden”  sondern bieten auch einen dauerhaft hohen Sauberkeitsstandard: ,Die Béden im Reinraum
Uberprift. Dieses muss zuverldssig funktio-  werden mehrmals taglich leicht feucht gewischt; dabei geht es vor allem um Staubbindung’,
nieren, da sich die Mitarbeiter im Reinraum  erkldrt Ehrbrecht. In den Gangen und Biros aulerhalb des Reinraums kommen einmal wo-
frei bewegen mussen und daher keine Er-  chentlich Putzmaschinen zum Einsatz.,Die Reinigung funktioniert problemlos und die Boden
dung, beispielsweise Uber Handgelenksarm-  sehen auch nach rund 30 Jahren tadellos aus.” Als groRen Vorteil betrachtet Ehrbrecht auch
bander, moglichist.,Wir lassen zufdllig ausge-  die Sicherheit der Kautschukboden:,Die Oberflache ist rutschfest und blendfrei, so dass Sturz-
wahlte Personen mit ihrem Reinraum-Schuh-  unfdlle vermieden werden
werk Uber den Boden laufen und schauen
uns die Messergebnisse an’, beschreibt Ehr-  Daten und Fakten
brecht das Verfahren. ,Die nora Bdden sind ~ Objekt: Reinrdume der United Monolithic Semiconductors GmbH (UMS) Ulm
auch hierbei immer konform zur Norm. Der  Bauherr: Daimler AG, Stuttgart, www.daimler.com
Grund fUr die gute Langzeit-Leistungsfahig-  Architekt: Kohlbecker Gesamtplan GmbH, Gaggenau, www.kohlbecker.de und
keit: Wie alle nora ESD-Boden ist auch der  Richard Meier & Partners Architects LLP, New York/U.S.A.,, www.richardmeier.com
bei UMS verlegte noraplan Boden homogen  Produkte: noraplan® ESD-Boden, verlegte Fliche 2.500 m?
aus Kautschuk und daher ,volumenleitfahig”  Verlegung: 1989 — 1990
Dies bedeutet, dass der gesamte maschinell  Einsatzbereich: Reinraum, Buros, Flure
hergestellte Bodenaufbau homogen ableit-
fahig ist und nicht nur punktuell — wie zum ®
Beispiel bei Systemen, die mit Fasern oder n o ra
Adern ableitfédhig gemacht werden. So kann
auch dauerhaft auf ableitfahige Beschichtun- by Interface:
gen oder sogenannten ESD-Wachse auf dem

Boden verzichtet werden. nora systems GmbH
Hohnerweg 2-4

D 69469 Weinheim

Telefon: +49 2116999116
Telefax: +49 2116999108
Mobile: +49172 6312490

E-Mail: reinraum@nora.com
Internet: http://www.nora.com

Prifungen im
der Qualifizierung
von Reinraumen.

Temperatur-, Feuchte-,
Strémungs-, Druck- und
Partikelmessungen

Qualifizierung
Testo Industrial Services GmbH von Rei n ré umen

gmp@testotis.de - Fon 07661 90901-8000 ﬁms
www.testotis.de/reinraum Mehr Sicherheit durch bestéatigte Kompetenz - ——
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ORRG KAMINGESPRACH

Autor: Christina Zierler

Christina Zierler

Die NIOTRONIC Hard- & Software GmbH, als Mitglied der Osterreichischen Reinraumgesellschaft, hatte sich ent-
schlossen, die durch die ORRG angebotene Chance zu niitzen und ein Kamingesprach zu veranstalten. Am 23.5.2019 war
es soweit und NIOTRONIC durfte einige Branchenkollegen in der Niederlassung in Graz begrif3en.

Das Treffen stand unter dem Motto ,Losungsorientiertes Denken”. Es wurde die, von einem Kunden gestellte, Pro-
blemstellung, Funksensoren in ein bereits durch NIOTRONIC installiertes Bestandssystem einzubinden, besprochen.
Wahrend der Fihrung durch das Unternehmen wurde den Teilnehmern auch die Sensorproduktion, die im Hauptsitz
durchgefuhrt wird, vorgestellt. Die Herstellung in Graz ist auf die Produktion von digitalen Temperatur-, Feuchte-, Kihl-
volumen- und Druck-Sensoren, sowie Partikelzdhlern spezialisiert. Im Zuge der Unternehmensvorstellung wurde den
Gasten auch der Systemaufbau ndher gebracht, der das problemlose Hinzuftigen von Funksensoren, zu einem bereits
vorhandenen kabelgebundenen Monitoring System, erméglicht.

Nach der Firmen-, Produkt- und Losungsvorstellung in der NIO-Zentrale, wurde die Méglichkeit genutzt, sich bei
Kaffee und Kuchen Uber aktuelle Themen austauschen und tber mdgliche Synergien zu unterhalten.

niotronic gmbh

Niotronic GmbH
AmEichengrund1-3 AT 8045 Graz
Telefon: +43316 6982000 E-Mail: office@niotronic.com  Internet: http://www.niotronic.com
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Gut geriistet fir die neue MDR m

Prazisionsreinigung der Zukunft

In wenigen Monaten tritt die neue Medical Device Regulation (MDR) vollends in Kraft. Die Verordnung legt mehr Wert auf nachvoll-
ziehbare Prozesse zur Sicherung der Qualitat von medizinischen Produkten. Die Frage, ob das Produkt auch in dem Sinne wirkt, wie es
versprochen wird, erhdlt deutlich hohere Prioritét. Dies hat auch Auswirkungen auf die industrielle Reinigung entsprechender Geréte
sowie Instrumente und stellt die seitherigen Verfahren in Frage. Darauf sind mittelstandische Hersteller noch nicht umfassend vor-
bereitet. Wie die Umstellung auf die Prazisionsreinigung der Zukunft anhand der MDR-Vorgaben und dariiber hinaus gelingen kann,
prasentierte die LPW Reinigungssysteme GmbH auf der Messe ,T4M — Fachmesse fiir Medizintechnik’, die vom 7. bis 9. Mai erstmalig

in Stuttgart stattfand.

LPW-Chef Gerhard Koblenzer: ,Gerade bei komplexen Geome-
trien, die beispielsweise bei der additiven Fertigung entstehen, sto-
Ben bekanntbewdhrte Reinigungsvarianten wie Ultraschall an ihre
Grenzen. Diese Verfahren konnen also kiinftig in der Medizintechnik
nicht mehr bei allen Aufgabenstellungen eingesetzt werden.” Daher
haben die LPWIngenieure schon vor Jahren mit der Entwicklung neu-
er Losungen begonnen und sind mit diesen inzwischen am Markt
etabliert. Dazu zéhlt etwa die CNp-Technolgie, die nachweislich geo-
metrieunabhdngig bis ins kleinste Detail reinigt und auch bei dicht
gepackter Ware oder additiv gefertigten Komponenten sicher die
festgelegten Grenzwerte erreicht.

Dartiber hinaus ist LPW in zahlreichen Forschungs- und Ent-
wicklungsprojekten bezlglich neuer Spul- und Trocknungsverfahren
sowie der nachvollziehbaren Prozessfihrung aktiv. Als Mitglied in
Clustern, wie etwa MedicalMountains in Tuttlingen, oder durch die
Mitarbeit in einem DIN-Normenausschuss zur Reinheit von Medizin-
produkten im Herstellungsprozess sind die Riedericher Spezialisten

direkt in Verdnderungsvorgédnge involviert.

Koblenzer:,Die Technische Sauberkeit in den Prozessen sowie auf
dem jeweiligen Bauteil ist eine wesentliche Produkteigenschaft. Sie
hat erheblichen Einfluss auf die Sicherheit sowie Funktionalitdt medi-
zinischer Gerate!”

Meore than cleaning

LPW Reinigungssysteme GmbH

IndustriestraRe19

D 72585 Riederich

Telefon: +49 (0)7123 38040

E-Mail: claudia.stehlig@Ipw-reinigungssysteme.de
Internet: http://www.Ipw-reinigungssysteme.de

Auch Kleinere medizinische Produkte, wie hier Fithrungsdrahte, konnen mit den neuen LPW-Technologien dicht gepackt und wirtschaftlich gereinigt werden. (Foto: iStock)


https://www.lpw-reinigungssysteme.de/
https://www.lpw-reinigungssysteme.de/
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Hightech-Geblaseatemschutz
der nachsten Generation fiir den
universellen Einsatz

Der Name ist Programm: CleanAir Chemi-
cal 2F sorgt fur saubere Luft und ist als hoch-
wertige, zertifizierte Gebldseatemschutzein-
heit branchentbergreifend und universell
einsetzbar —Uberall dort, wo zuverldssiger
Atemschutz am Arbeitsplatz relevant ist. Die
Experten von TS-Plus stellendie Innovation
als weiterentwickelte Losung der bisherigen,
auf dem Markt erhaltlichen Standardmodelle
VO,

Mit der Geblaseeinheit ,CleanAir Chemi-
cal 2F" beantwortet der Leverkusener Spezia-
list fir Chemikalien- und Atemschutz, die TS-
Plus GmbH, die steigende Nachfrage nach
einem hochwertigen, universell einsatzbaren
Atemschutzsystem. ,Der Markt hat sich in
den letzten eineinhalb Jahren stark verdn-
dert” erklart Dr. Norbert Jahn, Geschaftsfuh-
rer TS-Plus. ,Unsere innovative und weiter-
entwickelte Gebldseeinheit ist fur zahlreiche
Anwendungsbereiche geeignet und gehdrt
zur neuen Generation der Schutzausristung.
Wir reagieren auf den zunehmenden Bedarf
in zahlreichen Branchen. Die ATEX-Zertifizier-
te Version des Chemical 2F, fiir den Einsatz in
explosionsgefdhrdeten Bereichen, befindet
sich im Zertifizierungsprozess und ist in Kir-
ze abgeschlossen.’

Schutz vor Gefahrstoffen ist in vielen
Produktions- und Industriebereichen obers-
te Pramisse, damit die Gesundheit der Mit-
arbeiter erhalten bleibt und die Unfallgefahr
minimiert wird. Im Umgang mit Chemika-
lien, Asbestfasern, Metallen oder weiteren
gesundheitsbeeintrachtigenden  Partikeln,
braucht es einen kompromisslosen Schutz,
der die Atemwege vor Belastungen bewahrt.

JUnser Ziel ist es, ganzheitliche PSA-Kon-
zepte anzubieten’, erklart Chemiker Dr. Jahn.

Saubere Luft und Schutz vor Metallpartikeln: CleanAir
Chemical 2F fiir die Metallindustrie (Quelle: MALINA -
Safetys.r.0., Tschechien)

JWir stehen daher fur kompetente Bera-
tung und Losungen fir den Arbeitsschutz.
Auch bei dem weiterentwickelten CleanAir
Chemical 2F ging es um Anpassungan die
wachsenden Anforderungen! Das Gehdu-
se der Cleanair-Gerédte ist strahlwasser-ge-
schitzt und staubdicht gemaR IP65 und aus
robustem, chemikalien- und UV-resistentem
Kunststoff gefertigt”

Ausgezeichnet mit dem Produkt-Innova-
tionspreis der Expo Protection, verfliigen die
Cleanair-Systeme Uber ein einzigartiges, au-
tomatisches Schlie3system an den Filter-auf-
nahmen. Ein spezielles Ventil verhindert die
Kontamination des Gehduseinneren auch im
Moment des Filterwechsels.

Fur den konstanten Luftstrom sorgt ein
Flow Control System. Der Luftstrommodus
kann, je nach gewdhltem Kopfteil und Filter,
verstellt und die Luftstromstdrke der Intensi-
tat der Tatigkeit angepasst werden.,Das sorgt
fir mehr Komfort bei der Arbeit, die abhan-
gig vom Arbeitsumfeld und dem korper-
lichen Einsatz differieren kann. So kann bei-
spielsweise bei warmeren Temperaturen ein
hoherer Luftstrom gewadhlt werden, um ei-
nen kuhlenden Effekt zu erhalten’, erklart Dr.
Jahn. Weitere Ausstattungs-pluspunkte sind
der ohne Werkzeug zu wechselnde Li-lonen
Akku mit einer Laufzeit von bis zu 10 Stunden
und das geringe Gesamtgewicht von 960
Gramm, was den Trager weniger belastet.

,Neben diesen Produktfeatures ist das
visuelle und akustische Warnsystem mit ver-
schiedenen Countdownstufen und Alarm-
moglichkeiten zur Sicherheit der Mitarbeiter
besonders wichtig, u.a. abrufbar Uber das
Farb-TFT Display’, betont Dr. Jahn.

Alle innovativen Produkteigenschaften

Kontamination verhindern im Reinraumbereich:
CleanAir Chemical 2F fiir die Pharmaindustrie (Quelle:
MALINA - Safetys.r.o., Tschechien)

Einsatzbereich fiir den Rettungsbereich: Microgard
Overall in Kombination mit dem CleasnAir Gebldse
(Quelle: Ansell, Belgien)

sind besonders relevant, weil das Gerat in
Bereichen der Chemie-produktion, Schwer-
industrie, pharmazeutischen Industrie, As-
bestentsorgung, etc. zum Einsatz kommt,
wo unter herausfordernden Bedingungen
gearbeitet wird.

Zum vielfdltig einsetzbaren Schutz wird
das CleanAir Chemical 2F durch das umfas-
sende Filterprogramm und die Kompatibili-
tat mit zahlreichen Kopfteilen und Atem-An-
schlissen. Ob Halb- und Vollmasken, Visiere
und Leichthauben, Schutzhelme oder Voll-
schutzanzige — die Geblédseeinheit punktet
mit Flexibilitat. ,Wir bieten ein fUr zahlreiche
Arbeitsbereiche addquates Produkt, auf das
sich Mitarbeiter und Unternehmen verlassen
konnen” so das Fazit bei TS Plus.

TS-Plus GmbH
D 51379 Leverkusen
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Pharmatag 2019: flissige Pharmazeutika

im digitalen Zeitalter

Inspirationen, Innovationen, technische Highlights

- Expertise for the perfect flow” — das war der Crailsheimer Pharmatag 2019 von Bosch Packaging Technology

- Fachsymposium im Zeichen der digitalen Interaktion
- Neuer Standortleiter Alexander Giehl stellt sich vor

~Expertise for the perfect flow” - so lautete das Motto des dies-
jahrigen Crailsheimer Pharmatags von Bosch Packaging Techno-
logy. 300 internationale Teilnehmer waren am 21. und 22. Mai der
Einladung zum 9. Pharmatag gefolgt, um sich iiber die facetten-
reiche Welt der Abfiillung flissiger Pharmazeutika zu informie-
ren. ,Unser Pharmatag 2019 war wieder ein voller Erfolg”, sagte
der neue Crailsheimer Standortleiter Dr. Alexander Giehl. ,Wir
konnten unseren Gasten eine spannende Mischung aus klassi-
schem Sondermaschinenbau und innovativen, digitalen Techno-
logien prasentieren, die Bosch Packaging Technology und den
Standort Crailsheim auszeichnen - und dies auch in Zukunft tun
werden.”

Werksrundgang der Innovationen

Beim traditionellen Werksrundgang am ersten Veranstaltungstag
warfen die Teilnehmer einen Blick hinter die Kulissen der Fertigung.
Dabei konnten sie sowohl etablierte Maschinenkonzepte als auch in-
dividuelle Kundenprojekte in Aktion erleben. Darunter etwa ein ganz-
heitliches Konzept der Full- und VerschlieBmaschine ALF 5000 mit
Isolator fUr die aseptische Abfiillung hochpotenter Produkte. Dariiber
hinaus zeigte Bosch eine gemeinsam mit einem fiihrenden phar-
mazeutischen Hersteller entwickelte Linie einschliefSlich integrierter
Roboter fir die prézise und sichere Abflllung von Biopharmazeutika.
Ebenfalls zu sehen: die Pharma i 4.0 Starter Edition, die Produktions-
daten live und in Echtzeit visualisiert. Die mit der Software erhobenen

" PHARMATAG 2019

4
=

Auf dem Weg in ein neues Zeitalter: ,Auf dem diesjdhrigen Pharmatag haben wir ge-
zeigt, dass wir mit visiondren Technologien, innovativen Serviceleistungen und digita-
len Losungen gemeinsam mit unseren Kunden den Weg in das nichste Zeitalter gehen
werden’, so Uwe Harbauer, Mitglied der Geschiftsfiihrung der Robert Bosch Packaging
Technology GmbH und Leiter des Geschaftsbereichs Pharma. (Foto: Bosch)

Daten lassen sich auswerten und bieten so die Grundlage fiir Prozess-
optimierungen.

,Mit unserem breiten Portfolio decken wir den kompletten Le-
benszyklus von Medikamenten und Anlagen ab’, betonte Uwe Har-
bauer, Mitglied der Geschéftsfihrung der Robert Bosch Packaging
Technology GmbH und Leiter des Geschéftsbereichs Pharma in seiner
Rede zum abendlichen Auftakt-Event. ,Unser Ziel ist es, Kunden bei
ihren taglichen Herausforderungen bestmdglich zu unterstitzen. Da-
fUr bauen wir nicht nur unser Portfolio im Hochleistungsbereich und
fur die flexible Verarbeitung von Kleinchargen immer weiter aus. Auf
dem diesjahrigen Pharmatag haben wir auch gezeigt, dass wir mit vi-
siondren Technologien, innovativen Serviceleistungen und digitalen
Losungen gemeinsam mit unseren Kunden den Weg in das ndchste
Zeitalter gehen werden!

Interaktives Fachsymposium

Ein besonderes Highlight des Fachsymposiums am 22. Mai im
neuen Carmen Warth Forum in Kiinzelsau war die Keynote von Ran-
ga Yogeshwar. Der renommierte Diplom-Physiker, Wissenschafts-
journalist und Fernsehmoderator ging in seinem Vortrag auf zentrale
Themen wie Digitalisierung, kinstliche Intelligenz und das Verhaltnis
zwischen Mensch und Maschine ein — Themen, die auch die Pharma-
welt immer starker beschaftigen. So stand auch das Symposium im
Zeichen der digitalen Interaktion: Die Crailsheimer Mitarbeiter sahen
sich den Vortrag von Ranga Yogeshwar auf einem Grof3bildschirm

Werksrundgang der Innovationen: Stefan Schuh, Senior Projektmanager bei Bosch

Packaging Technology, erldutert den Teilnehmern des Werksrundgangs die Vorziige der
ALF seoo fiir die aseptische Abfiillung hochpotenter Produkte. (Foto: Bosch)
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Pharmatag 2019: fliissige Pharmazeutika im digitalen Zeitalter

an, wahrend die Symposium-Teilnehmer per Live-Datenlibertragung
direkt in die Maschinen im Crailsheimer Werk hineinschauen konnten.

Getreu dem Veranstaltungsmotto ,Expertise for the perfect flow”
vermittelte das Fachsymposium unter der Moderation von Dr. Char-
lotte Enghave Fruergaard von NNE auch dieses Jahr wieder wichtige
Branchenimpulse: Vier aktuelle Anwendungsfalle von Kunden aus der
ganzen Welt beleuchteten unter anderem die aseptische Abfiillung
mit RABS, neue Technologien fir die Herstellung von Antikorper-Wirk-
stoff-Konjugaten (ADC) sowie den erfolgreichen Transfer einer Kon-
zeptstudie in die Produktion von Medikamenten fur krebskranke
Kinder. Ergdnzt wurde das Fachsymposium durch 200 Quadratmeter
Ausstellungsfldche: Hier konnten sich die Teilnehmer sowohl tber
Spezialthemen als auch Uber visiondre Zukunftstechnologien infor-

,-'-__:\z.
“)\ PHARMATAG 2019

s Expertise for the perfect flow

Neuer Standortleiter Alexander Giehl: ,Unser Pharmatag 2019 war wieder ein voller
Erfolg", sagte Dr. Alexander Giehl, der den Standort Crailsheim von Bosch Packaging
Technology seit 1. April leitet. (Foto: Bosch)

mieren. ,Der intensive personliche Austausch unter den Teilnehmern
zeigt, wie wichtig Veranstaltungen wie der Crailsheimer Pharmatag fur
die Branche sind” so Alexander Giehl.

Neuer Standortleiter Dr. Alexander Giehl

Seit 1. April 2019 ist Dr. Alexander Giehl neuer Standortleiter des
Werks von Bosch Packaging Technology in Crailsheim. Er folgt damit
auf Joachim Brenner, der nach fast acht Jahren in Crailsheim nach
Kénigsbrunn wechselte, um die Leitung der dort ansassigen Ampack
GmbH sowie der Produktgruppe Liquid Food zu Gbernehmen. Alex-
ander Giehl verfligt Uber langjéhrige Erfahrung in Produktion und Pro-
duktionsoptimierung. Seine Karriere bei Bosch begann im Jahr 2003
im Bereich Maschinen- und Prozessentwicklung. Nach Stationen in
der internen Beratung und bei Bosch Packaging Systems leitete er ab
2016 bis zu seinem Wechsel nach Crailsheim den Bereich Deployment
Business Excellence bei Bosch Packaging Technology in Waiblingen.

Alexander Giehl wird unterstitzt von Thomas Raab, der seit 1. Feb-
ruar 2019 die Stelle des kaufmannischen Leiters in Crailsheim innehat.

& BOSCH

Technik furs Leben

Robert Bosch Packaging Technology GmbH
Stuttgarter Strale 130

D 71332 Waiblingen

Telefon: +497118110

Telefax: +49 71181158509

E-Mail: packaging@bosch.com

Internet: https://www.boschpackaging.com
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Schaffen Sie stabile Druckverhaltnisse in Reinraumen

Messtechnik ist fiir die Luftqualitat in Reinrdumen wichtig. Egal ob Sie ...

2 |halstrup
walcher

... Filter kontrollieren
... Uberdruck regeln
... Messwerte vor Ort Glberwachen

Sie finden die Losung fiir lhre Anwendung bei uns. Unsere Mess- und
Anzeigegerate liefern hochgenaue Messwerte auch fiir den kleinsten Differenzdruck.
Fragen Sie uns auch nach dem passenden DAkkS-Kalibrierschein zu lhrem Gerat.

halstrup-walcher GmbH
www.halstrup-walcher.de
Telefon: 07661-39630
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Exyte setzt starkes :
Wachstum im ersten
Quartal 2019 fort

- Umsatz im Jahresvergleich erneut gestiegen (+13% ggii. Q1/2018)

- Steigerung des bereinigten EBIT (+17% ggii. Q1/2018)

- Advanced Technology Facilities (insb. Halbleiter) bleibt starkstes Geschaftssegment

- Deutliches Wachstum in der Region Asien-Pazifik und in Europa

- Exyte bestatigt Ausblick fiir das laufende Geschaftsjahr

Die Exyte AG (,Exyte"), ein Weltmarktfihrer in der Planung, Ent-
wicklung und dem Bau von High-Tech Fabriken und Anlagen, erzielte
in den ersten drei Monaten 2019 einen Umsatz von € 852 Mio. Dies
entspricht einem Wachstum von 13% gegenuber der vergleichbaren
Vorjahresperiode. Das Unternehmen konnte damit das bereits starke
erste Quartal im Geschéftsjahr 2018 nochmals Ubertreffen.

Das bereinigte EBIT verbesserte sich in den ersten drei Monaten
2019 um 17% ggu. dem Vorjahreszeit-raum auf € 42 Mio. und damit
Uberproportional zum Umsatz. Die Marge flr das bereinigte EBIT
konnte dabei auf 4,0% gesteigert werden (Q12018: 4,8%).

Nachdem der Auftragseingang seit 2015 um durchschnittlich 24%
pro Jahr gesteigert werden konnte, war dieser in den ersten drei Mo-
naten des Jahres 2019 erwartungsgemal} ricklaufig (Q1/2019: € 1,2
Mrd.), da ein Projekt mit einem auBergewdhnlich groen Volumen in
Q1/2018 verbucht wurde. Exytes Auftragsbtcher sind mit einem Auf-
tragsbestand von € 3,3 Mrd. weiterhin gut gefillt.

Wir sind mit der Entwicklung in den ersten drei Monaten des lau-
fenden Geschéftsjahres sehr zufrieden’, sagt Exyte CEO Dr. Wolfgang
Blchele.,Unser Wachstum unterstreicht einmal mehr, wie viel Poten-
zial in unserem Unternehmen steckt und dass die Neuausrichtung
des Unternehmens auf die drei strategischen Geschaftssegmente Ad-
vanced Technolgy Facilities (ATF), Life Sciences & Chemicals (LSC) und
Data Cen-ter (DTC) sowie die verschiedenen strategischen Initiativen,
die wir initiiert haben, Friichte tragen””

Advanced Technology Facilities
bleibt starkstes Geschaftssegment

Das Geschéftssegment Advanced Technology Facilities, in dem
Exyte Kunden aus der Halbleiterindustrie bedient, bleibt bei einem
Umsatz von € 722 Mio. (+26% ggu. Q1/2018) stdrkstes Geschaftsseg-
ment des Unternehmens. In diesem Bereich profitiert Exyte, genauso
wie in den beiden Segmenten LSC und DTC, weiterhin von globalen
Schlusseltrends, wie der Digitalisierung, der Industrie 4.0 und dem
fortschreitenden Bevolkerungswachstum. Diese Trends lassen die
Nachfrage nach Exytes Leistungsspektrum weiter steigen.

Deutliches Wachstum in der Region Asien-Pazifik
und in Europa

In den ersten drei Monaten des laufenden Geschéftsjahres haben
sich vor allem die beiden Regionen Asien-Pazifik (APAC) und Europa
(EMEA) hervorragend entwickelt. In der APAC Region, in der Exyte eine
starke Vorreiterposition in der Halbleiter-Branche einnimmt, konnte
der Umsatz um knapp 10% gesteigert werden (Q1/2019: € 499 Mio.). In
EMEA konnte der Umsatz sogar um 77% gesteigert werden (Q1/2019:
€262 Mio)).

,Dass wir sowohl in Asien-Pazifik als auch in Europa stark wachsen
unterstreicht unsere globale Aufstellung’, kommentiert Exyte-CFO
Wolfgang Homey. Wir werden unsere ambitionierten Wachstums-
pldne in unseren strategischen Kernmaérkten weiter vorantreiben und
unsere Marktpositionen ausbauen.”

Gesamtjahresausblick bestatigt

Fur das laufende Geschéftsjahr bestétigt Exyte seinen Ausblick
und erwartet Umsatzerldse Giber dem Niveau des Vorjahres (2018: € 3,5
Mrd.), Auftragseingédnge leicht unter dem Rekordniveau des Vorjahres
(2018: € 4,4 Mrd.) und eine moderate Steigerung des bereinigten EBIT
(2018: € 170 Mio.).

exyte

Lowentorbogen9B D 70376 Stuttgart
Telefon: +497118804-1800

Telefax: +497118804-1888
E-Mail:info.ce@exyte.net

Internet: http://www.exyte.net
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Qualifiziert furs Weltall

Messtechnik von Endress+Hauser verrichtet nicht nur auf der Erde
zuverldssig ihren Dienst: Bereits seit vielen Jahren werden Sensoren
der zur Endress+Hauser Gruppe gehorenden Innovative Sensor Tech-
nology IST AG erfolgreich in Raumfahrtprojekten genutzt. Nun hat
eine Serie von Platin-Temperatursensoren, die auf Dinnschicht-Tech-
nologie basiert, die so genannte ESCC-Qualifizierung der Europdi-
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Uberall einsetzbar: Platin-Temperatursensoren in Diinnschicht-Technologie werden im

Reinraum produziert.

schen Raumfahrtbehorde ESA erhalten. Damit sind die Sensoren fir
den Einsatz im All standardisiert und kénnen auf sémtlichen Missio-
nen verwendet werden.

Friher hat die ESA bei ihren Projekten vor allem mit drahtgewi-
cke