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Modell des Gebaudes (Quelle: LBB Niederlassung Kaiserslautern / P+B R. Becker Architekten GmbH Berlin)

Neues Forschungsgebdude wird auf dem Campus gebaut

Spin-Phanomene

Aufdem Campus der Technischen Universitat (TU) Kaiserslautern entsteht bis 2020 ein neues Forschungsge-
baude. Im Laboratory for Advanced Spin Engineering, kurz LASE, werden Forscherinnen und Forscher aus Physik,
Chemie, und den Ingenieurwissenschaften Spin-Phanomenen auf den Grund gehen. Diese machen viele Techno-
logien wie beispielsweise das Speichern groRer Daten erst méglich. Am Dienstagnachmittag, den 6. Juni, fand der

Spatenstich statt.

Wenn wir heute Musik und Videos trotz riesiger
Datenmengen aus dem Internet streamen koénnen
oder unsere Autos dank Antiblockiersystem sicher
bremsen, verdanken wir das der Spin-Forschung. In
der Physiksprache beschreibt ein Spin den Eigendreh-
impuls eines Quantenteilchens, etwa bei einem Elek-
tron oder Proton, und bildet damit die Grundlage fiir
alle magnetischen Phanomene. Technologisch sind sol-
che Phianomene heutzutage vor allem fiir das schnelle
Speichern grof3er Datenmengen und die Entwicklung
moderner Sensoren interessant.

An der TU Kaiserslautern arbeiten Forscherteams
aus unterschiedlichen Disziplinen schon lange an ver-
schiedenen Spin-Phinomen. Gleich in vier von sieben
Sonderforschungsbereichen beschaftigen sich die Wis-
senschaftler mit der Thematik. ,Dies unterstreicht die
erhebliche Bedeutung dieses Forschungsgebietes fiir
unseren Standort, sagt der Physik-Professor Martin
Aeschlimann, LASE-Sprecher. ,Was bis jetzt fehlte,
war ein gemeinsames Dach fir all diese Forschungs-
vorhaben, und genau das wird unser Forschungsneu-
bau LASE bieten.“ Rund 100 Wissenschaftlerinnen und
Wissenschaftler aus Chemie, Physik und den Ingeni-
eurwissenschaften werden ab 2020 Labore und Biiros
beziehen, um bekannte Anwendungen des Spins bes-
ser zu erforschen und um neue Techniken zu entwi-
ckeln.

Auch der wissenschaftliche Nachwuchs wird in
LASE seinen Platz haben. Studentinnen und Stu-
denten kénnen schon wahrend des Studiums bei For-

schungsprojekten mitwirken und Doktoranden haben
die Moglichkeit, an modernsten Geraten und in inter-
disziplinaren Teams zu forschen.

»Das kiinftige Forschungsgebiude LASE belegt,
dass wir an der TU Kaiserslautern auf dem Gebiet
der Spin-Forschung hervorragend aufgestellt sind.
Der Neubau wird eine sichtbare Strahlkraft weit tiber
unseren Campus und die Region hinaus entwickeln®,
sagt Universitdtsprasident Professor Dr. Helmut J.
Schmidt.

Das Gebdude wird eine Nutzfliache von tiber 3300
Quadratmetern haben und mit modernsten For-
schungsgerdten ausgestattet sein. So erlauben bei-
spielsweise hochauflésende Heliummikroskope einen
besseren Blick auf Nanostrukturen von modernen
magnetischen Sensoren und Speicherelementen. Auch
andere Forschungsmethoden wie ultrakurze Ront-
genlaserpulse werden den Arbeitsalltag bestimmen.
Geplant ist des Weiteren, dass das Nano Structuring
Center (NSC) der TU Kaiserslautern im Neubau unter-
kommt. Dazu soll unter anderem ein hochmoderner
Reinraum eingerichtet werden.

Fir die Bauplanung und die -ausfithrung ist der
Landesbetrieb Liegenschafts- und Baubetreuung,
LBB, verantwortlich. Beim Bau des Gebiudes miissen
besondere technische Anforderungen berticksichtigt
werden, dazu zdhlen unter anderem die Stabilitit der
Raumtemperatur, Erschiitterungssicherheit, Vermei-
dung von Lichteinfall und die Reinheit der Laborluft.

LBB-Geschiftsfithrer Holger Basten dankte den
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beteiligten Ingenieurbiiros und auch den Mitgliedern des fachbe-
reichsiibergreifenden Landesforschungszentrums fiir Optik und
Materialwissenschaften, OPTIMAS, an der TU Kaiserslautern fiir
die konstruktive Zusammenarbeit: ,Die anstehende Umsetzung mit
komplexer Terminplanung und Baustellenlogistik wird anspruchsvoll
fur alle Beteiligten. Nach derzeitigem Stand werden wir 54 europa-
weite Ausschreibungen durchfithren, und zwar gewerkeweise, so dass
im Bieterwettbewerb auch heimische Unternehmen reelle Chancen
haben.

Auch der rheinland-pfalzische Wissenschaftsminister Professor
Dr. Konrad Wolf zeigt sich erfreut: ,Dass die Landesférderung in der
Forschungsinitiative katalytische Wirkung hat, zeigen zahlreiche
Erfolge, die die Technische Universitat Kaiserslautern und ihre For-
scherinnen und Forscher an der Schnittstelle von Physik, Chemie und
Materialwissenschaften erreicht haben. Der Forschungsbau ist hier-
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fiir ebenso Ausweis wie die Sonderforschungsbereiche der Deutschen
Forschungsgemeinschaft und zahlreiche weitere Drittmitteleinwer-
bungen.“

Der Bund und das Land Rheinland-Pfalz stellen fiir den Bau rund
40 Millionen Euro zur Verfiigung. Zusatzlich gibt es fiir acht neue
Grofdgerite Mittel in Hohe von 6,8 Millionen Euro.

Die TU Kaiserslautern hat sich im Rahmen der Forschungsiniti-
ative Rheinland-Pfalz zum Ziel gesetzt, ihr Profil weiter zu scharfen,
etwa durch Forschungszentren, zu denen das OPTIMAS zahlt, und
auch durch neue Forschungsschwerpunkte. Hierzu zahlen unter an-
derem das Entwickeln und Anwenden neuer Werkstoffe (Advanced
Materials Engineering, AME) und die effizientere Nutzung von Roh-
stoffen im Schwerpunkt Nanostrukturierte Katalysatoren (NanoKat).
Alle drei Einrichtungen sind an LASE beteiligt und werden so mit
vereinten Kraften kiinftig die Spin-Forschung weitervoranbringen.

Technische Universitat Kaiserslautern D 67663 Kaiserslautern

Spatenstich (Foto: Thomas Koziel)

Spatenstich (Foto: Thomas Koziel)

Innovationswettbewerb

Fraunhofer verleiht Reinheitstechnikpreis CLEAN!

Wie alle zwei Jahre vergibt das Fraunhofer-Institut fiir Produktionstechnik und Automatisierung IPA auch in diesem Jahr wieder den
Reinheitstechnikpreis CLEAN, mit dem Ziel, wegweisende Entwicklungen in der Reinheitstechnik zu wiirdigen. Entwickler von neuen Anwen-
dungen und Technologien haben hier die Chance, ihre Neuentwicklungen fiir das saubere, reine oder hochreine Fertigungsumfeld vor einer
hochkaratigen, unabhangigen Expertenjury vorzustellen. Die drei Erstplatzierten erhalten zudem die Moglichkeit, ihre Innovation im Rahmen
einer Fachveranstaltung - der LOUNGES in Karlsruhe - 6ffentlich vor Fachpublikum zu prasentieren.

Der Fraunhofer Reinheitstechnikpreis CLEAN! ist ein Ehrenpreis und nicht mit der Vergabe eines Preisgeldes verbunden. Die Bewerbungs-
frist beginnt am 3. Juli 2017 und endet am 17. November 2017. Die Preisverleihung findet zwischen dem 6. und 8. Februar 2018 im Rahmen der

LOUNGES 2018 Reinraumprozesstechnik-Messe in Karlsruhe statt.

Alle weiteren Informationen finden Sie unter

http://www.cleanmanufacturing.fraunhofer.de/de/veranstaltungen/clean2018.html

Liebe Reinraum-Tatige und -Interessierte,

in diesem Monat haben wir wieder viele interessante Reinraum-News und Trends
und Produkte fiir Sie zusammengetragen. Eine Nachricht méchten wir Thnen

aber gleich zu Anfang als Handlungsaufruf weitergeben: In diesem Jahr wird, wie
alle zwei Jahre, wieder der Fraunhofer Reinheitstechnikpreis CLEAN! vergeben.
Mit diesem Preis werden wegweisende Entwicklungen in der Reinheitstechnik
gewiirdigt. Nutzen Sie diese Chance, um Thre Innovationen fiir das saubere, reine
oder hochreine Fertigungsumfeld einer hochkaratigen Jury vorzustellen. Mit etwas
Gliick stehen Sie Anfang Februar auf der Bithne der LOUNGES in Karlsruhe und
nehmen den begehrten CLEAN!-Preis entgegen. Die Bewerbungsfrist beginnt heute
und endet am 17. November. Wir driicken schon mal die Daumen.

I einhold Schuster
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cleansman®

Menschen im Reinraum - reinraum online zeigt den Menschen
hinter den Normen und stellt eine ,,Reinraum*-Personlichkeit vor.

Wolfgang Henker startete seine berufliche Karriere

nach dem Studium (Gerite und Anlagen der Nachrichten-
technik) in einem Unternehmen der Mikroelektronik als
Diplom-Ingenieur.

Als Bereichsleiter war er verantwortlich fiir die Entwick-
lung und die Fertigung von elektronischer Messtechnik
und elektronischen Baugruppen.

Im Jahr 1990 stieg er in die Selbststandigkeit ein und
leitete als zweiter Geschéftsfithrer ein Unternehmen
fir die Ausriistung von Elektronikfertigungen. Ab 1995
begeisterte er sich fiir die Reinraumtechnik, der er sich
ab diesem Zeitpunkt voll widmete.

Ab 2009 iibernahm er die im Jahre 2002 gegriindete Firma
Cleanroom Competence CRC GmbH und leitet diese bis
zum jetzigen Zeitpunkt. Ab dem Jahr 2009 realisiert er mit
einem starken Team Reinraum-Projekte bei namhaften
Firmen im In- und Ausland in allen denkbaren Einsatz-
gebieten der Reinraumtechnik. So z. B. die grofite
Zyto-Herstellung in Berlin, einen Reinraum der Medizin-
technik in der Schweiz tiber drei Etagen sowie einen Rein-
raum im Automotiv-Bereich in der Motorenherstellung.
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Experte im Reinraum

Was wollten Sie als Kind werden?
Werkzeugmacher

Welches war Ihr erstes Auto?
Fiat 124, Farbe orange

Woriiber konnen Sie sich freuen?

Wenn die Familie gesund ist und
die Auftragslage und die Auftrags-
realisierung gut lauft.

Auf welche Leistung sind Sie besonders stolz?
Dass ich es geschafft habe, die Firma
Cleanroom Competence CRC GmbH,
die ich 2009 iibernommen habe,
erfolgreich am Reinraummarkt zu
etablieren.

Welche technische Leistung bewundern
Sie am meisten?
Die Luft- und Weltraumtechnik
mit den derzeitigen Flugzeugen
und Raketen

Mit wem wiirden Sie gerne einen Monat lang

tauschen?
Mit niemandem, bin sehr zufrieden.

CLEANROOM compatencs

Wolfgang Henker
Geschaftsfiihrer

In welchem Land hitten Sie gerne einen
Zweitwohnsitz?

Auf den Malediven, da es dort
schon warm ist und es viele bunte
Fische gibt.

Wem wiéren Sie gerne hegegnet?
Albert Einstein

Welches Buch wiirden Sie derzeit empfehlen?
»Wenn es Krieg gibt, gehen wir in die
Wiiste* von Henno Martin

Wasist Ihr Lieblingsessen?
Lammbhaxe mit gritnen Bohnen

Was ist Ihre Lieblingsmusik?
Klassische Musik und Schlager,
je nach Stimmung

Was war der beste Rat, den Sie je
bekommen haben?

Den Weg gehen, den man sich
vorgestellt. Auch wenn es
zwischendurch Hindernisse gibt,
die gel6st werden miissen.

Haben Sie ein Motto?
Der Weg ist das Ziel.

Telefon: +49 (0) 30/BS5 40 0T 46
Telafax: +40 (0) 30/85 40 07 47

Cleanroom Comgelance CRC GmbH
Max - Dohm - Sir. 8 - 10
D - 10589 Berlin

mobd:  +48 (0)1 TV5 23 93
wivw_cleanroom-compatence.da
infeBcleanroom-comgetence.de
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Mecora revolutioniert die Reinraum-Szene mit nevem Produkt

Ein Reinraum leicht wie ein Luftschiff

Mit ,sphairlab“ hat das Aachener Medizintechnik-Unternehmen Mecora einen textilen Reinraum entwickelt und bereits im
praktischen Einsatz, der seinesgleichen sucht und der genau genommen eine neue Dimension fUr die Nutzung von Rein-
raumen er6ffnet: bei Bedarf mobil, federleicht, individuell konfigurierbar, schnell auf- und abbaubar, sehr leistungsfahig und
noch dazu preisginstig. Das scheint zu schén, um wahr zu sein. Zweifler und Interessierte geben sich bei dem Unternehmen

derzeit die Klinke in die Hand — und sind begeistert.

Die Idee ist so einfach wie genial: Ein Reinraum aus hochfestem
Textil, nach dem Prinzip der Traglufthalle von innen prall mit Luft
gefiillt und mit einem intelligenten Liiftungssystem inklusive
Schleusen, Méblierung und Beleuchtung ausgestattet - das Ganze
an nur wenigen Punkten gesichert. Das war die Idee, die Mecora-
Geschaftsfiihrer Jens Hutzenlaub nicht mehr aus dem Kopf ging, als er
sich denselben auf der Suche nach einem Reinraumkonzept fiir seine
Betriebserweiterung in einer angemieteten Halle zermarterte. Mit
Reinrdumen und dem ganzen Drumherum kennt sich Hutzenlaub
zwar bestens aus, schlief3lich entwickelt, fertigt und montiert er seit
vielen Jahren im eigenen Reinraum kunststofftechnische Bauteile fiir
die Medizintechnik. ,Aber ich hatte keine Ahnung, ob und wie man
diese eigentlich verriickte Idee tatsachlich umsetzen konnte®, erzahlt
der erfolgreiche Unternehmer.

Wolfgang Hassa wiederum kennt sich extrem gut mit ,fliegenden
Bauten* aus und damit mit dem Werkstoff Luft. Seine Firma Air-
worxx, ebenfalls in Aachen ansassig, ist auf textile Architektur und
Luftschiffbau spezialisiert und bringt so ziemlich alles in Form, was
man ndhen und mit Luft fiillen kann. Und so dauerte es nicht lange,
bis die beiden gemeinsam durchstarteten und das ,sphairlab“-Rein-
raumkonzept aus der Taufe hoben. Inzwischen ist der luftige Mecora-
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Reinraum nach ISO Klasse 7 zertifiziert und bereits seit Dezember
2016 erfolgreich in Betrieb.

In technischer Hinsicht bringt ,sphairlab“ alles mit, was ein
Reinraum braucht und ldsst sich zudem vollstandig auf die Kunden-
wiinsche abstimmen. Sein intelligentes Liiftungssystem sorgt
dafiir, dass die gereinigte Luft im Innenraum iiber ein Spezialge-
webe von der Decke aus gleichmifig verteilt wird und stellt damit
optimierte Stromungsverhdltnisse her. Die Abluft entweicht durch
Liiftungsklappen in den Schleusen und im Mittelkanal. Das exter-
ne Geblase erlaubt eine problemlose und leichte Wartung und kann
ebenfalls an die Anforderungen des Kunden angepasst werden. Es ist
zudem durch zusitzliche Steuerungseinheiten, Klimakomponenten
oder Filter erweiterbar.

Auch bei den Schleusen setzt ,sphairlab“ konsequent auf Leicht-
bau und nutzt hier viel Stoff und wenig Metall. Das Gestell ist zerleg-
bar und die Stoffhaut mit Schnellverbindern fixiert. Fiir Rahmen und
Beleuchtung sind alle Anschliisse vorbereitet, so dass ein schneller
Auf- und Abbau garantiert ist. Zu jedem ,sphairlab“-Reinraum liefert
Mecora eine Baudokumentation und das Abnahme-Zertifikat bis
ISO-Klasse 7. Dariiber hinaus sorgen Baunachweise, Priifzeugnisse
sowie Materialnachweise fiir eine liickenlose Dokumentation.
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Die Einrichtung und Innenausstattung des ,sphairlab* verbindet
Funktionalitdt und Design. Sie besteht aus Arbeitstischen aus pulver-
beschichteter MDF-Platte mit integrierten Arbeitsleuchten, die die
Arbeitsplatze ausreichend hell ausleuchten und zugleich den Raum
ins rechte Licht riicken. In der Schleuse sind eine Ubersetzbank mit
Ablagefachern und ein Regalsystem vorgesehen. Alle Ausstattungs-
elemente sind robust, leicht zu reinigen und sehen dabei auch noch
gut aus.

Das bei Mecora in Aachen installierte ,sphairlab* mit seinen im-
merhin 150 gm Gréf3e hat die Form eines tiberdimensionalen Donut
und ist in weiten Teilen durchsichtig, was ihm einen sehr futuristi-
schen Look verleiht. Jedoch sind auch andere Formen wie Tunnel
oder Kugel oder Kombinationen daraus machbar und in ihren Abmes-
sungen frei wihlbar. In jedem Fall ist das ,sphairlab“ material- und
kostengiinstig, sowohl in der Anschaffung wie im Betrieb, und zudem
mit vier Fachkriften an drei Tagen auf- oder abzubauen. Dariiber
hinaus hat ,sphairlab® mit seinem auflergewthnlichen Design
immer in gewisser Weise Showroom-Charakter und bietet damit
einen unschdtzbaren Mehrwert.

,Als besonders geeignet sehen wir das sphairlab fiir alle Unterneh-
men, beispielsweise aus der Medizintechnik- oder Pharmabranche,
die einen Reinraum in gemieteten Firmenrdumen installieren wol-
len, aber die Investitionen eines Festeinbaus scheuen. Gerade junge

Unternehmen, die womdglich mit einer befristeten Finanzierung
starten, haben mit sphairlab die Kosten im Griff und halten den Auf-
wand tiberschaubar® sagt Wolfgang Hassa tiber die Zielgruppen fiir
dieses auf3ergewohnliche Produkt. Genau genommen ist das ,sphair-
lab“ aber fiir noch viel mehr Branchen interessant, weil bezahlbar: Ob
Lebensmittel, Verpackung, Automobil - in vielen Bereichen steigen
die Anforderungen an Sauberkeit. Hier kann ein ,sphairlab“ lokal,
mobil, temporar eingesetzt werden, bei erstaunlich niedrigen Kosten.
Und weil das luftige ,sphairlab“ absolut erdbebensicher, rasch aufge-
baut, leicht zu transportieren und vollkommen ,easy“ in der Anwen-
dung ist, kann es sogar als OP oder Krankenstation in Krisengebieten
genutzt werden.

nphairlab

Rottstrake 35

52068 Aachen

Deutschland

Telefon: +49 241475700 43

E-Mail: hassa@mecora.de

Internet: http://www.sphairlab.com

€

e
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ASYS LAMING Workplace und LAMING Cabin

Zwei Reinraumklassen

in einer Laminarflow-Anlage

- Reinheitsklasse IS0 8 und IS0 6 in einer Laminarflow-Einheit
- Laufruhe von <50 db(A)

@

Fureinen namhaften Kunden aus dem Bereich Automatisierung hat der Spezialist fir Reinrdume und Trockenlagerschranke, ASYS Prozess- und
Reinraumtechnik eine Laminarflow-Sonderanlage entwickelt. Das Besondere hierbeiist die Einhaltung der Reinheitsklassen 1S0 8 und IS0 6

innerhalb einer Anlage.

Der Kunde hat eine neue Automatisierungslosung entwickelt.
Diese wird in einem zweistufigen Produktionsprozess gefertigt, wo-
bei in jeder Stufe eine andere Reinheitsklasse gefordert ist. Da die
Neuentwicklung noch nicht am Markt etabliert ist, stehen Erweiter-
barkeit und Flexibilitit der Laminarflow-Einheit im Vordergrund.
Auf3erdem sind eine geringe Gerduschbildung wihrend des Betriebs
sowie moglichst geringe Vibrationen fiir den Kunden entscheidend.

Die Trennung der Reinheitsklassen ISO 8 und ISO 6 innerhalb der
Anlage haben die Experten von ASYS Prozess- und Reinraumtechnik
mithilfe eines Lamellenvorhangs umgesetzt. Dieser hat den Vorteil,
dass einzelne Produktionsschritte flexibel miteinander verbunden
werden konnen. Der ISO 8 Bereich wurde mit einer Filter Fan Unit
und der ISO 6 Bereich mit zwei Filter Fan Units iiberbaut. ,Die be-
sondere Herausforderung war es, die geforderten Klassen zu gewdhr-
leisten und dabei eine Kreuzkontamination zu vermeiden®, berichtet
Fabian Autenrieth, Produktmanager der ASYS Prozess- und Rein-
raumtechnik GmbH. ,Wir konnten letztendlich iiber die exakte Regu-
lierung der Luftstrome verhindern, dass sich die Raiume gegenseitig
beeinflussen. Aufierdem wurde eine sensorgesteuerte Luftgeschwin-
digkeitsregelung eingebaut. Dank dieser wird automatisiert die Luft-
menge justiert, nach dem Ein- oder Austreten in den reinen Raum.*

Ein grof3er Vorteil dieser Ausfiihrung, gegentiber zwei einzelnen
LAMINO Kabinen, ist der reduzierte Steuerungsaufwand. In dieser
Sonderanlage konnen zwei getrennte Reinraumbereiche {iber eine
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zentrale Steuerung reguliert werden. Auf3erdem tiberzeugt die LAMI-
NO Cabin mit einer Laufruhe von < 50 db(A), somit kann eine ruhige
Arbeitsatmosphare gewahrleistet werden.

Maximale Flexibilitdt und Erweiterbarkeit wurde dank modularer
Bauweise erreicht. Sollte die Produktion zukiinftig erweitert werden,
lassen sich weitere Laminarflow- Einheiten ohne grof3en Aufwand
hinzufiigen. ,Aufgrund unserer langjihrigen Erfahrung in der Pla-
nung und Realisierung von Reinrdumen war es fiir uns sehr schnell
moglich, auf alle neuen Anforderungen zu reagieren®, sagt Fabian Au-
tenrieth.

Die Anlage wird bereits beim Kunden erfolgreich eingesetzt. Wei-
tere Laminarflow- Einheiten sind in der Planung.

A & WE | Prozess- und
AR B W | Reinraumtechnik

ASYS Prozess- und Reinraumtechnik GmbH
Lerchenbergstrale 31

D 89160 Dornstadt

Telefon: +49 7348 9856 0

Telefax: +497348 9856 91
E-Mail:info@asys-reinraum.de

Internet: http://www.asys-reinraum.de
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Praklinische und klinische Studien
flir ArterioSorb™

Durch den modernen, maf3geschneiderten und modularen Rein-
raum von Connect 2 Cleanrooms wird die Entwicklung der neuen Ge-
neration bioresorbierbarer kardiovaskulirer Gefif3stiitzen (Stents)
mit dem Namen ArterioSorb™ unterstiitzt.

Das britische Unternehmen Arterius Ltd. entwickelt mit Arterio-
Sorb™ gerade ein innovatives medizinisches Implantat zur Behand-
lung der koronaren Herzkrankheit, von der 110 Millionen Menschen
betroffen sind und an der im Jahr 2015 8,9 Millionen Menschen
starben.

Als erste ihrer Art im Vereinigten Konigreich wird die biore-
sorbierbare kardiovaskulare Gefif3stiitze in die koronaren Arterien
implantiert, um blockierte Gefafde zu 6ffnen. Sie 16st sich nach zwei
Jahren im Korper auf, wenn die Heilung abgeschlossen ist und sie
nicht mehr gebraucht wird. Die Entwicklung von ArterioSorb™ wur-
de durch ein Sachverstindigenkonsortium unterstiitzt, das aus einem
klinischen Beraterteam, einer Gruppe fiir computerbasiertes Design
von der Southampton University, einer Gruppe fiir Polymerverfah-
renstechnik der Bradford University und erstklassigen praklinischen
und klinischen Institutionen besteht.

Nach dem kiirzlich erfolgten Abschluss der praklinischen Studi-
en erkannte das in Leeds basierte Unternehmen Arterius Ltd. sehr
schnell den Bedarf fiir einen Reinraum, in dem mit dem Start der kli-
nischen Studien Ende 2018 die nidchste Phase seines Projektes durch-
gefiihrt werden kann. Um den Anforderungen der Medizinbranche zu
entsprechen, entwarf, produzierte und installierte Connect 2 Clean-
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rooms an seiner Produktionsstétte ein modulares Hartwandplatten-
System, dank dem eine Verbesserung von Qualitat, Reinheit und Kon-
tinuitat der Endprodukte gewdhrleistet ist.

Das Modell hat eine Gesamtfliche von 20,72 m?, auf der sich au-
3en auch eine kleine Garderobe befindet, damit sich das Personal in
einer kontrollierten Umgebung umziehen kann. Der Hauptbereich
des Reinraums ist 4 m mal 4,4 m grof3, entspricht der ISO-Klasse 8
und wird mit einer eingebauten Alarmfunktion vom ECO-System
kontrolliert, wodurch Arterius seine Reinraume nachhaltig gestalten
kann. Das Design sieht eine Mischung aus Tiiren mit Scharnier und
Schiebetiiren vor, um einen optimalen Flow von Personal und Mate-
rialien zu gewdhrleisten. Das Logo von Arterius an den Aufienplatten
verleiht dem Reinraum einen personalisierten Touch.

Laut dem wissenschaftlichen Entwickler Dr. Naveed Ahmed wa-
ren Flexibilitit und Miihelosigkeit in der Kostenvoranschlagsphase
mitentscheidend fiir die Beauftragung von Connect 2 Classrooms.
LWir entschieden uns fiir Connect 2 Cleanrooms, weil sie schnell auf
Anfragen antworteten und die Vorlaufzeit kurz war. Sie horten uns zu
und halfen uns, das Produkt zu wahlen, das unseren Anforderungen
am besten entsprach.”

,Die Installation des Reinraums hat unser Geschaft positiv beein-
flusst. Wir sind sehr stolz auf diese Anlage, und sie wird uns helfen,
die Entwicklung unserer Produkte auf eine neue Stufe zu bringen.
Damit kénnen wir medizinische Gerate produzieren, die den notwen-
digen Qualitatsstandards entsprechen®, fithrte Naveed weiter aus.

GDCIeanrooms

Connect 2 Cleanrooms

Riverside House, Forge Lane

LA2 6RH Halton, Lancashire

Vereinigtes Kanigreich

Telefon: +44(0)1524 813022 Telefax: +44(0)1524 811589
E-Mail:info@connect2cleanrooms.de

Internet: http://www.cleanroomshop.com
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Tyvek® Reinraumbekleidung mit begrenzter
Einsatzdauer ermoglicht sicheren Umgang
mit Krebstherapeuthika

Dank ihrer zerstorerischen Wirkung auf Tumorzellen kénnen
Zytostatika dazu beitragen, das Leben von Patienten zu retten. Sie
konnen aber auch die gesunden Zellen derjenigen schadigen, die mit
ihrer Handhabung beschiftigt sind. Schutzkleidung der Marken Ty-
vek® IsoClean, Tyvek® und Tychem® von DuPont gibt nicht nur den
Menschen Sicherheit, die in der Krebstherapie tatig sind, sondern tra-
gen auch dazu bei, die Zytostatika vor Kontaminationen zu schiitzen,
damit die Patienten Medikamente von hochster Qualitdat bekommen.

Ohne angemessenen Schutz sind Zytostatika-Zubereitungen eine
signifikante Gesundheitsgefahr, denn sie konnen im gesunden Orga-
nismus zur abnormen Entwicklung von Zellen fithren und besitzen
daher eine krebserregende, erbgutverindernde und fortpflanzungs-
gefdhrdende Wirkung. Die grofite Gefahr entsteht durch den Kontakt
mit Stauben, Flissigkeiten oder Aerosolen. Vorbeugung ist immer
noch der beste Schutz. Daher sind Arbeitgeber gesetzlich dazu ver-
pflichtet, die Beschiftigten beim Umgang mit Zytostatika durch ent-
sprechende technische und organisatorische Mafinahmen zu schiit-
zen und geeignete, CE-zertifizierte Personliche Schutzausriistungen
(PSA) zur Verfiigung zu stellen. So heif3t es im Qualititsstandard fiir
den pharmazeutisch-onkologischen Service der European Society of
Oncological Pharmacy (ESOP): ,Nach den geltenden Verordnungen,
Regeln und Richtlinien ist die Benutzung einer personlichen Schutz-
ausriistung fiir jeden Mitarbeiter einer Zytostatika-Abteilung vorge-
schrieben und ergibt sich aus der Gefahrdungsbeurteilung. Die per-
sonliche Schutzausriistung muss tiber das CE-Zeichen verfiigen und
sind in der Gefdhrdungsbeurteilung schriftlich festzulegen.

Auswahl der geeigneten Schutzkleidung fiir den Umgang
mit Krebstherapeutika

Bei der Auswahl der fiir den Umgang mit Zytostatika geeigneten
Schutzkleidung ist die genaue Kenntnis der verschiedenen Material-
technologien unerldsslich, denn ihre Leistungsmerkmale unterschei-
den sich haufig sehr stark. So werden wiederverwendbare Textilien
wie Schutzanziige aus Polyester oft mehrfachen Trage-, Wasch- und
Sterilisationszyklen unterzogen, die die Barriereeigenschaften und
Haltbarkeit tiber die Verwendungsdauer beeintrachtigen konnen.

'
*E;I
-

Tyvek® Schutzanziige eignen sich fir alle Tatigkeiten bei der Herstellung von Zytostatika
und bieten, je nach Art der Gefahrdung, verschiedene Schutzgrade. (Bild: DuPont)
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Wiederverwendbare Reinraumkleidung aus Polyester besitzt tibli-
cherweise keine Zertifizierung als PSA gemif3 Richtlinie 89/686/EEC.

Tyvek® dagegen besitzt auf Grund seiner besonderen Materi-
alstruktur eine abriebfeste Barriere. Es bietet hohen Schutz gegen
luftgetragene Partikel >1 pm sowie gegen die Permeation zahlreicher
wasserlgslicher anorganischer Chemikalien in geringer Konzentra-
tion. Schutzkleidung aus Tyvek® ist auflerst fusselarm und besitzt
eine ultraglatte Oberfldche, an der kaum Partikel haften bleiben. Das
Material ist weich und anschmiegsam und tragt dazu bei, dass daraus
gefertigte Schutzanziige einen signifikant hoheren Tragekomfort bie-
ten als andere Produkte.

Bewertung der Permeationsdaten als Teil der Gefahrdungsbeurteilung

Eine Gefdhrdungsbeurteilung und die Kenntnis aller Anforderun-
gen einer bestimmten Anwendung sind unerldsslich fiir die Auswahl
der am besten geeigneten Schutzkleidungslosung. Die ausgewdhlte
Schutzkleidung muss jedoch nicht nur den Menschen, sondern auch
die Produkte durch Kontamination durch den Menschen (z. B. Haut-
partikel, Haare, Flusen oder andere, aus der Kleidung stammende
Partikel) schiitzen. Produktintegritit und die jeweils geltenden asep-
tischen Verfahren und GMP-Richtlinien haben dabei denselben Stel-
lenwert wie die PSA.

Die PSA muss mit der entsprechenden technischen Dokumen-
tation geliefert werden, in der die Leistungseigenschaften, z. B. die
Permeationsdaten fiir Zytostatika, belegt sind. Bei der Auswahl der
fir eine Chemikalie am besten geeigneten Schutzkleidung ist ein
Vergleich der Permeationsdaten ebenso unerlasslich wie die Kennt-
nis der Toxizitdt sowie der Folgen einer kurz- oder langzeitigen Ex-
position. Die Permeationsrate ist die Masse der Priifchemikalie in
Mikrogramm (ng), die in einer Minute (min) einen Quadratzentime-
ter (cm2) des Testmaterials durchdringt. Auf der Internetseite www.
safespec.dupont.de stellt DuPont die Permeationsdaten fiir Tyvek®
Schutzkleidung zur Verfiigung.

Schutzkleidung von DuPont - fiir jede Anforderung die passende Lisung

Als Schutzkleidung mit begrenzter Einsatzdauer bieten Produkte
der Marken Tyvek® IsoClean, Tyvek® und Tychem® den Vorteil, dass
bei jedem Einsatz unkontaminierte Neuware mit nachgewiesener und
dokumentierter Barrierewirkung zur Verfiigung steht.

Tyvek® IsoClean Schutzanziige wurden speziell fiir den Einsatz
in Reinrdumen und kontrollierten Umgebungen entwickelt, in denen
ein hoher mikrobiologischer Schutz erforderlich ist. Sie besitzen zu-
dem eine Filterwirkung gegen Bakterien von mehr als 98 %.

Die CE-zertifizierten Tyvek® Schutzanziige eignen sich fiir alle
Tatigkeiten bei der Herstellung von Zytostatika und bieten, je nach
Art der Gefahrdung, verschiedene Schutzgrade. Sie erfiillen die An-
forderungen an Chemikalienschutzkleidung der Kategorie III. Zube-
hor aus Tychem® C bietet zusatzlichen Schutz gegen anorganische
Chemikalien fiir besonders exponierte Korperbereiche.

DuPont Protection Technologies
2984 Contern
Luxemburg
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Neues Prufverfahren fiir die
Handedesinfektion entwickelt

Jedes Jahr im Mai wird mit dem Internationalen Tag der Han-
dehygiene (am 5.5.) daran erinnert, wie wichtig eine effektive Han-
dedesinfektion zur Vorbeugung gegen Infektionen ist. Dem Thema
Handedesinfektion hat sich auch das Hohenstein Institut fiir Texti-
linnovation gGmbH gemeinsam mit der Labor Dr. Merk & Kollegen
GmbH in Rahmen eines ZIM-Projekts gewidmet. Ziel des Projekts war
die Entwicklung eines neuartigen Modells zur Uberpriifung von Hin-
dedesinfektionsmitteln unter praxisnahen Bedingungen.

Durch eine praxisnahe Simulation des Einreibevorgangs von
Handedesinfektionsmittel, ermoglicht es das neue Handedesinfek-
tionsmodell Ergebnisse zu erzielen, die mit in Versuchen am Men-
schen gewonnenen Daten korrelieren. Dadurch ist ein Screening neu
entwickelter Desinfektionsmittel unter realistischen Bedingungen
moglich, mit dem Kosten eingespart werden koénnen und kein Ge-
fahrdungspotential fiir Probanden besteht. Zudem lassen sich durch
den Einsatz des Modells vergleichende Studien verschiedener Formu-
lierungen eines Desinfektionsmittels auf eine zeit- und ressourcen-
schonende Weise durchfiihren.

Mit diesem Modell lasst sich nicht nur die bakterizide Wirkung,
sondern vor allem auch die Wirksamkeit von Desinfektionsmitteln
gegeniiber Viren praxisnah testen. Die Grundlage dafiir bildet eine
technische Haut, die im Hinblick auf ihre Eigenschaften wie pH-Wert,
Topographie, Fettgehalt und Feuchtemanagement der realen mensch-
lichen Haut entspricht. Die Hohenstein Wissenschaftler haben sie
zudem so optimiert, dass man sie als Ersatz fiir die Hinde echter Pro-
banden verwenden kann.

Ein weiteres Ergebnis des Projekts ist die Entwicklung eines mo-
torbetriebenen Simulators mit einem drehbar gelagerten Arm. An der
Kontaktstelle des Arms mit einem Sockel kann die kiinstliche Haut
eingespannt werden. Durch die Rotation des Arms auf der Flache
und die Einstellung des Auflagedrucks kénnen erfolgreich Reibebe-
wegungen simuliert werden, die dem Reiben der Hande bei einer Des-
infektion entsprechen.

Die Wissenschaftler der Labor Dr. Merk & Kollegen GmbH
fiihrten virologische Tests mit dem neu entwickelten Modell sowie in
Probandenversuchen durch und erhoben Daten zur Desinfektionslei-
stung verschiedener im Handel erhdltlicher Desinfektionsmittel ge-
gen Noro-, Vaccinia- und Adenoviren. Die Ergebnisse aus den Versu-
chen mit menschlichen Probanden korrelierten dabei mit den mittels
Handedesinfektionsmodell ermittelten Resultaten.

Das kunstliche Hautmaterial wurde so optimiert, dass es als Ersatz fir die Hande echter
Probanden verwendet werden kann. (©Hohenstein Gruppe)
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Die neu entwickelte Prifvorrichtung erlaubt eine realistische Simulation des Einreibevor-
gangs. (©Labor Dr. Merck & Kollegen)

Praxisnahe Ubertragungsszenarien konnten die Wissenschaftler
beider Unternehmen im Laufe des Projektes ebenfalls erfolgreich si-
mulieren und auswerten. Dafiir stellten sie Infektionsketten (z.B. Hand
- Tirgriff - Hand) mit einem Stempelmodell unter Einsatz der tech-
nischen Haut oder verschiedener Metallplattchen nach und analysier-
ten diese. Dabei zeigte sich, wie wichtig eine griindliche Handedesin-
fektion fiir die Unterbrechung der nachgestellten Infektionskette ist.

Die Pravention von nosokomialen, also durch den Aufenthalt in
Krankenhdusern oder Pflegeheimen erfolgten Infektionen, im spezi-
ellen die Vorbeugung von Viruserkrankungen, ist von grof3er Bedeu-
tung fiir medizinische Einrichtungen. Viruserkrankungen sind meist
hoch infektigs und breiten sich rasant unter den Patienten aus. Die
Desinfektion von Hianden, vor allem beim Personal und bei Besu-
chern, ist ein wirksames Mittel um die Infektionskette zu unterbre-
chen und somit die Ausbreitung von Viren einzudimmen. Dafiir ist es
entscheidend, geeignete Hindedesinfektionsmittel zu finden.

Damit ein Desinfektionsmittel als wirksam anerkannt wird und
in medizinischen Einrichtungen verwendet werden darf, muss es
beim VAH (Verband fiir angewandte Hygiene eV.) oder Robert-Koch-
Institut gelistet sein. Um ein Hdndedesinfektionsmittel listen lassen
zu konnen, miissen Hersteller Gutachten zur Wirksamkeit vorlegen,
welche in quantitativen Suspensionsversuchen ermittelt wurden.
Diese Versuche sind jedoch nicht darauf ausgelegt, die Desinfekti-
onswirkung in der praktischen Anwendung abzubilden. Bisher zur
Verfiigung stehende praxisnahe Versuche mit Probanden dagegen
sind kostenintensiv und bergen immer ein Ansteckungsrisiko fiir die
Testpersonen, sind aber duf3erst wichtig, um die tatsichliche Desin-
fektionsleistung beurteilen zu konnen. Vor diesem Hintergrund stellt
das neu entwickelte Handedesinfektionsmodell eine realistische und
probandenunabhangige Priifmethodik dar, um Handedesinfektions-
mittel praxisnah auf ihre Wirkung zu testen.

Hohenstein Laboratories GmbH & Co. KG D 74357 Hohenstein
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Spritzgussunternehmen aus dem

Medizinbereich nutzt das volle Angebot

Nach der Errichtung ihres modularen Reinraums der ISO-Klasse 7
im September 2013 macht das Unternehmen Amies Innovation heu-
te weiterhin von Connect 2 Cleanrooms Dienstleistungen im Bereich
Validierung und Zubehor Gebrauch.

W.E. Amies wurde 1929 als Spritzgussunternehmen gegriindet.
Im Jahr 2011 wurde die Schwestergesellschaft Amies Innovation ge-
griindet, die ausschlief3lich auf die Anforderungen ihrer Kunden im
Bereich medizinische Technologie ausgerichtet ist. Amies Innovation
stellt Spritzgief3formstiicke zum Gebrauch bei nichtinvasiven Nach-
weistests, Messungen und Uberwachungstests her. Typische Anwen-
dungsbereiche sind die patientennahe Labordiagnostik (POCT), Un-
tersuchungen auf MRSA, Drogenmissbrauch und die Uberwachung
der Koagulation bei der Verabreichung gerinnungshemmender Sub-
stanzen.

Im Jahr 2013 wurden sie von IMI Norgren im Zuge eines neuen
Projektes kontaktiert. Eine Voraussetzung fiir die Projektvergabe an
Amies Innovation war deren Erreichung einer ISO 13485 Akkreditie-
rung sowie die Moglichkeit, Arbeiten in einem Reinraum durchfiihren
zu konnen. Sie vereinbarten, dass sie bei Gewinn der Ausschreibung
einen Reinraum in ihrer Produktionsstdtte in Derbyshire errichten
wiirden. Um sich den Auftrag zu sichern, recherchierten sie Hersteller
von Reinraumen.

Connect 2 Cleanrooms wurde Amies Innovation von ihrem Spritz-
gussmaschinenlieferanten als Reinraumhersteller empfohlen, und sie
entschieden sich fiir dieses Unternehmen. Es entwarf, produzierte
und errichtete ein modulares Hartwandplatten-System mit einem

-
?

-
E
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Eingang aus weichen Wanden in der Produktionsstatte in Chester-
field, auf einer Gesamtfliche von 25,5 m? Der Reinraum wurde so
entworfen, dass er eine Luftwechselrate von 96 pro Stunde erreicht,
und ist mit dem ECO-1-System ausgestattet ist, durch das die Arbeiter
kontinuierlich den Reinraum {iberwachen und Temperatur, Feuchtig-
keit, Filterdruck und Partikelzahl aufzeichnen kénnen. Die Logos an
der Auf3enseite des Reinraums geben ihm einen personlichen Touch
und machen das Design attraktiver, und die Durchreiche ermdglicht
einen kontaminationsfreien Austausch von Arbeitsgeraten.

IMI Norgren ist ein neues Projekt fiir Amies Innovation und das
erste, das einen Reinraum erfordert. Die modulare Option fiir Rein-
raume war demnach die ideale Wahl fiir sie, da sie somit den Rein-
raum zu einem spateren Zeitpunkt vergréf3ern oder verlegen kénnen,
je nach Bedarf.

Bob Ball, Managing Director bei Amies Innovation, lobt den Ser-
vice von Connect 2 Cleanrooms: ,Die Errichtung unseres Reinraums
hat nicht nur positive Auswirkungen auf unsere Verkaufszahlen,
sondern auch auf unseren Ruf im medizinischen Sektor. Fr ist seit 3
Jahren in Betrieb, und um der steigenden Nachfrage gerecht zu wer-
den, wollen wir nun den Raum vergréfiern und Platz fiir zusatzliche
Gerdte schaffen.

Heute profitiert Amies Innovation weiterhin von der Betreu-
ung durch Connect 2 Cleanrooms sowie von ihrer Zubehorabtei-
lung, Cleanroomshop.com. Zu jhrem Service nach Erbringung der
Dienstleistung gehort der jahrliche Validierungsprozess als Teil ihres
Dienstleistungsvertrags, der sicherstellt, dass der Reinraum weiter-
hin gemaf} den Anforderungen von Amies Innovation funktioniert.

.Z'N_QDCIeanrooms

Connect2Cleanrooms

Riverside House, Forge Lane

LA2 6RH Halton, Lancashire

Vereinigtes Konigreich

Telefon: +44(0)1524 813022 Telefax: +44(0)1524 811589
E-Mail:info@connect2cleanrooms.de  www.cleanroomshop.com
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Hochflexible Anlage fiir unterschiedliche Prozesse

Neuer Pilotfermenter fiir
die Herstellung biopharma-

zeutischer Wirkstoffe

- System verarbeitet Chargengréen im Bereich von acht bis 50 Liter
- Hochprézise Zufiihrung fliissiger Prozessmedien iiber Dosierspritzen
- Fermenter erméglicht Batch- und kontinuierliche Produktion

Bosch hat einen Pilotfermenter fiir die
Ziichtung pharmazeutischer Ausgangsstoffe
im Labormafistab auf den Markt gebracht.
»In der Pharmaindustrie gewinnt die Herstel-
lung komplexer Wirkstoffe durch biotech-
nologische Verfahren weiter an Bedeutung.
Ob Insulinpriaparate oder Arzneimittel fiir
gezielte Krebstherapien - unsere bioprozess-
technischen Anlagen sorgen fiir hchste Pro-
duktqualitit und exzellente Prozessergeb-
nisse®, erlautert Dr. John Medina, Vertriebs-
leiter bei der Bosch-Tochter Pharmatec. ,Mit
dem neuen Pilotfermenter bietet Bosch ein
modular aufgebautes, vollautomatisches
System sowohl fiir Forschungs- und Entwick-
lungszwecke und klinische Studien im Labor
als auch fiir die industrielle Produktion klei-
ner Chargen®. Der Pilotfermenter wurde im
Mai auf der interpack 2017 in Diisseldorf
prasentiert.

Modulares Prozesssystem fiir verschiedene
Zellkulturen

Bei der Konstruktion von Fermentati-
onsanlagen gilt es, optimale Wachstumsbe-
dingungen fiir Mikroorganismen wie Zellen
und Bakterien zu schaffen. Gleichzeitig miis-
sen die Anlagen den hohen Anspriichen der
in der Pharmaindustrie geltenden cGMP-
Regularien entsprechen. Der hochflexibel
einsetzbare Pilotfermenter von Bosch erfillt
fir verschiedene Anwendungszwecke die

Pilotfermenter zur Herstellung biopharmazeutischer Wirk-
stoffe: Der modular aufgebaute, vollautomatische Pilotfer-
menter von Bosch eignet sich sowohl fir Forschungs- und
Entwicklungszwecke und klinische Studien im Labor als
auch fdr die industrielle Produktion kiginer Chargen. (Foto:
Bosch)

spezifischen Anforderungen der pharmazeu-
tischen Wirkstoffproduktion.

,Dank der modularen Bauweise eignet
sich der Bioreaktor fiir unterschiedliche Kul-
tivierungsprozesse und Zellkulturen. Aus-
tauschbare Rithr- und Dosiertechnologien
sorgen je nach Kundenanforderung fiir den
jeweils optimalen Fermentationsprozess®,
fihrt Medina aus. Der Pilotfermenter verar-
beitet je nach Rithrwerk Chargengréfien von
acht oder 13 bis 50 Liter. Zusdtzlich stehen
Reaktorgréfien von 100 und 200 Liter fiir Pi-
lotchargen oder kleine Industriechargen zur
Verfiigung. Alle Behdlter sind je nach Bedarf
austauschbar. Damit hat Bosch das vorhan-
dene Portfolio an Fermentationsanlagen
erganzt, die bisher in Produktionsvolumina
zwischen 500 und 5 000 Litern verfiighar
sind.

Austauschbare Riihrtechnologien

Je nach Anforderung lassen sich auf dem
Pilotfermenter austauschbare Riithrtechnolo-
gien einsetzen, die fiir unterschiedliche Zell-
typen und Prozessfithrungen geeignet sind.

Batchverfahren und kontinuierliche Produktion: Die Aus-
stattung des Pilotfermenters ermdglicht neben Batch- und
Fed-Batch-Prozessen auch Perfusion und kontinuierliche
Verfahren. (Foto: Basch)
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Das Rithrwerk regelt die fiir die Zellkultivie-
rung erforderliche Zufuhr von Fliissigkeiten
oder Gasen. Empfindliche Zellen erfordern
den Einsatz schonender Technologien wie
Airliftmodule, weniger empfindliche Zellen
konnen mechanisch geriihrt werden.

Die Zufthrung der Prozessmedien er-
folgt vollautomatisch. Alternativ zu den
installierten Peristaltikpumpen und zwei
weiteren Schlauchpumpen in der Peripherie
zeigte Bosch auf der interpack ein separates
Modul, das der hochprazisen Dosierung fliis-
siger Prozessmedien iiber vier Dosiersprit-
zen dient. Die Peripherie kann zudem um
weitere Peristaltikpumpen erweitert werden.
So lassen sich weitere fliissige Prozessmedi-
en dosieren.

Kontinuierliche Prozessfiihrung mdglich

Die Ausstattung des Pilotfermenters mit
einer schonenden Drehkolbenpumpe und
einem zweiten Prozessbehdlter erlaubt ne-
ben Batch- und Fed-Batch-Prozessen auch
Perfusion und kontinuierliche Verfahren.
Wiahrend beim Batch-Prozess die Zellkultur
sich selbst tiberlassen bleibt, fithrt im Fed-
Batch-Verfahren die fortgesetzte Zugabe von
Nahrmedien wahrend der Fermentation zu
einer hoheren Zelldichte und Produktaus-
beute. Fiir eine hochstmagliche Zelldichte
eignet sich die Perfusion: Dabei werden dem
Fermenter kontinuierlich frische Medien zu-
gefiihrt und dem Kultivierungsprozess ein
gleich hohes Volumen an verbrauchten Me-
dien iiber die beiden Hohlfasermodule ent-
zogen.

Die Anlage ist als Package-Unit konzi-
piert und der Wandeinbau erméglicht die
Trennung zwischen Technik- und Produk-
tionsbereich. Das Design der Anlage ist fiir
eine einfache Reinigung und Sterilisation
(CIP/SIP) ausgelegt. Die integrierte Periphe-
rie bietet zudem einen Dampfgenerator, Ab-
luftkiihler sowie eine Heiz-Kiihlvorrichtung
fir den Bioreaktor. Diese Konzeption erlaubt
eine schnelle Installation an vorhandenen
Standorten mit begrenzter Medienverfiig-
barkeit und ein schnelles Umriisten der An-
lage. Fiir die anschlieflenden Downstream-
Prozesse und die Endformulierung der ferti-
gen Injektionslosung bietet Bosch Komplett-
I6sungen an, die sich mit weiteren Anlagen
von Bosch fiir die Abfiillung und Verpackung
fliissiger Pharmazeutika kombinieren lassen.

) BOSCH

Technik firs Leben

Robert Bosch Packaging Technology GmbH
StuttgarterStrake130 D 71332 Waiblingen
Telefon: +497118110 Telefax: +49 71181158509
E-Mail: packaging@bosch.com

Internet: http://www.boschpackaging.com

reinraum online — Seite 11/52 — Ausgabe DE 07-2017


http://www.boschpackaging.com/en/pa/homepage/homepage.php
http://www.boschpackaging.com/en/pa/homepage/homepage.php

reinraum
onjjne

LUXIONA mit dem
innovativen
Reinraum-
beleuchtungssystem
MILS

Die LUXIONA Group hat auf der Fachmesse Middle East Dubai
zum ersten Mal das innovative M.LL.S. (Medical Intelligent Lighting
System) prasentiert. Dabei handelt es sich um ein intelligentes Sys-
tem fiir Operationssaile, bei dem durch motorisierte LED Deckenein-
bauleuchten das Licht punktgenau auf den jeweiligen Arbeitsbereich
gelenkt werden kann.

Durch dieses System wird Licht in héchster Qualitdt erzeugt, so-
dass tiberschaubare Sichtbereiche geschaffen werden, um die Arbeit
der Chirurgen im Operationssaal zu erleichtern. Die Steuerung erfolgt
dabei tiber eine Fernbedienung. Eine Schattenbildung wird ausge-
schlossen, sodass keine unnétigen Hindernisse im Arbeitsbereich
entstehen. Damit erhoht sich die Effizienz im Operationsbereich,
wahrend der Energieverbrauch gesenkt werden kann.

M.LL.S. erméglicht es nicht nur, die Lichtquelle an die entspre-
chende Stelle zu bringen, sondern sorgt auch ganz einfach fiir die op-
timale Richtung, aus der das Licht strahlen soll, indem ein sogenann-
ter Pointer zum Einsatz kommt, der die Arbeit des Chirurgen aber
nicht beeintrachtigt. Dieser Pointer besitzt mehrere Kameras, die live
den tatsdchlichen Lichteinfall am Operationstisch auswerten und so
durch intelligentes Anpassen der Lichtquellen Schattenbildungen au-
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tomatisch und unabhdngig beseitigen.

Die Einbauleuchte fiigt sich einfach und unauffillig in die Decke
ein. Durch den Einbau entstehen keine Hitzequellen, da die Warme in
den Hohlraumen innerhalb der abgehangten Decke entweichen kann.

In der Regel benodtigen Operationssdle Overhead-Leuchten im
Arbeitsbereich sowie ein oder zwei weitere Lampen, die seitlich ange-
bracht werden, um Schattenbildung weitestgehend auszuschlief3en.
Traditionelle Licht-Systeme sind wuchtig und sperrig, sodass die Be-
wegungsfreiheit des Personals beeintrachtigt und die Nutzung selbst
wahrend des Operationsprozesses erschwert wird. Im Gegensatz
dazu macht es M.LL.S. moglich, mit viel Freiraum am Operationstisch
zu arbeiten, wihrend die Bedienung wahrend des gesamten Arbeits-
prozesses deutlich erleichtert wird.

M.LL.S. ist ein auf LED-Technologie basiertes Lichtsystem,
das eine hohere Qualitdt gegeniiber traditioneller Operationssaal-
Beleuchtung aufweist und dabei Infrarotstrahlung und ultravio-
lettes Licht minimiert. Es ermoglicht eine Lichtintensitat von bis zu
160.000 Lux und hat eine hohe Farbwiedergabe fiir bessere Farbwahr-
nehmung (CRI>95). Gleichzeitig ist es fiir Chirurgen angenehmer, da
Farbtemperaturen CCT>4.500 K erzeugt werden kénnen, die die Au-
genermiidung wahrend Operationen minimieren.

,System MILS ist ein Zeichen des Licht der neuen Ara. Ein Sys-
tem, dass nutzt die Vorteile des LED Leuchtmittels in Verbindung mit
neuester Steuerungsstechnik, was die Zukunft in Beleuchtung ist“ -
betont Pawel Kramarz - Managing Director Luxiona GmbH.

M.LL.S. ermoglicht einen perfekt beleuchteten Operationsbe-
reich bei gleichzeitiger Hitzereduzierung, mehr Funktionen und einer
bequemeren Handhabung. In Gesundheitseinrichtungen verbessert
es die Effizienz hinsichtlich Funktionalitat, Wartung und Energie-
verbrauch, optimiert Ressourcen und verringert das Infektionsrisiko.

LUXIONAGmbH D 35435 Wettenberg
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Einzigartige Hygiene-
verschraubung erobert den Markt

Die NovoNox KG mit Sitz in Markgroningen bietet zusammen mit der Dicht- und Un-
terlegscheibe von Freudenberg Sealing Technologies ein weltweit einzigartiges Produkt.
Profiteure des neu entwickelten Schraub- und Dichtungssystems sind alle Branchen mit
hygienesensiblen Fertigungsbereichen.

Das System besteht aus einer Dicht- und Unterlegscheibe sowie einer Schraube (Hut-
mutter). Beide Teile sind optimal aufeinander konfiguriert. Mit dem Anziehen der Schrau-
be legt sich die Dichtlippe homogen an den Schraubenkopf und das zu befestigende Teil
an. Damit wird die Schraubverbindung umlaufend hermetisch abgedichtet und jegliche
Spaltbildung unterbunden.

Keime und Verunreinigungen unterbinden

Hintergrund dieser Entwicklung war die Herausforderung, Keimbildung und Verunreini-
gungen im Rahmen von Produktionsprozessen schon im Vorfeld zu unterbinden. Normale
Schraubverbindungen gewdhrleisten dies nicht. Hier ldsst sich eine Spaltbildung selbst bei
einem maximal moglichen Anzugsmoment nicht unterbinden. In der Folge bewirkt die Ka-
pillarwirkung, dass Produktreste oder Reinigungsfliissigkeiten regelrecht unter den Schrau-
benkopf gesogen werden. Binnen kiirzester Zeit kann es so zu einer Kontaminierung des
Gewindes kommen und Fremdstoffe schlief3lich in den produktfithrenden Bereich gelangen.

Mit dem Finsatz der Hygieneverschraubung von NovoNox gehort dieses Risiko der
Vergangenheit an. Die hier eingesetzte Dichtung mit integrierter Unterlegscheibe schlief3t
umlaufend und ist bis 150 bar druckstabil. Mit dem Anziehen der Schraube ist sicherge-
stellt, dass diese auf Block angeschraubt werden kann. Die neuartigen Hygieneverschrau-
bungen erlauben es, das maximale Anzugsmoment aufzubauen, ohne dass die Dichtung
iiberstrapaziert wird. Damit wird nicht dem Zufall iiberlassen, wie stark eine separate
Dichtung mit dem Anziehen verformt wird. Dies ist deshalb von Relevanz, da eine unde-
finierte Verformung einer Quetschung gleichkommt und zur Zerstérung einer einfachen
Dichtungsausfithrung fithren kann.

Produktsicherheit und Anlageverfiigbarkeit

Auch das Thema Vorspannkraft der Schraubstelle nimmt einen wichtigen Stellenwert
ein. Nur durch das Anziehen der Schraube auf Block und dem maximal méglichen Anzugs-
moment stellt sich in Konsequenz auch die maximale Vorspannkraft ein. Bauteile werden
sicher miteinander verbunden. Da bei einer maximal erreichbaren Vorspannkraft auch
Selbsthemmung entsteht, ist die Gefahr, dass sich durch Vibration die Schraubverbindung
lockern konnte, auf ein Minimum reduziert.

Im Ergebnis bietet der Einsatz der neuartigen Verschraubungen sowohl Anlagen-
herstellern als auch Anlagenbetreibern ein Hochstmaf3 an Hygieneprophylaxe. Geltende
Hygienevorschriften und CE-Kennzeichnungen werden prazise eingehalten und Produkt-
sicherheit und Anlagenverfiigbarkeit erreicht. Gleichzeitig wird der Aufwand fiir eine hy-
gienesichere Reinigung verringert und somit eine beachtliche Reduzierung der taglichen
Reinigungskosten erzielt.

NovoNox KG D 71706 Markgroningen
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Ingenieurbiro &
Reinraumservice
Egon Buchta GmbH

Wir sind

f

Ur Sie da.”

Fullservice for
cleanroom solutions

GMP- und Nutzerberatung

Dokumentenerstellung nach
EU-GMP-Leitfaden; Annex 15

partikuldre und mikrobio-
logische Quiailifizierungen,
Wartungen und Service

inkl. Messtechnik und
Dokumentation fur ,,as built”,
.ot rest” und ,,in operation”

Qualifizierungen von
Kihl- und Warmegerdten

Hygienepldne, Schleusen-
ordnungen, SOP’s

GMP- und Hygieneschulungen

www.reinraumservice.de


http://www.reinraumservice.de/
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Kautschuk-Belage unterstiitzen das Open-Space-Konzept im Ziiricher Balgrist (ampus

Viele Spitzenforscher — ein Boden

Hier arbeiten Spitzenforscher aus ver-
schiedenen Disziplinen sowie Vertreter der
Wirtschaft Seite an Seite: Ende 2015 wurde
auf dem Nachbargelande der Uniklinik Bal-
grist in Ziirich ein wegweisendes, medizi-
nisches Forschungs- und Entwicklungszen-
trum fiir den Bewegungsapparat in Betrieb
genommen. Ziel ist der interdisziplindre
Austausch zwischen Patienten, Arzten, For-
schern und der Industrie. Das anspruchsvolle
internationale Forschungsumfeld erforderte
ein neu konzipiertes, innovatives Labor- und
Biirokonzept. Dabei sollte die ungehinderte
Kommunikation und der Wissenstransfer
zwischen den verschieden Teams gef6rdert
werden. Das Ergebnis ist ein bewusst offen
gestalteter Baukorper mit transparenten,
versetzten Geschossen. Aus Sicht von Archi-
tekten und Bauherrn sollte auch der Boden
das architektonische Konzept unterstiitzen.
Die Kautschuk-Beldge von nora systems ver-
einen Asthetik und Funktion auf ideale Wei-
se und unterstiitzen das innovative Gebdu-
dekonzept im Objekt.

Durchgéngige Losung fiir alle Bereiche

,Durch das Open-Space-Konzept sowie
die Anordnung der Geschosse im Split-Level-
Prinzip wird im Balgrist Campus ein hohes
Maf} an Transparenz und visuellem Kontakt
ermOglicht, so Hendrik Johannsen vom
Baseler Biiro Nissen Wentzlaff Architekten.
Bei der offenen Raumgestaltung tiber ver-
setzte Ebenen hinweg dient der Boden als
verbindendes Element - denn im gesamten
Gebaude wurde nur ein Belag verwendet.
Dieser sollte fiir die hoch beanspruchten
Labore ebenso geeignet sein wie fiir die re-
prasentative Lobby im Eingangsbereich.
LWir wollten einen durchgingigen Boden,
der sich von Split-Level zu Split-Level zieht
und somit die verschiedenen Nutzungen
zusammenfasst®, erldutert Projektleiter Jo-
hannsen. ,Kautschuk kann gut geformt und
an bestehende Geometrien wie Treppenstu-
fen und Sockel angepasst werden. Dadurch
entsteht ein fast fugenloses, homogenes Er-
scheinungsbild.“

Wirksamer ESD-Schutz

Die Wahl von Bauherren und Archi-
tekten fiel auf noraplan sentica und den
ableitfahigen Spezialbelag noraplan sentica
ed, die im gesamten Gebdude nun auf rund
5.000 beziehungsweise 3.000 Quadratme-
tern installiert wurden. Der elektrostatisch

(Copyright: Ruedi Walti)

ableitende ,ed“ (electrostatic dissipative)
Kautschukboden gewahrt einen optimalen
Schutz von elektronischen Bauelementen,
Baugruppen und Gerdten und bewahrt
gleichzeitig die Mitarbeiter in den Laboren
vor elektrischen Schldgen. Noch eine weitere
Eigenschaft zeichnet den Belag aus: Er ist
weitgehend bestindig gegen Ole und Fette.

Harmonisches Farbkonzept

Neben den funktionalen Aspekten hat
die Bauherren auch das harmonische Farb-
bild des Kautschuk-Belags iiberzeugt: Das
helle Beige ist eine Sonderanfertigung und
unterstiitzt die lichte Raumwirkung. Das
Farbsystem von noraplan sentica besteht
aus 32 Farben, die durch sechs akzentuieren-
de Solitarfarben erganzt werden. Durch das
zuriickhaltende Design des Belags erscheint
die Bodenfliche nahezu unifarben, die Rau-
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me wirken einladend und wohltuend ruhig.
Gleichzeitig kaschiert die harmonische Gra-
nulateinstreuung wirkungsvoll Anschmut-
zungen. So beweist noraplan sentica, dass
hochste Funktionalitdt und stilvolles Design
kein Widerspruch sein miissen.

nora

nora systems GmbH
Hohnerweg 2-4

D 69469 Weinheim

Telefon: +49 2116999116
Telefax: +49 2116999108

Mobile: +49172 6312490

E-Mail: reinraum@nora.com
Internet: http://www.nora.com

@
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Teilnahme am Ringversuch

Zur Ermittlung der Wiederfindungsrate
von Testpartikeln geman

VDA 19 /1S016 232

Nach dem erfolgreichen Start mit {iber 70 Teilnehmern im Oktober 2016, méchten wir Sie hiermit zur Teilnahme an unserem
zweiten Ringversuch Zur Ermittlung der Wiederfindungsrate von Testpartikeln einladen. Mit Threr Teilnahme erhalten Sie
einen Nachweis iiber die Wiederfindungsrate von Testpartikeln in Threm Sauberkeitslabor durch eine unabhangige Stelle.
Um die Riickverfolgbarkeit nochmals zu erhéhen, wird die Anzahl und Grof3enverteilung der Testpartikel auf den Ge-
brauchsnormalen zusétzlich im Sauberkeitslabor des Fraunhofer IPA in Stuttgart ermittelt.

Preis: 120,- (Preis in Euro zzgl. MwSt.
und ggf. Versand) éMa rhan®  Marhan-Normpartikel
Normpartikel Schelde-Lahn-Str.9
D 35236 Breidenbach

Telefon: +49 6465 438-0 Telefax: +49 3222 3190 459
E-Mail:info@normpartikel.com
Internet: http://www.normpartikel.com

Reinraume in Perfektion
ECOS

ECOS ist ein innovatives dsterreichisches WWW_ ECOS-AT. COM

Unternehmen, welches Reinrdume (Wande,

Decken, Tiren, Verglasungen in EI00-EI90 etc.) fur
verschiedenste Anwendungen und fiir hochste
Anspriche herstellt. Qualitat und Sicherheit steht
bei uns an oberster Stelle.

Wir kdnnen auf langjahrige Erfahrungen mit
renommierten Kunden in den GMP-Klassen A-D
bzw. EN ISO 14644-1 (1ISO 5 — 1SO 9) zurickgreifen.

Wir sind Spezialisten fiir Sonderlésungen.

Anwendungsbereiche

Beratung, Planung, Produktion und auch die
e Pharmaindustrie

Montage kommen aus einer Hand.
e  Medizin, Spitaler und Labors

e Chemieindustrie

e Biotechnologie, Forschung

e Lebensmittelverarbeitung

e  Mikroelektronik

e Automobil- und Flugzeugindustrie etc.

info@ecos-at.com | www.ecos-at.com | +43 (0)2279 50 50-0



http://www.normpartikel.com/
http://www.ecos-at.com/
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Im 100sten Jahr ihres Bestehens orderte die BMW Group 2016 die 100ste Reinigungsanlage EcoCFlex bei Diirr Ecoclean. Das Jubilaumsexemplar
der flexiblen Roboterzelle ist Bestandteil eines ,Dreierpacks” und mit einer Sonderlackierung ausgestattet. Die Anlagen werden seit Anfang Mai

2017in der Serienproduktion im Motorenwerk Steyr eingesetzt.

Durr Ecoclean lieferte 100ste EcoCFlex
an siuddeutschen Automobilhersteller

Die erste EcoCFlex fiir die Reinigung und Entgratung von Mo-
torenkomponenten ging bei der BMW Group 2005 an den Start. EIf
Jahre spater, dem Jahr, in dem das Unternehmen den 100sten Jah-
restag seiner Griindung feierte, erfolgte die Bestellung fiir die 100ste

vereinfacht und beschleunigt die Programmierung, Wartung und In-
standhaltung der Gesamtanlage. Neue Maf3stibe setzt die EcoCFlex
3L aber nicht nur bei der Reinigungsqualitat und Bedienbarkeit, son-
dern auch hinsichtlich der Energieeffizienz.

Reinigungsanlage dieses Typs im Rahmen eines grofieren Auftrags.
Das Jubilaumsexemplar gehort der dritten Generation der flexiblen
Roboterzellen von Diirr Ecoclean an und wurde mit zwei weiteren
EcoCFlex 3L-Anlagen Anfang Mai 2017 im Motorenwerk Steyr in
Betrieb genommen. Die an die neuesten BMW-Spezifikationen zur
technischen Sauberkeit angepassten Reinigungssysteme ersetzen
in einer Fertigungslinie fiir Benzinmotoren die bisher eingesetzten
Transferanlagen.

Neben einer anlassbezogenen Sonderlackierung hat sich die
BMW Group bei den neuen EcoCFlex 3L-Anlagen fiir den von Diirr
Ecoclean entwickelten Scara-Manipulator als Handlingsystem ent-
schieden. Der robuste Roboter wurde speziell fiir den Einsatz in
Reinigungsanlagen konzipiert und tiberzeugte unter anderem durch
seine neuartige Steuerung: Statt der sonst iiblichen eigenstindigen
Robotersteuerung lassen sich Scara-Manipulator und Reinigungsan-
lage der EcoCFlex 3L mit nur einer CNC-Steuerung betreiben. Dies

DirrEcoclean GmbH D 70794 Filderstadt

Die mit einer Sonderlackierung versehene 100ste EcoCFlex wird bei der BMW Group im Mo-
torenwerk Steyrin einer Fertigungslinie fur Benzinmotoren eingesetzt. (Foto: Dirr Ecoclean)

GMP Automation und Monitoring
fur lhre Reinraume aus einer Hand!

Komplette Losungen vom Sensor bis zur Visualisierung

Wir bieten lhnen auf lhre Bediirfnisse abgestimmie Lésungen fiir die lhre Vorteile auf einen Blick:

Steuerung und Regelung lhrer raumlufttechnischen Anlagen sowie
« Automation, M5R-Technik, GMP-Manitoring und Service aus einer

rmodulare GMP-Monitoring-5ysteme, Unsere geschulten Mitarbeiter k
ompetenten Hand

stehen Ihnen vom Design (ber die Montage und Inbetriebnahme bis

+ Einsatz einheitlicher und bewahrter Hard- und Softwareprodukte
hin zur Qualifizierung nach den glltigen GMP Richtlinien zur Verfligung. I e ! wanrer ey Wareprocu

+ Kundenspezifische und intuitive Bedienoberflichen

AuBerdem sind wir im Storungsfall mit unserer 24/7-Rufbereitschaft . .
« Wartung, Instandhaltung und Kalibrierservice
rund um die Uhr flr Sie da.

Informieren Sie sich unter www.eneq.de oder kontaktieren Sie uns:

Karsten Loos (Bereichsleiter Pharma/Life5cie

2

Energie | Technik + Automation

Telefon: +49 (0)40 54 77 67-32 « E-Mail: k.loo
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150 13485:2016 erfolgreich bei (IM med 6mbH umgesetzt

CIM med® nach neuestem Standard zertifiziert

Nun ist es offiziell: Die CIM med GmbH erfillt die Anforderungen der neuen 1S013485:2016. Damit ist der international agierende Hersteller
hochwertiger medizinischer Tragersysteme einer der ersten Anbieter im Markt, der die strengen Anforderungen der neuen Norm in seinem
Managementsystem konsequent umgesetzt hat.

Die Anderungen der neuen Norm gegen-
tiber der Vorgangerversion von 2003 betref-
fen vor allem das Risikomanagement, das
nun alle Prozesse des Managementsystems
umfasst. Verstarkt richtet sich der Fokus zu-
dem auf Feedback-Mechanismen und die in-
tensivere Uberwachung von Lieferanten so-
wie ausgelagerten Prozessen. Anforderungen
an Design und Entwicklung wurden prazi-
siert (Pline und Nachweise zu Verifizierung,
Validierung und Design-Transfer). Insgesamt
berticksichtigt die neue ISO-Norm die Forde-
rungen der 21 CFR part 820 in deutlich ho-
herem Maf3e.

Die erfolgreiche Zertifizierung sieht Ge-
schaftsfithrerin Manuela Deverill als wich-
tiges Qualititsmerkmal fiir die Zukunftsfa-
higkeit ihres Unternehmens: ,Damit sind
wir gegeniiber anderen Anbietern im Markt
zurzeit einen groflen Schritt voraus. Unse-
re Leistungsfahigkeit und unser Qualitats-

bewusstsein stellen wir nunmehr durch die
Einhaltung neuester Standards bei der Ent-
wicklung und Fertigung unserer modernen,
ausgereiften Trigersysteme wie auch durch
hocheffiziente, dokumentierte Prozesse per-
manent unter Beweis.“

Bei CIM med® werden grundsatzlich alle
Tragersysteme von der Entwicklung bis hin
zum Versand auf Qualitit und Funktionali-
tat gepriift. Sie entsprechen dem Medizin-
produktegesetz nach der Richtlinie 93/42/
EWG und tragen selbstverstandlich die CE-
Kennzeichnung. Hinsichtlich der Materialbe-
standigkeit sind sie konform mit den Anfor-
derungen der DIN EN 60068-2-74 sowie DIN
EN ISO 2409:2013 - und halten damit auch
langfristig den Desinfektionsmitteln gegen
multiresistente Erreger stand. Dariiber hi-
naus attestiert das Fraunhofer Institut den
Tragarmen von CIM med®, dass sie durch
seinfache Wischreinigung gereinigt und

wischdesinfiziert werden kénnen.

CIMmed GmbH
D 80939 Miinchen

BECKER:*

REINRAUMTECHNIK

REINE RAUME:
VERSTEHEN, PLANEN

UND ERREICHEN.

Schlisselfertige Reinrdume und Sauberrdume aus einer Hand
Beratung / Planung / Realisierung / Qualifizierung / Full Service

WWW.BECKER-REINRAUMTECHNIK.DE
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Ein Naturwissenschaftler und Betriebswirt an der Spitze des Hohensteiner Instituts
fiir Hygiene, Umwelt und Medizin

Dr. Timo Hammer ist neuer
Leiter des WKI

Das William-Kiister-Institut (WKI) fiir Hygiene, Umwelt und Medizin - bekannt als
Fachbereich »Life Science« innerhalb des Forschungs- und Dienstleistungszentrums Ho-
henstein - steht seit 01.04.2017 unter neuer Leitung: Mit Dr. Timo Hammer iibernimmt ein
Naturwissenschaftler und Betriebswirt in Personalunion die Spitze des Instituts. Zudem
wurde auch die Geschiftsleitung der Hohenstein Gruppe um seine Person erweitert.

Forschergeist mit 6konomischer Expertise vereinen, aktiv die Verkniipfung von Wirt-
schaft und angewandter Wissenschaft leben: Das Institut verbindet Forschung und Dienst-
leistung, stets ausgerichtet an den anwendungsspezifischen Fragestellungen seiner Auf-
traggeber und im Sinne der optimalen Marktpositionierung ihrer textilen bzw. textilnahen
Produkte.

So unterstiitzen die Forscher und Entwickler des WKI die Industrie bei vielfaltigsten
Themen rund um die biologische Wirksamkeit und Sicherheit in den Interaktionen Pro-
dukt-Mensch bzw. Produkt-Umwelt. Nur einige Beispiele sind das Geruchsmanagement von
Bekleidung, der Insektenschutz - wie die Wirksamkeit gegen Hausstaubmilben, Kleider-
motten oder Gelbfieber-iibertragende Stechmiicken-, oder antimikrobielle Ausriistungen,
die einen entscheidenden Beitrag zur Infektionspravention leisten. Textilien werden auf
ihre Wechselwirkungen mit Haut, Schleimhaut und Hautflora des Menschen untersucht
und z.B. im Hinblick auf ihre Allergikerfreundlichkeit evaluiert und gezielt weiterentwi-
ckelt.

Das William-Kiister-Institut fithrt zahlreiche Normpriifungen und Zertifizierungen,
wa.fir Medizinprodukte, durch. Vor allem aber bietet es kundenspezifische Losungen,
die den Auftraggeber iiber den gesamten Lebenszyklus seines Produktes hinweg -und so-
gar dartiber hinaus - unterstiitzen: Marktorientierte Entwicklung neuer Produkte bis zur
Marktreife, fundierte Marktpositionierung z.B. tiber eines oder mehrere der renommierten
Hohenstein Qualititslabels, kontinuierliche Qualititskontrolle und die Uberpriifung von
Marketingclaims. Im Fokus des WKI steht auch die Bioabbaubarkeit von Textilien, sobald
diese nicht mehr in den Wertstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden kénnen: Im Priifszenario
wird das Textil zur kontrollierten Biodegradation ins Erdreich eingegraben. Tests beur-
teilen seinen aeroben Abbau durch Mikroorganismen und liefern somit ein vollstandiges
Nachhaltigkeitsprofil des Produktes.

Das WKI ist aufgrund seines umfassenden, interdisziplindren Know-hows zudem ein
kompetenter Partner fiir das komplette Spektrum des Hygienemanagements und Hygiene-
monitorings, im 6ffentlichen wie privaten Sektor. In dieser Funktion tiberpriift das Institut
regelmafdig z.B. Altenheime, Krankenhauser, Schwimmbdder oder Mehrfamilienhauser.

Hohenstein Laboratories GmbH & Co. KG D 74357 Hohenstein
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Seit fast 40 Jahren
vertrauen Sie auf
unsere Kompetenz
und Erfahrung

Lieferprogramm/
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Professionelle Reinraum-Kompetenz

dastex Reinraumzubehor
GmbH & Co. KG
DraisstraBBe 23

D-76461 Muggensturm
Telefon +49 7222 969660
Telefax +49 7222 969688
Email info@dastex.com
Internet www.dastex.com
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Electronic-Displays-Center bedient steigende
Nachfrage nach Troubleshooting fiir Displays

und Instandsetzungen.

So ist das Konzept des Electronic-Displays-Centers darauf ausge-
legt, benotigtes Know-how fiir technische Losungen punktuell und
bei Bedarf greifbar zu machen. Gefordertes Expertenwissen fiir Ana-
lyse, Umbau und Reparaturen von Komponenten, Embedded Syste-
men oder ganzen Geratekonzepten kann schnell, kostengiinstig und
effizient bereitgestellt und abgerufen werden. Ziel des Standorts ist
es, ein Technologie-Center mit vielen global gut vernetzten Spezi-
alisten rund um das Thema elektronische Displays und technische
Leuchtlinge als One-Stop-Anlaufstelle zu etablieren. Unter anderem
wird an diesem Standort die Kompetenz von immer mehr internatio-
nalen Partnern gebiindelt.

,Das Electronic-Displays-Center bietet nicht nur die Moglichkeit,
Displays individuell fiir alle Anwendungen entwickeln und auch her-
stellen zu lassen. Zum Leistungsportfolios zihlt auch Troubleshoo-

Nicht umsonst kampfen Display-Hersteller und -Distributoren derzeit zunehmend mit Trouble-
shooting: Unabhangig von Branche oder Einsatzgebiet versagen industriell verwendete Display
im Feld immer haufiger. Das zeigt eine Auswertung des Electronic-Displays-Centers.

Der Technologiepark ist ein Verbund von Hightech-Unternehmen im Feld der angewandten Physik,
von physikalischer Grundlagenforschung iiber Softwareentwicklung bis zu Gutachtertatigkeiten

ting, Obsoleszenz-Management sowie lichttechnische Mess- und
Qualifizierungsdienstleistungen fiir Hintergrundbeleuchtungen und
elektronische Flachdisplays. Erst jiingst wurde der Technologiepark
um Moglichkeiten und zusatzliche Prozesse in den Bereichen Hoch-
Vakuum (Raumtemperatur bis Hochtemperatur), organische und an-
organische Beschichtungen sowie Solid-State-Prozesse mit Hochfre-
quenz-Aktivierung erweitert®, sagt Klaus Wammes, Geschaftsfithrer
der Wammes & Partner GmbH. Er ist einer der Treiber hinter der Idee
Electronic-Displays-Center in Gundersheim und mit seinem Unter-
nehmen selbst vor Ort ansassig.

Wammes & Partner GmbH
D 67598 Gundersheim
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Ausgezeichneter Service fiir die Robotikbranche

Online-Okosystem
Universal Robots+
auf der INDUSTRIE-
Bestenliste 2017

Die Fachjury des INDUSTRIEPREISES 2017 hat das Online-Oko-
system Universal Robots+ von Universal Robots (UR) in der Kate-
gorie ,Service & Dienstleistungen mit dem Pradikat BEST OF 2017
ausgezeichnet. Hiermit pramiert die unabhangige Jury aus Industrie-
Branchenexperten, Professoren und Fachjournalisten besonders
fortschrittliche Industrieprodukte, die neben einem wirtschaftlichen
und technologischen auch einen hohen gesellschaftlichen und 6kolo-
gischen Nutzen besitzen. Als innovative Losung, die besonders klei-
nen und mittelstandischen Unternehmen den Weg zur Automatisie-
rung und somit in die Industrie 4.0 6ffnet, hat Universal Robots+ das
Expertengremium iiberzeugt.

LWir freuen uns sehr iiber diese Auszeichnung. Denn sie ist eine
weitere Bestatigung, dass wir mit unserer Initiative nicht nur Vor-
reiter sind, sondern auch einen wichtigen Service fiir die gesamte
Branche leisten, sagt Helmut Schmid, Geschaftsfithrer der Univer-
sal Robots (Germany) GmbH und General Manager Western Europe.
yUniversal Robots+ ist zentraler Bestandteil unserer ,,Do it yourself“-
Strategie. Hierbei geht es uns darum, die Hiirden fiir den Einstieg in
die Automatisierung deutlich zu senken, indem wir Komplexitit und
Kosten bei der Implementierung weiter reduzieren. Anwendungen in
der Robotik, ja die gesamte Technologie muss so einfach implemen-
tierbar und flexibel sein, dass wirklich jeder damit umgehen kann.*
Mit seiner Online-Plattform hat UR fiir seine Partner und Kunden
daher einen Werkzeugkoffer geschaffen, in dem sie alles finden, um
die fir ihr Unternehmen und ihre Anforderungen geeignetste Ro-
boterapplikation als Plug & Play-Losung zusammenzustellen.

Mehr als eine einfache Online-Community

Seit seinem Launch bildet Universal Robots+ ein umfassendes
Okosystem fiir Entwickler, Vertriebspartner und Endkunden, in der
alle denkbaren Applikationen rund um die Roboterarme UR3, UR5
und UR10 entwickelt und prasentiert werden kénnen. Die Online-
Plattform besteht aus zwei Teilen: Im sogenannten Showroom finden
sich innovative Endeffektoren, Zubehor sowie Softwarelgsungen - al-
les Plug & Play-Komponenten, deren problemlose Integration mit den
UR-Robotern gewdhrleistet ist. Mit dem kostenfreien UR+ Developer
Program stellt UR Entwicklern zudem eine umfassende Support- und
Marketing-Plattform zur Verfiigung, beispielsweise mit kostenfreier
Unterstiitzung bei der Entwicklung von neuem Zubehor fiir die Ro-
boter und Zugang zu einem global stetig wachsenden Distributoren-
und Kundennetzwerk. Dass das Konzept auf rege Nachfrage stofdt,
zeigt das Wachstum des Okosystems: Wahrend bis Ende 2016 22
Produkte im Showroom vertreten waren, sind es aktuell 35 und bei
gleichem Wachstum bis Ende 2017 voraussichtlich 100. Im UR+ Devel-
oper Program haben sich bereits 260 Entwickler angemeldet, bis Ende
2017 werden es voraussichtlich 400 sein.

Universal RobotsA/S
DK 5260 0dense S
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Neue EU-Medizinprodukteverordnung
stellt auch die 3D-Druck Branche vor

grofe Herausforderungen

Am 05. Mai 2017 verabschiedete das Eu-
ropdische Parlament die neue Medizinpro-
dukteverordnung (Medical Device Regula-
tion, MDR) und ersetzte damit die aktuelle
Medizinprodukterichtlinie sowie die Richtli-
nie tiber aktive implantierbare medizinische
Gerdte. Mit dieser Entscheidung gehen gra-
vierende Verdnderungen fiir die Hersteller
medizintechnischer Produkte einher. Der
Wegfall des Bestandschutzes erfordert fiir
alle derzeit genehmigten Medizinprodukte
eine erneute klinische Bewertung und Zerti-
fizierung.

3D-Druck-Verfahren stehen in der medi-
zintechnischen Anwendung noch ganz am
Anfang, finden jedoch immer mehr Akzep-
tanz. Ein gutes Beispiel dafiir ist die Dental-
branche, die zunehmend auf die Verwendung
additiver Fertigung setzt und sich durch die
neue EU-Verordnung mit grof3en Herausfor-
derungen konfrontiert sieht. Die Auflagen
der MDR wirken sich auf die gesamte Pro-
zesskette, insbesondere Qualitdtssicherung
und Uberwachung sowie die liickenlose
Riickverfolgbarkeit aus. Es gilt, die aktuelle
Situation zu nutzen und allgemeingiiltige
Standards fiir 3D-Druck gefertigte medizin-
technische Produkte aufzustellen. Gerade
mit Blick auf die geschlossene Prozesskette,
sind diese umso erforderlicher.

Definition aligemeingiiltiger Branchenstandards
Das 3D-Druck Unternehmen DREIGEIST

aus Nirnberg, befasst sich intensiv mit der
Definition genereller Klassifizierungen fiir

Alle Bilder Copyright Dreigeist

die Herstellung generativer Produkte. Das
angestrebte Ziel ist, hochsensible patienten-
bezogene Medizinprodukte zu erschaffen,
die den hohen EU-Anforderungen der Ferti-
gung gerecht werden.

Der Spezialist fiir industriellen 3D-Druck
nimmt pinktlich zur Inkraftsetzung der
neuen EU-Verordnung seinen Reinraum fiir
generative Fertigung in Betrieb. Dort werden
je nach Kundenanforderungen, spezifische
Produktionsumgebungen zwischen ISO-
Klasse 6-8 geschaffen. Die Fertigung unter
Reinraumbedingungen ermdglicht die stor-
korperfreie Produktion und findet neben der
Medizintechnik, beispielsweise in der Luft-
und Raumfahrttechnik oder Elektrotechno-
logie, Anwendung.

sWir haben viel Zeit und Energie in die
Umsetzung eines Reinraumes investiert, der
den MDR Vorgaben gerecht wird. Wahrend
des gesamten Prozesses haben wir wertvolle
Erfahrungen gesammelt, die uns fiir unsere
zukiinftige Arbeit mit der Reinraumtechno-
logie zu Gute kommen. Dieses Wissen moch-
ten wir in die gesamte Branche vermitteln
und anderen Unternehmen zur Verfligung
stellen., erklart Mareike Neumann, Co-Foun-
der und CEO von DREIGEIST.

Unter Anwendung interner QM-/QS-
Systeme und der Produktion im Reinraum,
behdlt DREIGEIST die geschlossene Prozess-
kette fest im Fokus und stellt seine Weichen
fur die Zukunft. Zusammen mit Siemens
PLM und EnvisionTEC wird an der Schlie-
3ung bestehender Liicken innerhalb der Pro-
zesskette, gemdfd MDR gearbeitet.
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Neue EU-Medizinprodukteverordnung

Unternehmen konnen auf professionelle
Unterstiitzung bauen

Als verldsslicher Sparringspartner steht
DREIGEIST Unternehmen zur Seite, die Un-
terstiitzung bei der Umsetzung der neuen
Richtlinien benétigen oder planen, die ei-
gene Produktion auf 3D-Druck Technologie
umzustellen. Das umfasst ebenso die Schu-
lung der, gemaf3 MDR von Unternehmen
zu benennenden ,qualifizierten Person
welche deren Einhaltung sicherstellen soll.
Gesprache mit Partnern und Kunden aus In-
dustrie und Forschung sind hier der Grund-
stein zukunftsorientierter Losungen fiir die
technische Umsetzung der Verordnung.

L,DREIGEIST kiimmert sich nicht nur
um die Anforderungen der aktuellen Indus-
trie sondern beschaftigt sich intensiv mit

den zukiinftigen Entwicklungen im Bereich
der additiven Fertigung. Hier sehen wir
grof3e Themengebiete auf uns zukommen,
beispielsweise den Einsatz von kiinstlicher
Intelligenz, vor allem bei der Qualitatssi-
cherung und Uberwachung von Produkten
und Prozessen., sagt Christopher Konig, Co-
Founder und CTO von DREIGEIST.

Unternehmenstatigkeit mit hoher Verantwortung

Abseits der technologischen Aspekte, be-
schaftigt sich der 3D-Druck Experte mit der
Frage, welche ethischen Prinzipien und deren
Limitierung der 3D-Druck-Branche zu Grun-
de liegen. Projekte wie SMARTmap arbeiten
Hand in Hand mit 3D-Druck-Technologie
Unternehmen wie DREIGEIST zusammen
und versuchen hier einen allgemeingiiltigen

Ausgabe DE 07-2017

Rahmen zu definieren.

Der volle Auswirkungsgrad der neu-
en MDR ist noch nicht absehbar. Dennoch
kann die 3D-Druck-Technologiebranche be-
reits heute von der neuen Gesetzgebung pro-
fitieren. Eigene Branchenstandards direkt
aus eigener Anwendersicht aufzustellen und
umzusetzen, ist die Chance, die es zu nutzen
gilt. DREIGEIST nimmt seine Verantwortung
als Spezialist auf dem Gebiet der generativen
Fertigung fiir Industrie und Forschung sehr
ernst und wird sich auch zukiinftig stark im
Bereich Qualititsmanagement und Standar-
disierung von additiver Fertigung engagie-
ren.

DREIGEISTGbR
D 90411 Nlrnberg

Die Dauphin HumanDesign Group engagiert sich konsequent fiir Umweltschutz und Nachhaltigkeit. Der Biromabelanbieter aus 0ffenhausen
verwendet bei der Produktion umweltschonende Materialien, verbraucht wenig Energie und reduziert die Abfallmenge. ,unser ibergeordnetes
Zielist es, durch verantwortungsvolles Handeln die Lebens- und Wirtschaftsgrundlagen fiir kiinftige Generationen zu erhalten”, betont Armin

Grotz, Leiter Qualitats-, Service- und Umweltmanagement der Dauphin-Unternehmensgruppe.

Stark in Umweltschutz

und Nachhaltigkeit

Die Dauphin-Gruppe orientiert ihre Umweltschutz- und Nach-
haltigkeitsbestrebungen an den Anforderungskriterien der Dachor-
ganisation der europaischen Biiroeinrichtungsindustrie, FEMB. So
verwenden die zugehorigen Unternehmen fiir ihre Produktion aus-
schlief3lich Holz der Emissionsgruppe E1, was der geringsten poten-
tiellen Formaldehyd-Emission entspricht. Weiterhin kommen recy-
celte Kunststoffteile aus Polyurethan, Polypropylen, Polyamid und
ABS zum Einsatz, die weder fiir Gesundheit noch Umwelt ein Risi-
ko darstellen und ihrerseits vollstaindig wiederverwertbar sind. Die
Mechaniken und Gestelle werden durchgehend aus niedriglegiertem,
wiederverwertbarem Stahl gefertigt, wobei alle Metalloberflichen
Chrom VI-frei sind.

Bei Produktion, Transport, Lagerung, Verkauf und Entsorgung
achtet Dauphin durchgehend auf eine méglichst hohe Energieeffizi-
enz. Seit 2016 wird ausschlief3lich Strom verwendet, der durch Was-
serkraft erzeugt wird und daher zu 100 Prozent CO2-neutral ist. Ins-
gesamt konnte der durch Heizol-, Strom- und Treibstoff-Verbrauch
hervorgerufene CO2-Ausstof3 von 2012 bis 2016 um iiber 40 Prozent
reduziert werden.

Das Engagement der Unternehmensgruppe wird auch von offizi-
eller Seite anerkannt. So ist ihr Umweltmanagement-System sowohl
nach der internationalen Umwelt- und Nachhaltigkeitsnorm DIN EN
ISO 14001 als auch in Produktion, Entwicklung und Management
nach der strengeren Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 (EMAS) zertifi-
ziert. Und was die Mdobel selbst angeht: Alle Produktfamilien tragen
das Zertifikat bifma level €3, mehrere Biirodrehstiihle den Blauen En-
gel. Zudem erhielt Dauphin in den Jahren 2011 und 2015 die prestige-
trachtige Auszeichnung ,Nachhaltiger Hersteller*.
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Die Dauphin HumanDesign Group engagiert sich kansequent fur Umweltschutz und Nach-
haltigkeit. Der Biromobelanbieter aus 0ffenhausen verwendet bei der Produktion umwelt-
schonende Materialien, verbraucht wenig Energie und reduziert die Abfallmenge. (Foto:
Dauphin HumanDesign Group)

DAUPHIN

HumanDesign® Group

Dauphin HumanDesign® Group GmbH & Co. KG

EspanstraRe 36 D 91238 0ffenhausen

Telefon: +49 (0) 9158 /17-514 Telefax: +49 (0) 9158 /17-701
E-Mail: info@dauphin-group.com

Internet: http://www.dauphin-group.com


http://www.dauphin-group.com/de.html
http://www.dauphin-group.com/de.html
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ASCO: Neues Firmen-

gebaude fiir Medizintechnik
und Proportionaltechnik

Emerson Automation Solutions, ein weltweit fithrendes Unter-
nehmen fiir die industrielle Automatisierungstechnik, hat im baden-
wiirttembergischen Olbronn-Diirrn, ein neues Gebiude eingeweiht.
Der Standort im Nordschwarzwald ist Emersons Center of Excellence
fur die Entwicklung und Fertigung von Miniaturventilen fiir die Ana-
lysen- und Medizintechnik sowie fiir die industrielle Proportional-
ventiltechnik. Weiter entstehen dort an Kundenanforderungen adap-
tierte Ventile sowie kundenspezifische Lsungen.

David Farr, CEO und Vorstandsvorsitzender von Emerson, durch-
schnitt mit Norbert Holme, dem Biirgermeister der Gemeinde Ol-
bronn-Diirrn, symbolisch das Band und feierte mit Manish Bhandari,
Prasident Fluid and Motion Control weltweit, Jean-Louis Tenu, Pra-
sident Fluid and Motion Control EMEA und weiteren hochrangigen
Gasten die offizielle Eréffnung des neuen Gebaudes.

,Der Besuch des CEO von Emerson fiir die Eréffnungsfeierlich-
keiten am Standort Olbronn-Diirrn ist eine grof3e Ehre fiir uns®, be-
richtet Standortleiter Peter Appel. ,Diese bedeutende Investition
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bestatigt unsere wichtige Rolle, die wir fiir Kunden in der Analysen-,
Medizin- und Automatisierungstechnik spielen. Das macht uns sehr
stolz“

Das hochmoderne Produktionsgebdude ist mit einem 720 Qua-
dratmeter grofen Reinraum, der den Anforderungen der ISO-Klasse
8 entspricht, und weiteren 740 Quadratmetern Biiroflache ausgestat-
tet. Insgesamt haben rund 100 Mitarbeiter aus den Bereichen For-
schung, Entwicklung und Produktion ihren Arbeitsplatz im neuen
Gebaude bezogen.

Viele der Unternehmen, die ASCO Produkte einsetzen, sind auf
der Suche nach kundenspezifischen Lésungen, die ihre steigenden
Anforderungen an Verfahrenstechnik und Produktionsprozesse
durch moderne, zukunftsweisende Technologien erfiillen.

Beispielsweise durch Verwendung von maf3geschneiderten ,Plug
& Play“ Losungen, diese steigern als Einzelventile, Reihengrundplat-
ten oder komplette Baugruppen den Mehrwert fiir die Kunden von
ASCO. Trend und Optimierungspotenzial zugleich steckt dabei in
immer kleineren, leichteren, energiesparenden und intelligenteren
Produkten auch in Verbindung mit dem Themenbereich Industrie
4.0. Im Rahmen einer neuen Entwicklung konnte fiir einen Hersteller
von mobilen Beatmungsgeraten das Gewicht des Produkts bei gleich-
zeitig verbesserter Leistungsfahigkeit deutlich reduziert werden. Das
erhoht den Komfort bei der Anwendung und verbessert die Behand-
lungsqualitait der Patienten.

Vor genau 50 Jahren wurde Emerson zum ersten Mal am deut-
schen Markt aktiv. Das neue Center of Excellence vervollstindigt die
Prasenzen am Standort Deutschland in Hasselroth, Wessling, Gronau,
Selmsdorf, Willich, Dietzenbach und Olbronn-Diirrn. Seit 1984 gehért
ASCO zum globalen Emerson-Konzern. ASCO-Produkte werden an
Produktionsstandorten in sieben europdischen Landern und in 16
Landern weltweit gefertigt.

ASCO D 75248 Olbronn-Dirrn
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Die neue vollelektrische , IntElect”:
Kompakter, dynamischer, praziser,
wirtschaftlicher und effizienter

Die Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery GmbH aus Schwaig bei Niirnberg stellt mit der neuen , IntElect” eine vollig neue Generation
elektrischer SpritzgieR-maschinen vor. Eine zusammen mit dem Mutterkonzern Sumitomo Heavy Industries (SHI) komplett neu entwickelte
Generation hochdynamischer Antriebsmotoren verleiht der neuen IntElect hichste Performance und eine ausgezeichnete Energiebilanz.
Konstruktive Neuerungen reduzieren den Platzbedarf und verbessern die Zuganglichkeit, die Ergonomie und die Prazision der Maschine. Die
neue IntElect wurde am 10./11. Mai anlasslich einer Hausmesse am Standort Wiehe dem Fachpublikum im Detail prasentiert. Sie ist vor allem fir
Hersteller von Prazisionsbaugruppen sowie technischen und optischen Teilen interessant. Der Preisunterschied zwischen hydraulischen und
vollelektrischen Maschinen wurde deutlich reduziert. Ziel ist es, fiir die vollelektrische Anwendungen einen Return-on-Investment von unter

einem Jahr zu erzielen - und das bei voller Optionsvielfalt.

Nach der erfolgreichen Vor-Premiere einer 500-kN-Version auf
der Weltleitmesse ,K 2016“ im Oktober in Disseldorf ist die neue
Maschine jetzt als komplette Baureihe mit 500, 750, 1.000, 1.300 und
1.800 kN Schlief3kraft erhdltlich. Die 1.800-kN-Maschine erweitert die
neue IntElect-Baureihe sowohl in Schlief3kraft als auch in der Holm-
weite nach oben und schlief3t die bisherige Liicke auf die Midsize-
IntElects. Durch die umfassendere Modularitit und die eingefiigte
Zwischengrofie stehen dem Spritzgief3er noch besser angepasste Ma-
schinen mit bis zu fiinf Schneckendurchmessern pro Einspritzeinheit
zur Verfiigung.

Der Schaltschrank der IntElect ist in das Maschinenbett inte-
griert. Einerseits vergrofiert sich so der fiir Peripheriegerate nutzbare
Raum um die Maschine, andererseits sind der Diisenraum und die
komplette Schlief3einheit fiir den Bediener leichter zuganglich. Die
neue Gestaltung halt die IntElect deutlich kompakter als ihre Vorgan-
ger: Die benotigte Aufstellflache ist durchschnittlich um 10 % kleiner
als bei vergleichbaren vollelektrischen Wettbewerbsmaschinen. So
baut etwa die 500-kN-Version bereits etwa einen halben Meter kiirzer
als die Vorgangerversion.

Der Sumitomo-Konzern hat bereits mehr als 60.000 elektrische
Spritzgieimaschinen verkauft und die dazu notwendigen Antriebe
selbst hergestellt. Diese bewdhrte Technologie und die Anwendungs-
erfahrung aus jahrzehntelangem Einsatz in aller Welt hat Eingang ge-
funden in die neueste, iiberarbeitete Generation von Motoren in der
IntElect. Minimale Abtastzeiten an Einspritzeinheit, Schlief3einheit
und Auswerfer sorgen fiir ein optimales Zusammenspiel aller Kompo-
nenten im Antriebsstrang. Die serienmaf3ig enthaltenen Achsregler
und die perfekte Abstimmung von Motoren, Frequenzumrichtern
und Maschinensteuerung bilden ein auf hohe Dynamik, Prazision
und Reproduzierbarkeit ausgelegtes Antriebssystem.

Die neue vollelektrische IntElect benotigt weit weniger Aufstellflche, arbeitet dyna-
mischer, praziser, wirtschaftlicher und effizienter als inre Vorgangermodelle und erhdlt als
auReres Merkmal dunkelblaue Verkleidungen. (Foto: Sumitomo (SHI) Demag)
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Mit der modernisierten Motorentechnik und erweitertem Spei-
cherpotenzial fiir Bremsenergie ist es gelungen, die Energieeffizienz
der IntElect-Maschinen weiter zu optimieren. Die Einsparung gegen-
iiber vergleichbaren vollelektrischen Maschinen belduft sich auf 20 %.

Wichtige Bestandteile des Maschinenkonzeptes sind der sensible
Schutz und die maximale Unterstiitzung des Werkzeugs. Dazu bietet
die IntElect ein Paket verschiedener Optionen von der standardma-
3igen sensiblen Profiliiberwachung der Werkzeugschutzkraft bis zur
Uberwachung der Verliufe von Auswerfer-kraft und Spritzdruck. Das
hochwertige Linearfiihrungssystem garantiert hochste Plattenparal-
lelitat bis zur symmetrischen Einbringung der Diisenanlagekraft. Zur
erhohten Produktionssicherheit tragen ebenfalls die mittels FEM-
Analyse neu gestalteten Werkzeugaufspannplatten bei. Die Steifig-
keit der beweglichen und festen Aufspannplatten wurde signifikant
gesteigert - um bis zu 30 %.

Die elektrischen Auswerferpakete sind neben der Standardaus-
stattung auch mit erhohter Kraft und/oder erhohter Geschwindigkeit
erhaltlich. Die Steuerung ,NCs5 plus® ist neu mit einem kapazitiven
Glas-Farb-Touchscreen ausgestattet und lasst sich bei verbesserter
Brillanz und Schirfe der Anzeige so sicher, intuitiv und komfortabel
bedienen wie ein Smartphone.

Als auf3eres Erkennungszeichen fiir die globale Plattform tragt
die IntElect eine neu entwickelte dunkelblaue Farbe fiir die Verklei-
dung, die als zusatzliche Standardfarbe - einheitlich mit den japa-
nischen Maschinen - angeboten wird.. Eine optimierte Gestaltung
der Maschinenoberfliachen erleichtert die Reinigung insbesondere
beim Spritzgief3en im Reinraum.

Bei dieser Entwicklung stand die Wirtschaftlichkeit und Kom-
paktheit im Vordergrund. Basierend auf den in-house gefertigten
elektrischen Antrieben, die speziell fiir den Einsatz an Spritzgief3-
maschinen produziert und dafiir permanent optimiert werden, wur-
de die preisliche Attraktivitit der Maschinenreihe deutlich erhoht.
Junser Ziel war es, ehrlich innovativ zu sein. Das heif3t die neue In-
tElect hat keinen politischen Preis, sondern wir haben fiinf Jahre
daran gearbeitet, die neue IntElect kompakter zu bauen und ihren
Einsatz produktiver und effizienter zu gestalten, so CEO Gerd Lie-
big. ,Der Preisunterschied zu hydraulischen Maschinen wurde weiter
geschlossen und wir bieten nun eine verbesserte Maschinenreihe an,
bei deren Einsatz Wirtschaftlichkeit und ein ROI von unter einem
Jahr erreicht wurden. Vielversprechend ist die Nachfrage unserer
Kunden nach den ersten Testmaschinen, diese wurden nahezu schon
komplett von den Testkunden gekauft.“

Sumitomo (SHI) Demag
D 90571 Schwaig
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Pulverbetthasiertes Laserschmelzen mit Metallen (Laser(USING®)

concept Laser baut Fuhrungspaosition aus und
investiert weiter in Additive Fertigung der Zukunft

- Investitionen in neuen Standort fiir 3D-Metalldruck in Lichtenfels
— Ausbau der Aktivitaten fiir Forschung, Entwicklung und Produktion von Concept Laser
- Deutschland wird damit zum Zentrum fiir die Additive Fertigung von GE

Ausgabe DE 07-2017

GE (NYSE: GE) und Concept Laser investieren rund 100 Millionen Euro in das Wachstum des industriellen 3D-Metalldrucks und bauen damitihre
globale Marktfihrerposition in diesem neuen Bereich industrieller Fertigung aus. Spatenstich fiir den 3D-Campus an einem neuen Standortim
oberfrankischen Lichtenfels wird im Herbst 2017 sein. Auf einer Fldche von rund 35.000 Quadratmetern werden kiinftig Forschung und Entwick-
lung sowie Produktion, Service und Logistik unter einem Dach vereinigt sein. Die neuen Raumlichkeiten sollen Anfang 2019 bezugsbereit sein
und Raum fiir knapp 700 Arbeitsplatze bieten. Damit wird der Standort Lichtenfels von Concept Laser zu einem Zentrum fiir die Entwicklung der
3D-Metalldruck-Technologie von GE weltweit werden.

Mit dem 3D-Campus wird dem starken
Wachstum von Concept Laser in den vergan-
genen Jahren Rechnung getragen und Raum
fir weitere Expansion geschaffen. ,Durch
den 3D-Campus wird gleichzeitig der unter-
nehmerische Geist und die Start-up-Kultur
des Unternehmens erhalten und gestarkt®,
sagt Frank Herzog, Griinder und Vorsitzen-
der Geschiftsfithrer von Concept Laser. Das
Gewerbegebiet Seubelsdorf/Lichtenfels habe
ideale Merkmale fiir den 3D-Campus wie
Lage und Verkehrsanbindung auf sich verei-
nigt. Das tiberdurchschnittliche Wachstum
von Concept Laser der vergangenen Jahre
spiegelte sich in der aktuell fragmentierten
Raumsituation wider - und kann am der-
zeitigen Standort in Lichtenfels/Schney in
absehbarer Zeit nicht unbegrenzt erweitert
werden. Der neue Standort bietet neben fiir
Forschung und Entwicklung, Produktion und
Verwaltung auch potenzielle Erweiterungs-
flachen tiber die Planung 2022 hinaus.

JIch freue mich sehr, dass das Bekennt-
nis zum Wachstum am Standort Lichtenfels
von GE nun mit Taten untermauert wird. Die
damit verbundene Sicherung und Schaffung
neuer Arbeitspldtze ist zugleich eine gute
Botschaft fiir die Stadt und den Landkreis
Lichtenfels. Die signifikanten Investitionen
in einen neuen Standort in Verbindung mit
der Bedeutung als neues globales Zentrum
innerhalb von GE zeigt deutlich den Stellen-
wert und die Wertschdtzung, die Concept
Laser entgegengebracht wird“, sagt Frank
Herzog, Vorsitzender Geschiftsfithrer der
Concept Laser GmbH. ,Mit einem globalen
Konzern als Mehrheitseigner koénnen wir
noch starker von den dynamischen Markt-
chancen in unserer Branche profitieren®

Bereits heute wird die 3D-Metalldruck-
technologie bei GE vor allem im Bereich
Luftfahrt fir verschiedene Bauteile in Serie
eingesetzt. Die Einsparpotenziale durch ver-
besserte Materialeigenschaften und gerin-

geres Gewicht sind enorm. Der Branche steht
der Sprung in die industrielle Serienfertigung
auf ganzer Breite bevor. ,Wir stellen bei GE
durch die Schaffung des neuen Geschaftsbe-

Mittels 30-Metalldruck ergeben sich nahezu grenzenlose
Freiheiten bei der Formgebung von Komponenten. Bauteile
lassen sich so nicht nur wirtschaftlicher, d. h. schneller
und kostengulnstiger, sondern auch deutlich gewichtsre-
duziert, mit zusatzlichen Funktionen ausgestattet sowie in
ginem Stick fertigen. (Bildguelle: Concept Laser GmbH)

reichs GE Additive und die Akquisition der
Mehrheitsanteile von Concept Laser und Ar-
cam sicher, dass wir die Fithrungsrolle in die-
ser Technologie weiter ausbauen. Dafiir hat
GE bereits mehr als 1,5 Milliarden US-Dollar
in den Bereich des 3D-Drucks und Additive
Manufacturing investiert. Unsere Investition
in einen zusatzlichen Standort fiir Concept
Laser ist Teil unserer langfristigen Strategie
zur Fertigung der Zukunft. Dabei werden
wir von der Kompetenz und der Erfahrung
unserer Kollegen in Lichtenfels enorm pro-
fitieren“, sagt Mohammad Ehteshami, Vice
President von GE Additive.

Die bisher erfolgten Schritte im Geneh-
migungsverfahren fiir den neuen Standort
konnten deutlich unter der gangigen Dauer
durchlaufen werden. ,Dies ist ein sichtbares
Beispiel fiir die Effizienz unserer lokalen
Verwaltung, die an dieser Erfolgsgeschichte
ihren bedeutenden Anteil hat. Daher méch-
te ich mich bedanken bei Herrn Christian
Meif3ner, Landrat des Landkreises Lichten-
fels, und Herrn Andreas Hiigerich, Biirger-
meister von Lichtenfels, sowie unseren Part-
nern aus dem Stadtrat, die unsere regionale
Expansion immer tatkriftig unterstiitzen
und damit erst moglich machen. Mein wei-
terer Dank gilt natiirlich auch den Grund-
stiickseignern, welche zu kurzfristigen und
zielfiihrenden Gesprachen bereit waren und
somit das Bauvorhaben erst erméglichten®,
sagt Frank Herzog.

LWir freuen uns, dass Concept Laser nun
den richtigen Ort fiir sein kiinftiges Wachs-
tum gefunden hat. Am neuen Standort ent-
stehen nicht nur hoch qualifizierte neue
Arbeitsplatze in einer Zukunftstechnologie,
sondern auch der Ausbau einer lebendigen
Infrastruktur®, sagt Andreas Hiigerich, 1.
Biirgermeister der Stadt Lichtenfels.

Concept Laser GmbH
D 96215 Lichtenfels
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Vetter, ein fihrender innovativer Hersteller aseptisch vorgefillter Injektionssysteme, und das aus Vancouver stammende Medizinprodukte-
Unternehmen Microdermics gaben heute die Vereinbarung iiber eine strategische Kooperation bekannt.

\etter und Microdermics starten Kooperation zur
Entwicklung und Kommerzialisierung innovativer
Mikronadel-basierter Injektionssysteme

Der Markt fiir Alternativen zur klassischen Nadelinjektion wird
Prognosen nach zukiinftig rapide wachsen und einem Bericht von
Roots Analysis zufolge bis 2030 bei mehr als 480 Millionen Einheiten
liegen. Die Mikronadeltechnologie im Speziellen kann vielverspre-
chende Vorteile sowohl zur klassischen Injektion mittels Nadel als
auch zu anderen Injektionsarten bieten. Griinde hierfiir liegen vor
allem in der fiir eine Immunreaktion benétigten kleineren Dosie-
rung und zudem in der beschleunigten Medikamentenabsorption
durch den Korper. Bis dato vorherrschende Technologiebarrieren ba-
sieren maf3geblich auf begrenzten Investitionen in eine skalierbare
aseptische Herstellung, die fiir spatere Entwicklungsphasen und die
anschlieflende Kommerzialisierung notwendig ist. Dies zu dndern
ist zentrales Ziel der Kooperation, deren Strategie es ist, die Exper-
tise beider Firmen auf ihrem jeweiligen Fachgebiet gewinnbringend
zu biindeln. Dadurch kann die Prozessentwicklung fiir spatere Ent-
wicklungsphasen sowie die kommerzielle Herstellung von auf dieser
Technologie basierenden Applikationsgeradten realisiert werden. Die
Mikronadeltechnologie von Microdermics ist kommerziell skalierbar
und ermoglicht Injektionen in den pharmakokinetisch vorteilhaften
intradermalen Bereich des Korpers, so dass Behandlungen fiir Pati-
enten weniger schmerzhaft sind. Das Unternehmen konnte bereits
erste erfolgreiche Ergebnisse zur Sicherheit ihres Systems nachwei-
sen und plant im Laufe des Jahres den Start von klinischen Tests fiir
Impfstoffe und therapeutische Anwendungen.

Als eine fiihrende Contract Development und Manufacturing Or-
ganisation (kurz CDMO) bietet Vetter seinen Kunden die Kombinati-
on aus Entwicklungsunterstiitzung beim geeigneten Applikationssy-
stem und der aseptischen Wirkstoffabfiillung sowie anschliefienden
Verpackung unter einem Dach. Zentraler Ansatz des Unternehmens
ist es dabei, seine Kunden in technologische Weiterentwicklungen so
frith wie méglich mit einzubeziehen. Der Pharmadienstleister unter-
stiitzt seine Auftraggeber kontinuierlich bei Verbesserungen auf den
Gebieten der Patientenfreundlichkeit und Therapietreue und betei-
ligt sich dadurch innovativ und proaktiv an der Weiterentwicklung
des Marktes.

Microdermics hat ein neues kostengiinstiges Mikronadelsystem
entwickelt, welches kommerziell skalierbar und anpassbar ist. Die
auf einer Hohlkorper-Nadel aus Metall basierende Technologie er-
moglicht eine effiziente Verabreichung von Impfstoffen und Biolo-
gika. Als Alternative zur bereits 160 Jahre alten Injektionsnadel er-
offnen sich dadurch neue Behandlungsmethoden. Zudem reduzieren
sich die wirtschaftlichen und gesundheitlichen Auswirkungen der bei
Patienten weitverbreiteten Nadelabneigung. Der Beginn von Phase
I-Studien zur Validierung der Wirksamkeit und Zuverlassigkeit intra-
dermaler Verabreichung wird noch in diesem Jahr erwartet. Micro-
dermics fokussiert seine Produktentwicklung und klinischen Aktivi-
taten auf neue Verabreichungsformen fiir bestehende kommerzielle
Produkte. Dadurch gibt das Unternehmen seinen Partnern innovative
Methoden an die Hand, um sich durch ein neues intradermales Ver-
abreichungssystem zu differenzieren. Auch werden Verlingerungen
des Lebenszyklus eines Produktes erméglicht.
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Strategic Cooperation to Develop

Innovative Microneedle Drug Delivery Systems
May 2017

DERMICS

VETTER

KKooperation fur innovative Injektabilia-vVerabreichung (v.L.n.r): Dr. Claus FeuRner, Senior
Vice President Vetter Development Service; Prof. Boris Stoeber, Mitbegrinder und Tech-
nologieverantwaortlicher; Grant Campany, Prasident und Geschaftsfuhrer (beide Microder-
mics); und Dr. David Brett, Teamleiter Produkt und Servicemanagement bei Vetter. (Quelle:
Vetter Pharma International GmbH / Microdermics Inc.)

LWir freuen uns sehr iiber die geschlossene Kooperation mit
Microdermics und sind beeindruckt von den ersten Erfahrungen in
der Zusammenarbeit und dem Unternehmergeist der Fithrungsriege
des Unternehmens®, so Dr. Claus Feuf3ner, Senior Vice President des
Vetter Development Service. ,Wir sehen in Mikronadeln eine hoch-
innovative Technologie, die in ausgewahlten Indikationsgebieten in
Zukunft eine vielversprechende Alternative darstellen kann.“

LWir als Microdermics arbeiten sehr gerne mit einem weltweit ge-
schétzten Partner wie Vetter zusammen, da sich unsere strategischen
Interessen in hohem Maf3e decken. Das iiber Jahrzehnte aufgebaute
Know-How unseres Partners und dessen Innovationskraft im Fill/
Finish-Segment wird es ermoglichen, unsere Kommerzialisierungs-
strategie entscheidend zu beschleunigen. Vetters umfassende Erfah-
rung mit einer groflen Bandbreite von Substanzklassen bietet uns
eine wertvolle Moglichkeit fiir einen erfolgreichen Entwicklungsweg
unserer Mikronadeltechnologie®, sagt Grant Campany, Prasident und
Geschiftsfiihrer von Microdermics. ,Obwohl sich unsere beiden Fir-
men in Grof3e, Erfahrungsschatz und Struktur unterscheiden, vereint
uns die gemeinsame Vision, Anwendern mit unserem innovativen
Angebot hochstmogliche Patientenfreundlichkeit zu bieten®, erganzt
Professor Boris Stoeber, Mitbegriinder und Technologieverantwort-
licher des Unternehmens.

Vetter Pharma International GmbH
D 88212 Ravensburg
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Vaisala stellt ein neues Digitalmessgerat fir die Verwendung
mit intelligenten Vaisala Sonden vor. Der Indigo 202 ist mit einer
Schnittstelle ausgestattet, die den komfortablen Sondentausch
ermoglicht.

Indigo 202:
Bedienfreundlicher
Messwertgeber
firintelligente Sonden

Als Neuzugang zur Indigo Serie erweitert der Indigo 202 das
Angebot an Vaisala Indigo-kompatiblen Messsonden. Derzeit
kann das Gerdt bereits mit den intelligenten Kohlendioxidsonden
GMP251 und GMP252 genutzt werden; eine Erweiterung des Ange-
bots steht bereits bevor. Die erste neue Indigo-kompatible Sonde
wird die HPP272 fiir Wasserstoffperoxidmessungen sein, deren
Verfiigbarkeit fiir Herbst 2017 geplant ist.

Der neue Indigo 202 ist mit einem digitalen Modbus RTU Aus-
gang ausgestattet, ein Modell der Indigo Serie mit Analogausgang
ist bereits auf dem Markt.

Die Kohlendioxidsonden GMP251 und GMP252 sind fiir den
Einsatz in rauen und feuchten Umgebungen ausgelegt. Sie wer-
den in Bioinkubatoren, Gewachshausern, Kiihllagern und fiir an-
spruchsvolle HLK-Anwendungen wie z.B. in Stallungen genutzt.

In Kiihl- und Gefrieranlagen werden immer haufiger Kohlen-
dioxidmessungen durchgefiihrt, da in diesem Bereich zunehmend
das umweltschonendere Kohlendioxid anstatt der herkommlichen
Kaltemittel auf Basis von Halogenkohlenwasserstoffen verwendet
wird.

»Bei diesen Systemen ist die zuverldssige Messung der Kohlen-
dioxidwerte wichtig fir die Sicherheit von Menschen®, sagt Maria
Uusimaa, Produktmanager bei Vaisala.

Die neue Sonde HPP272 fiir verdampftes Wasserstoffpero-
xid ermdéglicht duflerst wiederholbare und genaue Messungen.
Wasserstoffperoxid wird extensiv bei der Biodekontamination
von Raumen, Anlagen und Systemen sowie fiir Sterilisationsan-
wendungen in der Pharmaindustrie und im Gesundheitswesen
genutzt. So konnen beispielsweise Isolierriume, Behandlungszim-
mer in Krankenhdusern, Ambulanzen oder auch Flugzeuge mit
Wasserstoffperoxid gereinigt werden.

Die Messwertgeber der Serie Indigo 200 sind unempfindlich
gegen Staub und die meisten Chemikalien und damit fiir den Ein-
satz unter schwierigen Bedingungen geeignet. Die glatten Gehdu-
seoberflachen lassen sich leicht reinigen.

Der Messwertgeber stellt eine WLAN-Bedienerschnittstelle
beispielsweise fiir Smartphones oder andere intelligente Gerate
bereit. Uber diese Schnittstelle lassen sich w.a. die beiden Relais
konfigurieren, die Modbus-Adresse festlegen oder die Anzeigeein-
stellungen andern.

Der Indigo 202 maximiert die Nutzungszeiten, da die ange-
schlossenen Sonden bei Bedarf schnell getauscht werden kénnen.
Fiir die Kalibrierung ist zudem kein Sondenwechsel erforderlich:
Das Gerat lasst sich vor Ort tiber die Indigo Benutzeroberflache
kalibrieren, vorausgesetzt, eine geeignete Kalibrierreferenz bzw.
ein Referenzgerit ist verfiigbar.
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VAISALA

Vaisala GmbH

Adenauerallee15 D53111Bonn

Telefon: +49 228 249710 Telefax: +49 228 249711
E-Mail: vertrieb@vaisala.com www.vaisala.com
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Vink Chemicals bietet Formulierungen fiir die MIT-freie Konservierung von WPR-Produkten

Rechtzeitig an Alternativen denken

Voraussichtlich ab 2019 treten niedrigere stoffspezifische Konzentrationsgrenzwerte (SCL) fur Methylisothiazolinon in Wasch-, Pflege und
Reinigungsmitteln in Kraft. Dann missen viele MIT-konservierte WPR-Produkte fir private Endverbraucher mit zusatzlichen Gefahrenhinweisen
versehen werden. Die Konservierungsspezialisten von Vink Chemicals liefern fiir diese Produktgruppe optimal abgestimmte, kennzeichnungs-

freie Wirkstoffalternativen.

Methylisothiazolinon (MIT) wirkt in vielen Reinigern, Spiilmit-
teln und Wandfarben als hervorragendes Konservierungsmittel und
wird oft in Kombination eingesetzt, zum Beispiel mit Benzisothia-
zolinonen (BIT). Derzeit wird auf EU-Ebene die Einstufung eines Ge-
mischs mit MIT als hautsensibilisierend nach Kategorie 1A diskutiert.
Sollte diese Einstufung erfolgen, wiirde ab voraussichtlich 2019 ein
neuer stoffspezifischer Konzentrationsgrenzwert (SCL) von 15 ppm
fir diese Stoffklasse gelten. Ein Gemisch mit MIT ab einer Konzen-
tration von 15 ppm miisste dann mit dem Gefahrenhinweis H317
»Kann allergische Hautreaktionen verursachen.“ gekennzeichnet wer-
den. Da das Methylisothiazolinon bei einem Aktivsubstanzgehalt von
weniger als 50 ppm nicht effektiv wirkt, empfiehlt Vink den Wechsel
zu einer Alternative.

Vink Chemicals hat alternative Wirkstoffformulierungen im Pro-
duktprogramm, die in der erforderlichen Anwendungskonzentration
keinen Gefahrenhinweis H317 auf dem Etikett erfordern. Ein Beispiel
ist Vinkocide KN, ein Kombinationsprodukt aus BIT und Natrium-
pyrithion. Vink empfiehlt den Biozidanwendern sich zeitnah zu ent-
sprechenden Alternativen beraten zulassen, um die Zeit bis 2019 fiir
die erforderlichen Erprobungen sowie Vertrdglichkeits- und Keim-
belastungstests zu nutzen. Vink Chemicals bietet dazu einen kom-
pletten Rundum-Service fiir die Hersteller von WPR-Produkten an.

Das Profiteam fiir richtigen Biozid-Einsatz

Die Vink Chemicals GmbH & Co.KG entwickelt und formuliert in-
dividuelle Biozide in Chargengréf3en von bis zu 20 Tonnen pro Batch.
16 Spezialisten sind in Kakenstorf fiir den Vertrieb, den Rohstoffe-
inkauf, die Produktentwicklung im eigenen F&E-Labor und fiir die

!-" Sy L.t

kennzeichnungsfreie Wirkstoffalternativen zu Methylisothiazolinon in
Wwasch-, Pflege- und Reinigungsmitteln und berdt Anwender umfassend zu diesem Thema.
(Foto: © monticellllo | agatta - Fotolia.com)

Produktionsanlagen zustiandig. Das Produktionsvolumen von 12.000
Tonnen im Jahr umfasst die komplette Palette der bekannten Bio-
zide fiir die Topf- und Filmkonservierung von Farben und Lacken,
aber ebenso fiir Wasserbehandlung, Kiithlschmierstoffe, Bauchemie,
Wasch-, Reinigungs- und Desinfektionsmittel oder die Polymerindu-
strie. Vink Chemicals ist in Europa, Afrika und Asien aktiv.

Vink Chemicals
D 21250 Tostedt

AuBerplanmdBige Professur auf dem Gebiet der Bioelektronik an Dr. Mario Birkholz verliehen

Wichtig fir Implantate und mobile Diagnostik

Aufgrund seiner besonderen Verdienste in Forschung und Lehre
hat die TU Berlin dem Physiker Dr. Mario Birkholz vom IHP - Leib-
niz-Institut fir innovative Mikroelektronik eine aufderplanmaf3ige
Professur fiir Bioelektronik verliehen. Mit der auf3erplanméf3igen
Professur fiir Dr. Mario Birkholz erkennt die TU Berlin die zukiinftige
Bedeutung der Bioelektronik an, von der wichtige Beitrage fiir die
Digitalisierung der Lebenswissenschaften ausgehen werden.

Prof. Dr. Mario Birkholz, der am IHP in Frankfurt (Oder) ver-
schiedene Projekte zur interdiszipliniren Kooperation mit Lebens-
wissenschaftlern angeregt und geleitet hat, gibt seit fiinf Jahren sein
Wissen an Masterstudierende der TU Berlin bei der Betreuung ihrer
Abschlussarbeiten und in einer Lehrveranstaltung weiter.

Die junge Disziplin der Bioelektronik widmet sich dem Ein-
satz von Mikroelektronik in Medizin und Biotechnologie. Mit dem
Moore’schen Gesetz folgt die Mikroelektronik einer immer weiteren
Miniaturisierung, so dass die Fliche von Mikrochips alle anderthalb
bis zwei Jahre halbiert werden kann - ohne Einbuf3en bei der Lei-
stung. Die stetige Verkleinerung von Sensoren, Datenspeichern und
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Computern hat die Mikroelektronik zu einem wichtigen Bestandteil
in Implantaten, DNA-Sequenzierern, mobiler Diagnostik, Lab-on-
chip-Systemen und anderen innovativen biomedizinischen Pro-
dukten gemacht. Halbleiterelemente aus Silizium, wie sie im Rein-
raum des IHP hergestellt werden, kommen dabei in immer engeren
Kontakt mit biologischen Milieus, woraus neue Fragen zu ihrer Bio-
stabilitit und Funktionalitat in solchen Umgebungen resultieren.

Bioelektronik spielt eine wichtige Rolle bei neuartigen Sensoren,
die Bioprozesse iiberwachen, wie sie am Fachgebiet Bioverfahrens-
technik an der TU Berlin untersucht werden. Vom Leiter des Fachge-
biets Prof. Dr. Peter Neubauer und dem nun zum Professor ernannten
Dr. Mario Birkholz wurde deshalb bereits 2012 das gemeinsame Labor
fuir Bioelektronik gegriindet. In einem kiirzlich vom Bundesministe-
rium fir Bildung und Forschung bewilligten Forderprojekt wird die
Steuerung von Fliissen biologischer Zellen mit elektrischen Feldern
entwickelt.

Technische Universitdt Berlin  D10587 Berlin
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Neu: Chrom-Lack von WB coatings schafft glanzende Oberfldcheneffekte als Gestaltungselement zeitgeméBer Industriedesigns

Erste echte Alternative zu klassischen
Chromoberfilachen

Silberweil glanzende 0berfidchen ohne den Einsatz von Chrom? Seit der Marktreife seines neuen Chrom-Lacks beantwortet WB coatings diese
Frage selbstbewusst mit,Ja“. Optisch und physisch schafft ein Trio aus Grundierung, Basislack und Klarlack Ergebnisse, die den hohen Ansprii-
chenvon Design, Architektur und Industrie mehr als gerecht werden. Einfach und schnell appliziert bietet WB coatings mit seinem Lack ein

Produkt, mit dem sich auch der baldige Wegfall von Chrom (V1) bedenkenlos kompensieren lasst.

Darauf haben viele industrielle Bran-
chen buchstablich gewartet: Die Rede ist von
einem Beschichtungsverfahren, das die her-
kémmliche Bedampfung von Kunststoffo-
berflichen mit Aluminium oder Chrom ab-
16st. Das ab September 2017 drohende Verbot
von Chrom (VI)-haltigen Verbindungen, die
von der Europdischen Chemikalienagentur
bereits 2013 als krebserregend und erbgut-
verandernd bewertet worden sind, machte
die Suche nach einer zufriedenstellenden
Alternative dringlicher denn je. WB coatings
ist es nun gelungen, einen Lack zu entwi-
ckeln, dessen Verarbeitungsergebnisse Chro-
moberflachen optisch sehr nahekommen.

Die FErgebnisse umfangreicher Tests -
unter anderem hinsichtlich Kratzfestigkeit,
Speichel- und Schweif3echtheit, Chemikali-
en- und Cremebestandigkeit - waren durch-
weg positiv. Nach ersten Prasentationen
bestdtigen Industrievertreter dem neuen

J ’l ey . 4 ’ . | %5
T
WB coatings Chrom-Lack Applikationsmuster (Bildquelle:
WB coatings)

Chrom-Lack ebenfalls Bestnoten.

Auch die einfache Verarbeitung von
Grundierung (WB Chrome Star Primer), Ba-
sislack (WB Chrome Star Base) und Klarlack
(WB Chrome Star Topcoat) bietet geldwerte
Vorteile gegeniiber bislang aufwandigen Be-

dampfungsverfahren: Denn die drei jeweils
aufeinander abgestimmten Zweikomponen-
tensysteme werden mit handelsiiblichen
Sprithsystemen appliziert. Ein lasierender
Zusatzlack erméglicht farbige Oberflachen-
gestaltungen mit ebenfalls brillanten Effek-
ten. So lasst sich beispielsweise auch der ge-
rade bei Designobjekten haufig verwendete
Schwarzchrom tauschend echt nachahmen.

Damit Produktdesigner und Architekten,
unter anderem aus den Themenfeldern Con-
sumer Electronics, Medizintechnik, Messe-
und Ladenbau, Werbetechnik und schon
bald Automotive, bedenkenlos auch den Ein-
satz punktueller Chromeffekte in Betracht
ziehen konnen, ermdglicht WB coatings die
Order schon ab einem Kilo.

Warnecke § Bohm GmbH
D 83727Schliersee

David Kehler folgt auf Alfred Miller

Neuer Vertriebsleiter Deutschland bei ebm-papst

Im April hat David Kehler die Vertriebsleitung Deutschland bei ebm-papst in Mulfingen tbernommen. Kehler verantwortet den Flachenvertrieb
Deutschland und berichtet direkt an Thomas Borst, Geschaftsfiihrer Vertrieb und Marketing der ebm-papst Gruppe. Er folgt auf den langjéhrigen

Vertriebsleiter Alfred Miller.

-

David Kehlerist neuer Vertriebsleiter Deutschland bei
ebm-papst Mulfingen. (Bild: ebm-papst)

Seine Schwerpunkte in der neuen Positi-
on sieht er in der positiven Weiterentwick-
lung des Geschiftes. ,In einem sich stark dn-
dernden Markt sind wir mit unserem breiten
Produktportfolio und als Systemlieferant gut
aufgestellt. Mein Ziel ist es, nicht nur neue
Kunden zu gewinnen, sondern die Bezie-
hungen zu bestehenden Kunden zu pflegen
und Thnen mit unseren Ingenieursleistungen
als Partner zur Seite zu stehen“ So um-
schreibt Kehler seine neue Aufgabe. Weiter
ist er sich sicher: ,Dies funktioniert nur,
wenn wir eng mit unseren Kunden zusam-
men arbeiten und unsere Neuentwicklungen
die Anforderungen des Marktes von morgen
erfiillen. Ich freue mich auf die neue Aufgabe
sowie die damit verbundenen Herausforde-
rungen und anspruchsvollen Wachstums-
pldne*

David Kehler ist bereits seit knapp elf
Jahren im Unternehmen tétig. Der 33-jahrige
hat bereits Erfahrung als Vertriebsleiter der
schwedischen Niederlassung und trug dort
die Verantwortung fir zwolf Mitarbeiter.
Zuvor war er in Schweden als Projektingeni-
eur fir die Betreuung der skandinavischen
Lander zustandig. Bereits in Deutschland
war David Kehler als Projektleiter fiir Skan-
dinavien tdtig. Er lebt mit seiner Familie in
Wiirzburg,

Alfred Miiller (65) war 27 Jahre lang
Vertriebsleiter in Mulfingen und steht ebm-
papst weiterhin beratend zur Verfiigung.

ebm-papst Mulfingen GmbH & Co. KG
D 74673 Mulfingen
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schreiner schreiner
|-|.: Piuri-Cap {7 Plaxi-Cap
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Schreiner MediPharm erweitert innovatives Sicherheitskonzept fiir klinische Studien

Neues Flexi-Cap fur klinische
Prifpraparate kombiniert Erstoffnungs-
schutz und zuverlassige Verblindung

Schreiner MediPharm erganzt seine Flexi-Cap Produktfamilie um eine neue Variante: Flexi-Cap fur PrUfprdparate in
klinischen Studien (engl. Clinical Trial Supplies, kurz CTS). Flexi-Cap ist eine innovative Sicherheitslésung, die das erstmalige
Offnen von Primarbehéltern irreversibel anzeigt und so das unerlaubte Befiillen und Wiederverwenden von leeren GeféBen
mit gefdlschten Substanzen verhindert. Die innovative Weiterentwicklung verbindet den Erstéffnungsschutz mit der zuver-
l[assigen Verblindung durchsichtiger Gefae bei klinischen Studien. Dank opak bedruckter Folienkappen sind die getesteten
Prdparate nicht zu unterscheiden. Zudem bietet ein integriertes Booklet-Label genigend Platz fir Produktinformationen in

verschiedenen Sprachen.

Bei klinischen Studien miissen die getesteten Praparate zuver-
lassig verblindet werden, um optimale Testergebnisse zu erzielen.
Denn Verum und Placebo kénnen optische Unterschiede aufweisen,
wie etwa verschiedene Farben, die fiir die Studienteilnehmer nicht er-
kennbar sein diirfen. Im Falle von durchsichtigen Gefaf3en stellt dies
besondere Anforderungen an das Kennzeichnungsetikett. Zudem ist
es wichtig, die Priifpraparate vor Manipulationen zu schiitzen. Auch
sind umfangreiche Produktbeschreibungen in diversen Sprachen er-
forderlich, um die Studien in einem internationalen Kontext effizient
und flexibel durchfiihren zu kénnen.

Flexi-Cap fiir klinische Studien besteht aus einem Label und zwei
opak bedruckten Folienkappen, die das Gefafy komplett umbhiillen.
Wihrend eine Kappe den Verschluss und den oberen Teil des Gefafdes
umschlief3t, schiitzt die zweite Kappe den Boden und den unteren
Teil des Gefif3es. Ein Booklet-Label fixiert die beiden Kappen auf
dem Gefaf3 und bietet gleichzeitig geniigend Platz fiir mehrsprachige
Textinformationen. Das neue Flexi-Cap gewahrleistet so eine sichere
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Verblindung durchsichtiger Gefaf3e und bietet gleichzeitig dank des
in die obere Kappe integrierten Aufreif3streifens einen irreversiblen
Erstoffnungsschutz.

Die Konstruktion aus Kappen und Label wird ohne Einwirkung
von Hitze aufgebracht und ist fiir temperaturempfindliche Priparate
geeignet. Flexi-Cap fiir klinische Studien ldsst sich flexibel auf ver-
schiedene Arten, Formen und Gréfien von Glasgefif3en adaptieren
und schiitzt diese gleichzeitig vor Glasbruch. Dabei kénnen fiir die
Kappen unterschiedliche Farben in hoher Opazitat zum Einsatz kom-
men. Auch bietet der Deckel der Folienkappe zusitzlichen Platz, etwa
zum Bedrucken mit Codes oder zur Integration von NFC-Chips fiir
interaktive Anwendungen.

Schreiner MediPharm
D 85764 Oberschleissheim
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Vollig neue Sonde
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Zur Messung von Wasserstoffperoxid <)

Mit der Sonde HPP272 zur Messung von verdampftem
Wasserstoffperoxid startet Vaisalain eine neue Generation

der Messtechnik. Die HPP272 Uberzeugt durch genaue und exakt
wiederholbare Messungen.

Wasserstoffperoxid wird extensiv bei der Biodekontamination
und Sterilisation von Raumen, Einrichtungen und Anlagen in der
Pharma- und Gesundheitsbranche genutzt. Beispielsweise lassen sich
Isolierraume, Behandlungszimmer in Krankenhdusern, Ambulanzen
oder auch Flugzeuge mit Wasserstoffperoxid reinigen. Der Markt
wachst, da unter anderem zur Versorgung der dlter werdenden Be-
volkerung immer mehr Arzneimittel und Behandlungseinrichtungen
benotigt werden.

Die Wiederholbarkeit der Messungen ist extrem wichtig, um
Zyklus fiir Zyklus eine zuverldssige Verifizierung des Biodekontami-
nationsprozesses zu gewahrleisten, sagt Sanna Lehtinen, Product
Manager bei Vaisala.

Wasserstoffperoxid wird immer haufiger eingesetzt, da es selbst
die resistentesten Mikroorganismen wie bakterielle Sporen, Myko-
bakterien und Viren in geringen Konzentrationen bei Raumtempe-
ratur abtotet. Es hat keine toxischen Nebenprodukte und hinterldsst
keine Riickstande.

Eine HPP-Sonde kann nicht nur die Wasserstoffperoxid-Konzen-
tration (ppm) bei der Biodekontamination messen, sondern auch die
Temperatur, relative Feuchte (rF, nur Wasserdampf) und relative Sit-
tigung (rS, gesamtes Gasgemisch).

Zur Messung der Wasserstoffperoxid-Konzentration nutzt die
Sonde den von Vaisala neu entwickelten PEROXCAP® Sensor. Die-
ser basiert auf dem HUMICAP® Sensor zur Messung der relativen
Feuchte, der fiir seine Genauigkeit, Wiederholbarkeit und Stabilitat
bekannt ist - Eigenschaften, die jetzt auch fiir die Messung von Was-
serstoffperoxid zur Verfiigung stehen.

Zur Zuverldssigkeit des PEROXCAP® tragen auch sein intelli-
genter Messalgorithmus und seine Heizfunktion bei, die Kondensati-
on auf dem Sensor verhindert. Dadurch liefert er auch in kondensie-
renden Umgebungen zuverldssige Daten.

Der Sensor ist zudem mit einer Reinigungsfunktion ausgestattet,
um die Messgenauigkeit zwischen den Kalibrierungen zu wahren und
die Nutzungsdauer der Sonde zu verlangern. Durch rasches Aufheizen
des Sensors beseitigt diese Funktion eventuelle Verunreinigungen in
der Polymerschicht des Sensors.

Die HPP270 sollte nur einmal jdhrlich kalibriert werden; sie benétigt
aber dank ihrer robusten Ausfiihrung nur sehr wenig Wartungsaufwand.

Die kleine Sonde wird aus sorgfaltig ausgewdhlten Materialien
gefertigt. Sie ldsst sich leicht montieren und stellt keine speziellen
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Installationsanforderungen wie beispielsweise die Verwendung einer
Pumpe. Die Sonden sind mit den Messwertgebern der Serie Vaisala
Indigo 200 kompatibel.

VAISALA

Vaisala GmbH

Adenauerallee15 D53111Bonn

Telefon: +49 228 249710 Telefax: +49 228 2497111
E-Mail: vertrieb@vaisala.com www.vaisala.com

Menschen der Lebenshilfe gGmbH

Reinraumbekleidung
Dekontamination
Sterilisation

Am Beckerwald 31 - 66583 Spiesen-Elversberg
Tel. 06821 7930 - Fax 06821 793150 - Mail: wzb@wzb.de

www.wzb-reinraum.de


http://www.wzb-reinraum.de/index.php/de/
http://www.vaisala.com/en/Pages/default.aspx
http://www.vaisala.com/en/industrialmeasurements/products/hydrogenperoxide/Pages/HPP272.aspx
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Das FBH prasentierte auf der ,Laser World of Photonics” und der begleitenden ,CLEO Europe” seine Leistungsfahigkeit bei Diodenlasern
und UV-Leuchtdioden, die gezielt auf die jeweilige Anwendung optimiert sind.

Extrem vielseitig - raH bietet
mafigeschneiderte Diodenlaser vom Chip bis zum System

Eine Auswahl aktueller Weiter- und Neu-
entwicklungen bei Diodenlasern und UV-
Leuchtdioden (LEDs) stellte das Ferdinand-
Braun-Institut, Leibniz-Institut fiir Hochst-
frequenztechnik (FBH) auf der Fachmesse
,Laser World of Photonics* in Miinchen vom
26. bis 29. Juni 2017 vor. Das Institut bietet
die volle Wertschopfungskette im eigenen
Haus: vom Design iiber Chips bis hin zu Mo-
dulen - und zunehmend bis zum fertigen Ge-
rat. Am Messestand sind unter anderem eine
einzigartige computergesteuerte Pikosekun-
den-Lichtquelle zu sehen, die hochprazise
Pulse im Piko- und Nanosekundenbereich
liefert, und ein Pumpmodul mit kW-Aus-
gangsleistungen aus der Faser. Die Applika-
tionen der FBH-Lichtquellen sind vielfiltig
und reichen von der Medizintechnik, Prazi-
sionsmesstechnik und Sensorik bis hin zur
Materialbearbeitung. Zudem stellt das FBH
einen Demonstrator mit UV-C-LEDs zur
Wasserdesinfektion vor. Die LEDs wurden
im Rahmen des vom FBH geleiteten Konsor-
tiums ,Advanced UV for Life“ entwickelt, das
sich ebenfalls am Stand prasentierte.

Flexible All-in-One-Pulslichtquelle PLS 1030

Mit seiner PLS-Reihe bietet das FBH ein-
zigartige Laserstrahlquellen, die hochprazise
Pulse im Piko- und Nanosekundenbereich
mit Nanojoule-Energien liefern. Pulsenergie,
-weite, und -abstand sowie Wiederholfre-
quenzen lassen sich dabei flexibel anpassen.
Das Lasersystem bietet frei wdhlbare Fol-
gefrequenzen vom Hertz- bis in den Mega-
hertz-Bereich und Pulsspitzenleistungen von
bis zu 50 Watt. Die Quellen nutzen mafige-
schneiderte Diodenlaser fir die Impulser-
zeugung in Verbindung mit optimierten HF-
Komponenten fiir die Ansteuerung - beides

sind Kernkompetenzen des Instituts. Das
All-in-One-System kann computergesteuert
in mehreren Puls-Modi geschaltet werden
und lasst sich einfach in verschiedenste La-
sersysteme integrieren. Es emittiert bei 1030
nm Wellenldnge, kann jedoch unkompliziert
auf andere Wellenldngen tibertragen werden.
Damit eignet es sich fiir Anwendungen wie
etwa Materialbearbeitung, biomedizinische
Untersuchungen und mobile LIDAR-Syste-
me. PLS 1030 wurde gemeinsam von Laser-
und Schaltungsexperten mit Ingenieuren
des hauseigenen EntwicklungsZentrums auf-
gebaut, das industrietaugliche und nutzer-
freundliche Prototypen entwickelt. Damit
bekommen Unternehmen einen einfacheren
Zugang zu Ergebnissen auf dem aktuellen
Stand der Forschung.

Effiziente Diodenlaser fiir Anwendungen mit
Leistungen im Kilowattbereich

Das Institut entwickelt hochbrillante Di-
odenlaser in vielfaltigen Bauformen im Wel-
lenldngenbereich von 630 nm bis 1180 nm.
Die Aktivititen des FBH zielen darauf, die
Effizienz, Zuverldssigkeit und Ausgangslei-
stung von Diodenlasern und Barren stetig zu
optimieren. Erst kiirzlich haben Laserbarren
mit 6 mm langem Resonator und einer Aper-
tur von 10 mm Ausgangsleistungen von 1 kW
erreicht. Thre Konversionseffizienz lag dabei
bei exzellenten 63% - detaillierte Ergebnisse
stellt das FBH auf der CLEO vor. Der Vorteil
von Barren mit solch langen Kavitaten liegt
in den ultraniedrigen thermischen und elek-
trischen Widerstanden; sie eignen sich da-
her ideal fiir den Dauerstrichbetrieb im Ki-
lowatt-Leistungsbereich. Derartige Quellen
sind insbesondere fiir industrielle und wis-
senschaftliche Hochleistungsanwendungen
wie etwa die Materialbearbeitung attraktiv.
Dort werden sie als Pumpquellen fiir Fest-
korper- und Faserlaser genutzt oder kommen
direkt zum Einsatz.

Innovationen aus dem FBH hinsichtlich
Chipdesign und Technologie sowie in der

£

Montagetechnologie und beim Modulde-
sign ermoglichen zugleich Fortschritte beim
Pumpen von Festkorpersystemen. Zu diesem
Zweck wurden neuartige Chips mit einer
sehr breiten Apertur von 1,2 mm in inno-
vative seitengekiihlte Stacks integriert. Sie
eignen sich besonders fiir den gepulsten Be-
trieb mit einem gréf3eren Tastverhdltnis von
20%. Die Einzelstrahlen der Emitter werden
in Stacks zu einem Strahlenbiindel mit ho-
her Energiedichte kombiniert und in eine
Faser eingekoppelt. Damit steht erstmals ein
Pumplasersystem zur Verfligung, das eine
hohe Leistung, gute Effizienz und ein langes
Tastverhdltnis Dbietet.
gieklasse-Festkorperlaser lassen sich damit
effizient optisch pumpen. Ein Pumplaser-
modul mit 6 kW Spitzenleistung und einem
elektrooptischen Wirkungsgrad von 50%
prasentiert das FBH auf seinem Messetand.

Neueste Hochener-

Ausgangsleistung bei hochbrillanten Trapezlasern
weiter gesteigert

Trapezlaser liefern hohe optische Aus-
gangsleistungen bei gleichzeitig sehr guter
Strahlqualitat. Dem FBH ist es gelungen,
deren Ausgangsleistung weiter zu erhchen.
Statt bislang 8 W beugungsbegrenzter Lei-
stung im spektralen Bereich von 980 nm bis
1120 nm liefern die neu entwickelten 1030
nm Trapezlaser bis zu 10,3 W beugungsbe-
grenzte Ausgangsleistung. Dies entspricht
76% der emittierten Lichtleistung. Moglich
wurde dies durch eine weitere Optimierung
der lateralen raumlichen Modenfilterung so-
wie der internen wellenlangenselektiven Git-
ter. Letztere sorgen fiir eine spektrale Breite
der Laseremission von etwa 22 pm {iber den
gesamten Leistungsbereich. Somit ist diese
Art von Diodenlasern auch fiir anspruchs-
volle Anwendungen wie etwa die nicht-line-
are Frequenzkonversion geeignet.

Ferdinand-Braun-Institut
D 12489 Berlin
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Der VDWF feierte sein 25-jahriges Bestehen auf der Moulding Expo.

Ausgabe DE 07-2017

Wenn der Cocktail immer besser wird

18 kleine und mittelstandische Unternehmer fanden am 5. No-
vember 1992 im Bad Hotel in Bad Uberkingen zusammen. Thr Ziel:
Einen Verband zu griinden, der mit starker Stimme fiir die Interessen
aller in der Branche einsteht, der die Starken und Potenziale der vie-
len kleinen und mittleren Unternehmen biindelt und sie gegeniiber
der Industrie vertritt. Die Geburtsstunde des Verbands Deutscher
Werkzeug- und Formenbauer, des VDWF.

25 Jahre spdter ist aus der Idee ein lebendiges Netzwerk mit mehr
als 250 Mitgliedern geworden, iiber das die Unternehmen strate-
gische Partnerschaften bilden, um gemeinsam Auftrage zu bewalti-
gen und Synergien zu nutzen. Am Mittwoch, den 31. Mai 2017, beging
der VDWF sein Jubildum mit einer Feierstunde auf dem Geldnde der
Messe Stuttgart wahrend der Moulding Expo. Der baden-wiirttem-
bergische Ministerprasident Winfried Kretschmann hielt die Festre-
de und fokussierte dabei auf die Schliisselrolle, die dem Werkzeug-
und Formenbau-Metier bei der industriellen Fertigung zukommt:
,Die besten Produkte der Welt machen Sie als Werkzeugmacher und
das muss weiterhin unser Ziel und Ansporn sein. Insofern muss ich
Thnen allen ein grof3es Kompliment machen, dass Sie mit Threm grof3-
en Engagement in einem harten Wettbewerb unser Land zu einem
echten Erfolgsstandort gemacht haben und machen.“ Wichtig sei, so
Kretschmann dabei auch, diese Technologiefiihrerschaft nicht nur
anzustreben, sondern auch zu zeigen, dass sie da ist, und ebenfalls
an der Aus- und Weiterbildung der Werkzeugmacher zu arbeiten. In
diesem Zusammenhang verwies der Ministerprasident auf das live
auf dem VDWF-Gemeinschaftsstand spritzgegossene Lehrbauteil
,Polyman“: ,Von Hause aus bin ich ja Lehrer, und der Polyman ist eine
geniale Idee, da man an so einem praktischen Produkt zeigt, was ein
Werkzeug alles falsch und was es richtig machen kann - Chapeau.“

Dank und Anerkennung zollte Kretschmann dem VDWEF, den
Verbandsmitgliedern und der gesamten Branche aber auch fiir ihr
iibergeordnetes Engagement: ,Ich weif3 als Ministerprasident eines
wichtigen Industriestandorts: Wohlstand, gute Arbeitsplitze, gute
Steuereinnahmen - damit wir auch etwas gestalten kénnen -, das
hangt von Thnen ab. Auf Thren Schultern ruht die Prosperitdt die-
ses Landes - dafiir herzlichen Dank an Sie, an Thre Mitarbeiter, dass
Sie das jede Woche zeigen und dass Sie gute Produkte machen.“ Zum
Abschluss seiner Rede auf der Moulding Expo appellierte Kretsch-
mann dann direkt an die Unternehmer hinter den vielen KMU, die in
Deutschland die Werkzeug- und Formenbau-Branche pragen: ,Trei-
ben Sie Thre Firmen weiter voran auf dem Weltmarkt, auch durch
solche Messen, auf denen Sie zeigen, was Sie konnen.“

VDWF als Begegnungsraum

Auch Professor Thomas Seul hebt das ,Vorantreiben“ hervor.
LWir haben es im vergangenen Vierteljahrhundert geschafft, der
wichtigste Branchenverband fiir den Werkzeug- und Formenbau zu
werden®, sagt der Prasident des VDWE. ,Wir werden zu allen Belan-
gen des Metiers befragt, und wir geben die kompetenten Antworten,
wenn unsere Expertise verlangt wird“ Der VDWF ist wirtschaftlich
kerngesund und kann sich auf eine stabile 6konomische Lage stiit-
zen. ,2Wir kénnen vollig unabhangig handeln, eine ganz wesentliche
Ausgangssituation, um glaubwiirdig die passenden Angebote fiir un-
sere Mitglieder zu liefern. Nur so ist es uns auch gelungen, aus dem
VDWF einen aktiven Begegnungsraum fiir die ganze Branche zu ma-
chen®, betont Seul.

Von Begegnung und Synergie konnte 1992 im Werkzeug- und
Formenbau kaum die Rede sein. Rolf Helle, VDWF-Initiator und ehe-
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maliger Geschiftsfithrer des Verbands, erinnert sich: ,Vor 25 Jahren
waren die Werkzeugmacher sehr von sich selbst iiberzeugte Kopfe
- und sie waren meist auch eher altmodisch unterwegs.“ Marketing?
Uberfliissig - man kennt mich, lautete das Selbstverstindnis in Sa-
chen Vermarktung. ,Kommuniziert wurde per Post und bestenfalls
nahm ein Werkzeugmacher mal den Telefonhérer in die Hand. Das
Wort Daten hat es iiberhaupt nicht gegeben, das war im Formenbau
ein Fremdwort. Technologisch war das Steinzeit, sagt Helle.

Durch die Offnung der Grenzen nach Osten und die fallenden
Handelsbeschrankungen in der Europdischen Union sahen sich die
Werkzeugmacher zunehmend mit einer machtigen Billig-Konkurrenz
konfrontiert - das schweifdte die kleinen und mittelstandischen Un-
ternehmen zusammen und lief} das Bediirfnis nach Zusammenarbeit
wachsen.

Mit Heterogenitit zum Erfolg

wGemeinsam stark® ist heute unser Motto“, sagt Thomas Seul.
,Den Unternehmen der Branche rufen wir zu: Du musst nicht immer
alles allein machen, du musst strategische Partnerschaften mit an-
deren eingehen. Kooperative Fertigungsstrategien sind die Zukunft.“
Die Starke des Werkzeug- und Formenbaus und auch des VDWF liegt
dabei durchaus in der unterschiedlichen Ausrichtung der einzelnen
Unternehmen. ,Wir sind heterogen bei der Gréf3e der Unternehmen,
heterogen bei den Produkten, heterogen im Geschaftsfeld oder im
Business der Mitglieder. Das sorgt einfach dafiir, dass wir immer inte-
ressante Kopfe haben, die nicht zu allem Ja und Amen sagen, sondern
immer wieder etablierte Sachverhalte in Frage stellen - und genau
das bringt uns weiter.

Der VDWEF arbeite genau in diesem Geiste. Gepflegt werden bei-
spielsweise die Schnittstellen zu anderen Branchenverbinden wie
dem WILSWE, dem VDMA, dem VDW oder zum BVMF sowie auch
zu Forschungsinstituten und Hochschulen. ,Nach wie vor sind wir
als VDWF das Sprachrohr fiir unsere vielen kleineren Mitglieder, die
durch uns die Maoglichkeit haben, Gehor gegeniiber den Konzernen,
den Auftraggebern und in Markten zu finden, in die sie allein nicht
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vorstof3en konnten, erklart Seul. ,Unsere Unternehmen haben in den
zuriickliegenden 25 Jahren aber auch gelernt, mit dieser Situation gut
umzugehen. Sie haben ein eigenes Selbstverstandnis entwickelt.”
Und es sei ja nicht immer ein Nachteil, wenn man als Unternehmen
Kklein ist, so Seul, der die deutschen Werkzeugmacher mit Schnellboo-
ten vergleicht, die immer flexibel und effizient agieren kénnen und
so den grofien Tankern mehr als nur Paroli bieten ...

Damit dies auch weiterhin gelingt, bietet der VDWF kompetente
Beratung und praktische Unterstiitzung bei Themen wie Aus- und
Weiterbildung, Marketing, Management und Sachverstandigenwe-
sen. Der Verband engagiert sich aber ebenso im Sinne seiner Mitglie-
der bei tibergeordneten Fragestellungen, wenn es beispielsweise um
den DIN-Normenausschuss oder die CE-Konformitdt von Werkzeu-
gen und Formen geht.

,Being present” — sichtbar und aktiv

Der VDWF hat fiir eine vollig verdnderte Begegnungskultur in-
nerhalb der Branche gesorgt. Thomas Seul: ,Wie wir miteinander
umgehen, wie wir uns untereinander austauschen, das haben wir
gepflegt, damit es wachst. Und natiirlich hdngt da ganz viel an der
Haltung der Akteure.“ Der VDWF schuf Veranstaltungsformate, die
Mitgliedern dabei helfen, organisatorisch und technologisch die Nase
vorn zu haben und ihren Austausch innerhalb des Verbands-Netz-
werks zu fordern. Dazu zdhlen Fachveranstaltungen, Schulungen,
Seminare, Gemeinschaftsstande bei Fachmessen im In- und Ausland,
Delegations- und Studienreisen, aber auch informelle Treffen wie Ski-
Wochenenden und Grillfeste.

Und natiirlich die Moulding Expo: Hier feierte der VDWF sein Ju-
bilaum auf dem grofiten Gemeinschaftsstand, den der Verband jemals
hatte. ,Das gab es noch nicht in dieser Qualitit, dass im Werkzeug-
und Formenbau der Verband eine Plattform von den Mitgliedern fiir
die Mitglieder prasentiert®, sagt Thomas Seul. ,Being present - ein
starker und sichtbarer Player in der deutschen Industrie zu sein, das
ist es, woflir sich der Verband und alle Werkzeugmacher - nicht nur
die VDWF-Mitglieder - gemeinsam einsetzen miissen, wenn wir wei-
terhin eine Technologiefiihrerschaft nicht nur in Deutschland, son-
dern auch global fiir uns beanspruchen méchten.®

Die Ausbildungsstrategie der Branche wird dabei immer wichtiger.
Der VDWEF sieht in der Ausbildung und in der berufsbegleitenden
Weiterbildung eines seiner Hauptbetatigungsfelder der kommenden
Jahre. ,Wir engagieren uns in der tiberbetrieblichen Ausbildungsini-
tiative und mit Studienangeboten an der Hochschule Schmalkalden.
Das ist unser Alleinstellungsmerkmal! Welcher Verband hat schon
seinen eigenen Studiengang?“, sagt Thomas Seul, der in Schmalkal-
den Professor fir Fertigungstechnik und Werkzeugkonstruktion,
Prorektor fiir Forschung und Transfer und Leiter des Labors fir An-
gewandte Kunststofftechnik ist.

Es ist aber nicht nur die Biindelung der technischen und techno-
logischen Expertisen aller Mitglieder, die den VDWF in der Branche
so interessant macht. Da sei tatsdchlich mehr - namlich das Indivi-
duum als Akteur in der Branche. ,Es lohnt sich, Mitglied in unserem
Verband zu werden®, sagt Thomas Seul. ,Wir sind serios, authentisch,
zielorientiert, aber vor allen Dingen persoénlich und menschlich -
und das immer im Sinne der Mitglieder. Damit das alles reibungslos
klappt, genehmigen wir uns auch immer wieder einen grofien Schluck
aus der Flasche des Freidenkens und manchmal auch des Unsinns,
um weiter voranzukommen. Diese Mischung ist ein ganz spannender
Cocktail, und ich kann nur jedem raten, ihn einmal zu probieren.*

Verband Deutscher Werkzeug- und Formenbauer (VDWF)
D 88477 Schwendi
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Verstarkung der Geschaftsfiihrung
bel der PMT Partikel-Messtechnik GmbH

Dr. Peter Kunze ist seit 1. Juni 2017 der neue Ge-
schaftsfiihrer an der Seite von Dirk Jessen. Er tritt die
Nachfolge von Jorg Dressler an und wird als Geschafts-

fihrer die Bereiche Vertrieb, Marketing und Service ver-
antworten. Der promovierte Biologe kann rund 20 Jahre
einschldgige internationale Erfahrung im Produktma-
nagement, Marketing und im Vertrieb in der Life-Science
Branche vorweisen. Zuletzt agierte er als General Mana-
ger einer Business Unit bei der Firma Fa. LAUDA Dr. R.
Wobser GmbH, zuvor bei Siemens Diagnostics und der
Eppendorf AG.

Mit seiner langjdhrigen Expertise als Fithrungskraft
in den verschiedensten Bereichen wird Dr. Kunze in en-
ger strategischer Zusammenarbeit mit der bestehenden
Geschaftsleitung die PMT Partikel-Messtechnik GmbH
mit neuen Ideen und Konzepten fiir die Zukunft sicher

Partikel-Messtechnik GmbH

PMT Partikel-Messtechnik GmbH
Schafwésche 8

D 71296 Heimsheim

Telefon: + 497033 53 740
Telefax: +497033 537422
E-Mail:info@pmt.eu

Internet: http://www.pmt.eu

aufstellen, um die Marktposition weiter auszubauen und

zu festigen.

Die Swiss Medtech Expo macht Innovationen
sichtbar 5]

Vom19. bis 20. September 2017 trifft sich bei der Messe Luzern die Schweizer Medtech-Industrie. Sechs namhafte Kompetenzpartner und rund
160 Aussteller zeigen praxisnah auf, wie neue Designs, Materialien, Technologien und Prozesse zu Innovationen in der Medizinbranche fiihren.

19.09.-20.09.2017: SWISS MEDTECH EXPO, Luzern (CH)

Fokusthema
Additive Fertigung

Kompetenzpartner

An der zweiten Austragung der Swiss Medtech Expo kommen e et

Entscheidungstrager von Herstellerfirmen mit fithrenden Anbietern
und Experten aus der Medtech-Zulieferbranche zusammen. «Wir ma-
chen die Swiss Medtech Expo auch dieses Jahr wieder zu dem Ort,
wo der Austausch von Wissen und Ideen fiir zukiinftige, innovative
Projekte stattfindet», erklart Messeleiter Fabrizio Raffa.

Kunststoffe in der Medizintechnik Swiss Plastics 1G Medical

Carbon Composites Carbon Composites Schweiz
Smart Design & Engineering pdz ETH Zirich
Industrie 4.0 Health Tech Cluster Switzerland

Innovative Surfaces ZHAW School of Engineering

Beitrag zur Innovationsforderung
ihre Kompetenzen in Form vom Showcases. Das sind innovative An-

Die Medizintechnikmesse zeigt anwendungsorientiert auf, wie
neue Technologien und Anwendungen Innovationen in der Medtech-
Industrie ermdglichen. Im Zentrum stehen sechs Themen, die grosses
Potenzial firr die Medizintechnik aufweisen. Jedes dieser Fokusthe-
men wird von einem namhaften Kompetenzpartner prasentiert, der
mit seinem gesamten Know-how an der Swiss Medtech Expo sein
wird.

Showcases machen Innovationen sichtbar

Die Prasentation dieser Fokusthemen gestaltet sich sehr praxis-
nah und anschaulich. «<Wir wollen unseren Besuchenden Inspiration
und Anregung fiir ihre eigenen Projekte geben», erklart Messeleiter
Fabrizio Raffa. «Wir sind iiberzeugt, dass dies nur mit einem inten-
siven Bezug zur Praxis moglich ist.» Die rund 160 nationalen und in-
ternationalen Aussteller der Swiss Medtech Expo veranschaulichen
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wendungsbeispiele, welche die Aussteller bereits im Markt umgesetzt
haben. Diese Showcases zeigen auf, welche Innovationen durch die
intelligente Kombination von neuen Materialien, Technologien und
Prozessen entstehen konnen.

Innovation Symposium: Referate der Kompetenzpartner

Auch das Innovation Symposium steht ganz im Zeichen von ak-
tuellen Innovationen. Die verschiedenen Kompetenzpartner werden
im Symposium ihr Themengebiet vorstellen und das Potenzial fiir die
Medizintechnik aufzeigen. Die Fachbesuchenden diirfen spannende
Vortrdge von Experten erwarten und erfahren Details zu Showcases
sowie zu deren Entstehungsprozessen und Herausforderungen.

Messe Luzern AG
CH 6005 Luzern


http://www.pmt.eu/
http://www.pmt.eu/
http://www.medtech-expo.ch/
http://www.medtech-expo.ch/
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CPhI China 2017: Gerresheimer verstarkt
seine Prasenz in Asien und zeigt
neue Verpackungslosungen

- Erste metallfreie Spritze
- Injektionsvials vom Spezialisten
- Primérverpackungen aus Glas und Kunststoff

Fur Gerresheimer hat der asiatische Markt Prioritat. Mit insgesamt sieben Produktionsstandorten in China und Indien ist das Unternehmen fiir
die Produktion von Pharmaverpackungen aus Glas und Kunststoff sehr gut aufgestellt. Produkte wie die neue metallfreie Glasspritze, Inhala-
toren und Injektionspens gehdren ebenso zum Angebot des Unternehmens wie Vials, Ampullen und Karpulen aus Glas oder vielfaltige Medika-

mentenbehalteraus Kunststoff.

Premiere fiir Asien auf der CPhI China - Metallfreie
Spritze

Ein Problem beim Einsatz von Spritzen
kénnen Spuren von Wolfram oder anderen
Metallen sein, die gelegentlich bei der For-
mung des Spritzenkonus in der Bohrung
zuriickbleiben. Insbesondere fiir auf biotech-
nologisch hergestellten Wirkstoffen basie-
rende Medikamente werden daher vorfiill-
bare Spritzen benotigt, bei denen Metallver-
unreinigungen idealerweise ausgeschlossen
sind. Mit der Entwicklung einer innovativen,
zum Patent angemeldeten Fertigungstechno-
logie konnte Gerresheimer diesem Wunsch
entsprechen und eine metallfreie 1 ml long
Luerlock Gx RTF-Spritze serienreif machen.

Gebiindeltes technisches Know-how in Asien

Im Oktober 2014 eroffnete Gerresheimer
ein neues Entwicklungszentrum fiir medizi-
nische Kunststoffsysteme in Dongguan City
in China. Das Ziel des TCC (Technical Compe-
tence Center) in China ist es grofe Projekte
selbstandig vor Ort zu bearbeiten und zu be-
treuen. Das TCC China umfasst die Kernab-
teilungen Projektmanagement, Spritzguss-
technik, Messtechnik, Werkzeugoptimie-
rung und Werkzeugeinkauf. Das Projektma-
nagement vor Ort betreut Kundenprojekte
direkt, dadurch gibt es fiir Kunden keine
Sprachbarrieren oder Zeitverschiebungen.
Die Spritzgusstechnik im TCC hat eine eige-
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ne Abmusterung mit entsprechenden Spritz-
gussmaschinen sowie ein eigenes Messlabor
zur Qualifizierung der Werkzeuge direkt vor
Ort. Im Messlabor werden Teilemessberichte
erstellt, die Optimierung wichtiger Prozes-
sparameter im Hinblick auf das Erreichen
bestméglichen Prozessoutputs (DOE) vorge-
nommen sowie Prozessfahigkeitskennzahlen
(CPK-Analysen) erstellt. Im TCC in China
arbeitet ein hoch qualifiziertes Team aus
Kunststoff- und Produktionsingenieuren,
Projektmanagern, Qualitatsplanern und Pro-
zess- und Verfahrenstechnikern.

Der Spezialist fiir Injektionsvials

Der Standort Gerresheimer Shuangfeng
produziert Vials, Ampullen, Karpulen sowie
weitere Spezialprodukte der Glastypen I, 1I
und III in klar und braun. Die Kunden sind
Pharmaunternehmen in Asien, USA und Eu-
ropa. Im Mittelpunkt der Messeprasentati-
on stehen Injektionsfldschchen, auch Vials
genannt. Gerresheimer Shuangfeng stellt
Injektionsflischchen mit einem Fassungs-
vermogen zwischen 1 und 50 ml her.

Primarverpackungen aus Glas und Kunststoff fiir
Medikamente

In diesem Jahr verstirkte Gerresheimer
seine Prasenz in Asien mit einem neuen Pro-
duktionsstandort im indischen Kosamba.
Dort produziert das Unternehmen Vials und

Ampullen fiir lokale und internationale Kun-
den. Damit verfiigt Gerresheimer in Indien
iiber drei Standorte. In Kosamba entstehen
im Werk von Neutral Glass pharmazeutische
Primdrverpackungen aus Behilterglas und
im Nachbarwerk Gerresheimer Kosamba
Vials und Ampullen aus Roéhrenglas. Im
Werk von Triveni Polymers in Kundli wer-
den Kunststoffbehdlter der Marke Triveni
Round und Square gefertigt. Mit den welt-
weit verfiigbaren Produktfamilien Duma,
Dudek und Triveni verfiigt Gerresheimer
iiber ein vielseitiges Portfolio fiir verschie-
denste Medikamente in zahlreichen Formen,
Fiillgr6f3en und Verschliissen.

Weltweit verbunden

Die Gerresheimer Werke in Asien, Fu-
ropa und Amerika arbeiten in einem welt-
weiten Verbund eng zusammen. Sie wenden
die Good Manufacturing Practice (CGMP)
konsequent an und sind nach ISO 9001 und
15378 oder noch umfassender zertifiziert.
Alle Gerresheimer Produkte entsprechen
den jeweiligen Pharmakopden (Pharm. Eur.,
USP und JP).

GerresheimerAG
D 40468 Dusseldorf
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MDEM West — Eine Kombination
amerikanischer und deutscher Technologie

Als Hersteller von Systemen fiir die Me-
dizin- und Pharmabranche stellte RAUME-
DIC im Februar 2017 auf der MDM West in
Anaheim aus. Dort hat das Unternehmen
seine Kompetenzen bei der Umsetzung von
Kundenideen in Produkte, die Funktionalitat
und Kosteneffizienz vereinen, unter Beweis
gestellt.

RAUMEDIC , Think Small”

Mit seinen ultradiinnen Schlauchen und
Formteilen, die eine beeindruckende Funkti-
onalitat auf kleinstem Raum aufweisen und
nach den prazisesten Toleranzen hergestellt
sind, begegnet das Unternehmen dem an-
haltenden Trend hin zu minimalinvasiven
Verfahren. Dieser Aspekt flief3t auch in das
iibergeordnete Ziel als Entwickler und Her-
steller von Polymerlosungen ein: Verfah-
ren, die patientenfreundlich sind und eine
schnelle Heilung gewahrleisten.

RAUMEDIC beschrankt jedoch
nicht nur auf Thermoplaste und Silikone.
Metallkomponenten wie ultradiinne Drahte
und elektronische Komponenten, auch in
Verbindung mit Hochleistungspolymeren,
sind die zentralen Elemente von heute fiir
die Medizintechnik von morgen.

sich

RAUMEDIC Coextrusion — Kein anderes Thema ist
so vielschichtig

Mehrschichtschlduche sind eine moder-
ne, effektive und praktische Losung fiir ver-
schiedene medizinische Anwendungen. Die-
se Schldauche bieten eine Designlosung fiir
medizinische Systeme, die inerte Materialien
fir Medikamentenapplikationssysteme oder
verbundfdhige Schlauchschichten erfordern.

RAUMEDIC hat Verarbeitungskapazi-
taten zur Coextrusion eines breiten Spek-
trums an Metalldrahten und Glasfasern in-
nerhalb der Schlauchwande entwickelt. So ist
das Unternehmen in der Lage, Kupfer, Edel-
stahl, Nitinol, Platinlegierungen, vernickelte
und versilberte Drahte in Kombination mit

Mikrospritzguss

Beschichtete Mikrokabel

einer Vielzahl von Polymeren, darunter Po-
lypropylen, Polyethylen, Nylon, Polyurethan
und Silikon sowie Hochleistungskunststoffe
(FEP, PEEK, PPSU, PEI und PTFE Mold-
flon™), zu extrudieren und zu verarbeiten.

In der Medizintechnikbranche miissen
in vielen Produkten Drahte, Kabel und Spu-
len von Hand durch mehrlumige Schlauche
gezogen werden - ein duf3erst arbeitsinten-
siver Vorgang. Mit den von RAUMEDIC ent-
wickelten Coextrusionsverfahren fiir Drahte
in Schlauchwénde lassen sich die Kosten
erheblich senken. RAUMEDIC kann mit co-
extrudierten Schliuchen aufwarten, in de-
nen die Drihte eingebettet oder lose sind,
was zur Knickstabilitdt beitragen kann. Eine
Vielzahl von Draht-Polymer-Kombinationen
lasst sich je nach Anwendung entsprechend
anpassen.

Anwendungsbeispiel: Colpotransilluminator mit
Vakuumschlauch

Die verschiedenen Verarbeitungstech-
niken von RAUMEDIC lassen sich am Bei-
spiel des in der Gyndkologie verwendeten
Colpotransilluminators mit Vakuumschlauch
verdeutlichen. Dieses Schlauchset besteht

Ausgabe DE 07-2017

aus unterschiedlichen Komponenten, die in
mehreren Produktionsschritten hergestellt
werden.

Im ersten Schritt erfolgt die Extrusion
des Schlauches. In einem zweiten Schritt
wird der Schlauch auf die richtige Lange ge-
bracht und mit verschiedenen Anschliissen
versehen. Um sicherzugehen, dass Schlauch
und Anschliisse fest miteinander verbunden
sind, wird eine 100 % Dichtheitspriifung
durchgefiihrt.

Samtliche Komponenten werden im ei-
genen Werk hergestellt, wo manuelle und
spezialmaschinengestiitzte Verfahren wie
Extrusion, Spritzguss und Montage zum
Einsatz kommen.

Eine einfache Steckverbindung des
Colpotransilluminators mit dem Standard-
Sauganschluss ermdoglicht im OP eine ein-
fache Handhabung sowie einen problem-
losen Gebrauch. Durch ein minimalinvasives
Verfahren gewdhrleistet das Schlauchset
eine fiir einen optimalen Heilungsverlauf
mafdgebliche hygienische und riickstand-
freie Absaugung des Wundsekrets.

Raumedic AG
D 95233 Helmbrechts
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Cleanzone 2017: Digitale Monitoring-Losungen
erleichtern effiziente Steuerung, Riick-
verfolgbarkeit und Detektion von Fehlern <

Zulassige Partikelkonzentration tiberschritten? Relative Luft-
feuchtigkeit tiber dem Limit? Zu hohe Temperatur gefdhrdet die Sta-
bilitat eines Wirkstoffs? In diesen Fallen und ganz allgemein beim
Auftreten kritischer Zustinde im Reinraum kann das Mitarbeiter-
Team von einem konsequenten digitalen Monitoring profitieren:
sofortiger Alarm, umfassender Uberblick iiber die Situation, schnelle
Reaktion und zeitnahes Gegensteuern sind dann maglich. Allerdings
fallt es nicht immer leicht, die modernen Verfahren in die gewach-
senen analogen Strukturen eines Pharmaunternehmens zu integrie-
ren. Da Reinraume in jeder Hinsicht als besonders sensible Bereiche
anzusehen sind, kénnten sie auch beim digitalen Monitoring zu den
Vorreitern gehoren. Ein Besuch der diesjdhrigen Messe Cleanzone am
Dienstag/Mittwoch, 17. +18. 10.2017, in Frankfurt am Main, zeigt die
Zukunftsperspektiven auf.

In vielen Bereichen der Pharmaproduktion und -analytik liegen
die Vorteile einer umfassenden Vernetzung von Maschinen, Mess-
gerdten und Dokumentationssystemen auf der Hand. Im Sinne des
bekannten Schlagworts ,Industrie 4.0 erleichtern zeitgemaf3e digi-
tale Losungen eine effiziente Steuerung, die Riickverfolgbarkeit von
Chargen und die Detektion méglicher Unregelmdfdigkeiten und Feh-
ler. Doch nicht alles, was digitale Werte ausgibt, arbeitet von A bis Z
digital. So gibt es teildigitalisierte Systeme, aber auch physikalische
Grundbedingungen, die einen Ubergang zwischen analog und digital
notig machen.

Zum Beispiel fallen bei der Uberwachung einer Sterilproduktion
von Arzneimitteln, einer sterilen Abfiillung, oder einer Sterilverpa-
ckung meist analoge Daten an. Als wesentliche Messgrofie ermittelt
man die Anzahl luftgetragener Partikel in einem vordefinierten Volu-
men. Dies erfolgt in der industriellen Praxis unter GMP-Bedingungen
(Gute Herstellungspraxis) in den Reinraumzonen A und B kontinu-
ierlich, wihrend die Werte fiir Zone C stiindlich bis monatlich und
fiir Zone D taglich bis jahrlich erhoben werden. Da Partikel als poten-
zielle Trager von Keimen angesehen werden kénnen, gehen die vom
Partikelzdhler gelieferten Daten auch in die Risikoabschdtzung fiir
die Keimbelastung ein.

Kontinuierlich iberwacht wird dariiber hinaus zum Beispiel der
Differenzdruck zwischen unterschiedlichen Reinraumzonen und na-
tiirlich des Reinraums gegeniiber dem ihn umgebenden unreinen Be-
reich. Eine weitere wichtige Grofie wird haufig die relative Feuchte
darstellen. Nach einer Faustregel sollte man auf3erdem an Orten, wo
sich das Medikament oder ein anderes Produkt langer als 24 Stun-
den befindet, ein Monitoring der Temperatur vornehmen. Ob man sie
iiber eine Widerstandsmessung ermittelt oder auf andere Weise - die
Daten sind primdr analog.

Gleich nach dem Messen: Umwandlung von analog in digital

In traditionellen Werken erfolgt auch die Weiterleitung dieser
Daten weitgehend iiber Analogkabel. Dabei bietet die digitale Alter-
native deutliche Vorteile: Wahrend mit einem analogen Kabel immer
nur ein Signal ibermittelt wird, schafft ein digitales enorm viele -
darum kann man heute schlief3lich auch so viele Fernsehsender emp-
fangen und nicht nur zwei oder drei. In der Messtechnik erschlief3t
dieses Prinzip die Moglichkeit, viele Daten an verschiedenen Stellen
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abzugreifen und iiber ein einziges Kabel aus dem Reinraum herauszu-
leiten (z.B. Modbus-Systeme). Gleichzeitig ldsst sich auch die zuver-
lassige Funktion der Gerate selbst mitiiberpriifen und so zum Beispiel
eine ,schwachelnde“ Messzelle schnell erkennen und austauschen.

Auch bei der Einschitzung der Zuverldssigkeit der Ergebnisse
hilft die digitale Ubermittlung. Wie beim alten Fernsehen immer wie-
der einmal das Bild rauschte, konnen ganz allgemein analoge Signale
durch Motoren, andere Antriebe oder Bildschirme gestért werden.
Bei digitaler Ubertragung erhilt man entweder ein brillantes Bild
bzw. ein sauberes Signal oder gar keins (= Stérung).

Wenn nun die Datenerfassung immer analog erfolgt und die Da-
tenspeicherung inklusive der Darstellung zeitlicher Verlaufe etc. im-
mer digital, so stellt sich natiirlich die Frage: An welcher Stelle sollte
die Signal-Umwandlung stattfinden? Im Hinblick auf mogliche Stor-
effekte lautet die Antwort: so nahe wie moglich an der Messspitze.
Bei modernen Messfiihlern kann schon zwei Millimeter vom Sensor
entfernt alles erfolgt sein: sowohl die rein technische A/D-Umwand-
lung als auch die Umrechnung in den interessierenden Messwert un-
ter Berticksichtigung von Kalibrationsdaten.

In Zukunft alles per Funk?

Nimmt man das Schlagwort ,Industrie 4.0 ernst, so sollte sich
in Zukunft nicht nur der digitale Wert unmittelbar im Messfiihler
generieren lassen. Dariiber hinaus sollten sich auch Werte an ver-
schiedenen Messstellen oder sogar unterschiedliche Messgrofien
(Partikelbelastung, Temperatur, Feuchte) miteinander korrelieren
lassen. Dazu wiirden mehrere Gerdte im Reinraum miteinander kom-
munizieren, um schon vor Uberschreitung einzelner Grenzwerte ein
Warnsignal an den Leitstand geben zu konnen: ,Achtung, es ist zwar
noch alles im griinen Bereich, aber das Gesamtbild der Messwerte
entwickelt sich in eine Richtung, die nicht mehr dem Normalbetrieb
entspricht.“ Ist das realistisch?

4Es gibt schon die Méglichkeit, dass eine Steuerung bei zu hoher
Partikelkonzentration Maschinen selbststandig abschaltet. Der Leit-


http://cleanzone.messefrankfurt.com/frankfurt/de/exhibitors/willkommen.html
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Cleanzone 2017: Digitale Monitoring-Losungen

stand wird dann spater informiert, erklart Thomas Christen, Tech-
nischer Direktor bei vali.sys, Wetzikon. ,Man konnte sich natiirlich,
statt eines einzigen Soll-/Ist-Vergleichs, ein Poolen verschiedener
Messdaten vorstellen. Dies wird zwar in der betrieblichen Realitat
langst nicht gelebt, birgt aber Chancen fiir die Zukunft.“

Zu den avancierten Konzepten zihlen auch Systeme mit Mess-
fihlern, die Daten per Funk in die Cloud tibertragen. Direkt von dort
werden etwaige Alarme ausgel6st. Fiir den Anwender bedeutet dies:
keine Server, keine Updates, Zugriff von tiberall - ein 100 % internet-
basiertes System. ,Von dieser Chance machen die Lebensmittelpro-
duktion oder auch klimaiiberwachte Lagerhduser bereits Gebrauch®,
berichtet Philippe Trosch, Sales Engineer bei Novasina in Lachen.
,Die Losung fiir Unternehmen, die hier aus regulatorischen oder an-
deren Griinden zogerlicher sind oder zum Beispiel auf ihre bestehen-
de Server-Struktur nicht verzichten méchten, lautet: extrem modu-
lar aufgebaute Systeme.“ Der Einsatz im Reinraum als einer eigenen,
tiberschaubaren ,Welt fiir sich“ konnte sich dafiir sogar in besonderer
Weise anbieten.

Diese und viele andere Ideen nimmt der Messebesucher von der

Cleanzone mit in den eigenen Betrieb und kann womdgglich schon am
nachsten Tag damit beginnen, sie dort umzusetzen - ob im Rahmen
vorteilhafter Konzepte anlasslich einer Neuinstallation oder in einer
schrittweisen Integration digitaler Monitoring-Losungen in beste-
hende Pharma-Reinrdume.

17.10.-18.10.2017: CLEANZONE 2017, Frankfurt am Main (D)

cleanzone

cleanzone

Ludwig-Erhard-Anlage 1

D 60327 Frankfurtam Main

Telefon: +49 69 7575 6290

Telefax: +49 69 757596290

E-Mail: anja.diete@messefrankfurt.com
Internet: http://www.messefrankfurt.com

Fachkonferenz am 26. September 2017 im Medical Park Hannower

FACHKONFERENZ LABOR- UND REINRAUM 201 7

Das Programm der ersten Konferenz ,Labor und Reinraum* am 26. September in Hannover liegt vor. Die Veranstaltung wird im Medical Park in

Hannover stattfinden.

Konferenz ,Labor und Reinraum®

am 26. September in Hannover

Das neue Format im Konferenzportfolio der Veranstalter APLE-
ONA Bauperformance und Congress und Presse wird sich schwer-
punktmaf3ig mit dem Bau und Betrieb sowie der zukunftsfahigen
Ausstattung von Laboren und Reinrdaumen befassen. Dr.-Ing. Felix
Lenk, Leiter SmartLab-Systeme von der Technischen Universitat
Dresden wird in seiner Keynote die Industrie 4.0 und das Internet der
Dinge im Labor der Zukunft zum Thema behandeln. Uber das ,Lab of
the Future® aus planerischer Sicht berichtet Sénke Morgenstern von
Carpus und Partner. Sein Kollege Dipl.-Ing. Thomas Lischke spricht
tiber das metallfreie Reinraumlabor.

Als weitere Referenten konnten Norbert Schachtner, von HENN
Architekten, Prof. Dr. Andreas Gerdes, Institut fiir Funktionelle
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Grenzflachen vom Karlsruher Institut fiir Technologie sowie Dr. Ma-
thias Finke von Kapellmann und Partner und Holger Quien, WALD-
NER Laboreinrichtungen, gewonnen werden.

Congress und Presse
Pirolweg1
D 53179 Bonn
CONGRESS Telefon: +49 228 347498

+ PRESSE Telefax: +49 228 349815
Mobile: +49160 96030755
E-Mail:info@congressundpresse.de
Internet: www.congressundpresse.de


http://cleanzone.messefrankfurt.com/frankfurt/de/exhibitors/willkommen.html
http://www.reinraum.de/events.html?id=4966
www.congressundpresse.de
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Die POWTECH ist weltweit die filhrende Messe fiir mechanische Verfahrenstechnik, Handling und Analytik von Pulver und Schittgitern. Allein
2016 stromten {iber16.000 Fachbesucher aus aller Welt nach Niirnberg, um sich iber neueste Verfahren und Technologien zu informieren. Mes-
se- oder Branchenneulingen, also jungen und innovativen Unternehmen aus Deutschland, bietet die Messe ein besonderes Plus: sie kdnnen bei
ihrem Messeauftritt auf die Unterstiitzung des Bundesministeriums fir Wirtschaft und Energie - BMWi bauen.

26.09.-28.09.2017: POWTECH, Nirnberg (D)

POWTECH 2017 — 60 Prozent Forderung
firjunge innovative Unternehmen @

Zur POWTECH 2017 fordert das Bundesministerium fiir Wirtschaft und Energie die Mes-
sebeteiligung junger innovativer Unternehmen aus Deutschland. Seit Mitte 2007 unterstiitzt
das BMWi die Beteiligung solcher Unternehmen an ausgewahlten, internationalen Leitmes-
sen in Deutschland. Das Programm soll das Exportgeschaft und damit zugleich den Standort
Deutschland starken.

Jetzt fiirs Forderprogramm anmelden!

s i me

— -

Fiir die geforderte Teilnahme am Gemeinschaftsstand fiir junge innovative Unternehmen
sind aktuell noch wenige Plitze vorhanden. Die bereits gemeldeten Aussteller prisentieren
verschiedenste Innovationen vom Verschleif3schutz fiir Anlagenkomponenten bis hin zu In- ~ POWTECH 2017: Messe und Wissensplattform
dustrieriihrwerken.

Der von der NiirnbergMesse organisierte Gemeinschaftsstand wird vom AUMA - Ausstel- Die POWTECH 2017 findet vom 26. bis 28.
lungs- und Messeausschuss der deutschen Messewirtschaft unterstiitzt. Nach den giiltigen ~ September 2017 im Messezentrum Niirnberg
Richtlinien werden Messeauftritte mit bis zu 7.500 Euro oder einer Kosteniibernahme von  statt. Die 20. Messeausgabe der POWTECH
bis zu 60 Prozent vom BMWi gefordert. Dies schlief3t Leistungen wie Standflache, Grundmo-  in Niirnberg bietet erneut ein umfassendes
blierung, Beleuchtung, Strom, Reinigung, Versicherung, Kommunikationspaket und AUMA-  Rahmenprogramm rund um Pulver-, Granu-
Gebiihr ein. lat und Schiittguttechnologien, darunter ein

Forderungsféahig sind Unternehmen, die produkt- und verfahrensmdfiige Neuentwick-  Expertenforum in Halle 2 und eine Sonder-
lungen vorstellen, ihren Sitz und Geschaftsbetrieb in der Bundesrepublik Deutschland haben,  fliche mit Fachforum zum Thema Pharma
die jeweils giiltige EU-Definition fiir ein kleines Unternehmen erfiillen und jiinger als zehn  Feststoffe in Halle 3A.

Jahre sind. Interessierte Unternehmen wenden sich bitte an Michael Rupprecht (T +49 9 11 86
06 86 21, Michael.Rupprecht@nuernbergmesse.de). Weitere Informationen und alle Unterla- NarnbergMesse GmbH
gen fiir Aussteller finden sich auch online unter: www.powtech.de/anmeldung. D90471NUrnberg

b
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Back to the Roots — Die Lounges ab 2018
wieder in Karisruhe

Die Lounges 2017 prasentierten sich in
neuem Kleid und mit optimiertem Konzept
so erfolgreich wie nie zuvor. Uber 290 Un-
ternehmen zeigten Produkte und Dienstlei-
stungen an Einzelstanden wie in Commu-
nitybereichen und begeisterten so mehr als
8.000 Besucher.

Das Rebooking fiir 2018 ist in vollem
Gange - so haben bis heute schon iiber 150
Unternehmen fiir 2018 fix gebucht. Nicht
zuletzt der Entschluss, nach vier Jahren wie-
der nach Karlsruhe, der fritheren Heimat der
Lounges, zuriickzukehren, sorgte fiir grof3en
Zuspruch seitens der Aussteller.

Am alten und zugleich neuen Standort
werden sich die Lounges wieder voll entfal-
ten konnen und einen weiteren Schritt in
eine vielversprechende Zukunft tun.

Die Besuchersicht: Den Kenntnisstand erweitern
und Anbieter vergleichen

Der Besucher einer Messe hat Entschei-
dungen im Sinne seines Unternehmens zu
treffen, ein Projekt zu bewaltigen oder ein-
fach nur Interesse, sich mit Experten iiber
aktuelle Themen auszutauschen.

Will er sich bei einer ,Ausstellung® infor-
mieren, setzt er sich in der Regel feste Ziele
und verschafft sich vorab einen Uberblick
iiber die ausstellenden Unternehmen und
deren Angebot, um sich seinen individuellen
Tagesablauf zusammenzustellen.

Da die zeitlichen Ressourcen meist be-
grenzt sind, gelingt es ihm selten, in nur we-
nigen Tagen alle vorhandenen Informations-
quellen voll auszuschopfen.

Um dem Besucher den zeit- und ortsun-
abhangigen Zugriff zu diesen Informationen
zu gewdhren, kann ihm das ausstellende
Unternehmen kiinftig alle maf3geblichen In-
halte online zur Verfiigung zu stellen.

Mit x4com erhalt der Besucher der Lou-
nges ein aktives Kommunikationsmittel, mit
dem er zielgerichtet seine Fragen stellen,
sich individuell beraten lassen und sich un-
abhdngig austauschen kann.

Die Ausstellersicht: Den Kunden erreichen

Die Teilnahme an den Lounges, die Aus-
stellern ein breites Spektrum an Prasentati-
onsmoglichkeiten bietet, ist ein bewahrtes
und erfolgreiches Instrument, um aktiv po-
tenzielle Kunden zu erreichen - die neue,
crossmediale Vernetzung iiber verschiedene
Kommunikationswege hinweg wird die Zu-

kunft sein.

Die Lounges bieten als Live-Event mit
Ausstellungsstand, Real-Life-Presentations,
Aktionen und Produktshows das optimale
Umfeld, um Ihre Produkte oder Dienstlei-
stungen auf einem individuell gestalteten
Stand anschaulich und effektiv zu bewerben.

Innerhalb der neuen Community x4com
kommunizieren Aussteller und Besucher der
Lounges auf direktem, persénlichem Weg.

So konnen sich Mitglieder austauschen,
sich ihren individuellen Tagesablauf zu den
Lounges zusammenstellen, Termine verein-
baren, Leads managen, Unterlagen herunter-
laden - tiberall und zu jeder Zeit.

x4com - das zukunftsweisende
Kommunikationstool

Auf x4com, der neuen Kommunikations-
plattform sind alle Aussteller und Besucher
automatisch online vertreten, sobald sie sich
zur Veranstaltung anmelden. Fiir Aussteller
der Lounges 2018 sind alle Online-Leistun-
gen bereits in den Standkosten enthalten.

Titus Krauss, Director Sales
& Marketing Director,
Systec & Services GmbH,
ISPE DACH Committee:

. Die Lounges ha-

‘ \

- ben mittlerweile einen
festen Platz in der deutschsprachigen Messe-
landschaft. Mit dem auf3ergew6hnlichen
Konzept, der einladenden Atmosphdre und
dem hohen Niveau an Vortragen unterschei-
den sich die Lounges doch erheblich von den
etablierten Messen. Mit der zunehmenden
Internationalisierung sprechen die Lounges
auch mehr und mehr Interessierte aus den
Nachbarldandern an. Als Partner der Lounges
engagiert sich die ISPE gerne bei dieser qua-
litativ hochwertigen Veranstaltung.

06.—08.02.2018: LOUNGES 2018,
Karlsruhe (D)

LOUMNGES

e e | o

Inspire GmbH

Am Falltor 35

D 64625 Bensheim

Telefon: 06251706068

E-Mail: info@inspire-eventmanagement.de
Internet: http://www.expo-lounges.de/
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POWTECH 2017 -

26.09.-28.09.2017: POWTECH, Nirrnberg (D)

Wie Pharmaproduzenten
Partikeleigenschaften im Blick behalten ©

Wenn am 26. September 2017 die Fachmesse POWTECH in Nirnberg startet, werden Losungen fiir die Pharmaindustrie wieder eine prominente
Rolle spielen. Schlierlich dreht sich bei der Leitmesse fiir mechanische Verfahrenstechnik, Handling und Analyse von Pulvern und Schiittgut
alles um Mahlen, Mischen, Dosieren, Agglomerieren und Co. - also um Verfahren, die auch bei der Pharmaherstellung essentiell sind. Daneben
ist die Partikelmesstechnik ein wesentliches Ausstellungssegment der POWTECH. Besucher aus dem Pharmasektor profitieren zudem von
einem besonders umfangreichen Fachprogramm im eigens fir die Branche geschaffenen Fachforum Pharma.Manufacturing.Excellence und der

Sonderschau Pharma Feststoffe.

Insbesondere in der Solida-Herstellung stellt die Pharmaindustrie
ganz besondere Herausforderungen an die Partikelmesstechnik. Die
zur Formulierung fester Arzneiformen eingesetzten Wirk- und Hilfs-
stoffe liegen meist als Pulver oder Granulate vor und weisen als Kol-
lektive von Partikeln die unterschiedlichsten physikalischen Eigen-
schaften auf. Individuelle Partikeleigenschaften wie Gréf3e, Form und
deren Verteilung bestimmen dabei die Eigenschaften des Kollektivs,
z. B. hinsichtlich Feinheit, spezifischer Oberfliche, Bioverfiigbarkeit,
Fliefiverhalten, Kompaktier-barkeit, Dosiergenauigkeit oder Disper-
gierbarkeit. Diese Eigenschaften sind kritische Qualitatsmerkmale
fir die Herstellung sicherer und therapeutisch wirksamer fester
Arzneiformen. Die Partikelgréf3enverteilung und die Partikelformen
miissen als kritische Kontrollgréf3en entsprechend regelmafdig und
zuverldssig gemessen werden, um einwandfreie Zwischen- und End-
produkte einheitlicher Qualitit zu garantieren.

Messen vom Labor bis im Prozess

Dr. Torsten Hiibner, Verkaufsleiter Europa der Sympatec GmbH,
prazisiert: ,Die Anforderungen an die Partikelmesstechnik in der
Solida-Herstellung umfassen im Wesentlichen die wiederholbare An-
wendung der festgelegten Messmethoden sowie belastbare und somit
vergleichbare Messergebnisse - sowohl im Labor als auch im Prozess.
Dabei sollte die einzusetzende Messtechnologie alle Stufen von der
Entwicklung bis hin zur grofivolumigen Produktion unterstiitzen:
den manuellen Messbetrieb im Forschungs- und Entwicklungslabor,
die prozessnahe Messung in Technikums- oder Pilotanlagen bis hin
zur hochfrequenten Messung in automatisierten Laborumgebungen
und die kontinuierliche Echtzeitmessung zur Kontrolle und Steue-

[}
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rung von Anlagen zur grof3volumigen Produktion.“

Mit Hinweis auf die Erftllung regulatorischer Anforderungen,
die aus den GMP-Richtlinien und weiteren Vorgaben der Zulassungs-
behorden resultieren, erganzt Hiibner: ,Im Pharmaumfeld wird die
Einhaltung aller Vorgaben vorausgesetzt. Dies betrifft in der Parti-
kelmesstechnik insbesondere das Instrumentendesign, das einen
sicheren Umgang mit Wirkstoffen und die Vermeidung von Kreuz-
kontamination in der Herstellung unterstiitzt. Moglichkeiten einer
zuverldssigen Inprozess-Kontrolle zur Umsetzung der Quality by
Design-Initiative gewinnen weiter an Bedeutung. Aber auch die Va-
lidierbarkeit und Qualifizierung der Messsysteme sowie die Anforde-
rungen an die Sicherheit und Nachvollziehbarkeit der in der Software
dokumentierten Messdaten und deren Authentifizierung miissen er-
fullt werden“

Breites Spektrum an Produkten fiir Pharma

Sympatec zeigt auf der POWTECH 2017 die gesamte Bandbreite
seiner modularen, produktgerechten und - wie Hiibner betont: ,nut-
zerfreundlichen Technologien zur Analyse von Partikelgréfie und
Partikelform vom Labor bis in die Produktion.“ Dariiber hinaus bringt
das Unternehmen flexibel anpassbare Probennahme- und Dispergier-
systeme mit nach Niirnberg und stellt ihre neue Applikationssoft-
ware PAQXOS vor. Neben Sympatec bieten auf der POWTECH 2017
mehr als 360 Aussteller dezidiert Produkte und Neuheiten fiir die
Pharmaindustrie an. An vielen weiteren Standen finden die Fachbe-
sucher zudem Losungen mit brancheniibergreifendem Einsatzspek-
trum. Insgesamt werden zur POWTECH 2017 rund 900 Aussteller in
sechs Messehallen erwartet.

Fachwissen mit Feststoff-Schwerpunkt

Gebiindelte Pharma-Produktionstechnologie zum Anfassen erle-
ben die Fachbesucher in Halle 3A auf der der Sonderschau ,Pharma-
Feststoffe*. Auf iiber 300 Quadratmetern prasentieren sich iiber 20
Gerdteinnovationen unterschiedlicher Anbieter, zusammengestellt
nach den Prozessschritten Mahlen, Zerkleinern, Partikelanalyse, Sie-
ben und Wiegen. Wer sein Wissen rund um die Pharma-Feststoffpro-
duktion weiter vertiefen mochte, dem sei die begleitende Seminar-
reihe zum Thema ans Herz gelegt, die die Arbeitsgemeinschaft fiir
Pharmazeutische Verfahrenstechnik (APV) zur POWTECH ausrich-
tet. An die Sonderschau schlief3t sich zudem das Forum Pharma.Ma-
nufacturing.Excellence an, das mit einem breiten und kostenfreien
Vortragsprogramm zur Pharmaproduktion aufwartet.

NdrnbergMesse GmbH D 90471Nirnberg
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Fakuma - Internationale Fachmesse fiir Kunststoffverarbeitung

Falkuma 2017: Full House zum 25. Geburtstag!

17.10 - 21.10.2017: FAKUMA, Friedrichshafen (D)

Im Herbst 2017 feiert die Fakuma - Internationale Fachmesse fiir
Kunststoffverarbeitung ,standesgemaf3“ ihren 25. Geburtstag! ,Stan-
desgemaf3“ vor allem deshalb, weil zur Session 2017 der weltweiten Nr.
2 in der industriellen Kunststofftechnik und Kunststoffverarbeitung
das Messezentrum in Friedrichshafen am Bodensee erneut komplett
ausgebucht sein wird. Diesmal wurden sogar die bis dato ungenutzten
Reservefldchen in den beiden Foyers am Eingang OST und WEST ein-
bezogen, um den Flichenwiinschen der etablierten Aussteller sowie
diverser Neu-Aussteller gerecht werden und die Warteliste der Aspi-
ranten signifikant reduzieren zu kénnen. ,Standesgemaf3“ aber auch
dahingehend, dass die mehr als 85.000 m® Brutto-Ausstellungsflichen
diesmal mit rund 1.700 Ausstellern aus 35 Nationen (inkl. Deutsch-
land) belegt sein werden; wobei sich hier der Anteil auslindischer
Hersteller und Anbieter im Bereich von mehr als 35 % bewegt und
somit die Internationalitdt nochmals steigen wird!

Die Kunststoffindustrie muss sich teilweise neu erfinden!

Der anhaltende Trend zur Teilnahme an der im Technologie-Drei-
landereck am Bodensee veranstalteten Fakuma ist aber wohl auch
damit zu erklaren, dass sich weite Teile der kunststoffverarbeitenden
Industrien deutlich verindern (miissen), in dem sowohl neue Werk-
stoffe als auch neue Technologien/Verfahren zum Einsatz kommen.
Als Beispiele wiren hier die 3D/4D-Print-Technologien sowie Verfah-
ren und Prozesslgsungen zur hoch effizienten Ver- und Bearbeitung
von Hybrid-, Verbund- und Schichtwerkstoffen zu nennen. Zumal
vor allen Dingen auch die Automobilindustrie und deren Zulieferer
wegen der vielschichtigen Anforderungen an bezahlbare Leichtbau-
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Strukturen immer mehr und tiefer als je zuvor auf die Moglichkeiten
eines breiten Chemie-Portfolios setzen. Die Prozesskette zur materi-
al- und ressourcenschonenden Ver-/Bearbeitung besagter neuer oder
alternativer Materialien basiert wiederum auf solch elementaren
Bausteinen wie neue Maschinen, angepasste Werkzeuge und Werk-
zeug-Normalien, integrierte Qualitdtssicherungs-Systeme, regelbare
hydraulische/pneumohydraulische/elektrische Antriebe sowie ver-
netzungs- und damit kommunikationsfihige Steuerungen samt Soft-
ware - Stichwort Industrie 4.0!

Wissens- und Technologie-Transfer in Theorie und Praxis

Kunststoffverarbeitung an der Fakuma ist in der Praxis Spritzgie-
3en, ist Extrudieren, ist Thermo-Umformen, ist 3D-Printing, ist wei-
tergehende Verarbeitung bis hin zur angedockten Baugruppen-Mon-
tage und sterilen Verpackung unter Reinraum-Bedingungen etwa von
medizintechnischen Komponenten und Baugruppen. Kunststoffver-
arbeitung an der Fakuma ist aber auch Nutzen stiftende Theorie in
Gestalt von Vortriagen im beliebten, bewdhrten und jedes Jahr ausge-
buchten Aussteller-Forum. Hier prasentieren hochkaratige Fachleute
in kurzen Referaten neue Technologien, verbesserte Verfahren, Pro-
dukt-Innovationen und neue Losungsansdtze fiir mehr Wirtschaft-
lichkeit in der Kunststoffteile-Fertigung und stehen anschlief3end
fiir einen tiefergehenden Meinungsaustausch zur Verfigung. Somit
versteht sich die Fakuma - Internationale Fachmesse fiir Kunststoff-
verarbeitung auch in der 25. Ausgabe ihres erfolgreichen Bestehens
als Innovationsmotor der Kunststoffindustrie in dem sie das Jubila-
ums-Motto: ,Kunststoff trifft Business® praxisgerecht darstellt und
iiberzeugend vorlebt.

P.E.SchallGmbH & Co. KG D 72636 Frickenhausen

Internationaler
Reinraum-Tag

24. OKTOBER 2017

Spiesen-Elversbherg

Planung, Bau, Betrieh — aus der Praxis fir die Praxis
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Internationalen Reinraum-Tag 2017!
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Minimieren den Eintrag von Schmutz, Staub und Partikeln in kritischen Bereiche

Staubbindematten @

Der Einsatz von Staubbindematten an
Eingangen und Schleusen zu kritischen Be-
reichen minimiert den Eintrag von Schmutz,
Staub und Partikeln durch Mitarbeiter, Be-
sucher und Transportgerite. Die klebende
Oberfldche der Staubbindematte nimmt den

//

Schmutz von Schuhsohlen und Wagenradern
auf und gibt ihn nicht wieder ab.

Je nach Einsatzzweck, kommen verschie-
dene Typen von Staubbindematten zum Ein-
satz.

Eine Moglichkeit ist der Einsatz von
Klebefolienmatten, die aus 30 Lagen zdher,
diinner Polyethylenfolien bestehen und so
eine nur 2mm dicke Matte bilden. Jede der
Folien ist mit einem Kleber beschichtet, der
bei Berithrung Festteile von Schuhsohlen
und Transportgerdten aufnimmt. Wenn die
Klebekraft abnimmt, wird die oberste Folie
abgezogen und eine neue liegt obenauf.

Nach dem selben Prinzip funktioniert
auch die antibakterielle Klebefolienmatte.
Die Folien sind mit einem Hochleistungs-
kleber beschichtet, der zusitzlich eine keim-
totende Substanz beinhaltet. Der Kleber
nimmt bei Berithrung Festteile auf und totet
Keime zuverldssig ab.

Die dritte Variante ist eine permanent

klebende Staubbindematte. Bei nachlas-
sender Klebekraft wird die Matte einfach
mit einem nassen Schwamm gereinigt. Im
Moment der Benetzung der Oberfliche mit
Wasser, bricht die Haftkraft zusammen.
Nach der Trocknung ist die Vollhaftung ohne
Einschrankung der Klebewirkung wieder er-
reicht. Fir eine schnellere Trocknung kann
die Matte mit einem Gummischaber abge-
zogen werden. Die permanent Klebematte
ist auch mit tblichen Desinfektionsmitteln
behandelbar.

Alle drei Typen von Staubbindematten
machen den Schmutzanfall sichtbar und sind
somit hervorragende Kontrollinstrumente.

i

Hans]. Michael GmbH

Gewerbegebiet Hart11

D 71554 Weissachi.T.

Telefon: 07191/9105-0

Telefax: 07191/9105-19

E-Mail: hjm.bk@t-online.de

Internet: http://www.hjm-reinraum.de

Empfindliche Werkstiicke sicher handhaben

Auf die feine Art

Der Transport von Gatern mit sensibler Oberfidche erfordert sprich- & V
waortlich ein feines Handchen. Die ]. Schmalz GmbH hat furihre
Vakuum-Flachengreifsysteme FXP/FMP deshalb einen speziellen

Uberzug entwickelt. So 1asst sich beispielsweise auch sehr diinnes

Glas schonend und ohne Kratzer greifen. Mit dem Schutziiberzug

aus Spezialgewebe kann das Greifsystem auch in Reinraum-

Anwendungen eingesetzt werden.

Flachengreifsystem FXP mit Schutziberzug fir die schonende Handhabung empfindlicher

Werkstucke (Bild: ). Schmalz GmbH)

Die integrierte Ventiltechnik der Flachengreifsysteme und der
weiche, anpassungsfihige Dichtschaum mit kleinen Saugzellen er-
moglichen eine schonende Handhabung von Werkstiicken mit un-
terschiedlichen Formen und Gréf3en. Statten Betreiber ihre Flachen-
greifsysteme FXP/FMP zusitzlich mit dem neuen Schutziiberzug aus,
konnen sie zum Beispiel diinnes Displayglas entlang der gesamten
Montagelinie ohne Beschddigung transportieren. Werkstiicke mit
beschichteten und polierten Oberflichen lassen sich ebenfalls krat-
zerfrei handhaben. Auch bei der Herstellung von Gldsern im Gebau-
de- und Automobilsektor ist die Kombination von Flichengreifer und
Schutziiberzug ein effizientes Arbeitsmittel. Die Flichengreifsysteme
mit dem Spezialgewebe sind zudem fiir den Einsatz in Reinraumklas-
sen 2 bis 6 zertifiziert.

Die Grundfldche des Greifers aus Schaum mit kleinen Vakuum-
Kammern verteilt die erforderliche Saugkraft gleichmaflig auf das
zu hebende Teil - in Kombination mit dem Spezialgewebe besonders
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materialschonend. Im Vergleich zu anderen Saugverfahren kénnen
bei einem Flachengreifer mit Schaum keine Scherkrifte durch schrag
stehende Saugerlippen entstehen. Dies verhindert die Relativbewe-
gung zwischen Saugerlippe und Oberfliche: Der Kunststoff ,rubbelt*
beim Ansaugvorgang nicht iiber das Werkstiick und kann dadurch
keinen Abrieb verursachen. Die empfindlichen Oberflichen bleiben
unbeschadigt.

Der Anwender profitiert von einem leicht zu bedienenden und
wartungsfreundlichen System. Verschmutzte Schutziiberziige lassen
sich durch eine trennbare Klebeverbindung einfach und schnell aus-
tauschen. Das definierte Lochbild der Gewebeschicht erlaubt eine
stets ausreichende Luftdurchlassigkeit. Dies sorgt fiir hohe Prozess-
sicherheit und optimal angepassten Oberflichendruck.

].Schmalz GmbH
D 72293 Glatten
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Die AirPro™ Klimamessgerateserie bietet
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die optimale Lasung fiir eine drahtlose Geschwindigkeits- und Druckmessung

Mehr comfort mit der neuen

@

AirPro™ Klimamessgerateserie

von TSI

Der US-amerikanische Hersteller von
Prazisionsmessinstrumenten TSI Inc. hat
mit der Entwicklung der neuen AirPro™ Se-
rie das Leistungsniveau von Klimamessgera-
ten auf eine neue Stufe gehoben.

Dabei spielt die von TSI entwickelte
Applikationssoftware AirPro™- Mobile eine
entscheidene Rolle, denn die App ist das
Herzstiick eines jeden AirPro™Instruments.
Die App unterstiitzt sowohl Android- als
auch i0S-Gerite und ist in drei Nutzungsli-

zenzen verfiigbar. Mit AirPro™ Mobile iiber-
tragen Anwender Thre Messergebnisse direkt
auf Thr Smartphone.

Die AirPro Produktfamilie umfasst ein
robustes und kompaktes Mikromanometer
(AP800) und ein Luftgeschwindigkeitsmess-
gerit (AP500). Beide Gerite verfiigen iiber
integrierte Displays, Ein/Aus- und Speicher-
tasten sowie eine wiederaufladbare Lithium-
Ionen-Batterie.

Fiir das AP500 stehen aufierdem unter-
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schiedliche Messsonden zur Auswahl.
Das Unternehmen DEHA Haan & Witt-

mer GmbH, Vertriebsunternehmen fiir
Partikel-Mess-Systeme und Messgerate fir
Arbeits- und Umweltschutz, ist seit mehr als
20 Jahren Handelspartner von TSI. Das Un-
ternehmen bietet neben dem Verkauf auch
Service, Wartung und Reparatur fiir die Ge-
rate an.

Haan & Wittmer GmbH

DEHA Haan § Wittmer GmbH
Keltenstraie 8

D 71296 Heimsheim
Telefon: +49 7033 30985-0

Telefax: +497033 30985-29

E-Mail: deha@deha-gmbh.de
Internet: http://www.deha-gmbh.de

Ultrastabile Spezialbader fiir Referenzwiderstande

Fliissigkeits-Temperaturbader
fir Referenzwiderstande

Die Kambic Temperatur-Kalibrierbdder von CiK Solutions sind messtech-
nische Gerite der Hochleistungsklasse auf dem neuesten Stand der Technik.
Sie zdhlen mittlerweile zu den Referenzgerdten und garantieren héchste Tem-
peraturstabilitdt und eine auf3ergew6hnlich prizise Temperaturverteilung.

Ideal eignen sich diese Spezialbader, um Referenzwiderstande zu kalibrie-
ren oder zu temperieren. Aber auch Temperaturtransmitter, Temperatursy-
steme und Temperatursensoren in allen Formen und Gréfien kénnen gepriift
und kalibriert werden.

Die auflergewohnliche Prazision dieser Fliissigkeitsbader wird erreicht
durch ein ausgekliigeltes 2-Kammer-System mit {iberlagerter, vertikaler Stro-
mung, kombiniert mit einer perfektionierten High-Performance Mikroprozes-
sor-Regelung.

Das Bad ist in zwei Grof3en verfiigbar, der Temperaturbereich liegt jeweils
bei +5°C bis +60°C. Ein reichhaltiges Zubehdrprogramm wie Anschliisse, Adap-
ter, Abdeckungen, Halterungen, etc. gewahrleistet eine einfache Handhabung.

Cik Solutions GmbH  D76131Karlsruhe Kambic Kalibrierb&der fur Referenzwiderstande
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Der HMCO3M Feuchtesensor eignet sich aufgrund der kurzen Ansprechzeit bei niedrigen Temperaturen
besonders gut filr Wetterbeobachtungen in der oberen Atmosphdre.

Beheizter Feuchtesensor
fiir Radiosonden ©

Der HMCO3M Feuchtesensor von E+E Elektronik ist fiir den Einsatz in Radiosonden und Wet-
terballons bestimmt. Der Sensor zeichnet sich durch eine kurze Ansprechzeit bei niedrigen
Temperaturen aus. AuRerdem sorgt ein integrierter Heizwiderstand fiir ein ausgezeichnetes
Messverhalten unter Kondensations- und Vereisungsbedingungen. Dadurch ist der Sensor
ideal fir Wetterbeobachtungen in der oberen Atmosphére.

Der HMCo3M Feuchtesensor kombiniert
einen kapazitiven Sensor fiir relative Feuch-
te (rF) und einen Heizwiderstand auf einem
gemeinsamen Siliziumsubstrat. Durch das
Beheizen erholt sich der Sensor rasch nach
Betauung oder Vereisung, was zu einer sehr
guten Messleistung des Sensors auch bei
extremen Wetterverhdltnissen fiihrt. Ein
weiterer Vorteil des HMCo3M ist die kurze
Ansprechzeit selbst bei sehr niedrigen Tem-
peraturen.

Aufgrund dieser Eigenschaften ist der
HMCo3M ideal fiir den Einsatz in Radioson-
den zur Feuchte- und Temperaturmessung
in der oberen Atmosphdre geeignet.

Die 5,85 x 2,85 mm kleinen SMD-Sen-
soren sind fiir die automatisierte Verarbei-

tung mit anschlieendem Reflow-Léten ge-
eignet. Die Sensoren sind auf Band und Rolle
Zu 500, 1000 oder 2500 Stk. lieferbar.

Auch Feuchtefiihler und Messumformer fiir die
Meteorologie

Speziell fir meteorologische Anwen-
dungen hat E+E Elektronik auch Fiihler und
Messumformer fiir die hochgenaue Feuchte
und Temperaturmessung im Portfolio. Die
eingesetzten Sensoren werden durch das
einzigartige E+E Coating vor Schmutz und
Korrosion geschiitzt. Dies sorgt fiir eine
verbesserte Langzeitstabilitit und hohe Le-
bensdauer der Sensoren, zwei wesentliche
Kriterien fiir den langfristigen Einsatz in
Wetterstationen.
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EE33-M Feuchte und Temperatur Messumformer
flr Wetterstationen. (Foto: E+E Elektronik Ges.m.b.H.)

Beheizter Feuchtesensor HMCO3M flr
Radiosonden. (Foto: E+E Elektronik Ges.m.b.H.)

ELEKTRONIK

E+E Elektronik GmbH
Langwiesen7

A 4209 Engerwitzdorf

Telefon: +437235 6050

Telefax: +43 7235 6058

E-Mail: info@epluse.at

Internet: http://www.epluse.com

Saugfahige Wischtiicher aus Zellulose mit sehr geringer Partikelfreisetzung

Sontara MicroPure Reinraumraumtiicher

SONTARA® MicroPure Produkte bilden
eine Familie von saugfihigen Reinraum-
Wischtiichern. SONTARA® ist Vlies aus
Zellulose/Polyester. Es wird mittels Wasser-
strahlverfestigung unter extremen Druck
vernetzt. Warend dieses Verfahrens wascht
der Wasserstrahl das Vlies aus. Da weder
Bindemittel noch Chemikalien eingesetzt
werden, eignen sich die Tiicher sehr gut fir
den Einsatz im Reinraum.

Fiir einen hohen Grad an Reinheit sor-
gen die geringen extrahierbaren Riickstande
sowie der niedrige Ionen-Gehalt. Die geringe
Partikelabgabe sowie eine gute Absorptions-
fahigkeit machen die Tiicher zu idealen Hel-
fern in Threm Reinraum.
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Die Type MicroPure 100 eignet sich fiir
Reinrdume ISO 5 - 6, die Type MicroPure AP
fiir 1SO 6 - 8. Beide sind jeweils in den Gro-
3en 224 x 224 mm und 305 x 305 mm liefer-

@

bar. Bei Bedarf werden gerne entsprechende
Muster versendet.

Hans]. Michael GmbH
Gewerbegebiet Hart 11

D 71554 Weissachi.T.

Telefon: 07191/9105-0

Telefax: 07191/9105-19

E-Mail: hjm.bk@t-online.de

Internet: http://www.hjm-reinraum.de
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Neuausrichtung der Reinraumgerate
erleichtert den Uberblick fiir

branchenspezifische Anwendungen

Die be-technology GmbH hat fiir mehr
Kundenfreundlichkeit und eine schnellere
Orientierung verschiedene Maf3inahmen um-
gesetzt.

Zum einen hat das Unternehmen sein
Portfolio der Geritetechnik speziell auf ver-
schiedene Branchenanforderungen ausge-
legt, zum anderen wurden Produktkatalog
und Internetauftritt neu iiberarbeitet. Die
nutzerfreundlichere Gestaltung garantiert
eine hohe Usability und bessere Ubersicht
iiber das Produktangebot des Unterneh-
mens.

Die Laminar-Flow-Geréate sind jetzt in drei Linien
untergliedert:

Die Linie HygienicSafe wird Anwen-
dungen im GMP-Umfeld gerecht, wie sie
hdufig in den Branchen der Pharmazie, Me-

hygie nlcdhﬁ;_/

Schall- und energetisch optimierte
Reinraumgerite aus V2A-Edelstahl,
sowie Reinraumdechnik wie sie hauhg
Ihre dinwendung findet wa inden
Branchen der

B Fharmare

B Mediziniechnik
B Bapiechnologie
||

Lobensmittel und Kosmeik-
ingystrp

dizintechnik, Biotechnologie, Lebensmittel-
und Kosmetikindustrie vorkommen. Diese
Gerate sind schalloptimiert, aus V2A-Edel-
stahl 1.4301 gefertigt und besitzen ein hygi-
eneoptimiertes Design. Au3erdem sind sie
ergonomisch und energetisch optimiert.

Die Linie ParticleSafe bietet schall,- en-
ergetisch- und ergonomisch optimierte
Reinraumgerdte aus melaminharzbeschich-
teten Tragerplatten mit zusétzlicher HPL-
Beschichtung. Diese Gerite finden ihren
Einsatz haufig in den Branchen der Optik-
und Lasertechnologie, Mikroelektronik und
Mikromechanik.

In der Linie UniSafe, werden effiziente
Reinraumarbeitsplitze fiir partikelsensible
Arbeiten fiir die sonstige Industrie zusam-
mengefasst.

Alle Gerite der Linien ParticleSafe und
UniSafe entsprechen im Standard der Klasse

Schall-und energetisch opimierte Ge-
rite aus melaminharz-beschichteter
Trigerplatte P2, aullen HPL-beschich-
tat, sowin Aeinmaumtechnik wie sie hdu
fig thre Anwendung findet u.a. in den
Branchen dies

B Optik- und Lasenechnologie

B Madizintechnik

B Mikroelekironik und Mikromecharnik
|

Sowvie der sonstigen Industrie

Q@

5 nach DIN EN ISO 14644-1, die Gerate der Li-
nie HygienicSafe bieten die Reinheitsklasse
A gemdfd EG-GMP-Leitfaden, Annex 1.

R

be-technology GmbH

Vogelsangstrake 31
D72581Dettingen/Erms

Telefon: +497123-95309-67

Telefax: +497123-95309-99

E-Mail: silke.ernst@bc-technology.de
Internet: http://www.bc-technology.de

Effiziente Gerite fir partikelzensible
Arbeiten. GehFuse aus melaminharz-

beschichteter Tragerplatte P2, aulen
HPL-beschichteol, sowie Reinmwum:
technik wie sie hiufig Thre Arsendung
findel u.a. in den Branchen der

B Sonstigen [ndusirie

B Optik- und Lasertechnologie

B Sowie Mikroelektraombk wnd
Mikrormechanik

technology
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Suchbsegrifl i
— Mews (int) (rmind. 3 Zeschien) J o bﬁ‘é ré
— WER WO WAS .
i Stellenmarkt flir qualifizierte Fach- und Filhrungskrifte
— Veranstaltungen Berufsfelder” Regionen”
—widronvaun [ Einkauf, Beschaffung 3 TR |  roinaun onlite
P Em—— Rohwaren/Fertigprodukte 5 Baden-Wilrttemberg kooperiert mit
Technischer Einkauf Bayem Jobware, damit Sie
— cleansman Erndhrung, Lebensm., Agrar Berlin E auf unserer Seite
— Newslalter Lﬂhansmittelindu_sh'ia Brandenburg immer aktuell
Fahrzeugbau, Zulieferar Bremen informiert sind iiber
= Shap Einkauf, Beschaffung Hamburg attraktive Stellen
| Personalanzeigen Entwicklung, Konstruktion Hessen fiir Fach- und
Ferfigung, Qualititswesen Mecklenburg-vorpommemn Filhruneskrifte
Leitung, Prozess-, Projekiplanung Niedersachsen g :
techn. Support, Vertriab - | | Merdrhein-Westfalen -
Stichwort
reinraum Suche starten

Suchbegriff: Reinraum, Stand: 02.07.2017 - Gesamt 9 Stellen

Operator {m/w) im Bereich Filler-Herstellung Merz Pharma GmbH & Co. KGai
Durchfihrung der Gelherstellung und Spritzenabfillung gemal Dessau
Herstellvorschriften (19.06.17)

Betriebsingenieur {miw) B. Braun Melsungen AG
Betreuung der technischen und haustechnischen Anlagen (20.06.17) werschiedene Standorte
Assistent des Produktions- und Geschaftsleiters (miw) hmp Heidenhain-Microprint GmbH

Sicherstellen eines effizienten Betriebs sowie konsegquente Optimigrung und  Berlin
Weiterentwicklung von Prozessen und Verfahren (28.06.17)

Projektleiter Liftungstechnik (m/w) ber Hays AG
Projektbetreuung von der Angebotserstellung bis zur Inbetriebnahme fir den  Region Mordrhein-Westfalen
Bereich Liftungsanlagen (27.06.17)

Prozessingenieur (m/w) Frontend Fotolithografie 05RAM Opto Semiconductors GmbH
Prozesstechnische Betreuung automatizcher Fotolthogra fie-Anlagen Regensburg

(23.06.17)

Plastic Engineer {m/w) Fresenius Kabi Deutschland GmbH
Entwicklung, Validierung und Test der Kunststoffkomponenten der Bad Homburg

Einmalsysteme (20.06.17)

Field Service Engineer/Service-Techniker (m/w) SCREEN SPE Germany GmbH
Aufbau und Inbetriebnahme der Systeme bei deutschen und europdischen Dresden
Kunden (19.06.17)

Fertigungsplaner (miw) lber Hanseatisches Personalkontor Kassel
Auftragseinsteuerung, Arbeitsvorbereitung sowie Kapazitdts- und Vellmar
Produktionsplanung (21.08.17)

Project Manager (m/w) Abteilung Engineering Merz Pharma GmbH & Co. KGad
Erweiterung und Qualtdtssicherung der Produktion und Kenfektionierung in Reinheim
den Bereichen Pharma und Kosmetik (27.06.17)

Suchbegriff: Messtechnik, Stand: 02.07.2017 — Gesamt: 202 Stellen

Messtechniker (w/m) im Bereich Emissionsmessung TUV 50D Gruppe
Auf-und Abbau von Messstellen, Unterstitzung bei Emissionsmessungen Mannheim
an Industrieanlagen (01.07.17)

Messtechniker (miw) - Schwerpunkt Computertomographie KOSTAL Kontakt Systeme GmbH
Durchfiihrung ven Vermessungen mittels CT, Erstellung von Priifabldufen Lidenscheid
(16.06.17)

Prozessingenieur {(miw)elektrische und optische Messtechnik 05RAM Opto Semiconductors Geselschaft mit
Betreuung von Produktionzanlagen im Bereich Messtechnik mit Schwerpunkt beschrinkter Haftung

Schnelitest (30.08.17}) Regensburg

Elektroniker {(miw) fur die Systemintegration in der HF- RPG Radiometer Physics GmbH
Messtechnik Meckenheim

Montage und Integration von elektrischen und mechanischen Baugruppen

(28.06.17)

Testingenieurfin Produkttest im Bereich ADAS Messtechnik ETAS GmbH

Erstellung von Testspezifikationen und -strategie auf Basis von Stuttgart
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Veranstaltungen
im Juli 2017 @

Details zu den Veranstaltungen
und Anmeldung auf www.reinraum.de

Workshop

Reinraum-Workshop

Termin: 12.07.2017 - 13.07.2017

Veranstaltungsort:

79199 Kirchzarten

Veranstalter: Testo industrial services GmbH - Deutschland

~m o ol VEranstaltungen @

wewerse  jmAugust 2017

5 5‘ . ” '* % Details zu den Veranstaltungen

ERE T ] und Anmeldung auf www.reinraum.de
Seminar

Webinar: Abweichungen und CAPA

Termin: 29.08.2017 - 29.08.2017
Veranstaltungsort: dem PTS Connect Webinar-Raum
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Sicher durch das Audit

Termin: 29.08.2017 - 29.08.2017

Veranstaltungsort: 79199 Kirchzarten

Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Seminar
Audits im Bereich von Mess- und Priifmitteln
Termin: 29.08.2017 - 29.08.2017

Veranstaltungsort: 79199 Kirchzarten
Veranstalter: Testo industrial services GmbH - Deutschland

Seminar

Sicher durch das Audit

Termin: 30.08.2017 - 30.08.2017

Veranstaltungsort: 79199 Kirchzarten

Veranstalter: Testo industrial services GmbH - Deutschland

Seminar
Anforderungen an pharmazeutische Gase
Termin: 31.08.2017

Veranstaltungsort: Wattwil
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Risikomanagement: PTS Webinar

Termin: 31.08.2017 - 31.08.2017
Veranstaltungsort: dem PTS Connect Webinar-Raum
Veranstalter: PTS Training Service

s 21« o[s] - V@IANStaltUngen
oYY imSeptember2017
4 3 & 7 83 910
i mom o w  DetailszudenVeranstaltungen
oxanEN und Anmeldung auf www.reinraum.de
Seminar

Basis: GDP Gute Vertriebspraxis

Termin: 05.09.2017
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
GMP Basistraining
Termin: 06.09.2017 - 07.09.2017

Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service

Workshop

Diplomausbildung zum Reinraumexperten - Experten-
ausbildung

Termin: 11.09.2017 - 13.09.2017

Veranstaltungsort: Villach (A)

Veranstalter: COMPREI Reinraum- Handel- Schulungs
GesmbH

Seminar
Audits bei Lieferanten und Dienstleistern

Termin: 05.09.2017
Veranstaltungsort: Schorndorf
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Webinar: Wenn Nicht-Juristen Vertrage entwerfen
Termin: 11.09.2017

Veranstaltungsort: dem PTS Connect Webinar-Raum
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

GMP Basiswissen

Termin: 06.09.2017

Veranstaltungsort: Rheinfelden

Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH
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Tagung

Cleanroom Technology Conference 2017
Termin: 12.09.2017 - 13.09.2017
Veranstaltungsort: Birmingham (UK)
Veranstalter: Cleanroom Technology
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Seminar
GMP-Basis-/Einstiegsschulung - Schweiz - (B 14)
Termin: 12.09.2017

Veranstaltungsort: Basel (CH)
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Qualitdtsmanagement kompakt
Termin: 12.09.2017
Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Basis: GMP

Termin: 12.09.2017
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Basis: GMP im Labor

Termin: 12.09.2017
Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Reinigungsvalidierung: Neue Grenzwerte fiir Mehrzweck-

anlagen, PDE

Termin: 12.09.2017
Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

GMP-Prozesse Modul 1: Analyse und Verbesserungs-
maf3nahmen

Termin: 12.09.2017

Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Mikrobiologisches Umgebungsmonitoring (S 6)
Termin: 13.09.2017 - 14.09.2017

Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Anforderungen an die Dampfsterilisation
Termin: 13.09.2017

Veranstaltungsort: Rheinfelden
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Durchfiihrung zur Abnahme von raumlufttechnischen
Anlagen gemdf3 DIN EN 12599

Termin: 13.09.2017 - 14.09.2017

Veranstaltungsort: Koln

Veranstalter: VDI Wissensforum
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Seminar
Zulassung kompakt
Termin: 13.09.2017

Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Basis: Computervalidierung
Termin: 13.09.2017
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Basis: Probenahme

Termin: 13.09.2017
Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Basiskurs Validierung kompakt - Schweiz - (QV 1)
Termin: 13.09.2017

Veranstaltungsort: Basel (CH)
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Quality Review: Quality Metrics
Termin: 13.09.2017
Veranstaltungsort: Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Audits und Selbstinspektionen

Termin: 14.09.2017

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Abweichung, CAPA und Anderung
Termin: 14.09.2017
Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Webinar: Computersysteme im GMP/GxP-Umfeld
Termin: 14.09.2017

Veranstaltungsort: dem PTS Connect Webinar-Raum
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Webinar Anhang 15: Qualifizierung und Prozessvalidierung

Termin: 18.09.2017
Veranstaltungsort: dem PTS Connect Webinar-Raum
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Basis: Von der Risikobewertung zum Managen der Risiken

Termin: 19.09.2017
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Basis: Excel-Auswerteblatter im Labor
Termin: 19.09.2017
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service
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Messe

Swiss Medtech Expo

Termin: 19.09.2017 - 20.09.2017
Veranstaltungsort: Luzern (CH)
Veranstalter: Messe Luzern AG

Seminar
Der Computervalidierungs-Beauftragte (CV 7) Block |
Termin: 19.09.2017 - 21.09.2017

Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Isolator- und Barriere-Technik (PT 33)
Termin: 19.09.2017 - 20.09.2017

Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Der Pharma-Ingenieur (PT 25) - Block I
Termin: 19.09.2017 - 21.09.2017

Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Tagung

Modernes Reinraumdesign: Licht, Form, Farbe und
Innovationen - CLEANROOM EXPERTS DAYS
Termin: 20.09.2017 - 21.09.2017
Veranstaltungsort: Leipzig

Veranstalter: ReinraumAkademie GmbH

Seminar

GMP-Schulungen: Lebendig und effizient
Termin: 20.09.2017 - 21.09.2017
Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

GMP-Allrounder / Die Gute Herstellungspraxis von A bis Z

Termin: 20.09.2017 - 22.09.2017
Veranstaltungsort: Wien (A)
Veranstalter: QMS SELLEMOND

Seminar

Der Validierungsbeauftragte in der pharmazeutischen

Industrie (QV 16)

Termin: 20.09.2017 - 22.09.2017
Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Ausgabe DE 07-2017

Seminar
GMP-Basis-/Einstiegsschulung (B 1)
Termin: 20.09.2017

Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Produkt- und Technologietransfers
Termin: 21.09.2017
Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

GMP-Auditor Modul 1: Experte fiir Auditing
Termin: 26.09.2017 - 28.09.2017
Veranstaltungsort: Olten (CH)

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

FACHKONFERENZ LABOR- UND REINRAUM 2017
Termin: 26.09.2017

Veranstaltungsort: Hannover

Veranstalter: Congress und Presse

Seminar
Qualifizierung in der Praxis, Modul 1

Termin: 26.09.2017 - 27.09.2017
Veranstaltungsort: Fulda
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Computervalidierung Modul 1: Grundlagen, Regeln, GAMP 5
Termin: 26.09.2017 - 27.09.2017

Veranstaltungsort: Wiesbaden

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Informationsbeauftragte: PTS Connect Webinar
Termin: 26.09.2017

Veranstaltungsort: dem PTS Connect Webinar-Raum
Veranstalter: PTS Training Service

Tagung
Europe Conference ‘Biotechnology’
Termin: 26.09.2017 - 27.09.2017

Veranstaltungsort: Dublin (Ireland)
Veranstalter: ISPE - DACH

Messe

POWTECH 2017

Termin: 26.09.2017 - 28.09.2017
Veranstaltungsort: Niirnberg
Veranstalter: NiirnbergMesse GmbH

Impressum:

W.A. Schuster GmbH / reinraum online - Mozartstrafle 45 - D 70180 Stuttgart - Tel. +49 711-9640350 - Fax 9640366
info@reinraum.de - www.reinraum.de - GF Dipl.-Designer Reinhold Schuster - Stgt, HRB 14111 - USt.-IdNr. DE 147811997

Originaltexte und Bilder

Die namentlich gekennzeichneten Beitrage stehen in der Verantwortung des jeweiligen Autors. Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung der Redaktion und mit Quellenangabe
gestattet. Fir unaufgefordert eingesandte Manuskripte und Abbildungen tbernimmt der Herausgeber keine Haftung. Dem Herausgeber ist das ausschlieRliche, raumliche, zeitliche und inhaltlich
gingeschrankte Recht eingerdumt, den Beitrag in unveranderter oder bearbeiteter Form fiir alle Zwecke beliebig oft zu nutzen oder Dritten zur Nutzung zu Gibertragen. Dieses Nutzungsrecht bezieht

sich auf Print- und elektrische Medien (Internet, Datenbanken, Datentrager aller Art).
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Engineering

Hygienic Design & Planung

= Grundlagen Hygienic Design

= \alidierungsmethoden

= Reinigungsmethoden

= Anlagengestaltung

= Konzepte der Geb3udeplanung

Automation
Prozessleitsysteme & Datenerfassung

= Automation

= Prozessleitsysteme

= BDE-Systeme

= Automatisierungskomponenten

LOUMNGES=2u1ae

6. bis

L e,

8. Februar 2018, Messe Karlsruhe

Reinraum- und
Pharmaprozesstechnik

Pharmaprozesstechnik
» Herstellung und Verarbeitung

= VVerpackung und Logistik

» Analytik und Qualitdtssicherung
= Richtlinien und Regelwerke

* Design und Planung

Das reine Umfeld

* Reinraum- und Gebadudetechnik

» Bekleidung und Verbrauchsmaterialien
* Hygiene und Reinigung

* Wasser und Reinstmedien

= Materialien und Oberflachen

= Technische Sauberkeit

www.expo-lounges.de

hygienic design =>Z" 1)

Der innovative Branchentreff fir die Lebensmittelindustrie

Processing
Anlagen & Komponenten
= Maschinen und Anlagen

zur Lebensmittelherstellung

= VVerpackungstechnik
= Reinigungstechnik

= Klima- und Liftungstechnik

Analytics
Systeme & Methoden

= Instrumentelle Analytik
= Mess- und Priftechnik
= Labortechnik

Quality
Qualitatsmanagement & Compliance

= Lebensmittelsicherheit
= HACCP

= Risikoanalyse

= Rickverfolgbarkeit

= Hygienic Design

6. bis 8. Februar 2018
Messe Karlsruhe

come in Xfor more


https://www.x4com.de/expo_lounges



