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Forscher der Hohenstein Institute entwickeln neve Methoden, um die Praxistauglichkeit antimikrobieller

Textilien zu beurteilen.

Ein weiterer Schritt

Zur besseren

Infektionspravention

Die Ansteckung mit Keimen in Krankenhdusern
oder Pflegeeinrichtungen kann fiir Patienten zur
ernsthaften Bedrohung werden. Etwa 20 bis 30 Pro-
zent der jahrlich in Deutschland auftretenden 400.000
bis 600.000 Krankenhausinfektionen sind vermeid-
bar.* Dazu beitragen kann der Einsatz von antimikro-
biell ausgeriisteten Materialen.

Mit dem erfolgreichen Abschluss des Forschungs-
projekts ,Studie zu Praxistauglichkeit und Nutzen
antimikrobieller Textilien in Pflegesituationen® (AiF
Nr. 17832 N) haben die Forscher der Hohenstein In-
stitute Priifmodelle entwickelt, mit welchen sie die
Wirkung antimikrobiell ausgeriisteter Textilien und
deren Eignung fiir die praktische Anwendung bewer-
ten koénnen. Um diese Modelle so realititsnah wie
moglich zu halten, nutzten die Wissenschaftler ihre
Erfahrungen mit Standardpriifmethoden nach DIN
EN ISO 20743. Im Praxiseinsatz herrschen andere und
hdufig hartere Bedingungen als in der Laborpriifung.
Deshalb sind die Standard-Vorgaben zur Erfassung
von antimikrobiellen Effekten nicht in der Lage, die
Relevanz und Wirksamkeit in der Praxis abzubilden.
Bei der Untersuchung beriicksichtigten die Forscher
deshalb verschiedene Parameter wie reprasentative
Testkeime, Kontaktzeiten, keimstabilisierende Kor-
perfliissigkeiten und die Waschbestandigkeit der Tex-
tilausriistung. In simulierten Infektionsketten wurden
Textilien u.a. in gangigen Mengen mit {iblichen Krank-
heitserregern verunreinigt. Um neutral beurteilen zu
konnen, wie ausgeriistete Textilien wirken, fiithrten
die Hohenstein Experten die Versuche sowohl mit den

ausgertiisteten Mustern als auch mit unausgeriisteten
Kontrolltextilien durch.

Studienergebnisse

Die Studie zeigt, dass antimikrobiell ausgeriistete
Textilien der neuesten Generation zu einer reduzierten
Keimlast und -iibertragung auf weitere Stationen in
der Infektionskette fithren kénnen: Bakterien werden
abgetotet, Viren inaktiviert und Pilze in ihrem Wachs-
tum gehemmt. Die gewonnenen Daten haben die Wis-
senschaftler in einer Anwendungsmatrix zusammen-
gefasst. Die Bewertung verdeutlicht, dass das Zusam-
menspiel von Faserbeschaffenheit, Ausriistung und
biozidem Wirkstoff die keimreduzierende Wirkung in
der Praxis wesentlich beeinflusst. Aus den Resultaten
konnen die Hohenstein Experten je nach Anwendung
Infektionsrisiken auf Basis abgeleiteter Expositions-
mengen von Krankheitserregern errechnen.

Die neuen realitatsnahen und praktischen Priif-
modelle konnen die Textilindustrie dabei unterstiit-
zen, antimikrobielle Materialien anwendungsbezogen
zu optimieren. Auflerdem zeigt das Forschungspro-
jekt, dass derart ausgertistete Textilien zusatzlich zur
Verbesserung der Hygiene z. B. in Krankenhdusern
und Pflegeeinrichtungen beitragen kénnen und damit
die Infektionspravention unterstiitzen.

*Quelle: Internetauftritt Charité - Universitdtsmedizin Berlin, Stand 10.3.2016

Hohenstein Laboratories GmbH & Co. KG
D 74357 Hohenstein
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Liebe Reinraum-Tatige und -Interessierte,

die Reinraum LOUNGES 2016 sind vorbei
und wir haben unsere Eindriicke in einem
Artikel zusammengefasst. Dazu haben wir
die Veranstalter ebenso befragt wie einige
Aussteller.

Siehe dazu die Seiten 4 + 37

Gerne blicken wir zuriick auf diese
interessanten Tage und freuen uns, dass
sowohl unsere ,printline“ mit neuem
Konzept und iiberarbeiteter Gestaltung,
als auch das ausgestellte Produkt unseres
Partners TESLA bei allen, Ausstellern und
Besuchern, so gut angekommen ist.

Das Interesse war ,gigantisch®.

Und so hoffen wir, dass Sie diesen Newsletter
ebenso mit Interesse lesen.

Herzlichst

I — -

Reinhold Schuster

reinraum online — Seite 2/61 — Ausgabe DE 05-2016

Veranstaltungskalender
Mai 2016 - Juni 2016

ab Seite 58

Neues aus dem FORUM

17.03.2016
Reinraum zu verkaufen / bei Miinchen

06.03.2016

Anzahl und Lokation der
Probenahmeorte Luftgeschwindigkeits
und Klassifizierungsmessung

11.02.2016
Reinraumkabine zu verkaufen

www.reinraum.de/forum



http://www.reinraum.de/forum.html
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reinraum online kooperiert mit Jobware, damit Sie auf unserer Seite immer aktuell informiert sind iiber attraktive Stellen fiir Fach- und Fiihrungskrafte.

www.reinraum.de

— Home

— MNews (de)

— MNews (int)

— WER WO WAS
— e-Leamning

— Veranstaltungen
— wikireinraum

— Forum

— cleansman

— Mewsletter

— Shop

| Personalanzeigen

e 3 7
mind. 3 Zeich

— Profi-Suche Bereichsauswahl
alle n

Stellenmarkt fiir qualifizierte Fach- und Flihrungskrifte

Suchbegriff: Reinraum, Stand: 28.03.2016

Suchergebnis: 13 Stellenangebote
Zur Ansicht der Stellenanzeigen klicken Sie bitte auf die Titel.
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powered by

Jobware

Technischer Sachbearbeiter (m/w) - Service-Konzepte fur
Reinraum- und Klimaanlagen
Vorverhandlungen mit Lieferanten sowie Nachtragemanagement (25.04.18)

Weiss Klimatechnik GmbH
Reizkirchen (Ldkr. Gielten)

Mitarbeiter Produktion (miw)
Steuerung der SAP-gefihrten Materiallegistik unter Reinraumbedingungen
(27.04.18)

Fresenius Kabi Deutschland GmbH
Neufahrn

Maschineneinrichter (miw)

Rentzchler Biotechnologie GmbH

Formatteilumstelung der Produktionsanlagen in den Reinraumbereichen Laupheim

(22.04.18)

Chemikant/Laborant Chemie/Biologie - Manufacturing (miw) Roche Diagnostics GmbH
Durchfihrung und Uberwachung der Produktionsansétze (20.04.15) Penzberg

Prozessentwicklungsingenieur (miw) Thinning
Entwicklung der LED Wafer Thinning Prozesse und der unterstitzenden
Prozesse (21.04.16)

OSRAM Opto Semiconductors GmbH
Rege

Prozessingenieur (m/w) im Bereich Plasmabeschichten
Prozesswerantwortung fir die Plasmabeschichiungsprozesse (18.04.18)

OSRAM Opto Semiconductors Gesellzchaft mit
beschriankter Haftung
Regensburg

Senior Sales Manager - Medical (miw)
Strategizche Weiterentwicklung und Ausbau des Geschifizsfeldes
Wedizintechnik (11.04.16)

Uber Mentiz Personalberatung GmbH
Baden-Wirttemberg

Serviceingenieur/ Servicetechniker (miw)
Verantwortung fir die verfahrenstechnizche und elektronische
Inbetriebnahme von Anlagen (14.04.18)

uber Dr. Maier & Partner GmbH
Unternehmensberatung
Rhein-Main-Gebiet

Sachbearbeiter Fermentation {(miw)
Auftragsvorberetung von Versuchs- und Produktionsansitzen im
Fermentationsbetriek (26.04.16)

Roche Diagnostics GmbH
Penzberg

Qualification-/Project Manager {(m/w) Abteilung Engineering
Ausbau der Produktion und Konfektionierung, Erstellung von
Qualifizierungsunteriagen (25.04.18)

Merz Pharma GmbH & Co. KGaA
Reinheim

Gesamtleiter {m/w) Produktion
Optimierung der Prozesse, Budgetverantwortung sowie Implementisrung
neuer Verfahren und Technologien (27.04.16)

HPT Hochwertige Pharmatechnik GmeH & Co. KG
Neuhaus am Rennweg

Prozessingenieur (m/w) fur den Bereich Wafer-Finish
Analyze und kontinuierliche Verbesserung bestehender Abldufe und
Prozesse (25.04.16)

SiCrystal AG
Nirnberg

Staatlich gepriifte Hygienefachkraft (m/iw)
Mitwirkung bei der Erkennung, Vermeidung, Verhitung und Bekdmpfung von
Krankenhausinfektionen (28.04.18)

BIOSCIENTLA Institut fur Medizinische Diagnostik
GmbH
Ingelheim

Suchbegriff: Messtechnik, Stand: 28.03.2016

Suchergebnis: 1-10 von 194 Stellenangeboten
Zur Ansicht der Stellenanzeigen klicken Sie bitte auf die Titel.

Entwicklungsingenieur (m/w) Display-Messtechnik
Entwicklung und Qualifizierung ven optischen Messgeriten (29.04.18)

Instrument Systems GmbH Ober beratungsgruppe
wirth + partner
Minchen

Projekttechniker PKW-Messtechnik Prototypenfahrzeuge (miw)
Ausristung wvon Fahrzeugen mit Temperatur-, Druck-, Strom-, Spannungs-
und Durchfluksensorik (13.04.15)
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WMBtech Group GmbH & Co. KGaA
Sindelfingen, Stuttgart, Fellbach
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Neuer, gréRerer Stand. Erweitertes, verbessertes Heftkonzept. Und jede Menge gute Gesprache, neue Kunden und positives Feedback.
Besser kann eine Messe aus unserer Sicht nicht laufen. Fiir reinraum online waren die 10. Lounges auf dem Stuttgarter Messegelande nicht

nur ein Heimspiel, sondern auch ein Home Run. Wir freuen uns dariiber.

&) Plattform fiir die Reinraum-
Kommunikation der Zukunft

,Sie sind aber auch wirklich immer fiir eine Uberraschung gut!*,
rief ein Messebesucher begeistert aus, als er den Stand von reinraum
online auf der Lounges betrat und seine Augen nicht von der knallro-
ten Tesla-Limousine dort losreif3en konnte. Hatte Reinhold Schuster,
Griinder von reinraum online und Verleger der reinraum printline, im
vorigen Jahr bereits mit seiner mattschwarzen Harley-Davidson fiir
grof3e Aufmerksamkeit bei den meist mannlichen Besuchern gesorgt,
so setzte er in diesem Jahr noch einen obendrauf: Durch eine Koo-
peration mit dem innovativen Autohersteller Tesla, der seine emis-
sionsfrei fahrenden Elektroflitzer im Sauberraum herstellt, konnte
er ein niegelnagelneues Model S prasentieren. Und so verhalfen die
bildhiibschen Hostessen am Stand den Interessierten zuerst zu einer
personlichen Ausgabe von Reinraum Printline sowie zu Informati-
onen iiber reinraum online und luden die Besucher dann charmant
zum Probesitzen ein.

Zukunftsorientierte Zeichen setzen

Doch nicht nur das Auto der Zukunft zeigte, wohin die Reise geht.
Auch die Standgestaltung mit zwei grof3en Plakatwanden hinter Glas
mit einer futuristisch anmutenden Skyline machte die Positionierung
von reinraum online als Plattform fiir die Reinraum-Kommunikation
der Zukunft deutlich. Um diesem Anspruch zu geniigen, hat der On-
line Service auf www.reinraum.de einerseits, mit dem monatlich ver-
sendeten Newsletter andererseits und obendrein bei der Druckaus-
gabe, der reinraum printline, etliche Optimierungen vorgenommen.

Reinhold Schuster dazu: ,Das Informations- und Kommunikati-
onsverhalten der Menschen hat sich in den letzten Jahren stark ge-
wandelt und verandert sich weiter. Hierauf miissen wir als Informati-
onsplattform natiirlich reagieren. So werden wir dem steigenden Be-
darf der Nutzer, aktuelle Informationen spontan und hochaktuell im
Internet zu finden, durch die tagesaktuellen Nachrichten auf www.
reinraum.de gerecht. Hier wurden nun sowohl die Inhalte als auch
die Darstellung mit verbesserter Suchfunktion weiter optimiert.“ Der
monatlich an mehr als 4.000 Abonnenten versendete Newsletter von
reinraum online bildet die Informationen des Monats nochmals ab
und kommt als Push-Dienst direkt zum Leser. Schuster: ,Unser Ziel
ist es, die Abonnenten-Basis fiir den Newsletter noch weiter zu ver-
grofiern. Daher werden wir verstarkt redaktionelle Inhalte aus dem

Bereich Forschung & Entwicklung verdffentlichen und gezielt The-
menfelder wie etwa Jobs oder Verkaufe angehen. Auf3erdem werden
wir verstarkt Inhalte aus dem Internet-Forum integrieren.

Im Hinblick auf die als reinraum printline bekannte Druckaus-
gabe des Infodienstes gibt es die zweifellos markantesten Verande-
rungen. Schuster hierzu: ,Quartalsweise erscheinende Fachzeitschrif-
ten sind in der Regel bei Erscheinen schon nicht mehr aktuell, werden
vom Leser durchgebldttert und dann entsorgt. Um diesem Trend ent-
gegenzuwirken, haben wir uns entschieden, unser Magazin ab 2016
als Jahresausgabe herauszubringen. Das erste printline Jahrbuch
liegt seit Anfang April vor und tibernimmt nun die Funktion eines
Kompendiums, einer Marktiibersicht, ja eines Nachschlagewerks.
Es soll ,alten Hasen® eine solide Informationsquelle mit Riickblick
und Ausblick sein und ,jungen* Mitarbeitern einen Uberblick iiber
die Branche verschaffen. Ein solches Magazin, zumal im zeitgemaf3en
Layout, hat Sammelcharakter und bietet damit natiirlich Lesern wie
Inserenten einen deutlichen Mehrwert.“

Wichtig sind dem Herausgeber in diesem Zusammenhang die
neuen Rubriken ,Institute, Vereine, Verbande* und der ,Experten-
Pool“, wo in Rubriken gegliederte Adressen mit Kontaktdaten ein
rasches Auffinden von Lieferanten und Fachbetrieben ermoglich.
Aber auch technische Informationen, Unternehmensnachrichten,
Messevorschauen und Messertickblicke, die Rubrik ,Cleansman®, pro
Ausgabe ein Artikel {iber die Geschichte der Reinraumentwicklung
und die Rubrik ,Awards und Auszeichnungen® seien von Bedeu-
tung. ,Wir wollen verstarkt auch iiber Personen berichten. Schlief3-
lich arbeiten im Reinraum ja nicht nur Roboter, sondern vor allem
Menschen, schlief3t Reinhold Schuster und freut sich auf Feedback,
Anregungen, Wiinsche, Kommentare, und auch gerne Kritik fiir die
reinraum printline als Jahrbuch.

reinraum
onjjne

reinraum online

Mozartstrale 45 D 70180 Stuttgart

Telefon: +49 7119640350 Telefax: +49 7119640366
E-Mail:info@reinraum.de Internet: http://www.reinraum.de
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Relaunch der LOUNGES 2017 &)

00000000000 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 DERLOUNGES-TICKER

Mit der Konzentration auf die Themen Reinraum und 31.01.-02.02.2017: LOUNGES 2017, Stuttgart (D)

Pharmaprozess und dem Verzicht auf die drei noch 2015
beteiligten Bereiche Hygienicon, Foodprozess und Biotech-

Kernbereiche konnten in 2016 aber deutlich zulegen.

Viele Firmen haben sich bereits wieder angemeldet, denn - Vortragsforen fiir Aussteller

stellern moglich

nologie, sank zwar die Gesamtzahl der Aussteller, die beiden 2017 steht ein Relaunch der LOUNGES an. Die Neuerungen kurz zusammengefasst:

Mit knapp tiber 6.500 Fachbesuchern an drei Tagen - Optimiertes Hallendesign mit neuen, vielfaltigen Buchungsmoglichkeiten und
wurde der Besuch der Veranstaltung grofitenteils positiv variabler Standgestaltung --- damit gibt es flir jeden sicher eine geeignete Ldsung

bewertet. - Einbindung von Universitdten, Hochschulen und Instituten
57 Aktionsbiithnen, iiber 200 Vortrage, 12 Diskussions- --- damit wird der Aspekt ,zukunft” gestarkt
runden und 19 Produktshows boten ein umfangreiches Fach- - Gesetztes internationales TOP-Vortragsprogramm
programm fiir die Besucher. --- damit werden mittleres und oberes Management zur Veranstaltung geholt

den Frithbucherrabatt gab es nur bis zum 31.04.2016. --- damit wird das Fachprogramm zurtick in die Halle gezogen
- Standprasentationen fiir jeden Standplatz mit fester Zeit im Programm
--- damit werden die Fachbesucher auf Ihren Ausstellungsstand geholt
LOUNGES - Moderne, erweiterte Internetplattform mit aktuellen Informationen: wie Firmen-
——— portraits, Firmennews, Produkte, Innovationen Stellengesuche und -angebote
--- damit ist eine ganzjahrige Kommunikation zwischen Fachbesuchern und Aus-

Inspire GmbH - Neue Lounge-Community mit effizientem Leadmanagement --- damit sind Aussteller
Am Falltor 35 D 64625 Bensheim  Telefon: 06251706068 ganzjahrigin Kontakt mit ALLEN zur Veranstaltung registrierten Fachbesuchern

E-Mail: info@inspire-eventmanagement.de - Recruiting-Days, Live und online

www.expo-lounges.de --- damit finden Aussteller Ihre neuen Mitarbeiter leichter

Den (leanRoomNet Netzwerkern sind die Belange ihrer Kunden nicht egal.

Ein Netzwerk
das sich kimmert

Autor: Paul Jochem

Rechtzeitig zur Lounges 2016 ist die zweite Broschiire aus der
Druckerpresse entnommen worden. Nach dem Schleusenkonzept
entwickelten die Macher des CleanRoomNet einen Leitfaden fiir
die Planer von Reinraumen.

Die immer hoher werdenden Richtlinien sowie Anforderun-
gen an Sauberkeit wahrend der Produktion erfordern auch ein
Umdenken der Produktionsabldufe.

Ein normaler Produktionsablauf wird diesen Anforderungen
nicht mehr gerecht. Es findet zwangslaufig ein Umdenken statt.
Dieses Umdenken ist in den meisten Fallen mit hohen Kosten
verbunden. Eine Veranderung der Produktionsstatte bleibt nicht
aus. Die Forderung nach einem hohen Durchsatz bei gleichzeitiger Einhaltung bereits defi-
nierter Vorgaben von Restschmutz und anderen geforderten Hygiene-Parametern ldsst nur
noch die Produktion in Reinen Rdumen zu.

Um sich jedoch eine solche Produktionsstatte zu errichten, sind Umdenkprozesse uner-
lasslich. Die Reinraum-Involvierten werden also gefordert sich mit: Lufteinldssen, Filtration
der Luft, relative Luftfeuchtigkeit, Luftwechselrate, Luftverwirbelungen, Zonenkonzepten,
Monitoringsystemen, spezieller Bekleidung, Schulung ihres Personals nur um einige zu nen-
nen, auseinander zu setzen. Hierbei wird man schlichtweg iiberrollt bzw. an seine Grenzen
gebracht.

Denn durch Planungsfehler kann man sehr viel Geld verlieren. Diese evtl. gemachten Feh-
ler sind nicht immer direkt erkennbar. Deren Auswirkungen sind oft erst nach einer geraumen
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Zeit ersichtlich.

Wer also einen Reinraum professionell
planen und managen will, der sollte daher
viel Sorgfalt in die Planung legen. Hier ist
man schnell durch Begriffe wie z.B.: Bau-
elemente, Raumlayouts, Projektierung und
Qualifizierung sowie Haftungsfragen, nur
um einige zu nennen, iiberfordert.

Durch die Inanspruchnahme erfahrener
und qualifizierter Spezialisten ist man im-
mer auf der sicheren Seite.

Damit man jedoch nicht ganz ohne Kenntnis an
sein Vorhaben gehen muss, haben die Spezia-
listen des CleanRoomNet einen Leitfaden mit div.
Checklisten erstellt, die zu folgenden Themen
Auskiinfte zu etwaigen Fragestellungen geben:

- Planung und Bau von Reinrgumen
- Reinigung und Hygiene

- Beschichtungen und Oberflachen
- Reinraumbekleidung

- Reinraumeinrichtungen

- Aus- und Weiterbildungen

- Reinraumverbrauchsmaterialien
- Requalifizierung und Service

Dariiber hinaus stehen die Netzwerk-
partner jederzeit mit Rat und Tat zur Verfi-

gung.

ReinraumTechnik-Jochem D 66538 Neunkirchen


http://www.expo-lounges.de/
http://www.expo-lounges.de/
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Reinraumreinigung: Auch Begriffe
mussen sauber sein

Schlagworte sind Ausdriicke oder Be-
griffe, die gern verwendet werden, um be-
stimmte Sachverhalte oder Eigenschaften
pragnant und iberzeugend mitzuteilen. In
der Werbung oder im Vertrieb werden diese
gerne genutzt, um eine Kaufentscheidung zu
beeinflussen. Durch die bewusst gesteuerte
Uberzeugungsabsicht verindert sich dabei
der urspriingliche Sachverhalt leider zu oft
zu Lasten der zu vermittelnden Informatio-
nen und fachlichen Hintergriinde. In einem
regulierten und fachlich orientierten Umfeld
des Reinraums sind grundlegende Begriffe
und die damit verbundenen Definitionen
aber eine wichtige Voraussetzung zur An-
wendung der Regularien und damit zur prak-
tischen Umsetzung. Rein vertriebstechnisch
gesteuerte Schlagworte kénnen zur Verwir-
rung fiithren, vor allem da eine Mehrfachbe-
setzung von Begriffen nicht immer auszu-
schlieffen ist. Auch die Reinraumreinigung
hat ihre speziellen Begriffe, die teilweise von
den Definitionen aus der Gebdudereinigung
abweichen. Einige der haufig benutzten Be-
griffe, die gerne als Schlagworte genutzt wer-
den, werden nachfolgend beschrieben mit
dem Ziel, eine saubere Begriffsbestimmung
in der Reinraumreinigung zu erreichen. Eine
wichtige saubere Definition beginnt {ibri-
gens bereits bei der ,Reinraumreinigung®
Denn oft wird mit dem Begriff ,Reinraum-
reinigung® genaugenommen die ,Reinraum-
desinfektion“ gemeint.

Reinigung

Die Reinigung ist eine Mafinahme, um
Verunreinigungen gezielt, dauerhaft und
vollstindig von einer verschmutzten Ober-
fliche zu beseitigen und abzutragen. Das
Ziel ist dabei die optische und chemische
Sauberkeit und die Unterbrechung einer
Ubertragung von unerwiinschten Substan-
zen von der Oberfliache auf das Produkt. Mit
der Reinigung ist eine nachweisbare keimre-
duzierende Wirksamkeit verbunden: Durch
die Wegnahme der Nahrungsgrundlage der
Keime wird deren Wachstum entgegenge-
wirkt und die Mechanik bei der Wischreini-
gung fiihrt zu einer - wenn auch ungesteu-
erten und zufdlligen - Keimreduktion durch
den Wegschwemmeffekt bzw. durch mecha-
nischen Abtrag.

Abhangig von der Verschmutzungsart
werden unterschiedliche Methoden zur Rei-
nigung eingesetzt. Die im Reinraum tiblichen
Methoden sind das Absaugen von lose auf-

liegenden Verunreinigungen und die Wisch-
methode meist in Kombination mit Fliissig-
keit. Dabei werden zur Unterstiitzung der
Reinigung chemische Wirkstoffe eingesetzt,
die neben der Herabsetzung der Oberfla-
chenenergie bzw. Benetzung der Oberfliche,
ein Ablésen der Verschmutzungen durch
chemisch-physikalische Prozesse und das
In-Schwebe-Halten der in Lésung gebrach-
ten Verunreinigungen zur Aufgabe haben.
Die Wirkstoffe werden in der Regel iiber
Wischtextilien aufgebracht.

Feucht- und Nassreinigung

Bei den Wischverfahren, die im Rein-
raum {berwiegend zur Dekontamination
grof3erer Flachen eingesetzt werden, wird in
Feucht- und Nassreinigung unterschieden.
Die Definitionen ,feucht* und ,nass“ sind
verwirrend und werden gerne vermischt.
yFeucht® bedeutet in diesem Zusammenhang
ynebelfeucht® ,Nass“ dagegen ,gut mit Fliis-
sigkeit durchtrankt, aber nicht ,tropfnass®
Mit der Feuchtwischmethode werden lose
aufliegender Feinschmutz und in geringem
Umfang auch aufliegender Grobschmutz ent-
fernt. Die Feuchtreinigung wird fiir die Zwi-
schen- und Feinreinigung, d.h. fiir die Abrei-
nigung von kleineren und Kleinstpartikeln,
empfohlen. Fiir dieses Verfahren kommen
nebelfeucht bespriihte oder schleuderfeuch-
te sowie impragnierte Textilien zu Einsatz,
die in diesem Zustand den Feinschmutz an
sich binden. Das Nasswischen ist ein Ver-

@

fahren, um haftende Verschmutzungen zu
entfernen oder um eine keimabtétende Wir-
kung zu erreichen. Wahrend friiher das Nass-
wischverfahren in der Zweistufenmethode
umgesetzt wurde, d.h. im ersten Schritt wird
nass vorgelegt und im zweiten Schritt tro-
cken nachgewischt, wird heute meist in der
Einstufenmethode gearbeitet. Die Oberfla-
che wird dabei in einem Arbeitsschritt mit
einem getrankten Wischtextil gereinigt, die
Restfliissigkeit trocknet ohne Nachwischen
ab. Diese Methode, oft auch als ,Halb-Nass-
Methode“ bezeichnet, ist nur dann geeignet,
wenn die Oberflachen einen geringeren Ver-
schmutzungsgrad haben wie es im Reinraum
in der Regel vorliegt. Die Nassreinigung, in
Normen auch als ,Moppen“ bezeichnet, wird
fir die Grob- und Zwischenreinigung, ggf. fiir
die Feinreinigung eingesetzt. Die Trinkung
bzw. Praparation der Wischbeziige fiir das
Nasswischverfahren kann dabei klassisch
durch Eintauchen und Auspressen, durch
eine Vorpraparation oder durch Begief3en er-
reicht werden. Eine Moppbefeuchtung durch
Mechanik oder Aufsprithen reicht fiir ein
Nasswischverfahren nicht aus.

Reinigungsarten

Verwirrend ist die Verwendung diverser
Bezeichnungen fiir Reinigungsarten, die sich
im Reinraum oft von den bekannten Defi-
nitionen aus der Gebdudereinigung unter-
scheiden. Zudem haben sich im allgemeinen
Sprachgebrauch einige Begriffe eingebiirgert.
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Reinraumreinigung: Auch Begriffe miissen sauber sein

Ubersicht der Reinigungskategorien gem. IS0 14644-5, Anhang F, und VDI 2083, Blatt 5.1

Kategorie

Beschreibung

PartikelgriRe baw.
Durchmesser der Partikel

Grobreinigung

Mach der Grobreinigung sind bel Tageslicht
optisch, d.h. mit bloBem Auge, keine Partikel
mehr erkennbar.

Die Grobreinigung wird v.a, nach Bautadtigkeiten
und Wartungsarbeiten.

> 50 pm

Zwischenreinigung

Das Ziel der Zwischenreinigung ist der
nachsthioherer Reinigungsgrad, der in der
betrieblichen Routine fur die allgemeinen
Oberflichen wie Winde, Fulboden oder
Werkbdnke i.d.R. erforderlich ist.

10 =50 pm

Feinreinigung

Mach der Feinreinigung sind nach
Lupeninspektian (6-fach) mit Schraglicht oder
UV keine Partikel mehr erkennbar, Die
Felnreinigung ist i.d.R. vor allem flr die
kritischen Oberflachen mit Produktkontakt
erforderlich.

< 10 pm

Ubersicht der im Reinraum angewandten Reinigungsarten definiert nach der Reinigungshaufigkeit und

Reinigungsintensitat gem. IS0 14644-5, Anhang F, und VDI 2083, Blatt 5.1

Bezeichnung

Beschreibung

Unterhaltsreinigung

Auch Routinereinigung genannt,

Regelmakige - in vielen Bereichen tigliche - Reinigung der
Bodenfldchen, Arbeitsbereiche, Anlagen, Schleusen und sonstiger
Oberflichen

Grundreinigung

Umfassendere Reinigung in grifleren Intervallen, je nach Bereich
monatlich bis jahrlich.
Eine Grundreinigung kann in den einzelnen Bauphasen notwendig sein.

Sonderreinigung Erfolgt bei Bedarf ader gezielt aufgrund besonderer Verschmutzungen.
Diese erfolgt im Anschluss an eine Wartungs- oder BaumaRnahme oder
in Notfallsituationen, d.h. bei einer unakzeptablen Uberschreitung von
Grenzwerten bestimmter Kontaminationen.

Qualifizierungsreinigung | Grundreinigung vor der Reinraumqualifizierung

Baureinigung

Sander- ader Grundreinigung wihrend der Bauphasen.

Zwei-Eimer-Verfahren

Im alltaglichen Sprachgebrauch wird die
Zweistufenmethode gerne mit dem Zwei-Fi-
mer-Verfahren verwechselt. In der Regel han-
delt es sich beim Zwei-Eimer-Verfahren um
die Anwendung eines Systemwagens, der mit
zwei Eimern bestiickt ist. Je nach Industrie-
bereich und Systemwagen unterscheidet sich
die Anwendung der Zwei-Eimer-Systemwa-
gen: Wahrend in der Gebdudereinigung der

Abbildung 1: Zwei-Eimer-Methode Geb&udereinigung, blauer Eimer frische Losung und roter Eimer Schmutzwasser

vordere Eimer fiir das Frischwasser und der
hintere Eimer fiir die Schmutzwasserflotte
eingesetzt werden (Abbildung 1), wird im
Reinraum nur ein Behdlter mit Fliissigkeit
befiillt. Der zweite Behalter dient lediglich
wie in Abbildung 2 dargestellt zum Auffan-
gen des Abtropfwassers.

In der Gebaudereinigung wird der ge-
brauchte Mopp ausgespiilt und mehrfach
verwendet. In der Reinraumreinigung wird
der Bezug zur Vermeidung von Partikel- und

Ausgabe DE 05-2016

Abbildung 2: Zwei-Eimer-Methode Reinraum, vorne Ge-
brauchslgsung und hinten Abtropflisung

Keimverschleppungen nach jeder Anwen-
dung gewechselt. (sieche Abb.2)

Wischtextilien

Neben der Reinigungschemie spielt die
Art des Wischtextils eine wichtige Rolle.
Die Auswahl erfolgt abhingig von der Ver-
schmutzungsart, dem Oberflichenmaterial,
dem Einsatzbereich und dem Wischver-
fahren. Vorteilhaft fiir die Verwendung der
Einstufenmethode hat sich die Mikrofaser
erwiesen. Bei der Mikrofaser handelt es sich
nicht um ein bestimmtes Material, sondern
um eine Zusammenfassung von Fasern, die
besonders fein und diinn sind, und deren
Feinheit definiert ist. Bedingt durch die hohe
Feinheit und der damit notwendigen engen
Webung wird eine héhere Oberfliche erzielt,
die wiederum zu einer hohen Festigkeit, Fus-
selfreiheit und hohen Reinigungsleistung
fihrt. Bereits im trockenen Zustand ziehen
die Mikrofaser Schmutz- und Staubpartikel
wie ein Magnet an und binden sie in ihrer
Oberfldche fest ein. Ein weiterer Vorteil ist
die hohe Saugkraft der Mikrofaser. Diese
hohe Saugkraft wird jedoch nicht durch die
Faser selbst erzielt, sondern durch die grof3e
Anzahl an Luftkammern und kleinen Poren,
wodurch eine Kapillarwirkung erzielt wird.
Der Kapillareffekt, d.h. das Verhalten von
Fliissigkeiten in den Kapillaren der Mikro-
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faser, ist nicht identisch mit den zwischen-
molekularen Kraften zwischen Faser und
Schmutz. D.h. die Aussage, dass ein vollstan-
dig durchtranktes Mikrofasertuch keinen
Schmutz mehr aufnehmen kann, ist nicht
korrekt.

Desinfektion

Desinfektion ist eine Mafinahme zur
Beseitigung, Zerstérung oder Deaktivierung
von Mikroorganismen auf Gegenstinden
oder Oberfldachen und dient zur gezielten Re-
duktion unerwiinschter Mikroorganismen,
in der Regel pathogene und produktschad-
liche Keime. Das Abtéten erfolgt durch
Wirkstoffe, die in die Struktur oder in den
Stoffwechsel der Zelle eingreifen.

Je nach Haufigkeit kann auch die Desinfektion in
KKategorien eingeteilt werden, Bezug u.a. VDI 2083,
Blatt 5.1:

Eine ausreichende Inaktivierung oder
Abtotung kann nur dann gewahrleistet
werden, wenn eine ausreichende Anzahl an
Wirkstoffen auf die Oberfliche aufgetra-
gen wird und fiir den Inaktivierungsprozess
zur Verfiigung stehen. Daher erfolgt die
Wischdesinfektion im Nass- bzw. Halb-Nass-
Wischverfahren. Dies bedeutet nicht, dass
die Oberflache vor Nasse schwimmt, sondern
dass ein gleichmaf3iger durchgehender Fliis-
sigkeitsfilm aufgetragen wird. Gleichzeitig
darf die Oberfliche auch nicht zu trocken
sein, denn bei einer zu geringen Fliissigkeits-
menge kann ein Aufschieben nicht fliichtiger
Bestandteile der Desinfektionsmittel sowie
eine Keimverschleppung beobachtet werden.

Dosierung und Konzentration

Uber die Wirksamkeitspriifungen so-
wohl hinsichtlich der Reinigungsleistung,
aber vor allem bei der Priifung der mikro-
biellen Wirksamkeit, wird die notwendige
Konzentration festgelegt. Eine Unterdosie-
rung, darunter wird eine zu niedrige Anwen-
dungskonzentration verstanden, fiithrt nicht
nur zu einer geringen Reinigungsleistung.
Es kann zu einer zeitlich begrenzten Anpas-
sung (Adaption) einzelner Mikroorganismen
und zu einem selektiven Wachstum unemp-
findlicherer Mikroorganismen kommen.
Diese konnen sich dann aufgrund fehlender
Konkurrenzkeime besonders schnell ver-
mehren. Eine Uberdosierung fithrt dagegen
zwar definitiv zu einer ausreichenden Abto-
tung der Keime, aber auch zu Material- und
Funktionsschaden, Riickstandsbildung und
Schichtaufbau sowie zu einer erhéhten Be-
lastung des Personals und der Umwelt und
zu hoheren Kosten. Eine Uberdosierung
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Routinedesinfektion

Im medizinischen Bereich auch laufende oder prophylaktische
Desinfektion genannt.

RegelmaBige, i.d.R. arbeitstagliche oder auch mehrmals tagliche
Desinfektion, die meist mit einem bakteriziden Desinfektionsmittel
durchgefihrt wird. 1.d.R. werden alle kritischen Oberflichen,
Schleusenbergiche und Fulkboden desinfiziert.

 Grunddesinfektion

Regelmilige Desinfektion des gesamten Raumes oder zu bestimmten
Tétigkeiten wie nach einer jahrlichen Wartung oder vor einer
Reinraumqualifizierung, Es empfiehlt sich, diese mit einemn spariziden
Desinfektionsmittel durchzufiihren. Die Grunddesinfektion erfolgt je
nach Bereich monatlich bis jahrlich.

Gezielte Desinfektion

notwendig sein,

Anlassbezogene Desinfektion bei Auftreten spezieller Keime oder
Uberschreitung der mikrabiologischen Grenzwerte. Hier kann die
Verwendung eines Desinfektionsmittels mit spezieller Wirksambkeit

einer Gebrauchslosung liegt vor, wenn ein
chemischer Wirkstoff in zu hoher Menge zu
einer Verdiinnungsfliissigkeit gegeben wird.
Und nicht, wenn eine zu hohe Fliissigkeits-
menge auf die Oberfliche aufgetragen wird.

Ablauf Wischverfahren

Um eine gleichmaf3ige Verteilung der
Fliissigkeit beim Wischverfahren zu errei-
chen, wird in der klassischen Gebaudereini-
gung beginnend von der Tiir mittig bis zum
hintersten Bereich des Raumes eine Wasser-
strafle vorgelegt und dann die Fliche riick-
wartsgehend in flachen Achterbewegungen
so gewischt, dass sich die Bahnen tiberlap-
pen und keine Benetzungsliicken entstehen.
Dabei wird immer durch die Wasserstraf3e
gezogen, um eine gleichmaf3ig Fliissigkeits-
verteilung auf den gesamten Raum zu er-
reichen. Diese Arbeitsweise ist vor allem bei
der Verwendung von Baumwollbeziigen oder
Schwammen notwendig, weil diese zu Beginn
des Wischens sehr viel Fliissigkeit abgeben.
Eine Pfiitzenbildung wird durch diese Ar-
beitsweise vermieden. Die Verwendung von
Mikrofaser, die die Fliissigkeit gleichmaf3ig
abgibt, und die hohen Luftwechselzahlen im
Reinraum, die zu einer schnellen Abtrock-
nung der Fliissigkeit fithren, machen das
Vorlegen einer Spur im Reinraum nicht mehr
unbedingt notwendig.

Abbildung 3: Eine falsche Dosierung kann durch die
Verwendung von Dosierhilfen vermieden werden.
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Abbildung 4: Die Darstellung zeigt den Ablauf des Wischver-
fahrens mit Vorlegen einer Bahn, Quelle: Bachelorthesis,
HS Sigmaringen

Fazit

Es ist nicht verwunderlich, dass die Re-
gelwerke ein Glossar enthalten und die in
den jeweiligen Regularien verwendeten Be-
griffe definiert werden. So kénnen Missver-
standnisse von vorne herein ausgeschlossen
und sichergestellt werden, dass alle beteili-
gten Personen dieselbe Sprache sprechen.
In der Reinraumreinigung treffen GMP- und
Normen-regulierte Bereiche mit der Gebau-
dereinigung und ihren jeweiligen eigenen
Begriffen zusammen. Werden dann noch
Schlagworte fiir verkaufsorientierte Darstel-
lung zweckentfremdet, ist die Verwirrung
gerade bei Anwendern ohne fachlichen Hin-
tergrund besonders grof3.
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Kautschukbdden fiir das Forschungsgebdude der neven tesa Unternehmenszentrale

Bewahrte Qualitat ,Made in Germany” g

Unter dem Motto ,one tesa“ist in Norderstedt zusammengewach-
sen, was in strategischer und operativer Hinsicht zusammengehort:
Auf einem rund 86.000 m? grofen Grundstiick nahe des Hamburger
Flughafens entstand 2015 die neue Unternehmenszentrale der tesa
SE. Dort sind nun Verwaltung und Marketing, Forschung und Ent-
wicklung sowie das Technologiezentrum untergebracht. Rund 900
Mitarbeiter zogen im Jahresverlauf von Hamburg-Eimsbiittel in den
Gebaudekomplex direkt an der Stadtgrenze zu Norderstedt. Gesteu-
ert wurde das Neubauprojekt von der eigens dafiir gegriindeten one
tesa Bau GmbH, einer hundertprozentigen Tochter der tesa SE. Ge-
neralplaner war das auf Labor- und Forschungsbauten spezialisier-
te Miinchner Architekturbiiro Brechensbauer Weinhart + Partner
(BW+P). Als es um die Auswahl des Fufbodens fiir das Forschungsge-
bdude ging, setzten die Architekten auf einen bewdhrten Partner und
entschieden sich fiir Bodensysteme aus Kautschuk von nora systems.
,Wir haben die nora Boden bereits in vielen anderen Projekten erfolg-
reich eingesetzt, sagt Architekt Thomas Griithn, Partner bei BW+P.
Denn die Kautschukbéden ,Made in Germany* verbinden hohe Funk-
tionalitdt mit einer ansprechenden Optik.

Gebaudekonzept erleichtert Kommunikation

Der neue tesa-Gebaudekomplex setzt sich aus drei miteinander
verzahnten, finf- bis siebengeschossigen Baukorpern zusammen.
»Das Gebaudekonzept leistet einen Beitrag zur Verkiirzung der Wege
und zur Erleichterung der Kommunikation zwischen den Mitarbei-
tern der einzelnen Abteilungen®, erldutert Grithn. Um eine enge
Zusammenarbeit der verschiedenen Funktionsbereiche - insbeson-
dere von Forschung und Entwicklung mit dem Marketing - zu ge-
wahrleisten, ist das Biirogebdaude ab dem dritten Obergeschof3 direkt
mit dem Forschungszentrum verbunden. Aufenthaltszonen mit Ge-
trankeversorgung auf allen Stockwerken unterstiitzen das kommu-
nikative Ambiente.

Hdchste Anforderungen an Laborbdden

An den Fuflboden wurden im Forschungstrakt besondere An-
forderungen gestellt. ,Der Boden musste widerstandsfdhig, medien-
bestindig und leicht zu reinigen sein®, unterstreicht der Architekt.
Denn in Laboren kommt es immer wieder vor, dass bei der Arbeit

chemische Substanzen auf den Boden gelangen. Die Kautschukbo-
den aus Weinheim erfiillen alle diese Anspriiche. Aufgrund ihrer ex-
trem dichten Oberfliche sind sie dufierst robust und miissen nicht
beschichtet werden. Das macht sie auch besonders pflegeleicht und
wirtschaftlich.

Ein weiteres Plus ist die Ergonomie der nora Béden. Durch ihre
Dauerelastizitit bieten sie einen hohen Geh- und Stehkomfort, Rii-
cken und Gelenke der Labormitarbeiter, die einen grof3en Teil ihrer
Arbeitszeit im Stehen verbringen, werden entlastet. Zugleich sind die
elastischen Kautschukboden widerstandsfihig gegen Resteindriicke.
So hinterlassen beispielsweise die Rollen von Biirostiihlen keine dau-
erhaften Spuren.

Kautschukbdden in Blau

Nicht zuletzt fiigte sich noraplan sentica perfekt ins Farbkonzept
des neuen Forschungsgebdudes ein. ,Fiir die Labore und die angren-
zenden Biiroarbeitsplatze haben wir einen blauen Boden gewahlt, weil
dieser Farbton einer der tesa Farben sehr dhnlich ist“ erklart Grithn.
Die Flure sind in geschmackvollem Anthrazit gehalten. Ein grof3es
Plus: noraplan sentica wirkt in der Fliche einfarbig, kaschiert aber
durch seine Ton-in-Ton-Granulate leichte Anschmutzungen. ,,Die Op-
tik des Bodens mit der homogenen Oberflache hat uns sehr zugesagt®.

Und so ist das neue tesa Forschungsgebaude mit seinem kommu-
nikativen Raumkonzept und der attraktiven Farbgestaltung gleich
in mehrfacher Hinsicht ein Beispiel fiir die Verkniipfung eines ange-
nehmen und modernen Arbeitsumfelds mit Funktionalitit und Wirt-
schaftlichkeit.

nora

nora systems GmbH
Hohnerweg 2-4

D 69469 Weinheim

Telefon: +49 2116999116
Telefax: +49 2116999108
Mobile: +49172 6312490

E-Mail: reinraum@nora.com
Internet: http://www.nora.com
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Poppelmann FAMAC® erhalt
QIAGEN Supplier Award

QIAGEN zeichnet Poppelmann FAMAC® mit der Auszeichnung
LSupplier of the Year“ aus. Mit der Auszeichnung fiir herausragende
Lieferanten wiirdigt das Biotechnologie-Unternehmen einmal im
Jahr aus rund 3.600 Zulieferern die 20 besten Partner.

Erst zum zweiten Mal wurde der Award verliehen. Nachdem der
Vorjahressieger ein Unternehmen aus den USA war, ging die wert-
schitzende Auszeichnung in diesem Jahr nach Deutschland - ge-
nauer gesagt nach Lohne an Poppelmann FAMAC®. Als Kriterien fiir
die Auswahl dienten Leistungen in den Bereichen Innovation, Ser-
vice, Nachhaltigkeit und Qualitat - grundlegende Aspekte, die eine
langfristig erfolgreiche Lieferantenbeziehung auszeichnen.

LWir freuen uns natiirlich sehr tiber die erneute Auszeichnung
und besonders iiber den erreichten ersten Platz* sagt Engelbert Rech-
tien, Vertriebsleiter bei Poppelmann FAMAC®. ,Die Auszeichnung ist
fiir uns nicht nur das Ergebnis einer langen und partnerschaftlichen
Geschiftsbeziehung, sondern auch eine Bestatigung unserer Arbeits-
weise, die stets auf Wertschatzung und gegenseitigem Respekt ba-
siert.“ Torsten Ratzmann, Geschdftsfithrer von Poppelmann, Matthi-
as Lesch (Marketing & Vertrieb) sowie die Projektleiter Engelbert
Rechtien und Sebastian Hannéver nahmen die Auszeichnung entge-
gen. Uberreicht wurde diese von Serge Van Vooren, Vice President
Purchasing bei QIAGEN und Frank Jiintgen, Global Category Leader
Plastics & Contract Manufacturing Global Procurement.

Die QIAGEN NJV. ist Anbieter von Probenvorbereitungs- und
Testtechnologien fiir die molekulare Diagnostik, akademische For-

Der erste Platz des internationalen ,Supplier of the Year'-Awards ging in diesem Jahran
Poppelmann FAMAC®. Das brsennotierte Unternehmen QIAGEN zeichnet damit Lieferanten
flr herausragende Leistungen aus.

schung, pharmazeutische Industrie und angewandte Testverfahren.
Das borsennotierte Unternehmen hat mehr als 30 Tochterunterneh-
men in iber 20 Landern und gilt als internationaler Marktfiihrer.

Effizient und sicher — von der Entwicklung bis zur Konfektionierung.

Speziell in der Pharmaindustrie und Medizintechnik werden be-
reits vom Start der Bauteilentwicklung bis zur Freigabe der Werk-
zeugkonstruktion hochste Anforderungen an die Technik und Qua-
litat gestellt. Anforderungen, die bei Péppelmann FAMAC® aufgrund
hoher Kompetenzen problemlos und im Sinne des Kunden umgesetzt
werden. So konnen beispielsweise Einzelteile oder auch komplexe
Baugruppen bei Péppelmann FAMAC® unter Reinraumbedingungen
nach DIN EN ISO 14644-1, Klasse 7 und Klasse C des EG-Leitfadens
GMP gefertigt werden. Ein zertifiziertes Qualititsmanagementsy-
stem nach DIN EN ISO 13485:2010 sowie ein Hygienemanagementsy-
stem HACCP bieten Anwendern dabei zusatzlich Sicherheit.

PGppelmann GmbH & Co. KG
D 49378 Lohne

| Werkstattzentrum fiir behinderte
Menschen der Lebenshilfe gGmbH

Reinraumbekleidung
Dekontamination
Sterilisation

Am Beckerwald 31 - 66583 Spiesen-Elversberg
Tel. 06821 7930 - Fax 06821 793150 - Mail: wzb@wzb.de

www.wzb-reinraum.de

reinraum online — Seite 10/61 — Ausgabe DE 05-2016


http://www.wzb-reinraum.de/index.php/de/

reinraum
onjjnhe

Baubeginn fiir neves Produktionsgebaude in Ravensburg
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Vetter investiert 70 Millionen Euro
In Standorterweiterung

Mit einem feierlichen Spatenstich hat Vetter heute den Bau eines neuen Produktionsgebiudes am Ravensburger Standort Schiitzenstraie
begonnen. Der Pharmadienstleister plant den Neubau bis zum ersten Quartal 2018 fertigzustellen und etwa ein Jahr spater in Betrieb zu nehmen.
Die Kosten des Gebaudes betragen rund 70 Millionen Euro. Sie sind Teil eines strategischen Investitionspakets, das Vetterim September 2015
fiir seine Produktionsstandorte angekiindigt hatte. Das neue Gebaude ist wichtiger Bestandteil der UmbaumaRnahmen am Standort Schiitzen-
strale, den das Unternehmen iiber die kommenden Jahre modernisieren und erweitern wird.

=

Feierlicher Spatenstich fiir das neue Produktionsgebdude am Standort Schitzenstrake
(von links nach rechts): Peter Solkner, Oliver Albrecht, Harald Bader, Thomas Riibekeil,
Udo]. vetter, Dr. Daniel Rapp, Thomas Otto, Gunther Strothe, Wolfgang Kerkhoff, Christian
Schmid.

Der siebenstockige Neubau wird nach Fertigstellung eine Gesamt-
flache von 8.000 Quadratmetern umfassen. Herzstiick des Baus ist ein
neuer Reinraum mit entsprechenden Versorgungssystemen. Zudem
werden in dem Gebaude die zentrale Materialvorbereitung des Stand-
ortes, moderne Biiroflichen sowie eine Betriebskantine mit Dachter-
rasse untergebracht sein. Im neuen Reinraum werden Bulk-Spritzen
verarbeitet, unter anderem fiir die Abfiillung von empfindlichen
Wirkstoffen wie Biopharmazeutika und Ophthalmika. Bulk-Spritzen
lassen sich individuell an Wirkstoff und Primarpackmittel anpas-
sen. Thre Verarbeitung erméglicht einen geringen Silikonisierungs-
grad und so hohe Flexibilitat bei der Abfiillung. Eine weitere tech-
nologische Besonderheit: Der Reinraum wird mit dem optimierten
Restricted-Access-Barrier-System (RABS) von Vetter ausgestattet.
Das optimierte RABS-Konzept vereint die Vorteile der Isolator- und
RABS-Technologie. Es ermdglicht eine nach heutigen Standards ein-
zigartig schnelle, vollautomatische Dekontamination des Reinraums
mit Wasserstoffperoxid (H202) innerhalb eines Dreistundenzyklus.
Schnelle und sichere Produktwechsel werden so moglich.

,Mit der Standorterweiterung schreiben wir ein spannendes,
neues Kapitel in unserer Unternehmensgeschichte. Dadurch bieten
wir unseren Kunden weiterhin die Fertigungsqualitat, die ihren hoch-
wertigen Arzneimitteln entspricht®, sagt Vetter Geschaftsfiihrer Tho-
mas Otto. ,Qualitdt ist Vetter stets ein besonderes Anliegen, weil sie
ein wesentliches Leistungsversprechen an unsere Kunden darstellt.“

Vetter Pharma International GmbH
D 88212 Ravensburg
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Neues Modulbau-Labor am I1. Physikalischen Institut der Uni Kdln

ManRgeschneidert fiir die Forschung

2015 gelang es der Universitat zu Koln, einen der brillantesten Vertreter der internationa-
len Festkorperforschung, Prof. Dr.Yoichi Ando, als neuen Leiter eines Lehrstuhls im Bereich
der Experimentalphysik gewinnen zu kénnen. Im ,Kampf“ der Hochschulen um die besten
Kopfe spielt auch die Architektur der zur Verfiigung stehenden Forschungsbauten eine wich-
tige Rolle. Dies zeigt sich eindrucksvoll am Beispiel des neuen Physikalischen Laborgebdudes,
das eigens fiir die neue Arbeitsgruppe Physik auf dem Campus errichtet wurde: Bei Planung
und Ausstattung des hochwertigen Modulgebaudes hatte der Professor aus Japan mehr als
ein Wort mitzureden.

Der 1964 in Tokio geborene Physiker Yoichi Ando, ist einer der weltweit fiihrenden Wis-
senschaftler auf dem Gebiet der topologischen Materialien. Seine bahnbrechenden Forschun-
gen im Bereich der Hochtemperatur-Supraleiter wurden mehrfach ausgezeichnet. Thn fiir Leh-
re und Forschung zu gewinnen, ist fiir die Universitat zu Koln ein grof3er Erfolg. Doch standen
im Rahmen seiner Berufung - vor allem aber wegen der bevorstehenden Sanierung des Insti-
tutsgebdaudes Physik - keine ausreichenden Gebaudeflachen fiir die Forschung zur Verfiigung.
Um dafiir schnell hochwertigen Raum schaffen zu kénnen, entschied sich die Universitat zu
Koln, einen Labor-Neubau in Modulbauweise auszuschreiben. ALHO setzte sich beim Verfah-
ren gegen mehrere Wettbewerber durch und startete im Juni 2015 auf Basis der Entwurfspla-
nung der Koélner Forstbachconsulting Baumanagement GmbH mit der detaillierten Werk- und
Ausfiihrungsplanung des Ausnahmegebaudes.

LAufkldrung” in Sachen Modulbau - oder:
Morsbach bekommt Besuch

Zuvor jedoch empfing ALHO im Werk
in Morsbach hohen Besuch: Der Professor
aus Ubersee wollte sich vorab héchst selbst
ein Bild tber die Fertigungsbedingungen
und die Qualitit der Module, vor allem aber
tiber die Unterschiede zum herkémmlichen
,Container* machen. Denn: Eine ,Container-
anlage“ schwebte dem Physiker fiir seine For-

schungsarbeit nun ganz und gar nicht vor.

Allerdings interessierte ihn der Modul-
bau, die Vorfertigung der Elemente und de-
ren rationelle Montage - finden sich in der
Bauweise doch durchaus Parallelen zur tra-
ditionellen japanischen Architektur als einer
Kombination von Linien, Flichen und Kor-
pern, welche die Montage einfacher, standar-
disierter Elemente impliziert.

Vor Ort war dann schnell klar, was ALHO-
Modulbau bedeutet: Solide wie ,Stein auf

Stein®, nur viel schneller und flexibler, sind
die anpassungsfihigen Bauten qualitdtsvolle
Gebaudelosungen fiir die dauerhafte Nut-
zung und somit eine nachhaltige und clevere
Alternative zum Massivbau. Modulgebaude
sind baukonstruktiv ausgereift, energetisch
optimiert, architektonisch anspruchsvoll
und von konventionell errichteten Gebau-
den nicht zu unterscheiden. Bauherren wie
Nutzer schitzen die Vorteile der schnellen
Bauweise: Planungssicherheit mit Termin-
und Festpreisgarantie, hohe Qualitdt durch
kontrollierte, industrielle Vorfertigung, ra-
sant kurze Bauzeit dank paralleler Ablaufe
im Werk und auf der Baustelle, leise und sau-
bere Abldufe bei Montage und Ausbau sowie
bewahrte Detaillosungen und Standards.

,In dem neuen Laborgebiude werden
ausschlie3lich Forschungsarbeiten von den
Studierenden im Rahmen ihrer Bachelor-
oder Masterarbeit, sowie wahrend und nach
der Promotion durchgefiihrt. Auf Grund der
computergestiitzten Steuerung und Mess-
werterfassung werden sich in der Regel nicht
mehr als 10 Personen gleichzeitig im Modul-
gebaude aufhalten®, erklart Dr. Harald Kier-
spel vom II. Physikalischen Institut der Uni-
versitat Koln.

Aus Nutzer- und Forschersicht gab es je-
doch sehr spezifische Anforderungen an das
Gebaude, was beispielsweise die Flichenauf-
teilung und die Hohe der Raume betrifft. So
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mussten zum Beispiel Bodenvertiefungen
zur Schaffung von Aufstellflachen fiir Appa-
raturen integriert werden, die mehr als eine
standardmaf3ige Raumhohe benétigen. Un-
magnetische Bereiche, vibrationsarmes Ver-
halten des Bodens sowie eine erhchte Anfor-
derungen an die Klimatisierung und Liiftung
der Raume musste auflerdem gewdhrleistet
sein. Dr. Kierspel bestatigt: ,All diese Anfor-
derungen konnte die Modulbauweise schnell
und hochwertig umsetzen, sodass wir mit
dem realisierten Gebdude sehr zufrieden
sind und uns darauf freuen die Forschungs-
arbeiten dort zu beginnen.“

Raumprogramm der Superlative

Mit einem Labor fiir Messungen bei
tiefsten Temperaturen nahe dem absoluten
Nullpunkt, einem Ofenraum, einem Rein-
raum mit Schleuse und Luftdusche, in dem
diinne Schichten neuartiger Verbindungen
hergestellt und im Nanometerbereich mittels
Elektronenstrahllithographie  strukturiert
werden sowie diversen Messraumen und
Laborraumen fiir Probenpriparation und
Analysen schrieb Prof. Ando den Planern
ein nicht gerade alltdgliches Raumprogramm
vor. Die dafiir prazise im Werk vorgefertig-
ten 20 Raummodule reihen sich auf einer
Bruttoflache von rund 630 Quadratmetern
zu einer klar definierten und dem logischen
Ablauf der Arbeitsschritte gehorchenden
Abfolge aneinander. Die als Staffelgeschoss
ausgebildete Technikzentrale mit den Liif-
tungselementen sitzt oben auf.

Das Gebdude ist nicht unterkellert. Im
Bereich des Laborraums fiir Messungen bei
tiefsten Temperaturen und des Reinraums
musste der Boden an mehreren Stellen fir
separate, schwingungsentkoppelte FEinzel-
fundamente ausgespart bleiben. Auch sta-
tisch kam auf die freitragende Rahmenkon-
struktion der Module einiges zu: So musste
der Boden im GHV-Raum fiir die Aufstellung
eines Trenntransformators mit einem Ge-
wicht von ca. 1.000 kg und die Decken des
Niedrigtemperatur-Labors fir die Aufhdn-
gung dreier manueller Laufkatzen mit einer
Traglast von jeweils 250 kg verstarkt ausge-
bildet werden.

Die im Gebdude stattfindenden physi-
kalischen Versuche machten in manchen
Raumen eine besondere Lichtqualitit zwin-
gend oder forderten umfangreiche Strom-
und Gasanschliisse. So sind die Glastiiren
der Luft-Schleuse und des Reinraums mit
Spezialglas fiir Gelblicht ausgestattet. Alle
Leitungen, wie z.B. Druckluft, Helium, Sau-
erstoff und Stickstoff sind auf Putz verlegt,
Decken wurden weder abgehingt noch ver-
kleidet, damit im Falle einer Leckage rasch
eingegriffen werden kann oder Verdnde-

rungen in der Versorgung umgehend an-
gepasst werden kénnen. Die PVC-Boden
sind ableitfahig ausgefiihrt. Aus den
meisten Riumen fithren Notausgangs-
tiiren ins Freie hinaus.

Alle Raume konnen vollstandig ver-
dunkelt werden. In Raumen, die fenster-
los bleiben mussten, wie beispielsweise
der Reinraum, wurden zwar ebenfalls
Fenster6ffnungen in der Modulstruktur
fir eine eventuelle spatere Nutzungsan-
derung vorbereitet, statt der Glasschei-
ben aber Alu-Glattblechkassetten ein-
gesetzt. So entsteht in der Fassade ein
umlaufend gleiches Erscheinungsbild.

Spitzen-Ausstattung fiir
Weltklasse-Forschung

Wiéhrend der ,Moblierungs“-Phase
bot das Gebdudeinnere ein kurioses
Bild: Rdume und Flure standen voll mit
Kisten aus Ubersee, nicht selten manns-
hoch und beschriftet mit japanischen
Schriftzeichen. Denn: Prof. Ando lief3
die bendétigten hochmodernen Gerdte
fiir sein neues Labor - z.B. Kristallzucht-
anlagen, He3He4-Mischkryostate mit
supraleitenden Magneten, verschiedene
Magnetometer, Rontgen-Analysegerate,
Rasterkraft- und verschiedene optische
Mikroskope - aus seinen zuvor ge-
nutzten Laboren im Heimatland nach
Koln verfrachten und dort wieder auf-
zubauen.

Damit kann die Weltklasse-For-
schung in Kéln schnell weiter fortgesetzt
werden. Aber auch der ALHO-Bauzeiten-
plan ist rekordverdachtig: Von der Auf-
tragserteilung bis zur Inbetriebnahme
des Gebdudes verging gerade einmal ein
halbes Jahr. Die Produktion der Module
nahm davon drei Wochen, die Vor-Ort-
Montage nur zwei Tage in Anspruch. Mit
sechs Wochen Bauzeit fiir die Fassaden-
montage fiel dieses Zeitfenster im Ver-
gleich schon tippig aus. Dafiir aber zeigt
die Gebdudehiille eine gelungene Mi-
schung dessen, was im Modulbau mog-
lich ist. In spannungsvoller Abfolge ha-
ben die Planer verputzte Warmedamm-
verbundfassade, gedimmte Aluminium-
Kassetten, hinterliiftete Paneele sowie
Wellblechverkleidungen angeordnet.
Das Bauwerk hebt sich damit von den
Bestandsgebauden deutlich ab, gliedert
sich aber dennoch ohne zu dominieren
harmonisch in das gewachsene Gebaude-
gefiige auf dem Campus ein

ALHO Systembau GmbH
D 51598 Friesenhagen
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Verbliebene Minderheitsaktionare erhalten Barabfindung

Endress+Hauser
ibernimmt Analytik
Jena volistandig

[}

Der Schweizer Mess- und Automatisierungstechnik-Spezialist Endress+Hauser hat die
deutsche Analytik Jena AG vollstandig iibernommen. Mit dem Eintrag des im Februar auf
der auf3erordentlichen Hauptversammlung gefassten Ubertragungsbeschlusses ins Handels-
register gingen am 30. Marz 2016 die Aktien der verbliebenen Minderheitsaktionare kraft
Gesetzes auf Endress+Hauser tiber. Das so genannte Squeeze-out-Verfahren wird nun mit der
Zahlung der festgesetzten Barabfindung an die Minderheitsaktiondre abgeschlossen.

Zuletzt waren noch 3,4 Prozent der Analytik-Jena-Anteile nicht im Besitz der Hauptak-
tiondrin. Endress+Hauser hatte im September 2015 das Squeeze-out-Verlangen an Analytik
Jena tibermittelt. Ein unabhangiger Gutachter ermittelte im Rahmen des dadurch angesto-
3enen Verfahrens den Wert des Unternehmens und setzte ihn auf 13,68 Euro je Stiickaktie
fest.

Endress+Hauser hatte 2013 die Kontrolle {iber die borsennotierte Analytik Jena AG
erlangt und zuletzt 96,6 Prozent der Anteile gehalten. Ziel ist es, die Kunden beider Un-
ternehmen kiinftig vom Labor bis in den Prozess - von der Produktentwicklung bis zur
verfahrenstechnischen Produktion - zu begleiten. Analytik Jena beschaftigt in den Kernge-
schaftsfeldern Analytical Instrumentation und Life Sciences weltweit knapp 1.000 Mitar-
beiterinnen und Mitarbeiter.

Endress+Hauser AG D 4153 Reinach BL1
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merprasident Leitl (1.) und wirtschaftsminister Mitterlehner (r.).

Der ECONOVIUS 2016 wurde im Zuge des Staatspreises fiir Inno-
vation am 29.03.2016 in Wien verliehen. 524 innovative Beitrage von
Unternehmen wurden in diesem Jahr eingereicht.

Als Gewinner des ECONOVIUS 2016 wurde schlussendlich die
Entwicklung eines neuen Verfahrens zur Vermeidung von Kleimver-
schleppung. - der PCc Technologie (Photodynamische Disinfection
certified Technology) gekiirt.

Photodynamik ist eine Reaktion eines Farbstoffes auf eine spe-
zielle Wellenldnge des Lichtes. Mit Hilfe dieser Reaktion bildet die
Natur einen hochreaktiven Sauerstoff. Dieser Sauerstoff reagiert mit
vielen unerwiinschten Keimen und verhindert deren Wachstum. Die
photodynamische Desinfektion ist fiir den Menschen ungefdhrlich
einsetzbar. Seit dem Jahr 2015 sind die Eigenschaften der photodyna-
mischen Desinfektion in Form von Kleidung erhaltlich. Damit ist es
erstmals moglich, Menschen in ihrem Arbeitsumfeld zu dekontami-
nieren und damit die Ubertragung von Keimen durch den Menschen
Zu minimieren.

Die Entwicklung zur PDc Technologie nahm tiber 6 Jahre in An-
spruch und wurde in enger Zusammenarbeit zwischen Wirtschaft
(dem Spezialisten fiir Reinraumtechnik Ortner Reinraumtechnik
GmbH, dem Bekleidungsspezialisten Dastex Reinraumzubehor
GmbH & Co.KG und dem Farbstoffhersteller M. Dohmen) sowie der
Wissenschaft durchgefiihrt. Die Basisforschung im Bereich Mikro-
biologie und Verfahrenstechnik wurde mit den wissenschaftlichen
Partnern der Technischen Universitdt Graz und dem Research Center
Pharmaceutical Engineering in Graz abgedeckt. Gemeinsam mit der
Joanneum Research GmbH wurde schlussendlich noch die richtige
Lichttechnik entwickelt.

Die Priifung der Wirksamkeit wurde schlussendlich noch von un-
terschiedlichen Instituten im Detail gepriift und fiir ausgezeichnet
befunden: dem Fraunhofer-Instituts IPA, dem TITV Greiz - Institut
fir Spezialtextilien und flexible Materialien, den Deutschen Insti-
tuten fiir Textil- und Faserforschung Denkendorf (DITF) sowie dem
HIT Hohenstein Institut fir Textilinnovation GmbH.

Die Anwendungsmdglichkeitender neuen Technologie sind vielféltig:

- Im Bereich Pharma- und Lebensmittelproduktionen kommt die
Technologie heute schon erfolgreich zum Einsatz.

Das Fihrungsteam von Ortner Reinraumtechnik, darunter Firmengrinder josef Ortner (Mitte) sowie neben inm die Geschaftsfihrer Stefanie Rud und Robert Gfrerer, mit Wirtschaftskam-
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- Als nachster Schritt wird die PDc Technologie auch in Bereichen
der klinischen Anwendungen wie z.B.: Onkologie, Neonatologie, In-
tensivstationen, Ward Rooms oder Nachbetreuungseinrichtungen fiir
Transplant-Patienten einsetzbar sein.

Details zur PDc Technologie (Photodynanische Disinfection Technology)

Uberall dort wo Menschen in sensiblen Bereichen wie z.b.: Inten-
sivstationen, Hochsicherheitslaboratorien oder Impfstoffbereichen
arbeiten ist es notwendig den Menschen vor gefdhrlichen Keimen
und Krankheitserregern zu schiitzen.

Nach wie vor ist gerade fiir solche Bereiche die Verschleppung
von Keimen auf Textiloberflichen ein wunder Punkt. Durch laufen-
de Wechsel der Kleidung kann man einiges erreichen. Rasch st6f3t
man mit den bisherigen Mafinahmen jedoch an die Grenzen der prak-
tischen Machbarkeit.

Die Firma Ortner hat eine neue Technologie entwickelt die 90%
Risikoreduktion fiir die Keimverbreitung iiber Bekleidungsoberfla-
chen - ohne Kleidungswechsel erzielt.

Dabei erfolgt die Oberflichenentkeimung im bekleideten Zu-
stand. Dadurch werden aufwendige Umkleideprozesse und stindiger
Kleidungswechsel wihrend der Arbeit vermieden. Die lichtinduzierte
Desinfektion (Photodynamik) basiert dabei auf einer besonderen Re-
aktion von Licht und die Anwesenheit eines bestimmten Farbstoffes.
Das verwendete Licht liegt im sichtbaren Bereich, wodurch sich fiir
die Anwender keine Gefahr durch Strahlenquellen ergeben.

ortner

Ortner Reinraumtechnik GmbH
Uferweg 7

A 9500 Villach

Telefon: +43 4242 3116600

Telefax: +43 4242 3116604

E-Mail: reinraum@ortner-group.at
Internet: http://www.ortner-group.at

reinraum online - Seite 15/61 — Ausgabe DE 05-2016


http://www.ortner-group.com/
http://www.ortner-group.com/

reinraum
onjjne

Ausgabe DE 05-2016

Weiss Klimatechnik: Reinraumplanung und -realisierung fiir CuraFaktur, ein Labor zur Eigenherstellung von Arzneimitteln

Reinstes Do-it-yourself Q

Weiss Klimatechnik hat fir den Labordienstleister CuraFaktur in Heilbronn einen hochmodernen Rein-raum mit lufttechnischer Anlage gelay-
outet, geplant und schliisselfertig realisiert. Das Tochterunternehmen Weiss Pharmatechnik lieferte die passenden Sicherheitswerkbanke und
-arbeitsplatze. Das Laborvon CuraFaktur steht Arzten und zur Heilkunde befugten Personen zur erlaubnisfreien Eigenherstellung von Arzneimit-

telnzur Verfiigung.

Abbildung 1Weiss Pharmatechnik: WIBOjekt Laborarbeitsplatz in GMP-Ausfiihrung, Typ TGR]0
120/64.

Abbildung 3 Weiss Pharmatechnik: Produktschutz-Werkbank, Typ KVF, gem. EN 1S0 14644-1,
kundenindividuelle, fahrbare Ausfihrung mit elektrischer Frontscheibe, Doppelarbeits-
platz nach hinten offen, hier fir Sterilfiltrationen unter IS0 Klasse 5.

Mit Selbstgemachtem assoziiert mancher eher Quittenmarmela-
de oder windschief zusammengehammerte Biicherregale, seltener da-
gegen die professionelle Produktion moderner Arzneimittel: Medizin
kommt meist in bunten Schachteln aus der Apotheke. Viele Arzte
jedoch haben weit dariiber hinaus gehende Anspriiche - Thnen reicht
das Angebot der Pharmahersteller nicht aus, so dass sie gewisse Me-
dikamente hiufig selber herstellen. Die Griinde dafiir sind vielfaltig:
So mag dem Arzt die auf dem Markt erhdltliche Qualitdt nicht ausrei-
chen, er bekommt vielleicht die gewiinschten Konzentrationen und
Kombinationen nicht - oder der Mediziner bzw. die Medizinerin will
ein eigenes patientenspezifisches Arzneimittel entwickeln und her-
stellen.

In vielen Fillen bedarf es dazu allerdings eines modernen und

zentraler AuRenluftaufbereitungsanlage sowie separatem Befeuchtersystem.

gut ausgestatteten Reinraumlabors. Nur hier diirfen Arzte und zur
Heilkunde befugte Personen Arzneimittel unter ihrer unmittelbaren
fachlichen Verantwortung herstellen, denn das deutsche Arzneimit-
telgesetz halt nicht besonders viel davon, heilsame Piilverchen in der
Teekiiche zusammen zu mixen.

Als Start-up schnell erfolgreich

Dieser Bedarf war es, der die Griinder von CuraFaktur in Heil-
bronn inspirierte: Bei weitem nicht jeder Arzt hat namlich Zugang zu
einem Reinraum-Labor mit dem nétigen Equipment zur Herstellung
indi-vidueller Arzneimittel fir individuelle Therapiekonzepte. Dr.
sc. hum. Rebekka Zirbel und Dr. biol. hum. Thomas Fink griindeten
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deshalb vor einigen Jahren CuraFaktur in Heilbronn. Es stellt Arzten
Laborkapazitaten auf hohem Niveau zur Verfiigung - mit modernster
Ausriistung. Auflerdem bieten sie ein Qualifikations- und Weiterbil-
dungsprogramm an, mit dem man die erforderliche Sachkunde fiir
eine erlaubnisfreie Eigenherstellung von Arzneimitteln erlangen und
vertiefen kann.

Neubau mit Vermietungskonzept

Die Idee erwies sich rasch als ausgesprochen erfolgreich - schon
im Juli 2016 wird CuraFaktur sein fiinfjah-riges Bestehen feiern. Be-
reits nach zwei Jahren musste man wegen der sehr starken Nachfra-
ge die Raumlichkeiten erweitern - so bezog das Unternehmen neue
Raume im Heilbronner Industriegebiet. Hier arbeitet CuraFaktur mit
einem Modell, das so innovativ ist wie die Griindungsidee selbst: Der
Neubau ist von dem ortlichen Bautriger Stadtsiedlung eigens fiir Cu-
raFaktur errichtet und an das Unternehmen vermietet worden - ein
in dieser Form einzigartiges Modell.

Weiss Klimatechnik hat als Generalunternehmer in enger Zusam-
menarbeit mit CuraFaktur zunichst das Layout des Neubaus struktu-
rell so konzipiert, dass es genau auf die Prozesse des Unternehmens
zuge-schnitten ist, wie Karl-Heinz Lotz, Leiter der Strategic Business
Area Cleanroom bei Weiss Klimatechnik erlautert. ,Bei der Konzepti-
on des Reinraumlabors fiir CuraFaktur waren wir mit Prozessen kon-
frontiert, die erheblich von den sonst iiblichen abweichen. Die Rein-
raume, die mietweise den CuraFaktur-Kunden zur Verfligung gestellt
werden, erforderten eine komplexe, darauf zugeschnittene Struktur,
so Karl-Heinz Lotz. Gemeinsam mit der Stadtsiedlung ist das Gebdu-
de anschlieffend um dieses Layout-Konzept herum geplant worden.

Entstanden sind im Ergebnis zwei Geschosse - mit Verwaltungs-
raumen unten und der Technik mit Rein-raum im oberen Geschoss:
Hier gibt es iippige 270 m? klassifizierte Reinraumfliche und 140 m?
Nebenfliche fiir Labor, Lager u.a. . Die Reinrdume bei CuraFaktur
erfiillten von Anfang an die Anforderungen der Reinraumklassen
nach dem EU-GMP-Leitfaden, von GMP-Klasse A bis D. Seit Dezem-
ber 2015 ist das Labor betriebsbereit, qualifiziert und an CuraFaktur
iibergeben.

Qualifizierter Reinraum

Der von Weiss Klimatechnik fiir CuraFaktur konzipierte und ge-
baute Reinraumkomplex besteht aus zwei lufttechnisch getrennten
Bereichen fiir die sterile Produktion bzw. die Herstellung von to-
xischen Produk-ten. Es handelt sich um eine Raum-im Raum-Losung
aus einem isolierten und luftdichten Wandsystem. Die Zuluft erfolgt
iiber Schwebstofffilterausldsse. Die Klimatechnik hat Weiss in Form
einer platzsparenden, abgegrenzten Innenzentrale eingerichtet. Die
Anlage - insbesondere die Liiftungstechnik - arbeitet sehr energie-
sparend.

Die Wand-und Deckenkonstruktion ist flachenbiindig ausgefiihrt
und leicht zu reinigen. Der Zugang erfolgt iiber Personal- und Materi-
alschleusen. Diese verfiigen tiber gegenseitig miteinander verriegelte
Schleusentiiren. Auf diese Weise wird das gleichzeitige Offnen von
Tiiren einer Schleuse verhindert. So ist der hinsichtlich des Raumkli-
mas kritische Arbeitsbereich sicher von der Umgebung abgeschottet.
Durch eine elektronische Zutrittskontrolle wird der Zugang zu den
Reinraum und Laborbereichen fiir die zugelassenen Personen gere-
gelt.

,Im Ergebnis ist gewahrleistet, dass - so wie es die GMP-Richtli-
nien empfehlen - Material und Personal-fluss getrennt erfolgen - so
dass weder die hier arbeitenden Mediziner, noch Reinigungspersonal
oder Techniker Partikel in den Raum tragen konnen, wie Dr. Tho-
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mas Fink von CuraFaktur erldutert. Der Grundriss des Reinraums ist
insbesondere auch so entworfen worden, dass an unterschiedlichen
Arbeitsplatzen verschiedene Produkte / Produktionsschritte gleich-
zeitig bearbeitet werden konnen. Die verschiedenen Reinraumklas-
sen sind mit entsprechenden Schleusen voneinander getrennt - ins-
besondere erfolgt der Warenfluss hinein und hinaus auf zwei unter-
schiedlichen Wegen. Das gleiche gilt fiir die ebenfalls installierten
Vorbereitungsplitze, wo die Kunden die fir die Herstellung ihrer
Arzneimittel bendtigten Stoffe einwiegen und abfiillen.

WIBOjekt Sicherheitsarbeitspldtze von Weiss Pharmatechnik GmbH

Die im Jahr 2015 aus dem Zusammenschluss der Weiss-Tochter
BDK in Sonnenbiihl und Weiss GWE in Hude entstandene Weiss
Pharmatechnik GmbH war in dem Projekt als ein weiterer wichtiger
Partner fiir die Lieferung der Werkbanke eingebunden.

Alle in diesem Projekt benotigten WIBOjekt Sicherheitsarbeits-
pliatze in GMP-Ausfithrung und Werkbinke der Weiss Pharmatech-
nik sind an den Standorten Hude und Sonnenbiihl maf3geschneidert
gefertigt, vor Ort installiert und in Betrieb genommen worden. Bei
der Auswahl und Ausstattung der Werkbanke wurde dem hiufigen
Produktwechsel und dem Bedarf an spezifischen Kleinmengen in der
Produktion Rechnung getragen.

Perfekte Zusammenarbeit bei engem Zeitplan

Der Ablauf des gesamten Projekts profitierte nicht zuletzt vom
perfekten partnerschaftlichen Zusammenspiel von Weiss Klimatech-
nik und Weiss Pharmatechnik bei den Planstianden und technischen
Gegebenheiten. Das zeigte sich etwa bei der intensiven Zusammenar-
beit hinsichtlich der Planstidnde, der Abklarung der Riickluft-Schnitt-
stellen und der guten Absprache der Montagereihenfolge, so dass bei-
spielsweise jede gegenseitige Behinderung vermieden werden konnte.
Die Mitarbeiter der beteiligten Hauptlieferanten sind seit langem
untereinander bekannt, auch ist man etwa im Verband VIP 3000 -
Verein Interessengemeinschaft Pharmabau eV. - titig. So zog man vor
allem auch bei der Terminierung durchgehend an einem Strang, so
dass der ehrgeizige Zeitplan eingehalten werden konnte.

Dr. Thomas Fink von CuraFaktur zeigt sich mit dem Ablauf voll-
auf zufrieden. ,Wir haben uns im Vorfeld eine ganze Reihe von Unter-
nehmen angesehen. Weiss Klimatechnik tiberzeugte von Anfang an,
trotz unserer durchaus komplexen Anforderungen. Bereits in der Pla-
nungsphase und auch wahrend der gesamten Bauphase zeigten die
Mitarbeiter von Weiss Klimatechnik und Weiss Pharmatechnik ihre
hohe Kompetenz und Flexibilitdt in der Konzeption und Einrichtung
anspruchsvoller Reinrdaume. Das Projekt wurde dann auch terminge-
recht und im Rahmen des geplanten Budgets realisiert*.

Weiss Klimatechnik GmbH
Greizer Str. 41-49

D 35447 Reiskirchen

Telefon: ++49 6408 84 - 6539
Telefax: ++49 6408 84 - 8722
Mobile: ++49 172 6868 367
E-Mail:info@wkt.com
Internet: http://www.wkt.com
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RAUMEDIC Entwicklungszentrum und Produktionswerk in Mills River, NC.

Neues Entwicklungszentrum und Produktionswerk in den USA nimmt den Betrieb auf

RAUMEDIC goes West

Die RAUMEDIC AG, Entwicklungspartner und Systemlieferant fir polymer basierte Komponenten und Systeme fir die medizintechnische und
pharmazeutische Industrie, eréffnet ihr neues US-Headquarter in Mills River, North Carolina. Mit einem modernen Full Service Entwicklungs-
und Produktionszentrum bietet RAUMEDIC ihren nordamerikanischen Kunden hochwertige polymere Produkte aus Extrusion, Spritzguss und

Montage vor Ort.

Reinraumproduktion nach 1S0 14644, Klasse 7

Die Entscheidung, in Mills River, North
Carolina, ein neues US- Headquarter zu er-
richten, fiel Ende 2014. Der erste Spaten-
stich erfolgte im Marz 2015 und bereits neun
Monate spater bezogen die Mitarbeiter das
neue Gebdude. Ein zweistockiger Produk-
tions- und Verwaltungskomplex mit einer
Gesamtfliche von 5.600 m? dient als Ent-
wicklungs- und Produktionszentrum fiir
kundenspezifische polymere Komponenten
und Systeme, inklusive 1.200 m* modernste
Reinraumfertigung in ISO-Klasse 7.

Mit 56 Mitarbeitern startete im Januar
2016 die RAUMEDIC Inc. in Mills River die
Produktion. Spezialisten aus den Bereichen
Engineering, Forschung und Entwicklung,
Reinraumproduktion, Qualitatsmanage-
ment, Logistik, Marketing und Vertrieb so-
wie Verwaltung haben ihre neuen Arbeits-

platze bezogen. Die Auftragsbiicher sind gut
gefiillt und die Anzahl neuer Mitarbeiter
wird in den ndchsten Monaten wachsen.

Nicht nur die Architektur erinnert an
das deutsche Headquarter sondern auch
das Technologie-, Qualitdts- und Servicean-
gebot als Polymerspezialist fiir die Medizin-
technik- und Pharmaindustrie. Hochwertige
polymere Produkte werden auch am neuen
US-Standort kundenspezifisch entwickelt,
produziert und verpackt. Martin Bayer, Vor-
stand des Unternehmens: ,Dies ist ein wich-
tiger Schritt fiir RAUMEDIC. Am Standort
Mills River bieten wir unseren Kunden das
bekannte Qualitdts- und Serviceangebot als
Entwicklungspartner und Systemlieferant -
jetzt auch in den USA.“

Dazu gehéren Mehrkomponentenspritz-
guss mit hart-hart und hart-weich Verbin-
dungen, Mikrospritzguss, Insert Molding,
vollautomatisierte Montageanlagen, Mi-
kroextrusion mit einem Innendurchmesser
von 0,;mm und mehreren Schichten in der
Schlauchwandung inklusive Roéntgenkon-
traststreifen oder Folienblasen. Dies sind
Spitzentechnologien, die das Unternehmen
auch im neuen Werk in Mills River nach und
nach einfiihrt.

Basierend auf einer jahrzehntelangen
Chemie- und Rohmaterialkompetenz ver-
arbeitet RAUMEDIC alle gangigen medical-
grade Thermoplaste, Silikone und Hoch-

temperaturkunststoffe wie PEEK, FEP oder
PTFE. Eine eigene Compoundierung fir
mafdgeschneiderte Materialrezepturen run-
det das Portfolio ab.

Bislang wurden die in Deutschland her-
gestellten medizinischen Produkte iiber die
RAUMEDIC Inc. in den USA vertrieben. Rii-
diger Gall, Managing Director RAUMEDIC
Inc: ,Mit unserem neuen Entwicklungs- und
Produktionszentrum verbinden wir die Star-
ken des deutschen und amerikanischen En-
gineerings. Die Vorteile liegen auf der Hand:
kurze Wege sowie umfassender und zeitna-
her Service fiir unsere nordamerikanischen
Kunden.*

RAUMEDIC investierte rund 11 Mio. US-
Dollar in die Errichtung des modernen Ge-
baudes. Bis zum Jahr 2022 wird das Gesam-
tinvestitionsvolumen eine Hohe von ca. 27
Mio. Dollar erreichen.

Die offizielle Einweihung findet am 22.
April 2016 statt. Damit schreibt das Unter-
nehmen seine FErfolgsgeschichte fort. Der
Polymerverarbeiter verfolgt konsequent den
Weg der Expandierung und stellt sich den
Herausforderungen des grofiten und innova-
tivsten Medizinmarktes der Welt. Mit ihrem
Entwicklungs-Know-how und ihren Ferti-
gungstechnologien ist RAUMEDIC hierfir
bestens geriistet.

Raumedic AG D 95233 Helmbrechts
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Gebdude 16 @ Octapharma
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Gebdude 3 © Octapharma

Zwei zukunftsweisende Life-Sciences-Bauprojekte standen auf der Agenda einer Pressetour, die der Berater und Projektmanager Drees &
Sommer Ende Februar organisierte. Besucht wurden das Forschungs- und Entwicklungszentrum von Octapharma sowie das im Bau befindliche
Produktionsgebiude der Biotest AG. Beide Unternehmen stellen nicht nur lebensrettende Medikamente aus menschlichem Blutplasma bzw.
rekombinante Produkte her, sondern haben bei ihren Bauprojekten auf Drees 6 Sommer gesetzt. Denn Bauprojekte in den Life Sciences sind
eine Herausforderung: Nicht nur Kosten und Termine missen den zielvorgaben des Bauherren entsprechen. Das Projekt muss zudem dem

strengen Blick der Behdrden Stand halten.

Life-Science trifft Bau

Autor: Daniela Tatarlieva

Hersteller von Blutplasma-Produkten expandieren - und zwar aus mehreren Griinden: Eine
immer dlter werdende, wachsende Weltbevolkerung, eine zunehmende Anzahl an Autoim-
munkrankheiten, neue Indikationen fiir Inmunglobuline auch bei chronischen Krankheiten
sowie immer mehr {ibergewichtige Menschen sorgen fiir einen weltweit steigenden Bedarf
an Immunglobulinen. Um diesem Wachstum zu begegnen, braucht es neue Forschungs-, Ent-
wicklungs- und Produktionsraume. Da Drees & Sommer in diesem Bereich viele Jahre Erfah-
rung hat, zeigten die Spezialisten fiir Pharmabau zwei Beispiel-Projekte: das Forschungs- und
Entwicklungszentrum von Octapharma Biopharmaceuticals GmbH, ein Tochterunternehmen
der Octapharma AG, sowie das Produktionsgebaude der Biotest AG. Die Besucher erhielten
einen Einblick in die besonderen Herausforderungen solcher Projekte. Der Schwerpunkt der
beiden Fithrungen war unterschiedlich. Wihrend das Projekt von Octapharma bereits seit
2012 abgeschlossen ist, befindet sich das Produktionsgebdude der Biotest AG noch im Bau.

@

Octapharma in Heidelberg: Raum fiir Forschung

Octapharma ist einer der weltweit grof3-
ten Hersteller von Humanproteinprodukten
und hat sich seit 1983 dem Patientenwohl
und medizinischen Fortschritt verpflichtet.
Octapharma entwickelt und produziert hu-
mane Proteine aus humanem Plasma und
humaner Zellkultur. Mit weltweit {iber 6000
Mitarbeitern unterstiitzt Octapharma die
Behandlung von Patienten in den Bereichen
Immunotherapie, Hamatologie und Inten-
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sivmedizin in iiber 100 Landern. Da der ehemalige Standort fiir rekombinante Forschung in
Martinsried bei Miinchen den gestiegenen Anforderungen nicht mehr entsprach, erwarb Oc-
tapharma 2009 ein Grundstiick im Heidelberger Technologiepark. Das moderne Forschungs-
und Entwicklungszentrum steht seit 2012 und beeindruckt mit lichtdurchfluteten 10.000 Qua-
dratmetern.

Der neue Standort im Technologiepark, der fiir Octapharma eine Investition von 25 Millio-
nen Euro bedeutete, hat alle Anforderungen des stetig wachsenden Biotechnologie-Unterneh-
mens erfillt: die Ndahe sowohl zum Uniklinikum als auch zu zahlreichen angesehenen medizi-
nischen und klinischen Einrichtungen. Neben der Forschung auf dem Gebiet rekombinanter
Proteine treibt das Unternehmen zudem die Entwicklung und klinische Produktion der neuen
Medikamente am Heidelberger Standort voran.

Das neue Zentrum beherbergt daher sowohl Biiro- und Konferenzbereiche als auch For-
schungs- und Entwicklungsraume sowie Labore fiir die klinische Produktion neuer Medika-
ment-Entwicklungen. Um ein weiteres Wachstum auffangen zu kénnen, befinden sich unter
anderem im zweiten Obergeschoss und im Erdgeschoss Erweiterungsflachen. Die GMP-kon-
formen Labore, in denen sensible Forschungs- und Entwicklungsarbeiten unter strengen Si-
cherheitsvorkehrungen ablaufen, liegen im Erdgeschoss sowie im ersten Obergeschoss.

Die Life-Sciences-Spezialisten von Drees & Sommer haben das Projekt wihrend der Pla-
nung und wahrend des Baus als Projektsteuerer und Projektleiter begleitet. So konnten nicht
nur die Kosten exakt eingehalten, sondern zudem die Mitarbeiter termingerecht am neuen
Standort in Heidelberg zusammengefiihrt werden. ,Das Bauvorhaben war und ist uns sehr
wichtig. Deshalb haben wir ein sehr professionelles und zielgerichtetes Projektmanagement
gesucht, das wir bei Drees & Sommer gefunden haben®, so Holger Pfriinder, Head of Project
Management bei der Octapharma Biopharmaceuticals GmbH.

Biotest in Dreieich: Investition in die Zukunft

Weiter ging es in Richtung Dreieich, wo die Biotest AG seinen Sitz hat. Der Spezialist fiir
die Herstellung von Medikamenten aus menschlichem Blutplasma blickt mittlerweile auf eine
70-jahrige Geschichte zuriick. Um fit fiir die Zukunft zu bleiben, treibt das Unternehmen das
Programm ,Biotest Next Level“ voran und investiert insgesamt rund 250 Millionen Euro in
den Ausbau seiner Produktion. Das Ziel ist die Verdoppelung der Produktionskapazitit von
5,5 auf rund 13 Tonnen Immunglobulinen im Jahr. Auf3erdem werden in der neuen Anlage fiinf
statt bislang drei Produkte aus einem Liter Plasma hergestellt. Das erhoht die Profitabilitat
und Wettbewerbsfahigkeit der Biotest AG erheblich.

Da der Neubau auf dem ehemaligen Mitarbeiterparkplatz errichtet wird, baute die Biotest
AG im ersten Schritt innerhalb von nur sechs Monaten ein neues Parkhaus mit insgesamt 700
Stellpldtzen. Neben einer neuen zentralen Produktionsanlage entstehen zudem Fldchen fiir
Biiros, Labore und ein Rohstoff-Lager. Statt der heute circa 950 Mitarbeiter werden zukiinftig
rund 1.250 Mitarbeiter am Standort in Dreieich arbeiten. ,Wichtig bei Projekten dieser Gro-
3enordnung ist, dass sich der Bauherr selbst auf allen Themengebieten mit Expertise ausstat-
tet. Die langjdhrige Erfahrung von Drees & Sommer ist hierbei eine wertvolle Erginzung des
eigenen Know-hows und der eigenen Kapazitaten, so Michael Moritz, Geschaftsfiithrer der
Biotest Pharma GmbH und Leiter des Projektes Biotest Next Level.

Das Produktionsgebdude entsteht in Modulbauweise mit Fertigteilen und Halbfertigtei-
len. Das beschleunigt den Baufortschritt deutlich: Im Oktober 2015 feierte die Biotest AG be-
reits Richtfest. Neben der modernen Bauweise spielen aber auch weitere Faktoren eine wich-
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Labore mit Blick auf Mainhattan

tige Rolle: ,Diese schnelle Projektdurchfiih-
rung ist nur moglich, weil sich das gesamte
Planungsteam inklusive des Bauherrn regel-
mafdig und eng in wichentlichen Workshops
iber alle Fachbereiche hinweg abstimmt®,
erklart Rino Woyczyk, Partner und Head of
Life Sciences Division bei Drees & Sommer.
Das Beratungsunternehmen begleitet bei
diesem Projekt die gesamte Planung, Be-
schaffung und Realisierung der baulichen,
der gebaudetechnischen, der prozesstech-
nischen sowie der produktionstechnischen
Anlagen.

Derzeit befindet sich die neue Anlage im
technischen Ausbau, der planmaf3ig bis Ende
2016 l4uft. Das 5-geschossige Produktionsge-
baude, das bei schonem Wetter den Blick auf
die Frankfurter Skyline erlaubt, ragt 32 Meter
in die Hohe. Der gesamte Produktionsprozess
erfolgt im Wesentlichen auf drei Ebenen, die
jeweils eine Stockwerkshohe von 7,50 Me-
tern besitzen. Oberhalb und unterhalb dieser
Ebenen befinden sich die Supportbereiche
wie die Liiftungszentrale (Dachgeschoss) so-
wie die Schwarz- und Reinmedienversorgung
(Untergeschoss). Ein Blockheizkraftwerk
sorgt fiir die Energieerzeugung. Es befindet
sich in einem gesonderten Gebaude, das {iber
einen unterirdischen begehbaren Tunnel mit
dem Hauptgebdude verbunden ist. Bis 2017
soll der Neubau fertiggestellt werden und
nach der Qualifizierung und Validierung ab
2019 in Betrieb gehen.

DREES &
SOMMER

Drees & Sommer AG
Geisenhausenerstraie 17

D 81379 Miinchen

Telefon: +49 89 149816-4810
Telefax: +49 89 149816-4891
E-Mail: rino.woyczyk@dreso.com
Internet: http://www.dreso.com
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Premiumqualitdt und Sicherheit ,,Made in Germany“

@ Rundum auf der
sicheren Seite

Das Erfolgsrezept fiir
mehr Sicherheit am Boden

irhl Pl hbetreuung

Indraiduslle, reckhxbare =
A bunguiscs

Das Erfolgsrezept fiir mehr Sicherheit am Boden: Uberzeugende Materialeigenschaften, herausragende Produktqualitat und

gin einzigartiger Service.

Sicherheit ist ein hohes Gut - gerade,
wenn es um die Realisierung von Bauvor-
haben und die Ausstattung von Gebduden
geht. Dabei hat das Thema viele Facetten:
Die Sicherheit, das Projekt termingerecht
fertigstellen zu konnen, die Sicherheit, nach-
haltige und langlebige Qualitdtsprodukte
gewahlt zu haben oder die Sicherheit, auch
nach Abschluss der Arbeiten bei Fragen oder
Problemen einen kompetenten Ansprech-
partner zur Verfligung zu haben. Seit mehr
als 60 Jahren hat Sicherheit bei nora sys-
tems daher oberste Prioritit. Dies schatzen
auch Planer, Bauherrn und Verarbeiter rund
um den Globus und setzen auf die herausra-
gende Produktqualitdt und den einzigartigen
Kundenservice ,Made in Germany*.

Sicherheitin vielen Facetten

Laut einer aktuellen internationalen
Kundenumfrage verbindet die grof3e Mehr-
heit der Befragten mit dem Weltmarktfiih-
rer und seinen Produkten Kompetenzen
wie Zuverlassigkeit, Vertrauenswiirdigkeit
und Qualitat. ,Die Kunden haben gedufiert,
dass nora ihnen ein Gefiihl von Sicherheit
vermittele - die Gewissheit, fiir ihr Projekt
den richtigen Partner an der Seite zu haben®,
so Geschiftsfiihrer Andreas Mueller. Die
hochwertige Qualitat der nora Produkte ge-
hort ebenso dazu wie deren Umweltvertrag-
lichkeit. In puncto gesunde Innenraumluft
konnen innovative Losungen wie das zertifi-

zierte Bodenaufbausystem nora system blue
tiberzeugen. Aber auch verldssliche Liefer-
zeiten und die intensive Nachbetreuung mit
Angeboten wie Reinigungsschulungen vor
Ort sind ein entscheidendes Kriterium.

Produktion ausschlieplich in Weinheim

Ob besondere Hygienevorschriften und
elektrostatische Ableitfahigkeit in Kranken-
hausern, Trittschallddmmung und Rutschfe-
stigkeit in Schulen oder Brandsicherheit in
offentlichen Gebdauden - nora Bodenbelage
bieten umfassende Sicherheit und durch ihre
Dauerelastizitat zugleich héchsten Komfort
beim Stehen und Gehen. Uberall, wo der Bo-
den grof3en Belastungen standhalten muss,
beispielsweise durch hohen Publikumsver-
kehr oder den Einsatz schwerer Gerite, be-
wahren sich die widerstandsfahigen nora Be-
lage. Aufgrund ihrer dichten, geschlossenen
Oberfldche sehen sie auch nach jahrzehnte-
langer intensiver Beanspruchung noch nahe-
zu aus wie neu. Die verldssliche Qualitat der
Kautschukbdden ist das Resultat einer hoch-
technisierten Produktion im Werk Wein-
heim. ,Wir haben uns aus Qualitatsgriinden
ganz bewusst dafiir entschieden, ausschlief3-
lich an unserem Stammsitz zu produzieren®,
unterstreicht Mueller. ,Denn der Erfolg un-
serer Produkte ist nicht nur auf die hochwer-
tigen Rohstoffe, sondern auch auf das grof3e
Know-how unserer hochqualifizierten Fach-
krafte zuriickzufiihren.“
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Garant fiir gute Innenraumluft

Weil sie keine gesundheitsschadlichen
Weichmacher (Phthalate) oder Halogene
enthalten, sind nora Kautschuk-Beldge nicht
nur mit dem Umweltsiegel ,Der Blaue En-
gel...weil emissionsarm®, sondern auch mit
allen anderen international bedeutenden
Umweltzertifikaten ausgezeichnet. Wenn es
um nachhaltiges Bauen und eine gesunde In-
nenraumluft in Gebduden geht, sind die Kau-
tschukbdden aus Weinheim daher fiir viele
Planer und Nutzer erste Wahl.

Das Thema Innenraumhygiene hat in
den letzten Jahren stark an Bedeutung ge-
wonnen. Der Hintergrund: Die heutige sehr
dichte, energiesparende Bauweise birgt
grof3e Herausforderungen, weil sie den Luf-
taustausch in Gebauden minimiert. Um Ge-
sundheitsgefahren dauer-haft auszuschlie-
3en, sollten daher beim Neubau oder der
Sanierung emissionsarme Baumaterialien
verwendet werden - schlief3lich verbringen
wir 90 Prozent unserer Zeit in geschlossenen
Rdumen.

Einzigartige Kundenbetreuung
durch alle Projektphasen

Auch durch das einzigartige Konzept zur
Kundenbetreuung unterscheidet sich nora
systems von seinen Mitbewerbern. Seit Jahr-
zehnten hat sich das Unternehmen im Ob-
jektgeschaft einen Namen gemacht und ver-
fligt tiber grof3es Expertenwissen in seinen
Kernmarkten Gesundheits-, Bildungs- und
Transportwesen sowie Industrie und 6ffent-
licher Bau. Mit seiner grofien Zahl an Au-
B3endienstmitarbeitern und Marktsegment-
Spezialisten werden alle Entscheider eines
Bauvorhabens umfassend beraten und tiber
alle Projektphasen hinweg begleitet. Dabei
wenden sich die nora Spezialisten auch di-
rekt an die Endnutzer, also beispielsweise
an die Technischen Leiter oder Hygienebe-
auftragten von Krankenhausern. Weil sie
deren Bediirfnisse kennen, kénnen sie ihnen
fir das jeweilige Objekt mafdgeschneiderte
Losungen anbieten. Eine intensive Nachbe-
treuung nach Abschluss des Projekts durch
speziell geschulte Techniker sichert die Zu-
friedenheit der Nutzer langfristig und gibt
ihnen die Gewissheit, mit der Entscheidung
fir nora rundum auf der sicheren Seite zu
sein.

nora

nora systems GmbH

Hohnerweg 2-4 D 69469 Weinheim

Telefon: +49 2116999116  Telefax: +49 2116999108
Mobile: +49172 6312490

E-Mail: reinraum@nora.com

WWW.nora.com
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Photodynamische Desinfektion als innovatives Verfahren mit dem ECONOVIUS 2016 ausgezeichnet. Ortner Reinraumtechnik bringt

Innovationspartner zusammen.

Innovative Technik trifft innovativen

Geist - oder war es umgekehrt?

Autor: Barbara Fischer-Reineke

Josef Ortner und Carsten Moschner im Gesprach mit Frau Fischer-Reineke

Am 29. Mdrz 2016 wurde in Wien das unter der Bezeichnung PDc-Technologie bekannt ge-
wordene neue Verfahren zur Vermeidung von Keimverschleppung mit dem ECONOVIUS 2016
ausgezeichnet. Der mit insgesamt 15.000 € dotierte Innovationspreis der Wirtschaftskammer
Osterreich ging an die Firma Ortner Reinraumtechnik GmbH, Villach. Mit der Photodynamic
Disinfection certified Technology (PDcT) entwickelte Ortner gemeinsam mit anderen For-
schungspartnern ein neues Verfahren, das Personen samt ihrer Kleidung innerhalb weniger
Minuten sicher desinfiziert, ohne sie dabei zu gefihrden. Mittels Personenschleuse und der
dazu erforderlichen technischen Verfahren ist es den im Reinraumbereich arbeitenden Men-
schen nun moglich, verschiedene Reinraumklassen oder Sicherheitszonen zu betreten, ohne
jedes Mal die Kleidung wechseln zu miissen.

You can leave your suit on...

Der Mensch ist und bleibt nun einmal die grofite Gefahrenquelle in allen Reinraum-Pro-
duktionen. Mitarbeiter in sensiblen Bereichen wie Intensiv- und Quarantinestationen oder
in der lebensmittelverarbeitenden Industrie miissen oftmals sich selbst oder das Produkt
vor Keimen und Bakterien schiitzen. Durch die Entwicklung von PDcT wird nun vieles ein-
facher. Erreicht wird die rasche Desinfektion auf natiirlichem Weg mit Hilfe eines bestimmten
Farbstoffes in der Kleidung und der Bestrahlung durch Licht. Wissenschaftlich betrachtet ist
Photodynamik die Reaktion eines Farbstoffes auf eine spezielle Wellenldange des Lichtes. Mit
Hilfe dieser Reaktion bildet die Natur den energiereichen und reaktionsfreudigen ,,Singulett-
Sauerstoff* der mit vielen unerwiinschten Keimen reagiert und deren Wachstum verhindert.

Bei der photodynamischen Desinfektion wird dieser hochreaktive Sauerstoff unter Ein-
wirkung einer Lichtquelle gezielt dazu verwendet, Keime und Viren zu zerstéren. Das verwen-
dete Licht liegt im sichtbaren Bereich, wodurch sich fiir die Anwender keine Gefahr durch
Strahlenquellen ergibt. Seit dem Jahr 2015 sind die Eigenschaften der photodynamischen
Desinfektion in Form von Kleidung erhdltlich. Damit ist es erstmals moglich, Menschen in
ihrem Arbeitsumfeld zu dekontaminieren und damit die Ubertragung von Keimen durch den
Menschen zu minimieren. Wissenschaftliche Priifungen bestatigen eine kontrollierte Keimab-
totungsrate von 90 Prozent in 3,7 Minuten. Der Wirkungsgrad kann je nach Lichtintensitat
und Lange der Bestrahlung auf bis zu 99 Prozent erhoht werden.
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Weltneuheit made in Austria mit deutschen
Partnern

Die Entwicklung der PDc-Technologie
nahm tiber sechs Jahre in Anspruch und
wurde in enger Zusammenarbeit zwischen
Wirtschaft und Wissenschaft durchgefiihrt.
Als enge Partner fanden sich hier die Spe-
zialisten fiir Reinraumtechnik der Ortner
Reinraumtechnik GmbH, der Bekleidungs-
spezialist Dastex Reinraumzubehér GmbH
& Co.KG und der Farbstoffhersteller M. Doh-
men zusammen. Die Basisforschung im Be-
reich Mikrobiologie und Verfahrenstechnik
wurde mit den wissenschaftlichen Partnern
der Technischen Universitit Graz und dem
Research Center Pharmaceutical Enginee-
ring in Graz abgedeckt. Gemeinsam mit der
Joanneum Research GmbH wurde die rich-
tige Lichttechnik entwickelt. Die Priifung
der Wirksamkeit wurde vom Fraunhofer-
Institut IPA, dem TITV Greiz - Institut fiir
Spezialtextilien und flexible Materialien, den
Deutschen Instituten fiir Textil- und Faser-
forschung Denkendorf (DITF) sowie dem
HIT Hohenstein Institut fiir Textilinnovati-
on GmbH iibernommen.

Visiondres Konzept mit Herzblut vorangetrieben

Wihrend die neue Technologie im Be-
reich Pharma- und Lebensmittelprodukti-
onen bereits erfolgreich genutzt wird, soll
PDcT bald auch in klinischen Anwendungs-
bereichen wie Onkologie, Neonatologie,
Intensivstationen, Ward Rooms oder Nach-
betreuungs-Einrichtungen fir Transplanta-
tionspatienten einsetzbar sein. Josef Ortner,
CEO der Ortner Reinraumtechnik GmbH,
den wir auf der LOUNGES in Stuttgart zu
einem Gesprach trafen, zeigte sich sehr
gliicklich tiber die Anerkennung, die dieser
Innovation durch die Preisverleihung zuteil
wurde. ,Wir freuen uns natiirlich sehr iiber
den Preis, den wir als Anerkennung und in
gewisser Weise auch als Abschluss unseres
interdiszipliniren  Entwicklungsprojektes
sehen. Das entwickelte Verfahren wird nun
seinen Weg in die verschiedenen Anwen-
dungsbereiche finden. Die vielen Anfragen
zeigen, dass das Interesse vorhanden ist
Ortner, der das Projekt viele Jahre lang mit
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einer immensen Portion Engagement und Herzblut vorangetrieben
hat, stellt aber auch klar: ,Ohne die gute und enge Zusammenarbeit
mit unseren Partnern Dastex und Dohmen, wie auch den beteiligten
wissenschaftlichen Instituten, ware diese Innovation nicht moglich
gewesen.”

offener Umgang mit Chancen wie mit Schwachstellen

Dass dabei in all den Jahren weniger das Streben nach monetirem
Erfolg im Vordergrund stand als vielmehr die Suche nach etwas voll-
kommen Neuem in den Bereichen Apparatebau wie auch Kleidung,
um hier auch Mut zum Querdenken zu zeigen, bestatigt auch Carsten
Moschner, Geschiftsfithrer von Dastex Reinraumzubehér GmbH &
Co. KG. ,Reinraumtechnik ist Vertrauenssache und wir wollten hier
ein Stiick weit auch eine Innovationskultur pragen, die in unserer
Branche meinem Eindruck nach mitunter etwas schwach ausfallt.
Uns geht es bei dieser Innovation nicht so sehr um den Showeffekt
a la Weltneuheit. Vielmehr wollen wir mit dieser Entwicklung auch
Verantwortung tibernehmen fiir die Chancen einerseits wie auch fiir
die unter Umstdnden noch vorhandenen Schwachstellen und Gren-
zen der Technologie. Es ist nicht hilfreich zu glauben, die PDcT wiirde
von nun an die ganze Desinfektionsarbeit allein machen. Der Mensch
muss weiterhin mitdenken.

Mitdenken oder noch besser querdenken will auch Josef Ortner
zukiinftig noch mehr als schon bisher. Der Firmenchef mit Visions-
potenzial sieht in der Reinraumbranche noch manches Innovations-
feld unerschlossen. Wir bleiben gespannt.

re ] n l"au m reinraum online
Onli ne MozartstraRe 45

D 70180 Stuttgart

Telefon: +49 7119640350

Telefax: +49 71119640366

E-Mail: info@reinraum.de
Internet: http://www.reinraum.de
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Ansicht des neuen Produktionsgebaudes der Braunform GmbH in Endingen
am Kaiserstuhl.

Braunform: Neubau
der Kunststoff- und
Pharmaproduktion in
Endingen am Kaiser-
stuhl fertiggestellt

Die Bahlinger Braunform GmbH hat aufgrund stra-
tegischer Uberlegungen sowie eines vermehrten Raum-
bedarfes im Kernbereich Formenbau im Jahre 2012 die
Entscheidung zur Verlagerung der Kunststoff- und
Pharmaproduktion nach Endingen a.K. im Siidwesten
Baden-Wiirttembergs getroffen. Das Unternehmen hat
damals im ortsnahen Endingen am Kaiserstuhl ein ent-
sprechendes Grundstiick erworben, das auch Raum fiir
zukiinftiges Wachstum bietet.

Durch die raumliche Erweiterung will Braunform
seinen Kunden und Partnern langfristige Zukunftsper-
spektiven und ausreichend Raum fiir anstehende Ent-
wicklungen bieten, wie z.B. die Inbetriebnahme von Kun-
denfertigungszellen.

Als eigenstandiges, weltweit operierendes Unter-
nehmen ist Braunform bei Kunden als Hersteller von
komplexen Spritzgieflwerkzeugen etabliert. Aus organi-
satorischen und prozesstechnischen Griinden kam fiir
den Mittelstandler, der mittlerweile {iber 320 Mitarbeiter
beschaftigt, nur ein kompletter Neubau der Kunststoff-
und Pharmaproduktion mit Reinrdumen der Klasse GMP
C und D in Frage. Die Verlagerung dieses Bereiches bie-
tet den benétigten Raum fiir das Wachstum im Bereich
Formenbau und um das bestehende Kompetenzzentrum
weiter auszubauen und kundenorientierter zu gestalten.

Aktuell ist Braunform dabei, den Umzug der Kunst-
stoff- und Pharmaproduktion durchzufiihren. Nach und
nach wird der Standort Endingen a.K. nun in Betrieb ge-
nommen. Die endgiiltige Fertigstellung ist bis Ende 2016
geplant.

Braunform GmbH
D 79353 Bahlingen
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Testo schafft bis Ende des Jahres 60 neve Arbeitsplatze im Schwarzwald

Spatenstich in Kirchzarten

Mit dem Spatenstich am 10. Marz 2016 begann die Testo AG ihren
finften Erweiterungsbau am Standort Kirchzarten. Im kommenden
Bauabschnitt werden bis Dezember bei der dort ansassigen Dienst-
leistungstochter Testo Industrial Services zusatzliche Biiroflachen,
Werkstatten und Besprechungsraume sowie die Erweiterung von Lo-
gistik und Versand mit Warenschleuse realisiert. Die Testo AG schafft
mit diesem Erweiterungsbau 60 weitere Arbeitsplatze in der Region
Breisgau-Hochschwarzwald.

19,6 Prozent Umsatzplus im Jahr 2015 fiir Testo Industrial Services

Mit einem Mehrumsatz von fast 20 Prozent im Vergleich zum
Vorjahr erzielte die Testo Industrial Services im Jahr 2015 das erfolg-
reichste Geschaftsjahr seit Unternehmensgriindung. Die Wachstums-
zahlen der Testo-Tochter sind seit Jahren gleichbleibend hoch. Erwei-
terungen des bisherigen Betriebsgebdudes gehéren zum gewohnten
Bild fiir die rund 300 Mitarbeiter am Standort Kirchzarten. Bereits
2006, 2011 und 2013 wurde der im Jahr 2004 errichtete Gebiudekom-
plex um zusitzliche Labor- und Biiroflachen erweitert. Geschaftsfiih-
rer Jirgen Hinn will diese positive Entwicklung in Zukunft fortsetzen:
yAuch fiir die kommenden Jahre planen wir ein Umsatzwachstum im
zweistelligen Bereich.“

@

Der 3. Turm in Kirchzarten

Im kommenden Bauabschnitt realisiert Testo bis Ende dieses Jah-
res den ,3. Biiro-Turm®, der sich in der Frontansicht optisch nahtlos
an die bereits bestehenden zwei Tiirme anreiht. Mit zusatzlich 1.350
gm Fliche ergibt sich so eine zukiinftige Nutzflache von fast 8.000
gm im Gebdudekomplex der Testo Industrial Services. Der Einzug ist
nach Abnahme fiir das erste Quartal 2017 geplant.

Testo AG - Arbeitsplatzmotor in der Region

Die Testo AG mit Hauptsitz in Lenzkirch im Hochschwarzwald
ist weltweit fithrend im Bereich portabler und stationarer Messlo-
sungen. In 32 Tochtergesellschaften rund um den Globus forschen,
entwickeln, produzieren und vermarkten 2.500 Mitarbeiter fir das
High-Tech-Unternehmen. In Deutschland beschiftigt Testo aktuell
iiber 1.350 Mitarbeiter. Mit seinen diversen Neu- und Erweiterungs-
bauprojekten an den Standorten Lenzkirch, Titisee und Kirchzarten
hat der Messtechnik-Experte seit 2004 Kapazititen fiir etwa 900
zusdtzliche Arbeitspldtze in der Region Breisgau-Hochschwarzwald
geschaffen.

Wir messan a8. »

Testo Industrial Services GmbH - Deutschland
Gewerbestr. 3

D 79199 Kirchzarten

Telefon: +497661/90901-8000

Telefax: +497661/90901-8010

E-Mail: gmp@testotis.de

Internet: http://www.testotis.de
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Den Tiefenstromungen der 0zeane auf der Spur

Ausgabe DE 05-2016

Metallfreie Forschungsumgebung

FUr die Probenaufbereitung zur Spurenelementanalytik von Meerwasser- und Sedimentproben verfigen die Wissenschaftler
an der Universitat Oldenburg seit 2015 Uber einen vollkommen metallfreien Spezialraum mit Reinraumbedingungen. Dort
konnen jetzt hochempfindliche Proben fir die Analyse von Spurenelementkonzentrationen und -isotopen vorbereitet wer-
den, mit denen sich Tiefenstromungen in den Ozeanen und ihre geschichtliche Entwicklung nachverfolgen lassen.
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Das neue Speziallabor des ICBM an der Universitat 0ldenburg ermaglicht Spurenelementa-
nalysen von Meerwasser- und Sedimentproben.

Die Stromungsmuster in den Weltmeeren spielen eine entschei-
dende Rolle im Klimasystem der Erde; doch die maritimen physika-
lischen und chemischen Prozesse sowie ihre Einbindung in das Klima-
geschehen sind zu grof3en Teilen noch unbekannt. Die Wissenschaft-
ler der Max-Planck-Forschungsgruppe Marine Isotopengeochemie an
der Universitat Oldenburg begeben sich darum auf die Spuren des
Meerwassers. Sie untersuchen dazu radiogene Isotope von Strontium
und Neodym im Wasser und in fossilen marinen Sedimenten. Als Se-
dimente bezeichnen die Forscher alles, was im Meer auf den Grund
herabsinkt und sich dort ablagert - von organischen Partikeln bis
zum durch Wind von den Kontinenten eingetragenen Gesteinsstaub.

Da sich die Zusammensetzung dieser Isotope in den verschie-
denen Regionen der Ozeane stark unterscheidet, kann die For-
schungsgruppe mit ihrer Hilfe die Herkunft von Wassermassen und
Staub verfolgen und entschliisseln. Gewonnen werden die Proben
von Bord deutscher und internationaler Forschungsschiffe aus bis zu
6.000 Metern Wassertiefe. Wahrend die Spurenelemente im Meer-
wasser Aufschluss iiber Prozesse und Wassermassenverteilungen im
heutigen Ozean liefern, erlauben die Sedimente den Einblick in die
erdgeschichtliche Entwicklung der Gewasserzirkulation und ihren
Zusammenhang mit globalen Klimaschwankungen.

Reinraumbedingungen schiitzen Proben

Die Herausforderung dabei: Die Konzentration der Isotope in den
Proben ist extrem gering - als vermischte man einen Tropfen Farbe
in mehreren Schwimmbecken von olympischen Abmessungen. Die
Kkleinste Verunreinigung durch mikroskopische Staubpartikel von Ge-
stein oder korrodierenden Metallen wiirde die Forschungsergebnisse
grundlegend verfélschen, denn diese enthalten die analysierten Spu-
renelemente in um ein Vielfaches hoheren Konzentrationen. Seit 2015
verfiigt das Institut fiir Chemie und Biologie des Meeres (ICBM) der

¢
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Die funf Arbeitsplatze sind absolut metallfrei und bieten Partikelfreiheit auf dem Niveau der
Klassen 4 und 5 gemar DIN EN S0 14644,

Universitat Oldenburg darum tiber ein Speziallabor mit Arbeitsplat-
zen, an denen Partikelfreiheit bis zu Reinraumklasse 4 gemaf DIN
EN ISO 14644 herrscht und das zugleich absolut frei von jeglichen
Metallen ist.

Dieser Spezialraum unterscheidet sich damit wesentlich von her-
koémmlichen Laboren und Reinraumen, wo zahlreiche Oberflichen in
Edelstahl ausgefiihrt sind. ,Schon die Dampfe der hochkonzentrier-
ten Sauren, die wir nutzen, um Proben von Sedimentgestein fiir die
Analyse aufzubereiten, wiirden jedes Metall angreifen®, erliutert Dr.
Katharina Pahnke-May, Leiterin der Forschungsgruppe Marine Isoto-
pengeochemie. ,Kleinste Metallpartikel wiirden in die Raumluft ge-
langen und kénnten unsere Proben unbrauchbar machen.“

Das macht eine - im Vergleich zu anderen auf hochstmogliche
Partikel- oder Keimfreiheit ausgerichtete Reinrdume - wesentlich
umfassendere Planung erforderlich. ,Neben den hohen Anspriichen,
die die Spurenelementanalytik an die Partikelkonzentration im Raum
stellt, war auch die gleichzeitige Einhaltung der entsprechenden La-
borrichtlinien und Unfallverhiitungsvorschriften eine Herausforde-
rung®, sagt Dipl.-Ing. Thomas Lischke, der beim Beratungs- und Pla-
nungsunternehmen Carpus+Partner fiir die Planung und Begleitung
der Realisierung des Projekts verantwortlich war. ,Die Vorgaben ver-
langen teilweise die Ausfithrung bestimmter relevanter Elemente in
Metall. Und diesen Widerspruch galt es in Einklang zu bringen.“

Laborsystem aus Kunststoff

Fiir die Realisierung des Konzepts arbeitete man von Beginn an
eng mit dem Unternehmen MK Versuchsanlagen - einem der weni-
gen Konstrukteure und Hersteller von Kunststoff-Laborsystemen
fir Reinraumbedingungen - zusammen. Auf Basis der aufgaben- und
prozessorientierten Laborplanung gestaltete und fertigte man den
Raum und die jeweils individuelle Ausstattung von fiinf Arbeitsplat-
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Auf eine Einfarbung der Kunststoffe wurde weitgehend verzichtet; die in den Farben enthal-
tenen Oxide konnten die Raumluft kontaminieren.

zen, inklusive der lifftungstechnischen Versorgung, Integration der
Beleuchtung und Versorgung mit Sondermedien wie vollentsalztem
Reinstwasser.

Als Werkstoffe fiir die Arbeitsflichen, Unterbauten, Zwischen-
decken, Innenwande oder Rohrleitung kamen ausschlief3lich saurebe-
standige Kunststoffe wie Polypropylen, Teflon, PMMA oder PE zum
Einsatz. Auf eine Einfirbung hat man bewusst verzichtet, um eine
Kontaminierung der Raumluft durch die dabei verwendeten Oxide
zu vermeiden. Die Scheiben der geschlossenen Arbeitsplitze beste-
hen aus hochfestem, glasklarem Polyethylen. Ebenso sind samtliche
Scharniere und andere Tiir- und Mobelelemente aus Kunststoff ge-
fertigt.

Carpus+Partner hat das Labor als Raum-im-Raum sowie die
Eingangsschleuse und den Technikbereich in einen ehemaligen Se-
minarraum im Erdgeschoss des Universititsgebdaudes integriert. Die
Gesamtfliche betragt 55 Quadratmeter. Die Luftqualitit im Raum
selbst entspricht Klasse 6 gemaf3 DIN EN ISO 14644, an den Arbeits-
plitzen liegt die Partikelfreiheit auf dem Niveau der Klassen 4 oder
5. Sensoren iiberwachen kontinuierlich alle Mess- und Regelsysteme.
Horizontale Laminarstromungen verhindern nach dem Verdran-
gungsprinzip dauerhaft die Kontamination der sensiblen Bereiche.
Einstromung und Absaugung erfolgen jeweils durch die Seitenwande
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aus Gaze, deren Struktur eine gerichtete Stromung erzeugt. ,Selbst-
verstandlich sind auch die gesamten Zuleitungen inklusive der Filte-
relemente und alle weiteren Elemente zur Luftaufbereitung vollstan-
dig als Sonderbauteile aus Kunststoff ausgefiihrt®, betont Lischke die
Besonderheiten.

sonderentwicklungen ermdglichen Forschung

Eine weitere Sonderentwicklung sind die sogenannten Flaps; luft-
leitende Elemente, die an den Arbeitspldtzen mit zwei tibereinander
angeordneten Etagen die horizontale Laminarstromung sicherstel-
len. Sie waren notwendig, weil dort Heizplatten benutzt werden, um
Meerwasserproben bei 80 bis 200 °C, oft tiber viele Stunden, aufzu-
konzentrieren. Die Warmeeinwirkung der Heizplatten fiihrt zu un-
gerichteten, turbulenten Luftstromungen, die die laminare Luftstro-
mung ungewollt verwirbeln und die Gefahr einer Kreuzkontaminati-
on der Proben erhohen. Mit den Flaps wird die Luft so geleitet, dass
das nicht passiert.

Die Heizplatten selbst sind eine Eigenentwicklung des hessischen
Unternehmens und werden dort seit 20 Jahren gefertigt und weiter-
entwickelt; der Aluminium-Kern gewdhrleistet eine absolut homo-
gene Warmeverteilung iiber die gesamte Oberflache. Thre vollstan-
dige Umbhiillung mit temperaturbestandigem PTFE sorgt dafiir, dass
keine Metallpartikel in die Umgebungsluft abgegeben werden.

Der neue Raum stellt fiir die Mitglieder der Forschungsgruppe um
Dr. Pahnke-May eine wesentliche Verbesserung ihrer Arbeitsbedin-
gungen dar. Die Untersuchungen wurden bisher in anderen Laborrdu-
men der Universitat durchgefiihrt, wo nur ein Arbeitsplatz mit einem
mobilen Abzug zur Verfiigung stand. Partikelfreiheit konnte dort
nicht dauerhaft gesichert werden. Jetzt konnen die Wissenschaftler
an finf jeweils aufgabenspezifisch ausgestatteten Arbeitsplatzen un-
ter bestmdglichen Bedingungen forschen. So sind auch Analysen von
Spurenelementen, die besonders kontaminationsgefahrdet sind mog-
lich. ,Der Gehalt von Eisen oder Blei etwa ist im Meerwasser extrem
gering. In Metalloxiden oder Gestein dagegen sehr hoch; so sind sie
als Staub immer in der normalen Umgebungsluft enthalten®, erlautert
Pahnke-May dazu. ,Das machte bis zum Bau des neuen Raums eine
Analytik solcher Isotope unméglich.“

Carpus+Partner AG
D 52074 Aachen
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Bodenbelage und PVC Fliesen
einfach mit dem Flexi Tile
System verlegen

Neuartige Flexi Tile Fliesen revolutionieren den Markt fiir Fuf3bodenbeldge durch kin-
derleichte Verlegbarkeit fast ohne Werkzeug. Bodenbeldge aus Polyvinylchlorid, kurz PVC
genannt, sind besonders im gewerblichen Bereich und in 6ffentlichen Einrichtungen, Kran-
kenhdusern, Biadern und vielen weiteren Anwendungsbereichen sehr beliebt. Jetzt geht das
Verlegen von hochwertigen PVC Bden noch einfacher.

Die Vorziige von PVC Bdden

PVC lasst sich gut einfarben und die Festigkeit kann unter dem Zusatz von Weichma-
chern reguliert werden. Das Material nimmt kaum Wasser auf, ist duf3erst bestdandig gegen
Siuren, Benzin, Ol und Ethanol, deshalb ist es als Bodenbelag auch fiir Garagen und Kfz
Werkstitten geeignet. Konzentrierte Salzsiure, Aceton, Chloroform, Benzol und Ather sollte
man diesem Belag allerdings nicht zumuten, denn dann Iést er sich in seine Bestandteile auf
und gibt dabei unter Umstdnden giftige Dampfe frei. Ein weiterer Vorteil von PVC ist seine
schwere Entflammbarkeit, wenn es aber doch in Brand gerit, bilden sich giftige Dampfe aus
Aromaten, Dioxinen und Chlorwasserstoff, auf3erdem rufdt es stark. Ohne weitere externe
Brandquelle erlischt es aber schnell wieder. Jedoch sollte man diese Dampfe auf keinen Fall
einatmen. Im Grof3en und Ganzen iiberwiegen aber die positiven Eigenschaften und als Bo-
denbelag bietet er viele Vorteile. Durch ein bestimmtes Profil kann er rutschfest gemacht
werden und an die hygienischen Voraussetzungen fiir Kliniken und Arztpraxen angepasst
werden.

Bodenbeldge als Meterware oder PVC Fliesen?

Frither gab es PVC Bodenbeldge nur als Meterware, inzwischen sind auch PVC Fliesen
erhaltlich. Bei Meterware sind oft Reste angefallen und das Verlegen war nur mit komplett
leeren Raumen moglich. PVC Fliesen haben den grofien Vorteil, dass man sie Stiick fiir
Stiick auf jeden geraden Boden auslegen kann, ohne grofies Mobelriicken. Das Verlegen geht
schnell von der Hand und die Flichen bleiben wahrend der Verlegearbeiten begehbar. Bei
https://www.pvc-fussbodenbelag.de/ (BW.D. Handelsgesellschaft mbH) ist ein praktisches
Klicksystem aus PVC Fliesen erhaltlich, was einfach und unkompliziert tiberall verlegt wer-
den kann. Voraussetzung dafiir ist lediglich ein ebener Boden.

Die Vorteile der PVC Fliesen

Mit den flexiblen PVC Fliesen kann man Muster in unterschiedlichen Farben in die Bo-
denbeldge einfiigen. So lassen sich Schachbrettmuster legen und in grofien Riaumen auch
Madanderformen. Natiirlich sind nach Belieben Rechtecke oder Quadrate in die Bodenbela-
ge einfiigbar. Die Fliesen lassen sich sogar mit verschiedenen Motiven bedrucken und als
Werbe- oder Hinweisflache nutzen. Mit dem praktischen Klicksystem fiigen sich die Motiv-
fliesen harmonisch in das Bild der tibrigen PVC Fliesen ein. Die Bodenbeldge sind fiir unter-
schiedliche Beanspruchungsgrade erhaltlich. Fiir Unternehmen, die spezielle antistatische
Bodenbelage benétigen, gibt es ebenfalls verschiedene Losungen. Sie verhindern, dass die
empfindlichen Gerite beziehungsweise die Mitarbeiter von statischen Aufladungen getrof-
fen werden und dabei moglicherweise einen Schaden erleiden kénnten.

Hygienische Bodenbelage fiir Reinraume

Fiir Reinraume in der Pharmaindustrie, im Medizin- und Pflegebereich sowie tiberall
dort, wo die Anspriiche an hygienische Bodenbeldge besonders hoch sind, gibt es spezielle
PVC Fliesen, die durchgingig mit Silber versetzt sind und nachweislich einen antibakte-
riellen Effekt aufweisen. Genauere Informationen erhdlt man auf den Herstellerseiten im
Internet.Die ineinandergreifenden Fliesen sind rutschhemmend und in verschiedenen Ober-
flachen sowie Hartegraden erhaltlich. Sie wirken gerauschdampfend und sind gegen die mei-
sten haushaltiiblichen Chemikalien unempfindlich, dariiber hinaus sind sie bestandig gegen
Abrieb und Eindruck. Das langlebige Material besteht zu einhundert Prozent aus recyceltem
Kunststoff und ist ebenso wieder recycelbar. Auf Anfrage bietet die BW.D. Handelsgesell-
schaft mbH auch antimikrobielle und antibakterielle PVC Fliesen an.

B.W.D. Handelsgesellschaft mbH D 32257 Binde
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Werkstoffe im Vergleich: In Reinrdumen eingesetzte Werkzeuge missen nicht nur mechanischen Belastungen standhalten,
sondern auch ein Hochstmal an Sicherheit im Hinblick auf Sterilitat und Keimfreiheit respektive Produktrisiken bieten. Und
in diesem Punkt gibt es zwischen Edelstahl und Chrom-Vanadium markante Unterschiede.

Edelstahl oder Chrom-Vanadium? @

Autor: Matthias Gaul

Die Erfahrung zeigt es immer wieder aufs Neue: In Sachen Werk-
zeuge arbeiten nach wie vor viele Unternehmen der Pharma- und
der Lebensmittelindustrie selbst in Reinrdaumen oder hygienisch
sensiblen Bereichen mit Chrom-Vanadium-Legierungen, ein weitaus
kleinerer Teil dagegen mit Edelstahl-Werkzeugen. Aber spielt das
tiberhaupt eine Rolle? Sind die Werkstoffe so verschieden? Klare Ant-
wort: ja. So zum Beispiel in Bezug auf die Werkzeugharte und damit
zusammenhdngend der Drehmomentbelastbarkeit sowie der Abrieb-
und Verschleif3festigkeit. Vor dem Hintergrund des Produktschutzes
sowie der Desinfizier- und Sterilisierbarkeit differieren Chrom-Vana-
dium und Edelstahl au3erdem hinsichtlich ihrer thermischen Belast-
barkeit, der Korrosion und der Widerstandsfahigkeit gegen mecha-
nischen Stress.

,Dabei bestehen freilich nicht nur Unterschiede zwischen Chrom-
Vanadium- und Edelstahl-Legierungen, sondern auch innerhalb der
Klasse der Edelstdhle, sagt Steffen Hild, Geschaftsfithrer der auf
Reinrdume spezialisierten CAT Clean Air Technology GmbH in Stutt-
gart. Bei Edelstahl beziehungsweise nichtrostendem Stahl, so die ei-
gentlich korrekte Terminologie, gebe es finf Legierungsstrukturen,
die wiederum von den Bestandteilen des Stahls wie Chrom, Kohlen-
stoff, Nickel und Molybdén abhdngen:

- austenitischer nichtrostender Stahl,

- martensitischer nichtrostender Stahl,

- ferritischer nichtrostender Stahl,

- nichtrostender Duplexstahl sowie

- ausscheidungshartender nichtrostender Stahl.

Der nachfolgende Vergleich beschrankt sich neben Chrom-Va-
nadium auf die Martensite und die Austenite. Neben dhnlichen Le-
gierungsbestandteilen, wie sie bei Austeniten gegeben sind, haben
Martensite eine hervorragende Eigenschaft, die sie als Werkstoff fiir
Werkzeuge geradezu pradestiniert: Man kann sie thermisch harten,
was bei Austeniten nicht der Fall ist.

Harte des Stahls

Die Harte eines Werkzeugs ist aus zwei Griinden relevant. So
zum Beispiel im Hinblick darauf, was ein Werkzeug leisten soll. In
den meisten Fallen hat es die Aufgabe, ein Drehmoment beziehungs-
weise eine Kraft auf ein anderes Bauteil zu iibertragen. Verformt sich
dabei das Werkzeug, weil es den erforderlichen Kréften nicht stand-
halt, kann es noch wahrend des Einsatzes entsorgt werden - so zum
Beispiel hdufig genutzte Werkzeuge wie Gabel-Ring-Schliissel oder
Schraubendreher. Wichtig ist dariiber hinaus auch die Abrieb- und
Verschleif3festigkeit. Denn in einer kritischen Produktionsumgebung
sollten keine abgeriebenen Metallpartikel entstehen oder gar mit
dem Endprodukt in Kontakt kommen. Dies ist vor allem im Phar-
ma- sowie im Lebensmittelbereich, aber auch in der Mikroelektronik
essenziell - und zwar unter Qualititssicherungsaspekten sowie in Be-
zug auf die Prozess-Risikoanalyse.

Baumarkt-" «Normale” Edelstahl- | ,Hochwertige”
Industriewerkzeuge Werkieuge Edelstahl-Werkzeuge
Werkstoff Chrom-Vanadium 1.4301 1.4021
(Austenit, nicht {Martensit, gehartet)
hartbar)
_ﬁgn_igﬁng - + + + + + +
Desinfektion = + + 4+ + o+ o+
Autoklavieren . + + + 4+

Reinigung, Desinfektion und Sterilisierung

Die industrielle Anforderung an die Reinigung der Werkzeuge
ist mindestens eine Sauberkeit auf Basis des optischen Eindrucks.
Verunreinigungen und Anhaftungen auf der Oberfliche miissen vor
dem Hintergrund des Produktschutzes entfernt werden. Bei hheren
mikrobiologischen Anforderungen wie im Lebensmittel- sowie dem
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Edelstahl oder Chrom-Vanadium? ,

Pharmabereich kommt man um die Desinfektion und Sterilisierung
der Werkzeuge nicht herum (siehe Tabelle 2).

Baumarkt”- / oMormale” LHochwertige”
Industriewerkzeuge Edelstahl- Edelstahl-
Werkzeuge Werkzeuge
Werkstoff Chrom-Vanadium 1.4301 1.4021
(Austenit, nicht | (Martensit,
hartbar) gehartet)
Harte in "HRC 45+5 3217 473
+ + - .- + + +
Drehmoment- + 4+ “aa 4+
Belastbarkeit
Abrieb/Verschieiffestigkeit | o - - o+ *

Korrosion und Autoklavierung

Was bei Chrom-Vanadium-Werkzeugen zur Korrosion fiihrt, ist
eine elektro-chemische Reaktion beziehungsweise eine Fliissigkeit,
die als Ionentauscher fungiert. Die oberste Schicht des Werkstoffs
hat einen mafligen Korrosionsschutz, solange diese unbeschadigt
ist. Aber bereits die mechanische Belastung der Werkzeuge fiihrt zu
Mikrorissen in der Oberfliche, die dann schnell korrodieren kann.
Im weiteren Verlauf kommt es auch haufig vor, dass die Oberflache
zumindest partiell abplatzt. Die Desinfektion mit aggressiveren Me-
dien begiinstigt zusétzlich den Prozess der Korrosion, da die géngigen
Medien ein ,besserer” Ionentauscher sind.

Nichtrostende Stahlsorten wie Martensite und Austenite sind
hier aufgrund der immanenten Passivschicht des Werkstoffs im
Vorteil, da diese Schicht das Material wie eine sich regenerierende
Schutzhiille umgibt. Ahnlich wie beim Aluminium ist dieser Schutz
eine Oxidschicht, genauer gesagt eine Chrom-Oxid-Schicht. Wird die
Schutzschicht verletzt, oxidiert das darunterliegende Material mit
Sauerstoff und bildet diese neu aus. Die Passivschicht ist verhalt-
nismaf3ig reaktionstrage und bildet so einen wirksamen Schutz vor
Korrosion.

Betrachtet man abschliefiend noch den Prozess des Autoklavie-
rens, kommt ein weiterer Nachteil von Chrom-Vanadium zum Tragen.
Denn dieses Material halt lediglich Temperaturen von knapp unter
100 Grad Celsius aus. Bei hoheren Temperaturen platzt dagegen die
Oberfliche des Materials ab, was dann unweigerlich zur Korrosion
fihrt.

Fazit

Produktschutz und Lebensdauer von Reinraumwerkzeugen hén-
gen stark vom gewdhlten Material ab. Der jeweilige Werkstoff muss
zwar vor allem die mechanischen Anforderungen an ein Werkzeug
erfiillen, in produktionskritischer Umgebung sind aber auch die Sau-
berkeits- und Hygieneanforderungen von entscheidender Bedeutung.
,Da in Reinrdumen eingesetzte Werkzeuge regelmaf3ig desinfiziert
und sterilisiert werden miissen, sind somit fiir einen effektiven Pro-
duktschutz Werkzeuge aus martensitischen Stahlsorten gegeniiber
Austeniten und erst recht gegeniiber Chrom-Vanadium zu bevorzu-
gen‘, lautet deshalb die Empfehlung von CAT-Geschiftsfiihrer Steffen
Hild.

CAT Clean Air Technology GmbH

T MotorstraRe 51
D 70499 Stuttgart
Telefon: +49 711365919934

Clean Ajr E-Mail: ingolf schatz@catgmbh.de
Technology Internet: http://www.catgmbh.de
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Die CWS-boco Gruppe erzielte im Geschaftsjahr 2015 einen Rekordumsatz. Dieser lag mit 779 Mio. Euro um 4 Prozent iber dem des Vorjahres und

isthoherals je zuvor.

CWS-boco erzielt Rekordumsatz

Die CWS-boco Gruppe setzt ihren Erfolgskurs fort: So steigerte
das Unternehmen im Geschiftsjahr 2015 den Umsatz um ca. 4 Pro-
zent. Der Rekordumsatz von 779 Mio. Euro liegt 28 Mio. {iber dem
der Wert von 2014. Mit 75 Mio. Euro im operativen Ergebnis konnte
das Unternehmen erneut tiberproportional wachsen und liegt 4 Mio.
Euro tiber dem Vorjahr. Der Gewinn vor Steuern stieg um 36 Prozent
von 47 Mio. auf 64 Mio. Euro.

Wesentliche Griinde fiir die positive Entwicklung sind zum einen
der Aufbau des Vertriebspersonals, der sich positiv im Neugeschaft
niedergeschlagen hat. Ebenso setzte CWS-boco 2015 die Modernisie-
rung ihres Waschereinetzwerkes fort. Neue Waschereien wurden in
Deutschland, Kroatien und Polen in Betrieb genommen. Diese basie-
ren auf einem hochflexiblen Wischereikonzept, das sowohl die Qua-
litat der Serviceleistungen verbessert als auch den Ressourceneinsatz
deutlich reduziert.

Zudem konnte das Unternehmen die Kundenbindung weiter ver-
bessern, indem die Servicequalitdt und die Intensivierung der Kun-
denbetreuung weiter gesteigert wurden. CWS-boco gelang es 2015
auch, die Akquisitionen erfolgreich in die Geschiftsfelder zu integrie-
ren: SaniQ, im Bereich Waschraumhygiene in den Niederlanden, das
Berufskleidungs- und Waschraumhygienegeschift von Celtic Linen
in Irland sowie Zahn-Hitex im Bereich Reinraum in Deutschland.

@

Der Umsatz im Servicegeschift - der Vermietung von Berufsklei-
dung, Waschraumhygieneprodukten und Schmutzfangmatten - ist,
bereinigt um die Akquisitionen und Wahrungseffekte, um 2 Prozent
gestiegen.

»,Das Wachstum des vergangenen Jahres zeigt, dass uns der Markt
noch viel Potential bietet. Nachdem wir in den letzten zwei Jahren
den Vertrieb ausgebaut haben, wollen wir in Zukunft unser Profil als
Innovationstreiber scharfen. Dabei hilft uns unsere Vorreiterrolle im
Bereich Nachhaltigkeit®, so Max Teichner, CEO der CWS-boco Grup-

pe.

/
cws | boco

CWS-boco Deutschland GmbH
Dreieich Plaza1A

D 63303 Dreieich

Telefon: +49 (0)6103 309 0

Telefax: +49 (0)6103 309 169
E-Mail: info@cws-boco.de
Internet: http://www.cws-boco.de
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Durch die erfolgreiche Neuausrichtung der Diirr Ecoclean-Gruppe unter dem Dach des Dirr-Konzerns ist das Unternehmen in den vergangenen
Jahren zum internationalen Markt- und Technologiefiihrer im Bereich der industriellen Reinigungstechnik gewachsen. Nun werden verschie-
dene strategische Optionen fiir die zukinftige Ausrichtung und das weitere Wachstum von Dirr Ecoclean gepriift. Ziel ist es, die internationale
Prasenz und die Kundennahe des Unternehmens zu starken und das Anwendungs- und Produktspektrum zu verbreitern.

Diirr Ecoclean — schnellerer Ausbau der welt-
weiten Markt- und Technologiefiihrerschaft

»Die heterogenen Zielgruppen des Ecoclean-Geschifts erfordern in Entwicklung, Produk-
tion und Vertrieb sowie im Marketing andere Strukturen als im Diirr-Konzern. In der strate-
gischen Partnerschaft mit einem anderen Unternehmen oder Investor sehen wir daher die
Moglichkeit, flexibler auf die Anforderungen unserer Mdrkte reagieren zu konnen und da-
durch unser Wachstum zu beschleunigen®, erklart Geschaftsfithrer Michael Forster, der das
Unternehmen gemeinsam mit Frank Ringat leitet.

Das weitere, weltweite Wachstum der Ecoclean-Gruppe erfordert auch eine Konsolidie-
rung des stark fragmentierten Wettbewerbsumfelds. Dies ldsst sich beispielsweise durch
Zukaufe relevanter Unternehmen realisieren. ,Im global wachsenden Markt fiir industrielle
Reinigungstechnik ist es wichtig, unsere lokale Prasenz weiter auszubauen. Ziel ist, mit inno-
vativen Losungen, die sich am Bedarf der unterschiedlichen Zielgruppen in den verschiedenen
Landern orientieren, unsere Wettbewerbsfahigkeit zu stirken und den Marktanteil der Grup-
pe signifikant zu erhhen. Wir sind dadurch noch naher an unseren bestehenden und poten-
ziellen Kunden und kénnen schneller und gezielter reagieren®, ist Frank Ringat tiberzeugt.

Zur Ecoclean-Gruppe gehoren zehn Standorte in acht Lindern rund um den Globus mit

825 Mitarbeitern. Sie erzielte im Jahr 2015 ei-
nen Umsatz von 200 Millionen Euro. Kunden
sind einerseits die Automobilindustrie und
-zulieferer, andererseits wird der sehr breit
gefacherte industrielle Markt mit Anlagen
und Systemen fiir die Bauteilreinigung belie-
fert. Mit individuell angepasster Technik von
Diirr Ecoclean erschlief3en Kunden Einspar-
potenziale, zum Beispiel bei Stiickkosten,
Energieverbrauch und Prozessdauer.

Dirr Ecoclean GmbH
D 70794 Filderstadt

interpack kooperiert mit World
Packaging Organisation

04.05.-10.05.2017: interpack, Disseldorf (D)

Neuer SAVE FOOD Packaging Award

Die interpack kooperiert im Vorfeld der kommenden Ausgabe der weltweit bedeutendsten
Veranstaltung der Verpackungsbranche und der verwandten Prozessindustrie, die vom 04. bis
10. Mai 2017 stattfindet, mit der World Packaging Organisation (WPO). Im Rahmen dieser Ko-
operation hat die WPO ihren renommierten WorldStar Award um die Kategorie ,SAVE FOOD
Packaging Awards* erweitert. Das Konzept der WorldStar Awards pramiert Best-Practice-An-
sitze, die sich auf nationaler Ebene bereits bewiesen haben und prasentiert diese im Rahmen
einer Preisverleihung zur interpack 2017.

LWir geben den WorldStar Awards eine Plattform, die dem Anspruch des renommierten
Preises gerecht wird. Schliefilich gibt es weltweit keine Veranstaltung mit einer so hohen
Innovationsdichte und Internationalitat wie die interpack®, kommentiert Bernd Jablonowski,
Global Portfolio Director Packaging & Processing bei der Messe Diisseldorf.

JWir freuen uns, die Idee von SAVE FOOD mit einem Award unterstiitzen zu konnen.
Schlief3lich kann eine gute Verpackung einen wesentlichen Beitrag dazu leisten, dass weniger
Nahrungsmittel verloren gehen oder verschwendet werden®, betont Dr. Johannes Bergmair,
Vice President Sustainability & Food Safety bei der WPO.

SAVE FOOD Packaging Awards

Die SAVE FOOD Packaging Awards pramieren Verpackungslosungen, die sich dadurch
auszeichnen, Nahrungsmittelverluste und -verschwendung zu reduzieren - etwa durch eine
Verlangerung des ,Shelf Life* des verpackten Produktes oder clevere Konzepte zur Portionie-
rung bzw. zum Schutz von Resten nach Anbruch einer Nahrungsmittelverpackung. Bei der
Bewertung der Einreichungen spielt ebenfalls eine Rolle, dass die Verpackung moglichst res-
sourcenschonend produziert ist und so wenig Packmittel eingesetzt wird wie notig. Insgesamt
beteiligen sich Verbande aus mehr als 15 Landern - darunter auch solche aus Afrika und dem
nahen Osten - an der Ausrichtung des Awards. Diese kiiren im Vorfeld der interpack 2017 na-
tionale Gewinner in verschiedenen Kategorien. Ausgezeichnet werden unter anderem Retail-
und Transportverpackungen.
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Die Landessieger treten dann zur inter-
pack 2017 im Wettbewerb um den WorldStar
Award in der Kategorie SAVE FOOD gegen-
einander an und sind im Rahmen der Son-
derschau ,innovationparc® zu sehen, der sich
nach 2014 erneut mit dem Themenkomplex
SAVE FOOD beschiftigt.

Uber die Word Packaging Organisation (WP0)

Die World Packaging Organisation ist
eine gemeinniitzige, nichtstaatliche interna-
tionale Vereinigung nationaler Verpackungs-
institute und -verbande sowie regionaler Ver-
packungsverbande und anderer Interessens-
gruppen wie Unternehmen und Branchen-
verbanden. Die Organisation wurde am 6.
September 1968 in Tokio von visionaren Fiih-
rungspersonlichkeiten aus der weltweiten
Verpackungsbranche gegriindet. Heute liegt
der Schwerpunkt ihrer Aktivititen haupt-
sachlich auf folgenden Bereichen: Forderung
des Wissenstransfers durch Gesprache, Son-
deraktionen und Publikationen, Sponsoring
eines internationalen Awards-Programms
fiir Verpackungsdesign sowie Kontakt und
Austausch unter den verschiedenen natio-
nalen Verpackungsinstituten. Die Vision der
WPO lautet ,Better Quality of Life, Through
Better Packaging, For More People* (Bessere
Lebensqualitat durch bessere Verpackungen
fiir mehr Menschen).

Messe Dusseldorf GmbH
D 40001 Diisseldorf
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Passend zu den aktuellen Anforderungen des digitalen Produktionszeitalters zeigen die Stuttgarter Wissenschaftler auf der AUTO-
MATICA in Miinchen vom 21. bis 24. Juni 2016 ein intelligentes Zusammenspiel verschiedener Exponate aus den Bereichen Mensch am
Arbeitsplatz, Produkt und Automatisierung sowie IT-Infrastruktur und Vernetzung und fiihren damit den Mehrwert einer im Sinne

von Industrie 4.0 ausgerichteten Produktion vor.

@ Fraunhofer IPA zeigt Mehrwert
vernetzter Produktionskomponenten

- Mit 13 Exponaten auf vier Messesténden in drei Hallen prasent

- IT-Plattform zur Verarbeitung von echtzeitnahen Produktionsdaten im Mittelpunkt
- Arbeitsplatz, Automatisierung und IT-Infrastruktur bilden thematische Klammer
- Vorstellung »Lab Flexible Blechfertigung« im Rahmen der TRUMPF-Kooperation

[
i
=y
Die Testumgebung zur industrienahen Farschung, die sonst im Applikationszentrum Industrie 4.0 in Stuttgart zu finden ist, wird in Auszigen auf der AUTOMATICA gezeigt. (Quelle: Fraunhofer
IPA, Foto: Rainer Bez)

Am Messestand des Fraunhofer IPA werden die vier Eckpfeiler
von Industrie 4.0 auf vielfaltige Weise im Gesamtkontext einer digi-
talisierten Produktion erlebbar: cyberphysische Systeme unterschied-
lichster Art, eine partizipative Plattform, das Internet der Dinge und
Dienste und ein Portal mit intuitiven Mensch-Maschine-Schnittstel-
len zur Interaktion mit dem Produktionssystem. Die Besucher kon-
nen anhand mehrerer, mit der Cloud intelligent zusammenspielender
Exponate nachvollziehen, welche Losungen das Forschungsinstitut
fiir verschiedene Abschnitte der Wertschopfungskette anbietet. Die-
se reichen von der Vereinzelung iiber die (teil-)Jautomatisierte Mon-
tage und den Transport des Werkstiicks bis hin zur Anbindung des
Werkstiicks an die ITInfrastruktur. Die Dienstleistungen sind sowohl
fir Anwender und Entscheidungstrager produzierender Unterneh-
men als auch fiir deren Ausriistern relevant: fiir die Planung, den Be-

trieb und die Optimierung von Produktionen sowie die Entwicklung
innovativer Industriekomponenten, Maschinen und Anlagen.

Foderative Plattform »Virtual Fort Knox« im Mittelpunkt

Bereits seit 2012 arbeitet das Fraunhofer IPA zusammen mit Un-
ternehmen aus dem Mittelstand an »Virtual Fort Knox, einer offe-
nen Plattform fiir produzierende Unternehmen. Unter dem Stichwort
»Manufacturing-I1T-as-a-service« kénnen dort Daten aus der Produk-
tion tiber unterschiedlichste Anwendungen (Services) fiir beliebige
Endgerite nutzbar gemacht werden. Das erklarte Ziel formuliert Joa-
chim Seidelmann, Leiter DigiTools beim Fraunhofer IPA, wie folgt:
»Zum einen wollen wir Industrie-4.0-Konzepte umsetzen, mit denen
die Anwender ihre Effizienz in der Produktion steigern konnen. Zum
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Fraunhofer IPA zeigt Mehrwert vernetzter Produktionskomponenten

anderen wollen wir gemeinsam mit unseren Industriekunden die Fra-
ge beantworten: Welche digitalen Losungen lassen sich sinnvoll in
mein Produkt oder meine Produktion einbinden, um neue Geschafts-
modelle zu entwickeln?«

Auf der AUTOMATICA spielt »Virtual Fort Knox« eine zentra-
le Rolle: Verschiedene Demonstratoren werden {iber die Plattform
verbunden. Wie in der realen Produktion flief3en unterschiedlichste
Zustands- und Prozessdaten echtzeitnah ins System und kénnen di-
rekt verarbeitet werden. Grof3er Vorteil, insbesondere fiir kleine und
mittelstandische Unternehmen: Der Anwender greift {iber ein Ausga-
bemedium seiner Wahl auf die Informationen der Anwendungen zu.
Es entfallt der Aufwand fiir Beschaffung und Pflege einer geeigneten
IT-Umgebung. Zudem kann der Nutzer seine eingesetzte Soft- und
Hardware nutzenbezogen abrechnen und Fixkosten vermeiden.

] Fraunhofer
. .

<,
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Mit einer neuen Software kénnen vielfaltige kraftgeregelte Montagevorgange
automatisiert werden. (Quelle: Fraunhofer IPA, Foto: Rainer Bez)

Robotik profitiert vielfach von der Cloud

Technische Voraussetzung fiir Industrie-4.0-Umgebungen ist, dass
alle Betriebsmittel, die iiber Sensoren und Steuerungen verfiigen, als
cyberphysische Systeme (CPS) vernetzt sind. Ein typisches Beispiel
fiir CPS sind Robotersysteme wie der am Messestand erlebbare IPA-
Demonstrator fiir den »Griff-in-die-Kiste«. Die herstellerneutrale
Software bp3™ erméglicht dem Roboter die schnelle und zuverldssige
Objektlokalisierung und Bahnplanung fiir vielfaltige Werkstiicke. Ein
weiteres Exponat fiihrt die Vorteile eines ebenfalls fiir fast alle Ro-
botertypen und -fabrikate nutzbaren Softwarepaketes fiir verschie-
dene Montageaufgaben vor. Mit diesem koénnen bisher manuell aus-
gefiihrte komplexe Aufgaben wie das Montieren von Schaltschranken
erstmals auch durch Nicht- Experten intuitiv instruiert werden, was
einer wirtschaftlichen Automatisierung zuarbeitet.

Beide Softwarelosungen erweitern durch die Anbindung an die
Cloud-Architektur ihr Potenzial: Die Inbetriebnahme und Wartung
des Robotersystems ist dank des zentralen Datenbestandes wie bspw.
von Werkstiicken oder direkt einsetzbaren Programmbausteinen, so-
genannten Skills, effizienter als bisher, Komponenten sind leichter
austauschbar und alle Prozesse sind zentral verfolg- und steuerbar.
So werden die Robotersysteme wandlungsfdhiger und die Umriistung
auf neue Varianten ist schnell erfolgt. Uber verschiedene Dienste ste-
hen neue Softwarefunktionen in der Cloud bereit. Gleichermafien

konnen lokal optimierte Prozesse wieder in die Cloud zuriickge-
spielt werden, sodass von einmaligen Programmanderungen alle ver-
bundenen Robotersysteme profitieren konnen.

Fiir flexible Transportldsungen haben die IPA-Experten die
»Cloud Navigation« entwickelt. Deren informatorischen Mehrwert
zeigen am Messestand beispielhaft zwei mobile, autonom navigie-

rende Systeme. Indem die beiden fahrerlosen Transportfahrzeuge
(FTF), oder im industriellen Kontext eine Vielzahl an FTF, ihre lokal
erfassten Daten zentral bereitstellen, profitiert die ganze Flotte von
einer praziseren Lokalisierung und effizienteren Bahnplanung. Die
einzelnen FTF konnten dann als »lean client« agieren, benétigten
also weniger Hardware und verfiigten trotzdem tiiber eine hohe Na-
vigationsintelligenz, weil rechenintensive Navigationsalgorithmen in
den Cloud-Server ausgelagert werden kénnen. Auch die Einbindung
externer Sensoren beispielsweise aus der Produktionsumgebung so-
wie eine Bereitstellung von Navigationsfunktionalitaten als Dienst
sind moglich.

(F A R )

Auch mithilfe externer, an die Cloud angebundener Sensoren kinnen sich fahrerlose
Transportfahrzeuge hochgenau lokalisieren. (Quelle: Fraunhofer IPA, Foto: Rainer Bez)

Prozesse kontrollieren und optimieren

Ein weiterer zentraler Bestandteil von Industrie 4.0 ist die kon-
tinuierliche Uberwachung aller Prozessschritte. Dies leistet die am
Fraunhofer IPA entwickelte »Smarte Systemoptimierungs, die ohne
IT-Expertenwissen nutzbar ist. Das mobile System erhebt mit intel-
ligenten Kameras, von denen etwa eine pro Produktionsstation in-
stalliert wird, echtzeitnah Werkstiick- und Prozessdaten und wertet
diese automatisiert aus. Dabei erkennt es nicht nur Prozessabwei-
chungen und ihre Ursache, sondern zeigt mogliche Verluste oder Eng-
passe auf. Unternehmen konnten ihre Effizienz im Einsatzbereich der
»Smarten Systemoptimierung « um mehr als zehn Prozent steigern.
Zur Prozessiiberwachung kann zudem jedes einzelne Werkstiick bei-
tragen: Moglich wird dies durch den intelligenten Werkstiicktrager
»smartWT«. Er kann mithilfe von integrierter Sensorik qualitatsrele-
vante Logistik- und Prozessdaten kontinuierlich erfassen und draht-
los in die Cloud tibermitteln. Der Nutzer hat stets die aktuellen Daten
parat und kann bei Bedarf eingreifen. So konnen die Qualitat und der
Durchsatz der Produktion gesteigert werden.

Auch hinsichtlich der IT-Infrastruktur bietet das Fraunhofer
IPA Unternehmen eine Losung, die auf die Anforderungen einer
wandlungsfahigen Produktion zugeschnitten ist: Mit der Software
»Sense&Act« konnen Unternehmen individuelle Regeln zur Vernet-
zung der Produktion erstellen. Anpassungen, Erweiterungen und
neue Schnittstellen der IT kénnen mit wenig Aufwand realisiert wer-
den. Die Software tiberwacht die Produktion mithilfe von Sensorda-
ten, beispielsweise zur Erkennung von Anlagenstérungen, und 16st
bei bestimmten Ereignissen definierte Aktionen aus. Dies kann eine
Benachrichtigung an den Nutzer oder die Aktion eines Robotersy-
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Fraunhofer IPA zeigt Mehrwert vernetzter Produktionskomponenten

stems sein. Uber eine intuitive Bedienoberfliche kénnen die Regeln
fiir Sensoren und Aktoren schnell erstellt, aber auch unternehmens-
weit geteilt und bewertet werden.

Arbeit entlasten kdnnen. (Quelle: Fraunhofer IPA, Foto: Rainer Bez)

Menschen entlasten und Daten nutzbringend auswerten

Auch in Industrie-4.0-Umgebungen stellt die enge Einbindung des
Menschen und seiner Fahigkeiten in die Produktion einen zentralen
Mehrwert dar. Wie dies auch bei korperlich anspruchsvollen Aufga-
ben und im Hinblick auf den demographischen Wandel gelingt, zeigt
das Arbeits-Exoskelett, das den Werker erstmals bei Uberkopftitig-
keiten unterstiitzt. Der Montagearbeitsplatz ist an die IT-Infrastruk-
tur angebunden und stellt sich automatisch auf die individuellen
Korpermafle des Werkers und den aktuellen Montageprozess ein. So
verkiirzen sich Einrichtzeiten und der Werker wird entlastet. Eine am
Fraunhofer IPA entwickelte Arbeitsplatzanalyse quantifiziert zudem,
wie wirksam die Losung hinsichtlich Mitarbeiterentlastung und opti-
mierter Produktionsabldufe ist.

Allen Exponaten in der Industrie-4.0-Umgebung ist gemeinsam,
dass sie im Sinne von »Smart Data« laufend Daten sammeln, die zur
Optimierung der Produktion genutzt werden kénnen. Am Messe-
stand konnen die Besucher erleben, wie die IPA-Experten exempla-
risch die gesammelten Sensor- und Zustandsdaten eines Exponats
visualisieren und gewinnbringend auswerten. Die Erkenntnisse aus
intelligenten Datenauswertungen stellen auch Ansatzpunkte fiir
neue Geschiftsmodelle dar, beispielsweise kundenindividuelle Ser-
vice-Intervalle oder Anpassungen des eigenen Angebots auf die Kun-
denbediirfnisse, die auf Nutzungsdaten basieren.

Grundlagenforschung zu Industrie 4.0 mit TRUMPF

Dass Theorie allein nicht ausreicht, zeigt die Kooperationsinitia-
tive mit der Firma TRUMPF: Im Sommer 2015 ist das Ditzinger Un-
ternehmen, weltweit fiihrend bei Werkzeugmaschinen fiir die flexible
Blechbearbeitung und bei industriellen Lasern, eine fiinfjihrige stra-
tegische Kooperation mit dem Fraunhofer IPA eingegangen. Ziel die-
ser Zusammenarbeit ist es, Erkenntnisse aus der aktuellen Forschung
zu Industrie 4.0 in der Blechbearbeitung zu verankern. Im so genann-
ten »Lab Flexible Blechfertigung« arbeiten Mitarbeiter von TRUMPF
und Fraunhofer IPA gemeinsam daran, innovative Losungen fiir die
Fertigungstechnik der Zukunft zu entwickeln. In ersten Startpro-
jekten werden die Bereiche »Intralogistik«, »Serviceorientierte Ma-
schine« und »Selbststeuernde Produktion« bearbeitet. Uber die Lauf-
zeit der Kooperation sollen sich die Inhalte weiterentwickeln, sodass
regelméflig neue Projektthemen hinzukommen.

Ulrich Schneider, Projektleiter des Fraunhofer IPA, wird im Rah-
men der AUTOMATICA am 24. Juni um 11.00 Uhr {iber die gemein-
same Kooperationsarbeit berichten. Unter dem Titel »In Geschafts-
modellen denken, in Kooperationen handeln - Zusammenarbeit mit
TRUMPEF als Praxisbeispiel des Applikationszentrums Industrie 4.0«
stellt er gemeinsam mit Dr. Martin Landherr neben dem genannten
Projekt auch das Applikationszentrum Industrie 4.0 vor, das auf dem
Fraunhofer-Institutszentrum Stuttgart als Testumgebung zur indus-
trienahen Forschung cyberphysische Systeme im realen Produktions-
umfeld vereint.

Weitere Messestinde mit Beteiligung des Fraunhofer IPA

SMErobotics - Flexibel einsetzbare Roboter fiir den Mittelstand,
Halle A4 | Stand 13

Das Fraunhofer IPA koordiniert die europdische Initiative »SME-
robotics«, die an ihrem Stand acht Robotersysteme aus drei Anwen-
dungsdomanen prasentiert. Die Exponate zeigen, wie intelligente Ro-
boter die Automatisierung kleiner und mittlerer Produktionsgréf3en
und die Mensch-Roboter-Kollaboration stark vereinfachen. Méglich
wird dies, weil die Roboter kosteneffizient installierbar sind und sich
dank innovativer Software intuitiv programmieren sowie bedienen
lassen. Zudem erméglicht leistungsfahige Sensorik die schnelle An-
passung an neue Produktvarianten und den robusten Umgang mit
Unsicherheiten und losen Materialien. Mehr unter: www.smerobotics.
org.

LIAA - Mensch-Roboter-Kollaboration fiir die Montage, Halle B4 | Stand 402

Im Rahmen des EU-Projekts »LIAA« hat das Fraunhofer IPA ei-
nen Montagearbeitsplatz fiir Lotapplikationen entwickelt, an dem
Werker und Roboter gemeinsam arbeiten kénnen. Mithilfe eines
neuen Software-Tools sind die fiir die Mensch-Roboter-Kollaboration
erforderlichen Sicherheitsmaf3inahmen sowie daraus resultierende
Einfliisse auf die Wirtschaftlichkeit des Arbeitsplatzes systematisch
ermittelbar. So konnen MRK-Anwendungen deutlich schneller reali-
siert werden. Mehr unter: www.project-leanautomation.eu.

In Planung und Abstimmung: ReApp - Produktivitit durch den Einsatz von
Robotern steigern

Im Projekt »ReApp« entstehen unter der Koordination des
Fraunhofer IPA Robotik-Apps und eine einfache Entwicklungsumge-
bung, um Robotersysteme schneller und giinstiger einrichten zu koén-
nen. Auch Umkonfigurationen der Roboterzelle oder Anpassungen
der Prozessparameter sind mit ReApp leicht maoglich, sodass Unter-
nehmen und besonders der Mittelstand Roboter flexibler als bisher
einsetzen konnen. Das Projekt wird vom Bundesministerium fiir
Wirtschaft und Energie geférdert. Mehr unter: www.reapp-projekt.de.

21.06.-24.06.2016: AUTOMATICA, Miinchen (D)

Z Fraunhofer
IPA

Fraunhofer-Institut far Produktionstechnik und Automatisierung IPA
NobelstraRe 12

D 70569 Stuttgart

Telefon: +49 711970 1667

E-Mail: joerg-dieterwalz@ipa.fraunhofer.de

Internet: http://www.ipa.fraunhofer.de
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Esist der groBte Bereich der AUTOMATICA: Integrated Assembly Solutions (IAS) prasentiert sich mit Uber 200 Ausstellern auf
der Messe von 21. bis 24. Juni in Minchen. Bereits heute steht fest: FUr jeden Trend — von Industrie 4.0 bis Mensch-Maschine-

Kollaboration — haben die Anbieter der IAS-Branche die passende Antwort.

IAS-Anbieter erweisen sich bereits seit geraumer Zeit als Enabler fiir Industrie 4.0-Pro-
jekte. Sie haben den Trend zur vernetzten, sich selbst optimierenden Produktion friithzeitig
erkannt. TAS-Firmen bringen Innovationen, darunter informationsgebende, digital vernetz-
bare Komponenten auf den Weg, ohne die Industrie 4.0 heute nicht gelebte Realitat, sondern
noch immer Vision ware. Auf der AUTOMATICA wird die Branche ihre Innovationskraft er-
neut unter Beweis stellen und die jiingsten Entwicklungen fiir die effiziente Produktion von
morgen prasentieren.

Der Erfolg der IAS-Anbieter liest sich auch in Zahlen eindrucksvoll: Mit einem Umsatz von
iiber sechs Milliarden Euro erwirtschaftete die IAS-Branche 2014 mehr als die Halfte des 11,4
Milliarden Euro Rekordergebnisses der gesamten deutschen Automationsbranche. Und auch
fir die Zukunft stehen die Zeichen auf Wachstum. Der VDMA Robotik + Automation rechnet
fiir 2015 und 2016 mit weiteren Umsatzsteigerungen von jeweils vier Prozent.

In der Montageautomation selbst setzt sich die bereits seit einigen Jahren bekannte Ent-
wicklung hin zu kleineren Losgréf3en, steigender Variantenvielfalt und kiirzeren Produktle-
benszyklen stetig fort. Was sich Produzenten hier wiinschen: Flexibilitiat. Deswegen setzen
IAS-Anbieter verstarkt auf Modularitdt, ermoglichen mitwachsende Anlagenkonzepte, die
sich der Auftragslage anpassen konnen, reduzieren die Riistzeiten durch automatisierte Lo-
sungen, was die wirtschaftliche Montage kleinerer Losgréfien erlaubt und bringen insgesamt
mit vielen weiteren Technikdetails Flexibilitat ins Spiel.

Industrie 4.0: Flexibilisierung in neuer Dimension

Wie sich der Megatrend Industrie 4.0 auf die Steigerung der Flexibilitat auswirkt, erlautert
Schunk Geschiftsfithrer Dr. Markus Klaiber: ,Das Ziel aller Maf3nahmen von Industrie 4.0
ist eine umfassende Flexibilisierung aller Produktionsprozesse bei maximaler Transparenz
und Wirtschaftlichkeit. Fiir die Praxis heif3t das: Industrie 4.0 muss flexible und adaptierbare
Komponenten und Strukturen zur Verfiigung stellen, die es ermdglichen, auch kleine Lose
wirtschaftlich zu produzieren“ Wie solche Losungsansitze in der Realitit aussehen, wird das
Unternehmen auf der AUTOMATICA demonstrieren.

Mensch-Maschine-Kollaboration: das Beste aus zwei Welten

Die jiingsten Entwicklungen in der Mensch-Roboter-Kollaboration fiir die flexible Mon-
tage werden auf der Messe mit Spannung erwartet. Dabei kann sich die sinnvolle Kombina-
tion von manuellen und maschinellen Fihigkeiten tiberall dort als besonders wirtschaftlich
erweisen, wo die Montage kleiner Losgroéfien in vielen Varianten auf dem Programm steht.
Wie problemlos die Zusammenarbeit von Mensch und Roboter mittlerweile zu realisieren ist,
unterstreicht das Fraunhofer IPA. Auf der AUTOMATICA zeigen die Wissenschaftler Arbeits-
plitze, an denen Werker anspruchsvolle Aufgaben manuell ausfithren und dabei von Robotern
unterstiitzt werden, die repetitive, nicht ergonomische Tatigkeiten tibernehmen. Die kollabo-
rierenden Robotersysteme sind dabei in mobile Werkzeugwagen integriert und lassen sich je
nach Bedarf an die manuellen Arbeitsstationen andocken.

Klassische Montagekonzepte neu interpretiert

Die AUTOMATICA beleuchtet natiirlich auch klassische Montagesysteme und -anlagen,
die noch immer den Léwenanteil in der Praxis ausmachen. Bei vielen Applikationen geht es
dabei um die Grundsatzfrage Langstransfersystem contra Rundtaktanlage. Viele der Ausstel-
ler haben alle Losungsvarianten im Programm.
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Beispiel Piischel: Der Montagetechnik-
spezialist kann je nach Aufgabenstellung fle-
xible Langstransfersysteme oder vollautoma-
tische Rundtaktsysteme fiir verschiedenste
Branchen realisieren. ,Welche Technologie
zum Einsatz kommt, bestimmt die konkrete
Kundenapplikation, betont Geschaftsfiihre-
rin Cornelia Piischel. In Miinchen zeigt das
Unternehmen unter anderem neue Entwick-
lungen im Bereich der Rundtaktautomaten.
Beispielsweise den Halbautomat, bei dem
eine Bedienperson das Vorpositionieren
schwieriger Teile in dem Werkstiicktrager
des Rundschalttisches iibernimmt. Diese hy-
bride Losung sorgt fiir zusatzliche Flexibili-
tat und erlaubt iiber Umriistsdtze auch die
Variantenverarbeitung.

Komponenten, Module, Komplettanlagen fiir alle
Produktionsbereiche

Produzenten diirften von den hochfle-
xiblen Losungen, die auf der AUTOMATICA
Premiere feiern, begeistert sein. Dabei macht
die Montagetechnik vor keiner Branche Halt.
Die Aussteller haben Komponenten und An-
lagen selbst fiir die sensibelsten Einsitze in
den Bereichen Reinraum, Life Sciences oder
Food im Programm. Komponenten- und Mo-
dulanbieter wie Gehmeyr, Festo, Montech
und viele andere sowie etablierte Anlagen-
bauer, darunter Namen wie Mikron, ATS Au-
tomation, Manz und teamtechnik sorgen in
Miinchen fiir ein umfassendes Produkt- und
Losungsangebot, das keine Wiinsche offen
lasst.

21.06.-24.06.2016: AUTOMATICA,
Miinchen (D)

Messe Miinchen GmbH
D 81823 Miinchen
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boco Reinraum Schutzbrille © CWS-boco

Auf der Messe ,.Lounges 2016 konnten sich Besucher Uber den Reinraum-Fullservice von CWS-boco und die dazu gehorige
Kollektion ,boco Cleanroom Line* informieren. Die Messe fand vom 5. bis 7. April in Stuttgart statt..

Reinraumkleidung ,boco Cleanroom Line”

Vor Ort zeigte das Unternehmen die
Kollektion ,boco Cleanroom Line die den
strengen Anforderungen an Kleidung fiir den
Reinraum gerecht wird. Das Sortiment gibt
es jeweils fiir den Einsatz in einer unsterilen
und sterilen Umgebung, in den Farben Weif3
und Hellblau. Die Kollektion ist vollstindig
dekontaminier- und sterilisierbar. Das Mate-
rial Hitstat mit einer Grammatur von 110g/
m2 besteht aus 99 Prozent Polyester und 1
Prozent Carbon. Die glatte Oberfliche redu-
ziert den Abrieb, gibt keine Partikel ab und
die verwobenen Carbonfasern verhindern
eine elektrostatische Aufladung. Die Kollek-
tion ist robust und langlebig und entspricht
der DIN EN ISO 14644-1.

Die Reinraum-Schutzbrille uvex ultra-
sonic CR ist sterilisierbar und hat zugleich
autoklavierbaren Augenschutz mit Anti-Fog-
Effekt. Die uvex ultrasonic CR besteht aus
allergie- und schadstoffarmen Materialien
und entspricht den EU-Anforderungen fiir
Schutzbrillen gemaf3 DIN EN 166 und DIN
EN 170.

Der Aufbereitungskreislauf

Mit deutschlandweit vier Reinrdumen
bietet CWS-boco fiir saimtliche Reinraumbe-
reiche die professionelle Aufbereitung und
Dekontamination von Reinraumbekleidung.
Die hochmodernen Wischereien erfiillen
samtliche Anforderungen zur Klassifizierung
der Luftreinheit in Reinraumen der ISO Klas-
sen 4-9, Pharmaklassen A-D. Ein effizientes
Qualitatsmanagement, zertifiziert nach DIN
EN ISO 9001, kontrolliert dabei alle lau-
fenden Prozesse. Das Unternehmen bietet
die professionelle Aufbereitung von Rein-
raum-Kleidung aller Klassen aus einer Hand
und liefert maf3geschneiderte Lésungen fiir
eine effektive Kontaminationskontrolle im
gesamten Servicekreislauf. Die Verwendung
von RFID-Chips oder Barcodes gewahrlei-
stet die Uberwachung jedes Kleidungsstiicks
tiber dessen gesamten Lebenszyklus hinweg.

Auch Handehygiene zahit

Bevor Mitarbeiter einen Reinraum betre-
ten, spielt Hindehygiene eine wichtige Rolle.

.
Blick in die boco Reinraum Wascherei © CWS-boco

Sorgfaltiges Handewaschen und eine Han-
dedesinfektion sollten stets durchgefiihrt
werden. Interessierte kénnen sich zu den
passenden Seifen- und Stoffhandtuchspen-
der sowie Desinfektionsspender der Marke
CWS an Stand 2.2 informieren.

Besucher wurden am Stand von den
CWS-boco Experten umfassend zur Service-
leistung und den Produkten des Unterneh-
mens beraten.

31.01.- 02.02.2017: LOUNGES 2017,
Stuttgart (D)

/
cws | boco

CWS-boco Deutschland GmbH
Dreieich Plaza1A

D 63303 Dreieich

Telefon: +49 (0)6103 309 0

Telefax: +49 (0)6103 309 169
E-Mail:info@cws-boco.de
Internet: http://www.cws-boco.de
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LOUNGES 2016 - Gute Stimmung, gute Ergebnisse, gutes Wetter
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< Nach wie vor DER Branchentreff

schlechthin

Es waren die 10. Lounges, die vom 5. bis 7. April 2016 stattfanden, nunmehr zum 3. Mal auf dem Stuttearter Messegelande. Das Wetter drauRen
war gut, die Stimmung drinnen auch. Am neu konzipierten Stand von Reinraum online war an allen drei Tagen extrem viel l0s. So soll es sein.
Dafiir sorgte aber nicht nur der knallrote Tesla-Sportwagen, in dem Interessierte zum Probesitzen Platz nehmen konnten, sondern auch die
neue Printline, die - erstmals als Jahresausgabe im neuen Design und prall gefiillt mit Informationen der Branche - druckfrisch vorlag und viel
Lob erhielt. Aber natdrlich waren wir auch in der Halle unterwegs und haben Fakten, Meinungen und Statements eingefangen.

Das Fazit: Im Grunde ist immer noch alles gut, auch wenn einige Verbesserungen gewiinscht werden.

Rund 6.500 Fachbesucher kamen an den drei Messetagen und
besuchten einerseits die Ausstellerstande, andererseits aber auch
die mehr als 200 angebotenen Vortrage, 57 Aktionsbiihnen, 19 Pro-
duktshows und 12 Diskussionsrunden, um sich umfassend und un-
terhaltsam iiber die neuesten Entwicklungen bei Produkten und
Technologien in den Bereichen Reinraum und Pharmaprozess zu in-
formieren. Alles in allem fiel die Bilanz sowohl vonseiten des Veran-
stalters Inspire GmbH als auch von den Ausstellern und Besuchern
iiberwiegend positiv aus. Um den Bediirfnissen des Marktes gerecht
zu werden und das Messekonzept zukunftsfihig zu halten, steht fiir
2017 jedoch ein Relaunch der Lounges an.

Wenn sich die wichtigsten Produzenten, Dienstleister und Exper-
ten einer so iiberschaubaren Branche treffen, hat das automatisch ein
wenig den Charakter eines Familientreffens - jeder kennt jeden. Und
genau das machte vor 10 Jahren bei der ersten Runde der Lounges,
damals noch in Karlsruhe, ja auch den Charme der Veranstaltung aus.
Neun Messetermine spater hat sich vieles verandert, doch ist auch
Wesentliches geblieben. Und so waren heuer denn auch etliche Stim-
men zu vernehmen, die die Riickbesinnung auf die Kernbereiche und
damit die Konzentration auf das Thema Reinraum und Pharmapro-
zesstechnik begriifiten. Und auch wenn hie und da kritisch auf die
Aussteller- und Besucherzahlen geschielt wurde, so muss an dieser
Stelle doch folgendes klar gestellt werden: Genau genommen lassen
sich die Zahlen von 2016 nicht mit den Vorjahren vergleichen, denn
die LOUNGES 2016 waren um die Themen Food, Hygienic Design oder
Biotechnologie ,bereinigt®. In diesen Themen war jedoch ein klarer
Ausstellerzuwachs zu verzeichnen.

Kompletter Relaunch fiir 2017 geplant

Doch so wie jedes Produkt der Modellpflege bedarf, so haben
auch die Veranstalter der Lounges in jedem Jahr mal kleinere, mal
grof3ere Anpassungen, Erweiterungen, Veranderungen oder auch Be-
schrankungen des Messekonzepts vorgenommen und durch diese
Wandlungsfahigkeit auch den Erfolg des loungigen Branchentreffs
gesichert. Nun steht laut Harald Martin, Geschaftsfiihrer des Veran-
stalters Inspire Event Management, der ndchste Schritt an, so dass
man fiir 2017 ein komplettes ,Re-Lounge® plant. Eine der wichtigsten
Veranderungen ist der neue Termin vom 31. Januar bis 2. Februar 2017.
Im Rahmen des neuen, optimierten Hallendesigns mit vielfaltigen
Buchungsméglichkeiten und variabler Standgestaltung gibt es kiinf-
tig Loungestande, Marktplitze, Innovationsbereiche, Posterprasenta-
tionen und vieles mehr. Da diirfte fiir jeden etwas dabei sein, auch fiir
die verstirkt anvisierten Universititen, Hochschulen und Institute,
die als ideale Quelle fiir neue Fachkrifte gelten kénnen. Die Zukunft
lasst griif3en.

Unterstiitzt werden diese Aktivititen durch die geplanten
Recruiting-Days, die live wie online dazu beitragen sollen, die pas-
senden Mitarbeiter zu finden. Neu ist auf3erdem ein gesetztes TOP-
Vortragsprogramm, durch das Vertreter des mittleren wie oberen
Managements verstarkt auf die Veranstaltung geholt werden sollen.
Fine weitere Neuerung sind die Vortragsforen fiir Aussteller, die dazu
beitragen sollen, das Fachprogramm zuriick in die Halle zu tragen.
In diesen Foren werden Themen gemeinsam mit Partnern und/oder
Verlagen présentiert.
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Dariiber hinaus werden alle Standprasentationen fiir jeden Stand-
platz kiinftig mit festen Zeiten im Programm dargestellt. Dies soll
helfen, die Fachbesucher auf die Messestdande zu bringen. Das High-
light: Es wird eine integrierte ,Darkzone* geben. Um das Networking
ganzjdhrig zu sichern, gibt es kiinftig eine moderne und erweiterte
Internetplattform mit aktuellen Informationen wie Firmenportraits,
Firmennews, Produkten, Innovationen, Stellengesuchen und Ange-
boten usw. Damit wird die ganzjihrige Kommunikation zwischen
Fachbesuchern und Anbietern mdoglich. Mit der neuen Lounge-Com-
munity bietet die Veranstaltung
zukiinftig die ideale Plattform
fir Kontakte und effizientes
Leadmanagement. Dadurch soll
die Verbindung zu allen regis-
trierten Fachbesuchern erleich-
tert werden. Themen wie ,Tech-
nische Sauberkeit“ erweitern
ferner die Anwendungsfelder des
Reinraum-Angebotes. Nach Aus-
sage von Ulrich Rothgerber von
Inspire haben sich bereits jetzt
zahlreiche Firmen wieder ange-
meldet. Aber Achtung: Den Friih-
bucherrabatt gibt es nur bis zum
30. April 2016.

Beim Rundgang durch die Messehalle und in den zahllosen Ge-
sprachen, die die Redaktion von Reinraum online gefiihrt hat, zeich-
nete sich ein tiberwiegend positives, wenn auch nicht ganz homo-
genes Bild ab. Nachfolgend einige Stimmen.

Messestimmen fallen unterschiedlich aus

Am Stand von Avantalion trafen wir Claudia Pachl, die auch als
Referentin mit einem interessanten Vortrag das Publikum in ihren
Bann zog. Sie beurteilte die Messe am Ende des zweiten Tages als
Sfir uns erfolgreich®, auch wenn ,die Teilnehmerzahlen gefiihlt et-
was riicklaufig sind und auch die Ausstellungsflache kleiner gewor-
den und die Zahl der Aussteller zuriickgegangen ist“. Jedoch seien

ydie Kontakte und gefiihrten
Gesprache qualitativ hochwertig
und vielversprechend®. Es sei da-
bei oft bereits um konkrete Ver-
einbarungen und Termine gegan-
gen, wobei erfreulicherweise in
vielen Fallen tatsachlich die Ent-
scheider vor Ort waren. Doch sie
verkniff sich auch eine kritische
Anmerkung zum Messekonzept
nicht, das ihrer Meinung nach
eine Uberarbeitung nétig hat. Aus dem Austausch mit Branchenkol-
legen wisse sie von etlichem Unmut. Jedoch seien die Wirkungen der
vom Veranstalter geplanten Veranderungen erst einmal abzuwarten.
Bereits in diesem Jahr hitten erfreulicherweise die Maf3inahmen zur
Qualitatssicherung beim Niveau der Vortrage gegriffen.

Thomas von Kahlden von der
CCI - von Kahlden GmbH zeigte
sich nach eineinhalb Tagen mit F
dem Messeverlauf recht zufrie-

n Kahlden GmbH

den, vor allem der zweite Tag
habe deutlich mehr Besucher ge-
bracht. ,Unsere Zielgruppe ist da
und die Gesprache verlaufen po-
sitiv¥, sagte der Firmeninhaber,
der auch im Messebeirat enga-
giert ist. Thm gefalle das Messe-
konzept nach wie vor, insbeson-
dere freue es ihn, ,dass wir hier nicht so eine Hasenstallmentalitat
haben“. Die vom Veranstalter angekiindigten Plane fiir 2017 miisse
man noch diskutieren. Schlussendlich sei ihm wichtig ,dass wir unse-
re Messe hoch halten, damit es hier weiterhin diese Plattform fiir die
Reinraum-Anwender gibt“. Insgesamt sei fiir ihn aber auch im zehn-
ten Jahr der Teilnahme ,alles im griinen Bereich®

Moschner,  Ge-
schiftsfithrer von Dastex Rein-
raumzubehér GmbH & Co. KG,
schitzt die Lounges nach wie
vor als ,bereicherndes Branchen-
treffen, das vor zehn Jahren als
Innovation in unserem Markt
gestartet ist und immer noch
wichtig ist, auch wenn es hier
und da eine Uberarbeitung des
Konzepts gebrauchen konnte”
Mit kritischem Grundton verwies Moschner darauf, dass die auf der
Veranstaltung gebotenen Services von Verpflegung bis zu Vortragen
von etlichen Besuchern wie auch Ausstellern inzwischen als selbst-
verstandlich wahrgenommen wiirden. ,Der Mensch ist nun mal ein
Gewohnbheitstier und mir fallt auf, dass haufig der Blick mehr auf das
Negative als auf das Positive gerichtet wird.“ Dies sei, so Moschner,
vor zehn Jahren beim Start der Lounges noch ganz anders gewesen.

Carsten

Bei Drees & Sommer trafen wir Rino Woyczyk, seines Zeichens
Chef der Life Sciences Division wie auch Vorstand der VIP 3000-Ko-
operation, und sprachen mit ihm {iber seine Eindriicke von den Lou-
nges 2016: Nach einem ruhigen Messestart sei der zweite Tag sehr
erfreulich mit zahlreichen guten Kontakten verlaufen und habe ein
hohes Besucherinteresse gebracht, sagte er. Doch nicht nur die Quan-
titdt stimme, auch bei der Qualitdt sei er zufrieden, auch wenn es
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Nach wie vor DER Branchentreff schliechthin

auffallig viele Besucher gebe, die
ihre eigenen Leistungen bzw.
Produkte anpreisen, ohne selbst
Aussteller zu sein. Dennoch wird
das Unternehmen wohl auch im
nachsten Jahr dabei sein. Al-
lerdings kiindigte Woyczyk an,
die gegebenen Einflussmoglich-
keiten beziiglich der Relaunch-
Plane des Veranstalters auch nut-
zen zu wollen. Immerhin sei VIP

-

3000 eine wichtige Anbietergruppe, deren Stimme gehért werden
miisse. Vom Grundsatz her stimme er jedoch mit den Planen {iberein
und begriif3e die angestrebte Flexibilitat im Messekonzept. Den neu-
en Termin Ende Januar 2017 fand er prima.

Dies wiederum sieht Ma-
rio Reichler, Vertriebsleiter und
Prokurist bei Fischer Mess- und
Regeltechnik, ganz anders. Zwar
freut er sich im Gesprach mit
Reinraum online einerseits iiber
die gute Positionierung seines
Standes im Bereich der VIP 3000
Kooperation und duflert sich
auch positiv tiber die ,wie tiblich
qualitativ sehr hochwertigen Ge-
sprache mit den Entscheidungstrigern aus der Reinraumbranche®.
Andererseits findet er den Riickgang der Aussteller- und Besucher-
zahlen ,durch deutlich mehr Platz in der Halle“ spiirbar und kritisiert
den sehr frithen Termin Ende Januar, der vermutlich die eine oder an-
dere Herausforderung mit sich bringen werde. ,Dennoch sind fiir uns
die Lounges nach wie vor die fithrende Messe der Reinraumbranche
und eine weiterhin wichtige Kommunikationsplattform zu Projekten
und Geschiften im Bereich Reinraum. Insofern werden wir sicherlich
auch nachstes Jahr wieder mit dabei sein.“

— F;SCH

[ —

o
o=

Ebenfalls im VIP 3000-Areal,
[ auf dem Stand der Gerflor Mi-
polam GmbH, sprechen wir mit
Christoph Haas, Verkaufsleiter
Industrie des Unternehmens aus
Troisdorf. Hier herrscht prinzi-
piell eine gute Grundstimmung,
nachdem am zweiten Messetag
die Besucher mehr und die Ge-
sprache intensiver geworden
sind. ,Wir haben hier die Kon-
takte zu den Entscheidern, die wir brauchen und sind heute durch-
weg zufrieden“ Auch bei den Fachvortrigen der Gerflor-Referenten
seien sehr interessierte Zuhorer, vom Studenten zum Planer iiber
den Architekten bis hin zum Bauherrn, gewesen und man schatze die
Maoglichkeit, hier gezielt den Weiterbildungsbedarf der Besucher zu
decken. Insbesondere der Kontakt zu den Studenten, etwa der Hoch-
schule Albstadt-Sigmaringen, sei dem Unternehmen wichtig. Man
habe hier auch die Méglichkeit von Life-Demos am Stand und von
Produkt-Shows gerne genutzt, um Besucher anzulocken. Die spiirbare
Verringerung der Ausstellerzahl sieht Haas eher unkritisch, ,zumal
sich fiir mich gefiihlt die Zahl der Besucher erhsht hat“. Den neuen
Termin fiir die Lounges 2017 halt Haas dagegen fir sehr ungiinstig,
wie es auch sonst einiges zu bemangeln gebe, was sich zweifellos in
den Feedback-Fragebogen der Aussteller zeigen werde. ,Der Veran-

stalter ware meiner Meinung nach gut beraten, wenn er aus den Lou-
nges eine reine GMP-Veranstaltung machen wiirde, sonst zerfasert
das Ganze*

Fir Josef Ortner von der
Ortner Reinraumtechnik GmbH,
Villach (A), der in diesem Jahr
die preisgekronte Weltneuheit
der PDc-Technologie zur lichti-
nduzierten Desinfektion direkt
am Menschen vorgestellt hat,
sind die Lounges nach wie vor
ein wichtiger Branchentreff. ,Die
Idee der Lounges fand ich von
Anfang an super. Wir als Her-
steller finden hier unsere Zielgruppe und kénnen wichtige Kontakte
herstellen. Und fiir die Mitarbeiter aus den Firmen ist das hier eine
tolle Gelegenheit, um geballte Information zu bekommen und in drei
Tagen richtig viel zu lernen.“ Die Tatsache, dass es mit der Cleanzo-
ne eine Konkurrenzveranstaltung gebe, findet Ortner eher schwierig,
wie er insgesamt den Umgang mit Mitbewerbern eher kritisch bewer-
tet. Hier sei die Branche wenig flexibel. Er selbst sieht grofie Chancen
in interdisziplindren Kooperationen und im Austausch.

Am Stand der Schiilke &
Mayr GmbH freut sich Dr. Ma-
ren Griitters, Verkaufsleitung In-
dustriehygiene, einerseits ,dass
der zweite Messetag sehr regen
Zulauf gebracht® habe und in-
tensive Kundengespriche wie
auch Kontakte zu Interessenten
stattgefunden haben. Verwirrung
und Unruhe habe es im Haus je-
doch wegen des von Mai auf April
vorgezogenen Termins gegeben, der nun in die Osterferien einiger
Bundesldnder gefallen ist. Und auch der spiirbare Riickgang der Be-
sucher- und Ausstellerzahlen, der bereits im Vorjahr Anlass fiir Kritik
gegeben hatte, habe sich fortgesetzt. Insgesamt nehme sie wahr, dass
das Niveau in einigen Service-Bereichen nachgelassen habe, seien es
Bierbanke statt schicker Lounge-Stiihle hier und reduzierte Verpfle-
gung da, und auch das friiher fantastische Abendprogramm schwa-
chele deutlich. Doch alles in allem seien die Lounges ,immer noch
eine tolle Veranstaltung mit guten Leads, der wir auch im nachsten
Jahr treu bleiben®.

¥

Bleibt zusammenfassend nur eines zu sagen: Die Lounges sind
und bleiben fiir die Reinraumbranche DIE zentrale Plattform fir Ge-
schiftsanbahnung, Prasentation von Neuheiten, Kontaktaufnahme,
Informationsvermittlung, Networking und entspanntes Zusammen-
treffen im angenehmen Rahmen. Gleich im Kalender eintragen: Die
nachsten Lounges finden vom 31. Januar bis 2. Februar 2017 in Stutt-
gart statt. Reinraum online ist auch dann selbstverstandlich wieder
mit dabei.

31.01.-02.02.2017: LOUNGES 2017, Stuttgart (D)

reinraum
onjine

reinraum online

Mozartstrae 45 D 70180 Stuttgart

Telefon: +49 7119640350 Telefax: +49 7119640366
E-Mail: info@reinraum.de  www.reinraum.de
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Saubere Losungen fiir die prozess-
sichere und effiziente Teile- und

Oberflachenreinigung

- parts2clean prasentiert zahlreiche Innovationen und Weiterentwicklungen
- Know-how fiir die Prozessoptimierung

Geht es darum, die fiir nachfolgende Prozesse beziehungsweise reibungslose Funktion
von Produkten erforderliche Sauberkeit qualitdtsstabil und wirtschaftlich zu erzielen, spielen
zahlreiche Faktoren eine Rolle. Dies reicht von der Auswahl der richtigen Reinigungschemie
iiber Verfahrens- und Anlagentechnik sowie Medienaufbereitung und Reinigungsbehaltnisse
bis zu Entnahmeumgebung, Korrosionsschutz und Verpackung. ,Ob Vor-, Zwischen-, End-
oder Funktionsflachenreinigung - jede Reinigungsaufgabe stellt andere Anforderungen. Die
diesjdhrige parts2clean bietet fiir die prozesssichere und effizienten Teile- und Oberflichen-
reinigung ein Angebot, wie es so konzentriert und umfassend sonst wohl nirgendwo zu finden
ist, erklart Olaf Daebler, Geschaftsleiter der parts2clean bei der Deutschen Messe AG.

Rund sechs Wochen vor der Messe sind es bereits mehr als 200 Aussteller, die ihre Teil-
nahme an der der 14. Internationalen Leitmesse fiir industrielle Teile- und Oberflachenreini-
gung vom 31. Mai bis 2. Juni 2016 auf dem Stuttgarter Messegelande zugesagt haben. Damit
befindet sich die parts2clean etwa auf dem Niveau der Vorveranstaltung im vergangenen Jahr.

Innovative Losungen in allen Ausstellungssegmenten

Sie prasentieren Produkte und Dienstleistungen entlang der gesamten Prozesskette der
industriellen Teile- und Oberflichenreinigung. ,Zahlreiche Aussteller warten mit Innova-
tionen und weiterentwickelten Losungen auf, die wahrend der parts2clean erstmals einem
internationalen Publikum vorgestellt werden, berichtet Daebler. Dazu gehort eine neue mo-
dulare Reinigungsanlage, in der die Prozesse Vor-Reinigen im Tauch- oder Ultraschall-Ver-
fahren, robotergefiihrtes, konturbezogenes Spiilen, Bauteilentgratung, Bauteilspiilung mit
Trockendampf sowie foto-optische Bauteilkontrolle mit CO2-Nachreinigung kombiniert wer-
den konnen. Fiir die Losemittelreinigung mit nicht-halogenierten Kohlenwasserstoffen und
modifizierten Alkoholen wird ebenfalls eine neue besonders kompakte und mit innovativen
Technologien ausgestattete Anlage vorgestellt. Premiere feiert eine innovative Ultraschalll-
sung, die den Einsatz von Mehrfrequenz-Ultraschall nun auch in Kammerreinigungsanlagen
unter Vakuum ermoglicht. Vakuumfeste Tauchschwinger mit umschaltbaren Ultraschallfre-
quenzen von 25 und 50 kHz erhohen die Flexibilitdat und Einsatzmoglichkeiten dieser Anlagen.
Neues gibt es auch fiir die Badkontrolle und -pflege, beispielsweise ein mobiles Messsystem
zur Medieniiberwachung und Fliissigkeitsanalyse. Zu den Innovationen im Bereich der fil-
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mischen Sauberkeitskontrolle zihlt eine au-
tomatisierte Systemlosung, die auf einem In-
line-Fluoreszenzsensor basiert, der mit einer
Drei-Achs-Verfahreinheit schnell und exakt
positioniert wird. Prasentiert wird auch ein
neues digitales Raman-Lasermikroskop vor,
das speziell firr die manuelle Identifikation
organischer und mineralischer Restschmutz-
partikel, filmischer Verunreinigungen und
Fliissigkeiten entwickelt wurde. In den Be-
reichen  Reinigungsbehdltnisse, Medien,
Korrosionsschutz und Verpackung sowie
Komponenten gibt es ebenfalls verschiedene
Neu-und Weiterentwicklungen zu sehen.

Zweisprachiges Fachforum und Guided Tours

»Zu den Highlights der diesjdhrigen part-
s2clean zahlt das zweisprachige Fachforum,
das viel Wissen zur Prozessoptimierung in
unterschiedlichen Bereichen der industriel-
len Teile- und Oberflichenreinigung bietet®,
so Daebler. Es beinhaltet erstmals auch den
Themenblock ,Innovationsforum Bauteilrei-
nigung®, in dem Aussteller Neuheiten zu den
unterschiedlichen Bausteinen der industri-
ellen Bauteilreinigung in kurzen Vortrigen
prasentieren. Die Teilnahme am Fachforum
ist fir Besucher der parts2clean kostenfrei.
Das komplette Programm des Fachforums
ist unter http://www.parts2clean.de/de/ver-
anstaltungen/programm/fachforum/ zu fin-
den. Dariiber hinaus erméglichen die Guided
Tours Besuchern, sich gezielt zu den Ausstel-
lern fiihren zu lassen, die fiir ihre jeweilige
Aufgabenstellung passende Losungen bieten.

Parallel zur parts2clean werden vom
31. Mai bis 2. Juni 2016 auf dem Stuttgarter
Messegeldnde die O&S, internationale Fach-
messe fir Oberflichen und Schichten, die
LASYS, internationale Fachmesse fiir Laser-
Materialbearbeitung, sowie die AUTOMO-
TIVE Expo, ein Zusammenschluss von finf
verschiedenen Messen aus dem Automotive-
Bereich, veranstaltet.

31.05.-02.06.2016: parts2clean 2016,
Stuttgart (D)

Deutsche Messe AG
D 30521 Hannover
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ohne Frage, die Chillventa ist heute international die groRte und bedeutendste Fachmesse fir
die Kaltetechnik mit den Segmenten Klima, Liftung und Warmepumpen. Auch fiir 2016 stehen
die Zeichen wieder auf Erfolg. Die Veranstalter rechnen bereits heute mit einen Flachen- und
Ausstellerplus. Die Chillventa ist weit mehr als eine Messe, denn hier werden Projekte ange-
stoRen, Trends gesetzt und innovative Produkte dem Markt prasentiert. Hier trifft sich auch
die Community, hier kemmen die Experten aus aller Welt zusammen: Chillventa Connecting
Experts. So lag es fiir die NirnbergMesse nahe, sich mit einem starken Partner, dem Bauver-
lag, zusammen zu tun und den Chillventa AWARD ins Leben zu rufen. Mit diesem Preis werden in
den vier Kategorien Gewerbekalte, GroRkalte, Klimatechnik und Warmepumpen besondere und
beispielhafte Experten-Team-Projekte pramiert.

2 Premiere: Chillventa
AWARD - Connecting
Experts

- Chillventa AWARD 2016 wird in vier Kategorien verliehen
- Das Motto ,,Connecting Experts” wird gelebt und ausgezeichnet
- Chillventa Ausblick: Zeichen stehen auf neue Bestmarken

11.10. -13.10.2016: Chillventa,
Nirnberg (D)

LWir freuen uns sehr, dass wir dieses Jahr erstmals den Chillventa AWARD ausloben wer-
den. Es gibt nur wenige so innovative und erfinderische Branchen wie die der Kalte-, Kli-
ma, Liiftungs- und Warmepumpen-Community und das soll auch honoriert und dargestellt
werden. Auf der Chillventa, treffen sich Experten aus aller Welt und entwickeln gemeinsam
Projekte und stellen diese aufs Gleis. Es lag fiir uns deshalb auf der Hand einen hochwertigen
Wettbewerb auszuschreiben, um die besten, spannendsten und innovativsten Projekte in vier
Kategorien zu bewerten und mit dem Chillventa AWARD zu pramieren. Die Chillventa ist
eine ideale Plattform fiir einen Preis dieser Giiteklasse®, so die Chillventa AWARD Initiatoren,
Christoph Brauneis, Chefredakteur KKA, tab und Jury-Mitglied sowie Daniela Heinkel, Veran-
staltungsleiterin Chillventa, NiirnbergMesse.

Der Chillventa AWARD — Experten-Teamleistung wird pramiert

Der Chillventa AWARD wird von der NiirnbergMesse in Kooperation mit dem Bauverlag
mit seinen Fachzeitschriften ,KKA Kilte Klima Aktuell“ und ,tab - Das Fachmedium der TGA-
Branche® verliehen. Der Chillventa AWARD zeichnet Experten-Teams (Planer, Anlagenbauer,
Auftraggeber/Betreiber) aus, die durch eine beispielhafte und tiber technische Standards hi-
nausgehende Zusammenarbeit ein Projekt realisiert haben, das in Bezug auf Funktionalitdt,
Energieverbrauch und technische Innovationen iiberzeugt. Bei der Bewertung wird die Jury
- getreu dem Motto der Chillventa Connecting Experts - das Zusammenspiel der am Projekt
Beteiligten von der Aufgabenstellung, tiber die Planung, den Anlagenbau bis hin zum Betrieb
der Anlage in besonderer Weise beriicksichtigen. An dem zur Pramierung eingereichten Pro-
jekt muss die durch eine partnerschaftliche Planung erreichte Qualitdt nachvollziehbar und
ablesbar sein.

Neben diesen Punkten beriicksichtigt der Chillventa AWARD auch die oben genannten
Aspekte Funktionalitdt, Energieverbrauch und technische Innovation der Anlage. Sonstige
Aspekte, wie Einhaltung von Kosten- und Zeitplan, Umweltschutzaspekte, Zertifizierungen
etc. flief3en in die Bewertung der Jury mit ein. Der Chillventa AWARD bewertet jede Form von
Kilte-, Klima- oder Wiarmepumpenanlage (Neu- oder Umbau), die in Europa realisiert wurde.
Eingereicht werden darf ein Projekt, das in eigener Verantwortung realisiert wurde und bis
zum Einsendeschluss des AWARD:s fertiggestellt ist. Die Fertigstellung des eingereichten Pro-
jekts darf nicht langer als zwei Jahre zuriickliegen.

Wer kann sich fiir den Chillventa AWARD bewerben?

Teilnahmeberechtigt sind gleichberechtigt Auftraggeber/Betreiber, Planer und Anlagen-
bauer, als Einzelpersonen oder in Arbeitsgemeinschaften, deren Biiro sich in einem europa-
ischen Land befindet - unter expliziter Nennung der beteiligten Partner. Nicht teilnahmebe-
rechtigt sind Hersteller von Komponenten und Systemen aus der Industrie sowie der Handel.
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Eine Unterstiitzung der teilnahmeberech-
tigten Personen bei der Einreichung durch
Industrie und Handel ist aber ohne Probleme
moglich.

Hochkaratig besetztes Expertengremium
- die Chillventa AWARD Jury

- Christoph Brauneis, Chefredakteur, KKA und tab

- Prof. Dr-Ing. Michael Deichsel, Technische Hoch-
schule Nurnberg Georg Simon 0hm

- Rolf Harig, Harig GmbH

- Dr. Rainerjakobs, Informationszentrum Warme-
pumpen und Kaltetechnik 1IZw

- Prof. Dr-Ing. Ulrich Pfeiffenberger, FH Giellen-
Friedberg, Fachverband Gebaude-Klima

- Bertold Brackemeier, Manager Public Relations,
NirnbergMesse

Preisverleihung erstmals auf der Chillventa 2016

Der Chillventa AWARD wird in den vier
Kategorien Gewerbekilte, Grof3kilte, Klima-
technik und Warmepumpen verliehen. In je-
der Kategorie werden die Projektbeteiligten
im Rahmen der Chillventa am 11. Oktober
2016 ausgezeichnet.

Riickblick und Ausblick: Erfolgsgeschichte
Chillventa geht weiter

Die Chillventa 2014 iiberzeugte mit al-
len Messekennzahlen. Mit 30.585 Fachbesu-
chern aus 118 Landern legte die Chillventa
ihr bisher bestes Ergebnis vor. Das war eine
Steigerung von 7,5 % gegeniiber der Vorver-
anstaltung. Ebenso erfreulich waren die 984
Aussteller - 70 mehr als noch 2012 und eben-
falls eine Rekordbeteiligung.

Die Zeichen fiir die Chillventa 2016 sind
bereits heute, gut ein halbes Jahr vor Mes-
sebeginn, ausgezeichnet: ,Es ist heute schon
abzusehen, dass die Chillventa 2016 erneut
wachsen wird. Wir sind sehr zuversichtlich
sowohl in der Fliche als auch auf Aussteller-
seite unsere bereits ausgezeichneten Ergeb-
nisse mindestens zu bestdtigen, wenn nicht
sogar erneut zu iibertreffen®, erklart Daniela
Heinkel, Veranstaltungsleiterin der Chillven-
ta, NiirnbergMesse.

Das internationale Kalte-Klima-Netzwerk

Mit der Leitmesse Chillventa und dem
European Heat Pump Summit in Niirnberg,
der ACREX India sowie dem European Pa-
vilion powered by Chillventa auf der China
Refrigeration hat die NiirnbergMesse in den
vergangenen Jahren ein eindrucksvolles,
weltweites Kalte-, Klima-, Liiftungs- und
Warmepumpen- Netzwerk aufgebaut. Auch
hier gilt: Chillventa Connecting Experts.

NUrnbergMesse GmbH
D 90471 Nirnberg
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Vielversprechende Innovationen, einen umfassenden Brancheniberblick und ein attraktives internationales Konferenzpro-
gramm — das garantiert die 25. analytica in MUnchen. Die internationale Leitmesse fur Labortechnik, Analytik und Biotech-
nologie 6ffnet einen Monat spater als gewohnt ihre Tore: Vom 10. bis 13. Mai prdasentieren mehr als 1100 Aussteller neueste
Produkte und Entwicklungen fUr den Laborbetrieb. Die Themen Lebensmittel- und Kunststoffanalytik sowie Gen- und Bioa-
nalytik spielen wieder eine bedeutende Rolle. Aber auch neueste Technologien fir das ,,Labor 4.0 stehen diesmal im Fokus

der hochkaratigen Veranstaltungen.

@ analytica 2016: Messevorschau

Wie die zunehmende Digitalisierung in allen Branchen auch den
Laboralltag verindern wird, davon konnen sich die Besucher der
analytica 2016 bereits heute ein Bild machen. Auf der Leitmesse der
Branche in Miinchen zeigen Hersteller anwendernah neueste Techno-
logien und zukunftsfihige Losungen der Informationstechnologie fiir
das smarte Labor der Zukunft.

Programmhighlights: Live Labs & Sonderschau Arbeitssicherheit

Auch diesmal konnen die Messeteilnehmer wieder live dabei sein,
wenn Experten in zwei Laboren vor Ort ihre neuesten Entwicklungen
und Laborgerdte prasentieren. Die {iberaus beliebten Live Labs dre-
hen sich in diesem Jahr rund um die Themen Lebensmittelanalytik
und Materialanalytik. Mehrmals taglich finden die spannenden Live-
Prasentationen und experimentellen Vortrége statt. In den Pausen ist
gentigend Zeit fiir alle Interessierten, sich individuell {iber die neu-
esten Gerateentwicklungen zu informieren. Mit Sicherheit ein wei-
terer Hohepunkt des analytica Programms 2016 ist die Sonderschau
Arbeitsschutz und Arbeitssicherheit. Vor zwei Jahren zum ersten Mal
prasentiert, war sie auf Anhieb mit mehr als 4.000 Besuchern ein
Publikumsmagnet. Sicherheitsexperten zeigen mit eindriicklichen
Experimenten, wo im Laboralltag Gefahren lauern und wie man sich
effektiv davor schiitzen kann. Bei den taglichen 30-miniitigen Expe-
rimentalvortragen wird es zum Teil hochexplosiv zugehen - nattirlich
ohne die Besucher in Gefahr zu bringen.

analytica conference

Wissenschaftliche Highlights verspricht wieder die diesjahrige
analytica conference mit internationalen Koryphden der Branche.
Renommierte Forscher aus aller Welt referieren tiber Analytik-Trends
in der Chemie und den Life Sciences. Auf dem Programm stehen Vor-
trage zur Umwelt-, Wasser- und Materialanalytik, Bioanalytik und La-
bormedizin, Diagnostik, Biotechnologie und Gentherapie, aber auch
zu Fragen der Lebensmittelsicherheit und Qualitdtskontrolle. Auf3er-
dem werden aktuelle und zukiinftige Forschungsarbeiten auf dem
Gebiet der Chiptechnologie prasentiert. Geplant sind zum Beispiel
Sessions zu den Themen ,Emerging contaminants—Novel analyti-
cal concepts®, ,Metabolomics—new technologies oder ,Lab on chip
technologie®. Zudem werden einige ,Stars der Analytikbranche* in
Miinchen als Sprecher auftreten: Professor Luigi Mondello (Italien),
Professor Peter Schoenmakers (Niederlande) und Dr. Dwight Stoll
(USA) wurden im letzten Jahr von der Zeitschrift ,The Analytical Sci-
entist“ unter die 100 wichtigsten Analytiker weltweit gewahlt. Gleich
mehrere ,Bigshots* der Analytischen Chemie erwarten die Konferenz-
teilnehmer in der Session ,New strategies in modern analytical spec-
troscopy—surprising insights®, darunter Professor Gary M. Hieftje
von der Indiana University (USA) und Professor Jérg Feldmann von
der University of Aberdeen (Schottland). In der Session ,Foodomics
- Tools for Comprehensive Food Analysis* wird als Sprecher die Galli-

onsfigur und Schopfer des Begriffs ,Foodomics* Professor Alejandro
Cifuentes (Spanien) vor Ort sein. Organisiert wird die Konferenz vom
Forum Analytik - den drei fithrenden deutschen Gesellschaften GDCh
(Gesellschaft Deutscher Chemiker), GBM (Gesellschaft fiir Biochemie
und Molekularbiologie) und DGKL (Deutsche Vereinte Gesellschaft
fiir Klinische Chemie und Laboratoriumsmedizin). Der Eintritt zur
Konferenz ist im Messeticket enthalten.

analytica Rahmenprogramm

Neben internationaler Ausstellung und Konferenz ist das attrak-
tive Rahmenprogramm das dritte Standbein der analytica. Die Foren
Biotech in Halle A3 und Laboratory & Analytics in Halle B2 begeistern
mit Best Practice-Vortragen, inspirieren mit konkreten Erfahrungs-
berichten und geben niitzliche Tipps fiir die tagliche Laborarbeit. Am
Freitag, dem letzten Messetag, findet im Forum Laboratory & Analy-
tics der jobvector career day statt. Hier erhalten sowohl Berufsein-
steiger als auch Jobprofessionals wertvolle Tipps fiir ihre Karriere-
planung. Beim Bewerbungsmappencheck analysieren und optimieren
Fachspezialisten die mitgebrachten Unterlagen. Ein weiteres High-
light ist ein live gefiihrtes Vorstellungsgesprach, bei dem ein Bewer-
ber sich den Fragen von Personalprofis stellt. Parallel findet der Schii-
lertag statt, der den Nachwuchs auf Berufe in den Bereichen Analytik,
Labortechnik oder Biotechnologie vorbereitet. Fachleute informieren
iiber die Voraussetzungen fiir ein Studium und spatere Arbeitsfelder.

Starthilfe fiir Biotech Start-ups bietet am dritten Messetag der Fi-
nance Day in Halle A3. Junge Unternehmen aus den Life Sciences er-
halten Tipps, wie sie Investoren fiir sich gewinnen kénnen. In diesem
Jahr werden vor allem Moglichkeiten des amerikanischen Marktes
beleuchtet. Und am 13. Mai 2016 dreht sich am Thementag ,Persona-
lisierten Medizin“ alles um die individuelle Therapie dank moderner
Diagnostik und Gentherapie.

Wer wissen mochte, welche Fortbildungen fiir den Laborbereich
sinnvoll sind, kann sich auch diesmal beim Schulungs- und Bera-
tungshaus Klinkner & Partner informieren. Die Experten bieten er-
neut im Rahmen der analytica ein speziell fiir die Messe zugeschnit-
tenes Kursangebot fiir Laborexperten an. Nur wenige Schritte von
den Messehallen entfernt konnen Besucher ihr Fachwissen vertiefen.

Mit der kostenfreien analytica App konnen Besucher ihren Mes-
sebesuch optimal vorbereiten und sind vor Ort stets mit aktuellen In-
formationen versorgt. Die App steht wenige Wochen vor Messestart
unter www.analytica.de/apps zur Verfiigung.

10.05.-13.05.2016: analytica, Minchen (D)
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analytica Sonderschau

@ Gefahren im Labor rechtzeitig
erkennen und vermeiden

0ft sind es nur kleine Fehler, die aber eine verheerende Auswirkung haben konnen. Beim Umgang mit gefahrlichen Stoffen im Labor ist duRerste
vorsicht geboten. Wie Labormitarbeiter sich richtig verhalten und welche SchutzmaRnahmen dabei erforderlich sind, erfahren die Besucher der
analytica (10. bis 13. Mai 2016, Messe Miinchen) in der Sonderschau Arbeitsschutz- und Arbeitssicherheit in Halle B2.

10.05.-13.05.2016: analytica, Minchen (D)

Im Mittelpunkt der Sonderschau stehen spektakulédre Live-Vor-
fihrungen der Experten von asecos und Bernd Kraft. Dabei geht es
um die Themen ,Brinde und Explosionen®, ,sicherer Umgang mit
Gefahrenstoffen und ,Gesundheitsgefahrdungsvermeidung® In tag-
lichen Experimentalvortragen demonstrieren die Sicherheitsfach-
leute, wie beispielsweise Gefahren durch das Zusammenspiel unter-
schiedlicher Chemikalien oder deren unsachgemafles Lagern entste-
hen. Schon kleinste Mengen von ziindfahigen Gefahrstoffen und ein
Funke reichen dann fiir eine unkontrollierbare Kettenreaktion aus.

Die Besucher erhalten zudem auch wertvolle Grundlagenkennt-
nisse fir ihre tagliche Arbeit in Industrie, Wissenschaft und Labor.
Dazu gehoren addquate Schutz- und Praventivmaf3nahmen, die
richtige Personenschutzausriistung und die genaue Kenntnis iiber
Gefahrstoffe sowie die rechtlichen Grundlagen. Dr. Jochen Kraft,
Geschaftsfiihrer bei Bernd Kraft, erliutert hierzu in seinem Vortrag
ySicherer Umgang mit Gefahrstoffen / Gesundheitsgefdhrdung ver-
meiden mittels EMKG und PSA, wie sich ein Labor am besten organi-
siert, um die Gesundheit der Mitarbeiter im tdglichen Laborbetrieb zu
schiitzen. Weiter vermitteln Experten die theoretischen Grundlagen
gesetzlicher Laborverordnungen, die den Umgang mit Gefahrstoffen

regeln. Dazu zihlen unter anderem die Unfallverhiitungsvorschrift
,Grundsitze der Privention“ (GUV-V A 1) oder ,Sicheres Arbeiten in
Laboratorien“ (GUV-I 850-0 bzw. TRGS 526).

Anschaulich und wirkungsvoll

Susanne Grodl, Projektleiterin der analytica: ,Die Mischung
stimmt: Mit unserem Konzept aus Information und spannenden Ex-
perimenten transportieren wir das wichtige Thema Arbeitsschutz-
und Arbeitssicherheit fiir alle Anwender im Labor eindrucksvoll und
informativ.“ Vom Start an war die Sonderschau ein Erfolg. Vor zwei
Jahren waren mehr als 4.000 Besucher bei den Experimenten mit so
manchen ,Knalleffekten® live dabei. Eine grofe Bandbreite von De-
monstrationen stehen auch diesmal wieder auf dem Programm: von
fette und magere Gemische, exotherme Reaktionen bis zu kontrol-
lierten Kleinbranden und Verpuffungen. Fiir die Sicherheit der Besu-
cher ist selbstverstandlich zu jeder Zeit gesorgt.

Die experimentellen Vortrdge dauern jeweils zirka 30 Minuten
und finden taglich um 11:00 und um 15:00 Uhr auf Deutsch und um
14:00 Uhr auf Englisch statt.
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&) Talking science
—Today’s knowledge for
tomorrow’s applications

Von der Krebsdiagnostik bis zur Analytik von Erddl: Die analytica conference ist der wissen-
schaftliche Hohepunkt der analytica. Sie findet an den ersten drei Messetagen, vom 10. bis 12.
Mai, im Internationalen Congress Center Minchen (ICM) direkt neben den Messehallen statt.

Ob Lebensmittel- oder Umweltanalytik,
Diagnostik oder die stete Weiterentwick-
lung von Chromatographie, Spektroskopie
und anderen Analyseverfahren: Mit rund 130
Vortrdgen deckt die analytica conference die
gesamte Bandbreite der analytischen Chemie
und Bioanalytik ab. Zu den Referenten und
Chairs zdhlen Koryphden wie Gary Hieftje
und John Yates IIT aus den USA, Luigi Mon-
dello aus Italien, Peter Schoenmakers aus
den Niederlanden sowie Andreas Manz und
Hans Maurer aus Deutschland - sie alle ge-
horen laut der Zeitschrift The Analytical Sci-
entist zu den 100 weltweit wichtigsten Ana-
lytikern des Jahres 2015.

Energie und Rohstoffe im Fokus

Die analytica conference bietet nicht
nur einen umfassenden Uberblick iiber die
moderne Analytik, sondern greift dariiber
hinaus iibergeordnete, gesellschaftlich re-
levante Themen auf. So stehen auf dem
diesjahrigen Programm zwei Symposien zu
strategischen Rohstoffen: ,Resource Analy-
sis“ am Dienstagnachmittag, 10. Mai, riickt
die Analytik von Hightech-Metallen und
anderen anorganischen Rohstoffen in den
Fokus. Den ersten Vortrag dieser Reihe halt
Kim H. Esbensen vom Geological Survey of
Denmark and Greenland. Er gilt als Experte
schlechthin in Sachen reprasentative Pro-
bennahme - und die ist schliefllich das A
und O bei der Untersuchung von Erzen und
anderen heterogenen Ausgangsmaterialien.

In der ganztagigen Session ,Energy &
Fuel“ am Mittwoch, 11. Mai, kommen neben
Wissenschaftlern aus Grof3britannien, den
USA, Russland, Belgien und Deutschland
auch Vertreter der Petroindustrie zu Wort.
Frans G. A. Van den Berg von Shell Global So-
lutions International aus den Niederlanden
geht auf die Charakterisierung von Schwer6l
ein, Pierre Giusti von TOTAL Refining and
Chemicals aus Frankreich auf die Finger-
print-Analytik von Erd6él und Polymeren.
Spannend diirfte auch der Vortrag ,Your pe-
troleum may be quite different from what
Electrospray-Mass Spectrometry makes you
believe“ von Jan Andersson von der Univer-
sitat Miinster werden.

Blickin die Nanowelt

Die Analytik von Nanopartikeln bildet
einen weiteren Schwerpunkt der analytica
conference. Am Mittwoch, 11. Mai, ladt die
Fachzeitschrift Analytical and Bioanalytical
Chemistry (ABC) zum ganztigigen Symposi-
um ,ABC’s Spotlight on the Nanoworld“ ein.
Zehn international renommierte Referenten
werden einerseits auf den Nachweis von Na-
nopartikeln und andererseits auf den Nutzen
der Nanotechnologie fiir die Analytik ein-
gehen. So prasentiert Lihua Zhang von der
Chinesischen Akademie der Wissenschaften
funktionalisierte Nanopartikel fiir die Pro-
benvorbereitung in der Proteinanalytik.

Der Nachweis von Nanopartikeln in Bio-
proben wird auch in der Session ,New strate-
gies in modern spectroscopy“ am Donners-
tag, 12. Mai, diskutiert. Hilfreich ist hier die
molekulare Mikroskopie, die Spektroskopie
und Imaging kombiniert und daher nicht nur
Bilder, sondern auch chemische Informatio-
nen liefert.

Von Metabolomics zu Foodomics

Biowissenschaftler erwartet ebenfalls
ein abwechslungsreiches Programm. Neben
einer Session zum Dauerbrenner Lab-on-
a-chip am Donnerstagvormittag, 12. Mai,
die Miniaturisierungspapst Andreas Manz
von der Universitit des Saarlandes organi-
siert, und zu Imaging-Techniken am Don-
nerstagnachmittag stehen mehrere Omics-
Vortragsreihen auf dem Plan, darunter ein
Symposium zu Metabolomics in der perso-
nalisierten Medizin am Dienstagnachmittag,
10. Mai.

Dass Omics-Techniken mittlerweile auch
Finzug in die Lebensmittelanalytik gehal-
ten haben, zeigt die Session ,Foodomics*
am Dienstagvormittag. Sie berichtet zum
Beispiel iiber Pestizid-Metabolomics, den
Nachweis aller Metabolite eines Pestizids
mit einer Kopplung aus Chromatographie
und Massenspektrometrie. Der spanische
Lebensmittelwissenschaftler Alejandro Ci-
fuentes, der den Begriff ,Foodomics“ gepragt
hat, wird seine Wortwahl in einem Einfiih-
rungsvortrag erldutern. Das zweite Symposi-

Ausgabe DE 05-2016

um zur Lebensmittelanalytik tragt den Titel
,Emerging Contaminants® und berichtet am
Dienstagnachmittag tiber bislang wenig be-
achtete Schadstoffe wie Pyrrolizidinalkalo-
ide, Mykotoxin-Metabolite und perfluorierte
Alkylsubstanzen.

Neues aus Krebsdiagnostik und Drogenanalytik

Die diesjahrigen Diagnostik-Sessions
konzentrieren sich unter anderem auf das
Volksleiden Krebs. ,Liquid Profiling/Liquid
Biopsy“ am Vormittag des ersten Messetages
etwa widmet sich zirkulierender Tumor-
DNA, Tumormarkern und dem Nachweis von
Krebszellen im Blut.

Ein Muss fiir alle Drogenanalytiker ist
die von ,Designerdrogen-Detektiv¢ Hans
Maurer von der Universitat des Saarlandes
geleitete Session am Mittwochvormittag, 11.
Mai, zur klinischen und forensischen Toxiko-
logie. Wer sich hingegen eher fiir Steroide in
Korperfliissigkeiten und Haaren interessiert,
sollte den Vortrag von Alexander Gaudl von
der Universitat Leipzig am Dienstagnach-
mittag nicht versaumen. Ebenfalls am Diens-
tagnachmittag prasentiert Mario Thevis von
der Deutschen Sporthochschule Koéln Bei-
spiele aus der Doping-Analytik im Sport.

Bioprozesse, Elektroanalysen und mehr

Die oben erwahnten Sessions sind nur
ein Ausschnitt aus dem umfangreichen Pro-
gramm. Es gibt zudem ein ganztagiges Sym-
posium zu modernen Trenntechniken sowie
Sessions zum Monitoring von Bioprozessen,
zur Abwasseranalytik, zu elektroanalytische
Methoden und zu allgemeinen Themen wie
Labor-Management und Datenauswertung.

Mit der analytica conference méchten
die Organisatoren - die Gesellschaft Deut-
scher Chemiker (GDCh), die Gesellschaft fiir
Biochemie und Molekularbiologie (GBM)
und die Deutsche Vereinte Gesellschaft fiir
Klinische Chemie und Laboratoriumsmedi-
zin (DGKL) - auch dazu einladen, iiber den
eigenen Tellerrand zu schauen. Warum also
nicht am Vormittag des ersten conference-
Tages den Vortrag von Eva Krupp, Universi-
ty of Aberdeen, tiber Quecksilber in Hirnen
von gestrandeten Walen anhéren und mit ihr
diskutieren, ob das toxische Metall zur Des-
orientierung der Meerestiere fithrt? Kurzum:
Die analytica conference hat jedem etwas zu
bieten. Fiir die Besucher der analytica ist die
Teilnahme kostenlos.

10.05.-13.05.2016: analytica,
Miinchen (D)
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Das Labor der Zukunft ist Gegenwart
auf der analytica in Miinchen

Die zunehmende Komplexitat der Labor-
prozesse erfordert in Zukunft den Einsatz
von integrierten Automatisierungs- und Di-
gitalisierungslosungen. Ziel ist es, manuelle
Abldufe in automatisierte Prozesse zu trans-
ferieren und in bestehende Laborinforma-
tionsmanagementsysteme (LIMS) zu inte-
grieren. Gerade im wachstumsorientierten
Industrielabor geht es aber auch darum,
die Effizienz zu verbessern, Strukturen zu
optimieren und die Flexibilitat zu erhéhen.
Modernste hochauflésende kommunikati-
onsfihige Analysensysteme, funktionelle Au-
tomatisierungslosungen zur Sicherung von
Reaktionsparametern und Produktqualitat
sowie eine schnelle Datenverfiigbarkeit und
effiziente Datenverwaltung sind dafiir die
Voraussetzung.

Konkrete Systemldsungen fiir das smarte Labor

Auf der diesjdhrigen analytica prasentie-
ren Experten in Theorie und Praxis entspre-
chende Tools sowie Software- und Netzwerk-
I6sungen. ,Wir werfen in diesem Jahr einen

Blick nach vorne und zeigen schon jetzt ak-
tuelle Losungen zum intelligenten Labor
betont Susanne Grodl, Projektleiterin der
analytica. ,Die Besucher der analytica kon-
nen sich iiber neueste zukunftsorientierte
Innovationen informieren: von Robotik iiber
Laborautomatisierung bis hin zu Big Data
Handling* Unter anderem wird die Firma
LAUDA Thermostate und Umlaufkiihler mit
verschiedenen Schnittstellen prasentieren.
Zum ersten Mal werden auf der Messe op-
timierte Thermostate fiir Badanwendungen
und Umwalzthermostate fiir externe Appli-
kationen gezeigt, bei denen die Bedienein-
heit vollig unabhdngig vom Thermostaten
dort platziert werden kann, wo sie gebraucht
wird. Gemeinsame vielversprechende Wege
geht eine neu ins Leben gerufene Initiative:
nexygen® - THE NEXT GENERATION LAB,
ein Zusammenschluss der deutschen Un-
ternehmen Kottermann, Memmert, Hirsch-
mann, 2mag und Sartorius, stellt auf der ana-
lytica gemeinsam vor, was sie fiir das Labor
der Zukunft zu bieten hat. Die Mitarbeiter
der Geratehersteller und Dienstleister haben

sich zusammengeschlossen, um Produkte
mit héchstem Kundennutzen zu entwickeln.
Dazu gehoren zum Beispiel Innovationen,
die die nutzbare Flice im Labor erhchen:
Oberflachen tibernehmen Aufgaben wie Riih-
ren, Heizen, Kiihlen und Wiegen.

Das Ziel: Vernetzung von Laborprozessen

Mit der Optimierung von Laborprozes-
sen angelehnt an das LEAN Management
beschaftigt sich auch das Fraunhofer-Insti-
tut fiir Produktionstechnik und Automati-
sierung IPA. Das Forscherteam um Andreas
Traube, Abteilungsleiter Laborautomati-
sierung und Bioproduktionstechnik entwi-
ckelte neuartige Ansatze zur Vernetzung von
Labor- und Analysenprozessen in der Wert-
schopfungskette von der Probenlogistik bis
zur Dokumentation, die auf der analytica
prasentiert werden. Mit der erfolgreichen
Umsetzung ist es dem Forscherteam bei-
spielhaft gelungen, die Briicke zwischen den
Life Sciences und der Automatisierungstech-
nik zu schlagen. ,Wir leben in der Zeit zuneh-
mend personalisierter Produkte. Dadurch
werden Labore zur Erforschung und Priifung
von Produkten in unterschiedlichsten Bran-
chen zu einem wesentlichen Faktor in der
Produktentstehung®, prognostiziert Traube.
,Die Vernetzung der wesentlichen Laborel-
emente wie Laborprozesse, Datenanalytik,
Gerate und Bedienpersonal stellt das zentra-
le Element zum effizienten smarten Labor
dar. Die technologischen Grundlagen hierfiir
sind vorhanden. Diese Technologien werden
das Labor in den ndchsten Jahren massiv be-
einflussen und verandern.”

10.05. -13.05.2016: analytica,
Minchen (D)
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S Faszinierende Einblicke
und jede Menge Praxistipps

Die internationale Leitmesse fiir Labortechnik, Analytik und Biotechnologie (10. bis 13. Mai 2016, Messe Miinchen) wird neben der Ausstel-
lung und den hochkaratigen wissenschaftlichen Vortragen wieder mit Highlights im Rahmenprogramm glanzen. Besucher kénnen sich schon
jetzt auf die beliebten Programmpunkte Live Labs, praxisorientierte Foren und Karrieretipps von Experten am analytica Jobday freuen.

10.05.-13.05.2016: analytica, Miinchen (D)

Wie sieht heute ein modern ausgestattetes Labor aus, und wel-
che Gerdte werden in der Material- und in der Lebensmittelanalytik
eingesetzt? Wer sich davon live ein Bild machen mdchte, sollte die
Prasentationen in den Laborzeilen, dem Live Lab Materialanalytik
in Halle B 1 und dem Live Lab Lebensmittelanalytik in Halle A 3,
nicht verpassen. Experten aus Industrie und Wissenschaft referieren
in 30-miniitigen Vortrigen und Live-Demonstrationen iiber neues-
te Entwicklungen in der Materialanalytik, zum Beispiel aus den Be-
reichen Probenvorbereitung, Stoffklassen oder Qualitdtssicherung.
Im Bereich Lebensmittelanalytik geht es um Innovationen in der
Pestizid- und Riickstandsanalytik, um Nachweismdoglichkeiten von
Antibiotika und anderen Pharmaka oder um die Mykotoxinanalytik
und um vieles mehr. Die Besucher erhalten praxisnahe Einblicke und
konnen vor Ort alle gangigen Verfahren oder spezifische Methoden in
realer Laborumgebung erleben. Die Vortrage finden von Dienstag bis
Donnerstag jeweils um 11:00 Uhr, 13:00 Uhr und 15:00 Uhr sowie am
Freitag um 11:00 Uhr und um 13:00 Uhr statt.

Wissensplattform analytica

Die analytica ist nicht nur der bedeutendste Branchentreff fiir
Fachleute aus Labortechnik, Analytik und Biotechnologie - die in-
ternationale Leitmesse ist auch eine Plattform, bei der die Besucher
maf3geschneidertes, wertvolles Wissen mit nach Hause nehmen kén-
nen. Vor allem junge Start Ups aus den Life Sciences profitieren am
dritten Messetag von den Tipps der Profis am Finance Day in Hal-
le A3. Im Mittelpunkt stehen diesmal die Moglichkeiten fiir junge
Unternehmer, auf dem amerikanischen Markt Fufy zu fassen. Andy
Goldstein gibt mit seinem Vortrag ,Entrepreneurial Thinking: A key
to success for German BioTech Startups® Hilfestellung fiir die Unter-
nehmensgriindung in den USA. Jonathan Fassberg geht in seinem
Vortrag ,Going to the States - Adressing US-Investors: What do Ger-
man Biotech Companies have to consider* darauf ein, mit welchen
Herausforderungen deutsche Jungunternehmen zu rechnen haben
und wie sie amerikanische Investoren mit ihren Ideen tiberzeugen.

Wer sein Fachwissen gezielt auffrischen mochte, dem bietet das
Schulungs- und Beratungshaus Klinkner & Partner auch in diesem
Jahr ein speziell fiir die analytica zugeschnittenes Fortbildungspro-
gramm fiir Laborexperten an.

Neue Therapieansitze durch die personalisierte Medizin

Welche Moglichkeiten bietet die personalisierte Medizin bereits
heute, und wo stof3en die neuen Technologien auf ihre Grenzen? Am
Fokustag ,,Personalisierte Medizin“ am 13. Mai 2016 im Forum Bio-
tech dreht sich alles um die individuelle Therapie dank moderner
Diagnostik und Gentherapie. Koryphden aus Forschung und Indus-
trie berichten tiber aktuelle Fragestellungen und nehmen eine Stand-

ortbestimmung vor. Spannende Themen stehen auf dem Programm:
Prof. Dr. Theodor Dingermann, Goethe-Universitat Frankfurt am
Main, beschaftigt sich in seinem Vortrag mit der Frage ,,Personalisier-
te Medizin: 15 Jahre Humangenom - wie geht es weiter?“ Im Panel 1
diskutieren Vertreter der Forschung sowie des Verbands der Ersatz-
kassen und der Arzneimittelhersteller {iber das Thema ,Stratifiziert,
personalisiert, prazisiert - Neue Diagnostika und Therapien von der
Entwicklung zum Point-of-Care®. Ein Highlight verspricht das Panel 2
zu werden: ,Volume, Velocity and Variety - from Big to Smart Data”
lautet der Titel der hochkaratig besetzten Diskussionsrunde mit Ver-
tretern von SAP SE, Molecular Health sowie dem Hasso-Plattner In-
stitut.

Dartiber hinaus organisiert die Fachgruppe Life Science Research
des Verbandes der Diagnostica Industrie am Dienstag und Mittwoch,
jeweils von 12 bis 14 Uhr, Vortragsreihen zur Personalisierten Medi-
zin im Forum Laboratory & Analysis. Themen sind unter anderem
,Genome Engineering am Beispiel HIV, ;,Measuring tumor load with
personalised Droplet Digital PCR assays* sowie ,Diagnose Krebs: erst
testen, dann therapieren!“.

Praxis-Foren mit Tipps fiir die Laborarbeit

Auf der analytica erhalten Besucher Antworten auf viele aktuelle
Fragen zur tdglichen Arbeit im Labor. Auch in diesem Jahr zeigen
Praktiker in den Foren Biotech und Laboratory & Analysis marktfa-
hige Produktinnovationen und stehen mit ihrer Kompetenz den Be-
suchern Rede und Antwort. Die Experten im Forum Biotech stellen
in Best Practice Vortragen die neuen Methoden fiir die Life Sciences
vor und im Forum Laboratory und Analysis geht es vor allem um das
Optimieren von Laborprozessen. Der Besuch der Foren ist im analy-
tica Ticket enthalten.

analytica Jobday: Karrieresprung leicht gemacht

Wer dariiber nachdenkt, sich innerhalb der Branche beruflich
weiter zu entwickeln, der sollte am 13. Mai den jobvector career day
im Forum besuchen. Am letzten Messetag geben zahlreiche Perso-
nalverantwortliche von Unternehmen Karrieretipps in individuellen
Gesprachen. Die Informationen aus erster Hand richten sich sowohl
an Studienabsolventen als auch an langjdhrige Branchenprofis. Mit
dabei sind viele Konzerne und mittelstandische Unternehmen aus
der Pharma- und Biotechnologie-Branche. Dariiber hinaus kénnen
Jobsuchende ihre Bewerbungsunterlagen von Profis durchchecken
lassen und von einem live gefiihrten Vorstellungsgesprach profitie-
ren. Parallel findet wieder der beliebte Schiilertag statt, bei dem sich
der Nachwuchs tiber naturwissenschaftliche Berufe, Voraussetzungen
fiir ein Studium und spatere Berufsfelder informieren kann.

Messe Miinchen GmbH
D 81823 Miinchen
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Mit Sicherheit die richtige Lasung
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@ Nilfisk Reinigungstechnik auf der
POWTECH in NUrnberg

Dass Industriesauger des Reinigungsgeratespezialisten Nilfisk GmbH in puncto Technologie, Ergonomie und Leistung
Branchenmal3stdbe setzen, erfahren die Fachbesucher der POWTECH wieder einmal am eigenen Leib. Die Produktpalette
der ,Nilfisk grey line" beinhaltet dabei Losungen fur unterschiedlichste Praxisanforderungen. Im Vordergrund stehen jedoch
die besonderen Sicherheits- und Hygienebedirfnisse im Umfeld der industriellen Fertigungs- und Reinraumtechnik.

Die mobilen High-End-Industriesauger VHW321 HC und VHW421
HC bestechen nicht nur durch eine Luftforderung von bis zu 53 bezie-
hungsweise 89 Litern pro Sekunde und einen Unterdruck von 17 und
19 Kilopascal. Die leistungsstarken Sauger - welche den GMP-Richt-
linien zur Qualitétssicherung entsprechen - sind aufgrund der ver-
besserten Oberflachenbeschaffenheit und modularen Bauweise auch
selbst leicht zu reinigen und zu desinfizieren. Hinzu kommen ein
neues Verschlusssystem fiir Deckel und Behalter, das ein einfaches
Entfernen und Leeren ermdglicht, sowie das PullClean-Verfahren. Das
Besondere daran: Die Abreinigung der Klasse-M-Patronenfilteranlage
erfordert keinerlei zusatzliche, externe Druckluftversorgung und er-
folgt durch Ausnutzung des Differenzdrucks zwischen Umgebung
und Filterkammer wahrend des Einsatzes. Die Aufnahmeleistung
des VHW321 betragt 1,5 Kilowatt, das Behaltervolumen liegt bei 25
Litern. Der leistungsstarkere VHW421 punktet mit 2,2 Kilowatt Auf-
nahmeleistung und einer Behaltergréfe von 48 Litern. Fiir besonders
hohe Arbeitssicherheit sind beide Industriesauger fiir die Staubklasse
H zugelassen, wobei das Modell VHW421 dariiber hinaus iiber einen
HEPA-Saugluftfilter verfiigt.

Dank seiner GMP-konformen, kompakten Konstruktion ist der
Wechselstrom-Industriesauger VHS110 CR ideal fiir den hochmo-
bilen Einsatz in Reinraumen. Zur effizienten und zugleich sicheren
Aufnahme von nassen und trockenen Substanzen bzw. Materialien,
verfiigt die Maschine tiber einen antistatischen M-Klasse Sternfilter
mit einer Oberfliche von einem Quadratmeter sowie einen HEPA 14
Filter fiir sehr feine Staube. Fiir zusatzliche Filtration, kann ein ULPA
15 Upstream-Filter optional nachgeriistet werden. Auch die Kiihlluft
wird mithilfe eines HEPA13- und eines ULPA15-Filters einer sehr ho-
hen Filtration unterzogen. Wahrend der Arbeit garantiert das Gerat
mit einem Unterdruck von 22 Kilopascal, einer Luftférderleistung
von bis zu 45 Litern in der Sekunde sowie einem 37 Liter fassenden
Edelstahlbehalter zuverlassige Leistung. Die effiziente Abreinigung
der M-Klasse Sternfilteranlage im laufenden Betrieb garantiert das
sogenannte PullClean-System. Dieses Verfahren erfordert keine ex-
terne Druckluftversorgung und erfolgt durch Ausnutzung des Diffe-
renzdrucks zwischen Umgebung und Filterkammer wahrend des Ein-
satzes. Der ebenfalls neue Wechselstrom-Industriesauger VHS110 722
iiberzeugt dariiber hinaus bei der Anwendung in explosionsgefahr-
lichen Bereichen und bietet dabei einen Unterdruck von 22 Kilopascal
sowie eine Luftfoérderleistung von bis zu 60 Litern in der Sekunde.

Der fiir den Dauerbetrieb konzipierte, ultrakompakte Industrie-
sauger CTS 22 MC Z22 schopft seine Saugleistung aus einem ver-

schleif3- und wartungsfreien 2,2 Kilowatt starken Seitenkanalver-
dichter. Dank geringer Abmessungen von 105 Zentimetern Lange, 60
Zentimetern Breite und 125 Zentimetern Hohe eignet sich das Gerat
nicht nur zum Finsatz an Einzelplitzen oder Rohranlagen. Mithilfe
einer Bodenabsaugvorrichtung kann der CTS 22 dariiber hinaus als
mobile Einheit fiir die Reinigung von Werkshallen, Lagern und Rega-
len verwendet werden. Aufgrund seiner Luftférderung von 88 Litern
pro Sekunde und des 50 Liter fassenden Schmutzbehalters nimmt der
CTS 22 nahezu alles auf, was durch den 70 Millimeter breiten Maschi-
neneinlass passt.

Der Industriesauger T40 PLUS L1oo wird selbst strengsten Si-
cherheitsvorschriften gerecht. Zertifiziert nach IEC/EN 60335-2-69
und der ATEX Richtlinie 94/9/EC eignet sich das Gerit sowohl fiir
explosionsgefidhrdete Bereiche der Zone 22 als auch fiir gesundheits-
schadliche Staube der Klassen I, M und H. Der zweistufige Dreh-
strom-Seitenkanalverdichter arbeitet mit einer Leistung von 4,3 Ki-
lowatt und garantiert einen Unterdruck von 46 Kilopascal sowie eine
Luftforderleistung von bis zu 87 Litern in der Sekunde. Je nach Ein-
satzgebiet kann der Industriesauger mit einem Sternfilter inklusive
manuellem beziehungsweise elektronischem Filterriittler oder einer
Patronenfilteranlage mit pneumatischer Abreinigung ausgestattet
werden. Hinzu kommen vor- oder nachgeschaltete HEPA-, ULPA- und
Aktivkohle-Filter fiir einen Abscheidegrad von 99,999 Prozent. Die
Maschine ist mit einem 100 Liter fassenden Schmutzbehilter inklusi-
ve Absetzmechanik und optionalem Fiillstandsensor ausgeriistet. Da-
riiber hinaus dienen Sicherheitsbeutel (H-Klasse) oder Papierbeutel
(M-Klasse) der gefahrlosen Aufnahme des Saugguts.

Auch der Einbausauger VHW200 AU garantiert hohe Reinigungs-
effizienz. Mit einem Leistungsspektrum von 0,45 bis 0,85 Kilowatt
wurde das kompakte Gerat speziell fiir den Einsatz in beengten
Bereichen konstruiert, so dass der Einbau in Produktions- und Fer-
tigungsanlagen miihelos vonstattengeht. Die Luftforderung des
VHW?200 betragt 20 Liter in der Sekunde bei einem Unterdurck von
14,8 Kilopascal.

19.04. - 21.04.2016: POWTECH 2016, Niirnberg (D)

Nilfisk GmbH
D 25462 Rellingen
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Neue Sonderschau zum Thema Industrie 4.0

&) Rekordanmeldezahlen zur
interpack 2017

Die interpack 2017 verzeichnet die hochste Ausstellernachfrage in ihrer tiber 55-jdhrigen
Geschichte. Zum offiziellen Anmeldeschluss der international bedeutendsten Veranstaltung
der Verpackungsbranche und der verwandten Prozessindustrie Ende Februar buchten die Un-
ternehmen etwa 20 Prozent mehr Flache als Kapazitaten auf dem Diisseldorfer Messegelinde
mit seinen 19 Hallen zur Verfiigung stehen. Auch die parallel ausgerichtete Messe components
mit Angeboten der Zulieferindustrie fiir Verpackungstechnik wird voraussichtlich voll belegt
sein - trotz einer im Vergleich zur Premierenveranstaltung 2014 mehr als doppelt so grof3en
Flache in einer eigens tempordr errichteten Leichtbauhalle.

Sonderthema Industrie 4.0 mit Partner VDMA

Die interpack ist eine in Bezug auf Umfang und Internationalitdt einzigartige Plattform
fir Unternehmen mit Produkten und Losungen aus den Bereichen Verpackungstechnologie
und verwandte Prozesse sowie Packmittel bzw. Packstoffe fiir die Segmente Nahrungsmittel,
Getranke, Siif3- und Backwaren, Pharma, Kosmetik, Non-Food Konsumgiiter sowie Industrie-
giiter. Innovative Sonderthemen erganzen das Angebot der Aussteller. Zur interpack 2017 riickt
das Thema Industrie 4.0, das in Kooperation mit dem Verband Deutscher Maschinen- und An-
lagenbau e.V. (VDMA) realisiert wird, in den Fokus. Die Sonderschau zeigt als Technik-Lounge
am VDMA-Stand Anwendungsbeispiele von Losungen aus dem Bereich Verpackungsmaschi-
nen bzw. Prozesstechnologie, die neue Moglichkeiten in den Anwendungsfeldern Sicherheit,
Riickverfolgbarkeit, Kopier- bzw. Plagiatsschutz und individualisierte Verpackungen bieten.

innovationparc zum Thema SAVE FOOD

Das Thema SAVE FOOD ist auch zur interpack 2017 wieder prasent. Die Sonderschau
sinnovationparc* zeigt Verpackungskonzepte und -lésungen, die Lebensmittelverluste und

Ausgabe DE 05-2016

-verschwendung reduzieren helfen kénnen -
darunter auch die Sieger der Landeswettbe-
werbe des SAVE FOOD Packaging Awards der
World Packaging Organisation (WPO). Diese
wurden im Vorfeld der interpack gekiirt und
treten zur Messe gegeneinander im Rahmen
des WorldStar Awards an. In den innova-
tionparc ist ein Vortragsforum integriert,
das Unternehmen fiir die Prasentation ihrer
Losungen und Konzepte nutzen kénnen. Der
innovationparc findet analog zu 2014 wieder
in einer hochwertigen Zeltkonstruktion zwi-
schen den Hallen 2 und 3 statt.

Fiir den ersten Messetag ist auf3erdem
der dritte internationale SAVE FOOD Kon-
gress unter Beteiligung der Partner Welter-
nahrungsorganisation der Vereinten Nati-
onen (FAO) und Umweltprogramm der Ver-
einten Nationen (UNEP) geplant.

Die interpack findet vom 04. bis 10. Mai
2015 auf dem Diisseldorfer Messegelinde
statt. Die components wird parallel in der
zentral gelegenen temporiren Halle 18 aus-
gerichtet und ist allen interpack-Besuchern
frei zuganglich.

04.05.-10.05.2017: interpack,
Disseldorf (D)

Messe Disseldorf GmbH
D 40001 Diisseldorf

Fakuma 2017 - Kunststoffverarbeitung meets Funktionsintegration

&) Kunststoffe erobern weitere
Anwendungsgebiete

Mit dem Schwung aus der Rekordveranstaltung des Jahres 2015 beginnt fiir die Fakuma
- Internationale Fachmesse fiir Kunststoffverarbeitung die Akquisitions- und Anmeldephase
fir die Session 2017. Nachdem sich die 24. Fakuma in jeder Hinsicht als heraus ragendes
Branchen-Event fiir alle Belange der industriellen Verarbeitung von Kunststoffen beweisen
konnte, legt der private Messeveranstalter P. E. Schall GmbH & Co. KG fiir die Jubildums- Ver-
anstaltung die Messlatte erneut ein Stiick hoher.

Wenn sich im Herbst 2017 vom 17. bis 21. Oktober fiir die dann 25. Fakuma die Tore des
Messezentrums Friedrichshafen 6ffnen, wird sich zeigen, dass die ,Kunststofftechnische
Funktionsintegration“ weiter auf dem Vormarsch ist und dass sich die Prozesse mehr denn
je tiberscheiden bzw. vernetzen. Daran haben sowohl neue Werkstoffe als auch Hybrid- und
Verbund-Materialien genauso ihren Anteil wie die fortschreitende Industrialisierung der ad-
ditiv-generativen Fertigung und eben die Funktionsintegration in Gestalt von eingespritzten
Inserts, dem Umspritzen von Metall-/Kunststoffeinlagen oder dem neuerdings volldigital ge-
steuerten Bedrucken von PET-Flaschen oder Behiltern direkt im Produktionsprozess.

Bereits jetzt umfasst die Liste der fest gebuchten Aussteller alle in Technologien, Verfah-
ren und kunststofftechnischen Losungen fithrenden Unternehmen jeglicher Gréf3enordnung,
sodass die 25. Fakuma erneut mehr als nur den aktuellen Stand der Kunststoffverarbeitung
reprasentieren wird. Eine zentrale Rolle diirfte der Umsetzung der Industrie 4.0-Philosophie
oder besser -Strategie zukommen. Zumal sich die erwdhnte Vernetzung aller Prozesse als Basis
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einer durchgdngigen Produktions-Automati-
sierung inklusive Priif-, Optimierungs- und
Kennzeichnungs- sowie Verpackungs-Funk-
tionen darstellt.

Die Verfeinerung der Prozesse, die in-
novative Anwendung herkémmlicher sowie
neuer Werkstoffe und Materialien, materi-
alsparende Konstruktionen und energieeffi-
ziente Be- und Verarbeitungseinrichtungen
- mit der Zunahme der stiickzahlflexiblen
Varianten-Fertigung gewinnen Kunststoffe
sowie vor allen Dingen multifunktionale
Werkzeugsysteme zum effizienten Spritz-
gieflen, Thermoformen und Extrudieren
noch mehr an Bedeutung! Die 25. Fakuma
wird die Innovations-Fahigkeit der Herstel-
ler und Anbieter von Spritzgiefimaschinen,
Thermo-/Umformtechnik, Extrusionsanla-
gen, Werkzeugsystemen sowie Werkstoffen
und Bauteilen buchstablich ins rechte Licht
riicken.

17.10.-21.10.2017: FAKUMA 2017,
Friedrichshafen (D)

P.E. Schall GmbH & Co. KG
D 72636 Frickenhausen
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Gerresheimer auf der FCE Pharma 2016
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2 Neue Produkte fiir die Umwelt
und mehr Bedienkomfort

Auf der diesjahrigen FCE Pharma vom 10. bis 12. Mai 2016 in Sao Paulo in Brasilien prasentiert Gerresheimer neben seinen bekannten
Produkten zwei Neuheiten: Biopack und Duma Combi. Biopack ist die umweltfreundliche Alternative zu PE und PET. Duma Combi ist eine
Tablettenverpackung mit einem zusétzlichen Fach fir die Beipackinformationen.

Duma Combi ist die erste Tablettenverpackung von Gerresheimer mit einem Fach fiir Beipackinformationen.

~Griines” PE oder PET aus Zuckerrohr

Biopack heif3en die ersten umweltfreundlichen Kunststoffbehal-
ter fir pharmazeutische und kosmetische Anwendungen von Ger-
resheimer.

,Biomateralien erméglichen es unseren Kunden, einen Beitrag
zur Reduktion von Treibhausgasen zu leisten. Das schiitzt die Um-
welt und hilft bei der Miillvermeidung. Biomaterialien sind die erneu-
erbare Alternative zu konventionellem PE/PET¢ sagt Niels Diiring,
Global Executive Vice President Plastic Packaging. Biomaterialien wie
Zuckerrohr sind die erneuerbare Alternative zu konventionellem PE
und PET. Das daraus hergestellte Ethanol wird mittels eines Dehy-
drierungsprozesses in Bioethanol umgewandelt. Durch Polymerisati-
on entsteht daraus “griines” PE oder PET.

Platzsparendes Beipackfach
Duma Combi ist der erste Tablettenbehalter von Gerresheimer
mit integriertem Fach fiir Beipackinformationen. So bleibt viel Platz

fiir eine attraktive und marketingorientierte Beschriftung der Behal-
terflachen. Das Beipackfach bietet genug Platz fir alle relevanten In-
formationen, die sonst auf dem Behilter stehen miissten. Dariiber
hinaus erlaubt das rechteckige kantige Design eine Stapelung der Be-
halter und damit eine platzsparende Transportverpackung.

Erfolgsprodukte aus Kunststoff

Weiter prasentiert Gerresheimer seine traditionellen Produkte
aus PET, PE und PP. Das Angebot umfasst beispielsweise Tropffla-
schen fiir Augentropfen, Flaschen mit Sprithkopf fiir Nasensprays,
PET-Flaschen fiir Hustensaft, PE-Behilter fiir Tabletten sowie ein
breites Sortiment an Kappen, Verschliis-sen und Zubehor aller Art.
Dazu zahlen auch Dosiereinsitze, Tropfer, Messbecher, Dosiersprit-
zen und Applikatoren. Gerresheimer AG

Gerresheimer AG
D 40468 Diisseldorf

Verschiedene Modelle

@) Reinraum-Mehrweg-
Uberschuhe

Diese Mehrweg-Uberschuhe kommen in sensiblen Bereichen, ISO
5, zum FEinsatz. Das aus Polyester bestehende Material garantiert
eine geringe Partikelabgabe. Die eingearbeitete Karbonfaser sorgt fiir
exzellente antistatische Eigenschaften. Lieferbare Farben: Weif3 und
hellblau.

Die Sohle besteht aus ESD gerechtem Kunstleder. Die Uberschuhe
sind bei 60 Grad waschbar (bei Einsatz im Reinraum muss die Beklei-
dung fachgerecht dekontaminiert werden).

Auch Uberstiefel gibt es im Lieferprogramm dieser Firma.

Hans ). Michael GmbH
Gewerbegebiet Hart 11
Telefon: 07191/9105-0 Telefax: 07191/9105-19

E-Mail: hjm.bk@t-online.de  www.hjm-reinraum.de

D 71554 Weissach i.T.
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Standardisierte Teilereinigung im
Reinraum - jetzt auch im Onlineshop @

eigener Ressourcen oder kann nicht inhouse realisiert werden. mkf
bietet die reinraumgerechte Reinigung und Verpackung von Teilen
und Komponenten an. Die Reinigung und Verpackung von Einzeltei-
len und Baugruppen erfolgt im 120 m? grof3en Reinraum, welcher die
Bedingungen bis Klasse 5 nach DIN EN ISO 14644-1 erfiillt. Mit einem
standardisierten Angebot der reinraumgerechten Teilereinigung tiber
den Reinraum Shop mycleanroom.de wird eine komfortable Losung
unter Beriicksichtigung der individuellen Bediirfnisse prasentiert.
Ab April 2016 stehen im Online Shop drei Reinigungsklassen fiir den
individuellen Reinigungsanspruch zur Reinigung von Edelstahlteilen
zur Verfiigung.

mycleanroom.de bietet im Onlineshop ein breites Sortiment an
Technik, Bekleidung, Mobeln, Zubehor und Dienstleistungen fiir den
Reinraum an. Alle notwendigen Produkte und Dienstleistungen kén-
nen aus einer Hand erhalten werden.

Die Produktion unter definierten Reinraumbedingungen gewinnt mkf GmbH
immer mehr an Bedeutung. Um jedoch im Reinraum produzieren oder Lindenstraie 1
montieren zu konnen, miissen einige Voraussetzungen erfiillt sein. D 07589 Lederhose
Die eingesetzten Teile oder Baugruppen sollen ihrem Einsatz entspre- | Telefon: +49 36604 8660
chend vor Einbringung in den Reinraum reinraumgerecht gereinigt Telefax: +49 36604 86623
und vor dem Ausschleusen reinraumgerecht verpackt werden. Die- E-Mail: info@mkf-automation.de
ser notwendige Prozessschritt bedeutet fiir viele Firmen die Bindung Internet: http://www.mkf-automation.de

CONTAMINATION CONTROL
Da Vorschriften verlangen, dass Sie bei der

S O S i e ht S i C h e r h e it a u S coe Einfihrung von Komponenten in aseptische

Bereiche sporizide Mittel verwenden, wird die
Transferdesinfektion sowohl fir Hersteller als
auch fur Endverbraucher gleichermafen zu
einer gropen Herausforderung.

Klercide Sporizider Alkohol, die neu
patentierte* Formulierung von Ecolab,
weist eine Reihe potenziell lebensrettender
Eigenschaften auf, darunter eine kurze
Abliftzeit sowie eine sporizide Wirksamkeit
in zwei Minuten (EN 13697™).

Hier scannen, um sich genauer dartiber
zu informieren, warum Sicherheit mit dem
neuen Klercide Sporiziden Alkohol beginnt.

UM GENAUERES UBER UNSERE NEUARTIGE
LOSUNG ZUR TRANSFERDESINFEKTION
HERAUSZUFINDEN, KONTAKTIEREN SIE
BITTE IHREN ECOLAB-EXPERTEN FUR
KONTAMINATIONSKONTROLLE PER E-MAIL
UNTER: INFOCC@ECOLAB.COM ODER

...und sie beginnt mit Klercide Sporizidem Alkohol TELEFONISCH UNTER: +44 (0)2920 854 390

Das Leben ist etwas unglaublich Wertvolles. Und Sie kénnen
lhre Transferdesinfektionsprozesse verbessern, um dieses
Leben zu schitzen.

ECOLAB CONTAMINATION CONTROL KONTAMINATIONSKONTROLLE EC%LAB

Brunel Way, Baglan Energy Park, Neath SA11 2GA UK OHNE KOMPROMISSE .
+44 2920 854 395 (Export) www.ecolabcc.com EVeryWhere It MatterS.

© 2016 Ecolab. All rights reserved. 8235/01.16
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http://www.ecolabcc.com/
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Hochflexible Kartonierldsung: Sigpack TTMP: Der neue Topload-Kartonierer von Bosch basiert auf der erfolgreichen TTM-Plattform und ist speziell auf den Bedarf von Pharmakunden abgestimmt.

Hochster Produktschutz bei maximaler Flexibilitit

@ Neuer Pharma-Kartonierer
Sigpack TTMP von Bosch

- Modular und skalierbar fiir kleine und groRe Produktionschargen
- Patentierte Formatumstellung - schnell, werkzeuglos und reproduzierbar
- GroRe Format- und Packstilflexibilitat auf einer Maschine

Bosch Packaging Technology, ein fithrender Anbieter von Prozess- und Verpa-
ckungstechnik, erweitert sein bekanntes TTM-Produktportfolio um einen neuen
Topload-Kartonierer. ,Der Sigpack TTMP ergdnzt unser Produktportfolio spezi-
ell fiir Pharmakunden um eine effiziente und hochflexible Kartonierlgsung. Der
TTMP basiert auf unserer erfolgreichen TTM-Plattform, die bereits weltweit im
Einsatz ist*, erlautert Michael Haas, Produktmanager bei Bosch Packaging Sys-
tems.

Speziell fiir die pharmazeutische Industrie

Die bewdhrten Eigenschaften der TTM-Plattform wurden speziell zum Verpa-
cken von Ampullen, Vials, Spritzen, Pens und weiteren Produkten aus der phar-
mazeutischen Industrie weiterentwickelt. Die Maschine zeichnet sich durch ihr
einfaches und sicheres Umstellkonzept, hohe Prozesssicherheit sowie durch ihre
besonders grof3e Format- und Produktflexibilitat aus. Durch den modularen Auf-
bau ldsst sich das Maschinenlayout fiir verschiedene Produktzufithrungen anpas-
sen. Mit einer Leistung von 30 bis zu 200 Faltschachteln pro Minute bietet der
TTMP somit individuelle Losungen sowohl fiir kleine als auch fiir grofie Produk-
tionschargen.

Der Sigpack TTMP kann nahtlos mit dem Sigpack TTMC Sammelpacker kom-
biniert werden. Kunden erhalten so ein einheitliches, nutzerfreundliches Bedien-
konzept fiir die gesamte Linie.

GroRe Flexibilitdt und schonende Handhabung

Dank des patentierten Formatwechselkonzeptes lassen sich Formatumstel-
lungen innerhalb weniger Minuten werkzeuglos und mit vertikalem Neustart
durchfiihren. Das offene und besonders zugdngliche Maschinendesign fiihrt zu
einer sehr schnellen Line Clearance. ,Das patentierte Umstellkonzept ermoglicht
unseren Kunden, flexibel und schnell vielfaltige Packstile und Formate auf einer

Maschine zu verpacken. Das ist bei zunehmend kleinen
Losgrofien besonders wichtig®, so Haas.

Eine grof3e Auswahl an Produktzufithrungen und Be-
lademoglichkeiten stellt die besonders schonende Hand-
habung empfindlicher Produkte wie zum Beispiel Vials,
Ampullen, Spritzen oder Injektions-Pens sicher. Unter-
schiedliche Greifertechnologien sorgen dabei fiir eine
sanfte Verpackung der Produkte. Je nach Anforderung
kommen verschiedene mechanische, vakuumbasierte

Neuer Pharma-Kartonierer Sigpack TTMP: Der TTMP wurden speziell zum
Verpacken van Ampullen, Vials, Spritzen, Pens und weiteren Produkten aus
der pharmazeutischen Industrie weiterentwickelt.
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Werkzeuglose Formatwechsel mit dem Sigpack TTMP: Dank des patentierten Formatwechselkonzeptes
lassen sich Formatumstellungen innerhalb weniger Minuten werkzeuglos durchfihren.

oder Greifer mit Airflow-Technologie zum Einsatz. Module zum Formen und Ein-
legen von Produkthaltern, Beipackzetteln und Trayentstaplern lassen sich ebenso
integrieren.

Maximale Effizienz bei 100 prozentiger Prozesssicherheit

Die offene Bauweise macht den Sigpack TTMP leicht zuganglich. Das kom-
pakte, GMP-konforme Design unterstiitzt die Prozesssicherheit. Ergdnzende
Track & Trace-Lésungen wie beispielweise das CPS-Modul (Carton Printing Sys-
tem) von Bosch oder anderen Anbietern kénnen leicht integriert werden. Ebenso
lasst sich die Bosch CPI-Software erganzen, mit der von der Vergabe der Serien-
nummern bis zur letzten Aggregationsstufe der gesamte Serialisierungsprozess
verwaltet wird. Damit erfillt der Sigpack TTMP alle aktuellsten Serialisierungs-
anforderungen fiir pharmazeutische Produkte.

Vielfiltige Uberwachungsfunktionen kontrollieren den Verpackungsprozess
an mehreren Stellen. So werden beispielsweise die Kartonzuschnitte bereits bei
der Zufithrung gescannt. Mittels Vision-Systemen und Codeverifizierung lasst
sich der Verpackungsinhalt, die korrekte Zufithrung der Beipackzettel sowie die
intakte Schachtelform priifen. Ausschleusevorrichtungen befordern fehlerhafte
Verpackungen automatisch aus dem System. Dieses Konzept sorgt fiir hundert-
prozentige Prozesskontrolle und beschleunigt ebenfalls die Line Clearance beim
Chargenwechsel.

@ Bosc H Bosch Packaging Technology
w ) Stuttgarter Stralke 130
Technik firs Leben  D71332 Waiblingen
Telefon: +49 711 81158502
Telefax: +49 711 81158509

E-Mail: christin.poenisch@bosch.com
Internet: http://www.boschpackaging.com
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Ingenieurburo &
Reinraumservice
Egon Buchta GmbH

"Wir sind

f

Ur Sie da.”

Fullservice for
cleanroom solutions

GMP- und Nutzerberatung

Dokumentenerstellung nach
EU-GMP-Leitfaden; Annex 15

partikuldre und mikrobio-
logische Qualifizierungen,
Wartungen und Service

inkl. Messtechnik und
Dokumentation fir ,,as built”,
«at rest” und ,in operation”

Qualifizierungen von
Kihl- und Warmegerdten

Hygienepldne, Schleusen-
ordnungen, SOP’s

GMP- und Hygieneschulungen

www.reinraumservice.de
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EAP Lachnit prasentiert den ersten Luftkissenstapler fiir Reinrdume und Ex-Bereiche

Der Reinraumstapler,
der keine Spuren hinterlasst

Die Fertigungsprozesse in Reinrdumen verlaufen nach strengen Regeln und Vorschriften. Auch Hebe- und Handhabungstechnik sowie Flurfor-
derzeuge miissen diese erfillen. EAP Lachnit hat fir den Einsatz unter hochsten Anforderungen den Multilift entwickelt. Der Luftkissenstap-
leristunteranderem fiir den Einsatz in der Elektronikfertigung (Halbleiterfertigung), der Pharmaindustrie oder der Glasindustrie geeignet.
Aufgrund seiner kompakten und gleichzeitig robusten Bauform ist er duRerst wendig, hebt auch schwerste Lasten und ist dank optionaler
Ausstattung vielseitig einsetzbar. .

Der Multilift ist handverfahrbar Uber
funf Luftkissen und schwebt so leicht
und gleichzeitig absolut sicher tber
den Boden.

sich aufgrund seiner Bauart und der glatten
Oberflichen sehr einfach reinigen. Er erfiillt
die Schutzart IP 67.

Die Anforderungen an das Produkti- Schwebend heben
onsumfeld in der Elektronik-, Pharma- oder
Glasindustrie sind sehr hoch. Bereits kleinste
Verunreinigungen koénnen zu Produktions-
fehlern mit fatalen Folgen fiihren. Bei vielen
Herstellern findet daher die Fertigung unter
Reinraumbedingungen statt. Der Férdertech-
nik-Spezialist EAP Lachnit bietet genau fiir
diese Anforderungen ein spezielles Portfolio
an Losungen aus Edelstahl an. Seine Pro-
duktfamilie der Edelstahl-Flurférderzeuge
hat das stiddeutsche Unternehmen nun um
den Multilift erweitert. Das Besondere an
diesem neuartigen Stapler: Er fahrt auf Luft-
kissen! Die Konstruktion ist eine clevere Al-
ternative zu Staplern mit Rddern. Denn diese

Die Traglast betragt bis zu 250 Kilo-
gramm bei einer Auslegerweite von 750
Millimeter beziehungsweise 150 Ki-
logramm bei Auslegerweite von
1.000 Millimeter. Die kompakte
Saulenbauform hat einen Durch-
messer von 850 Millimeter. Das
Eigengewicht betragt rund 1650
Kilogramm. Um einen vielsei-
tigen FEinsatz zu ermoglichen,
sind unterschiedliche Hubtools
verfiighar sowie ein schwenk-
barer Kranausleger
in  Knickarmkon-

miissen Reibung aufbringen, um Traktion zu struktion.
erzeugen. Dabei entsteht aber auch Abrieb Der Hub er-
und somit Verunreinigungen, die in Reinrdu- folgt tber einen
men unbedingt zu vermeiden sind. Teleskopmast ~ im
Der Multilift hingegen ist handverfahr- abgedeckten  Mit-

telmast iber zwei
Spindeln mit Servo-
antrieb. Dabei dient
ein Flachriemen als
Hubelement mit sie-
benfacher Sicherung
gegen Bruch. Die
Hubgeschwindigkeit ist
stufenlos steuerbar von 0,25 mm/s
bis 50 mm/s. Die Bedienung erfolgt per
Funksteuerung, die Stromversorgung tiber
Kabel, die Luftversorgung tiber Schlauch mit

bar iiber fiinf Luftkissen mit Durchmessern
von je 300 Millimeter und schwebt so leicht
und gleichzeitig absolut sicher tiber den Bo-
den. Der Druck der Luftkissen ist einzeln
steuerbar, so dass bei Lastaufnahme ein
Neigen oder Kippen verhindert wird. Der du-
Berst kompakte Stapler kann aufgrund sei-
nes Luftkissenantriebs auf der Stelle drehen
und ist auch fiir den Einsatz unter sehr be-
engten Verhaltnissen bestens geeignet.
Auflerhalb geschiitzter Bereiche ist opti-
onal auch ein Betrieb mittels der montierten

Rollen moglich. Der Stapler ist vollstandig
aus Edelstahl gefertigt seine Oberflichen
werden elektropoliert, ein Lackabrieb ist
dadurch ausgeschlossen. Der Multilift ldsst

Der Hub erfolgt tiber einen Teleskapmast im abgedeckten

Mittelmast iber zwei Spindeln mit Servoantrieb, ein Flach-

riemen dient als Hubelement mit siebenfacher Sicherung
gegen Bruch.
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Wirtschaftliche Aufbereitung von Alt-
emulsionen - olhaltigen Prozesswassern

Spuliwassc
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Systemaufbau: EMU-CLEANER

Die Aufbereitung von Altemulsionen oder 6lhaltigen Prozess-
wassern ist sehr komplex und kostenintensiv. Gilt es doch 6lige und
fliichtige Substanzen (Kohlenwasserstoffe etc.) sowie CSB Bildner
vom Wasser zu trennen und moglichst wenig Abfall zu produzieren.
Als Alternative zu bisher tiblichen Verfahren, wie z. B. die thermische
Behandlung (Verdampfer Technologie), bietet AQON das sogenannte
EMU-CLEAN Verfahren an. Es basiert auf der vollautomatischen, or-
ganischen Spaltung von Emulsionen mit optionaler Nachbehandlung
des Spaltwassers (Klarwasser).

Die wirtschaftlichen Vorteile:

- Die abgetrennte 01 - Phase kann als Wertstoff wiederverwendet werden, der
Wasseranteil liegti.d.R.bei<5%

- ES entstent kein Abfallkonzentrat, welches teuer entsorgt werden muss

- Das Spaltwasser kann durch eine optionale Filtertechnik von Feststoffen, Koh-
lenwasserstoffen, sonstigen fliichtigen Substanzen und CSB Bildnern befreit
werden, o dass es entweder in das Kanalnetz eingeleitet werden kann oder
als Reinwasser wieder in den Produktionsprozess zuriickfliest

Die verfahrenstechnischen Vorteile:

- Vollautomatischer uns selbststandiger Prozessablauf
- Geringer Energie- und Servicebedarf

- Flexible Auslegung

- Keine Aufsalzung der Klarwasserphase

Agon Water Solutions GmbH
D 64625 Bensheim

Flexible Feldgerate fiir Reinriume und Labore

@ Messtechnikin
Hochstform

Die Anforderungen an die Messtechnik im Reinraum sind je nach
Betreiber sehr unterschiedlich. BRIEM Feldgerite fiir Reinrdaume
vereinen Flexibilitit mit hochster Verarbeitungsqualitat, Messgenau-
igkeit und Langzeitstabilitat. Der Nutzer entscheidet welche Mess-
grof3en an welcher Position im Raum aufgenommen und dargestellt
werden. Das flexible, modulare System erméglicht grof3e Freiheit bei
der Gestaltung. Dadurch erhilt jeder Kunde ein speziell an seine Be-
diirfnisse angepasstes Produkt.

Was zeichnet BRIEM Feldgerate zudem aus?

- hochwertige Messtechnik fir prazise Messergebnisse, auch dber viele Jahre
hinweg

- vollstandig im eingebautem Zustand kalibrierbar, Kalibrier- und justage-
schnittstellen sind leicht zuganglich auf der Frontplatte angebracht.

- klare, gut ablesbare Anzeigen (LED, TFT, je nach Ausfiihrung)

- Alarm- und Warnwerte konnen fiir alle MessgroRen eingestellt werden. Grenz-
wertverletzungen werden optisch via Farbumschlag und akustisch tber Hupe
signalisiert, so dass Mitarbeiter vaor Ort sofort reagieren konnen.

- Entwickelt und gestaltet nach Hygienic Design Grundsatzen (hierzu kdnnen
kostenlos die Untersuchungsergebnisse angefordert werden). Die Edelstahlo-
berflache in Kombination mit flichenbindigen Anzeigen bietet optimale
Reinigungsfahigkeit und verhindert die Ablagerung von Schmutzpartikeln.

RIEM.:e

Faumismperaiur Herstelibareich AT

0 P/ft?
Praurtikas] Whrkbank: 1 = 10,5 pmi

P/ft®

Fartike! Werktank 1 = 5,0 pm

Getin Touch- Das BRIEM Grafikdisplay mit Touchfunktion

BRIEM Steuerungstechnik GmbH

Lauterstraiie 23

D 72622 Nirtingen

Telefon: +49 7022 6092-0  Telefax: +49 7022 6092-60
E-Mail:info@briem.de  Internet: http://www.briem.de
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Neuer Standard am Digitalsensormarkt
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@) Digitale Feuchtesensoren mit
integriertem Verschmutzungsschutz

Auf der SENSOR+TEST 2016 prasentiert der sterreichische Sensorspezialist E+E Elektronik erstmals seine neuen digitalen Feuchte- und Tem-
peratursensoren EEH110 und EEH210. Das einzigartige, integrierte E+E Sensorcoating verleiht den Sensoren eine besonders hohe Verschmut-
zungsresistenz. Dies sorgt fiir eine hervorragende Langzeitstabilitat selbst unteranspruchsvollen Bedingungen. Die verschiedenen standard-
méaRigen Schnittstellen und Versorgungsspannungen (3 V bzw. 5 V) ermdglichen eine einfache Integration der hochgenauen rF/T-Sensorenin

die unterschiedlichsten Anwendungen.

Mit dem Einsatz des fiir raue Umgebungen entwickelten
E+E Coatingverfahrens beim EEH110 und EEH210 etabliert
E+E Elektronik einen neuen Standard am Digitalsensor-
markt. Eine spezielle hygroskopische Schicht schiitzt die ak-
tive Sensorfldche optimal vor Verschmutzung und Korrosi-
on wodurch die Langzeitstabilitat deutlich verbessert wird.
Zusétzliche Komponenten, wie z.B. Filterkappen sind nicht
notwendig. Dies erleichtert das Design-in der Sensoren in
die Anwendung, reduziert den Platzbedarf und trigt we-
sentlich zur Kosteneinsparung bei.

Fiir die hohe Genauigkeit von +2 % rF bzw. +0,3 °C sorgt
die werksseitige Feuchte- und Temperaturjustage. Die di-
gitale Messwertausgabe erfolgt wahlweise {iber 12C, PWM
und PDM. Der EEH210 verfiigt zudem iiber eine SPI-Schnitt-
stelle, der EEH110 zusatzlich iiber einen Analogausgang
fiir Feuchte. Mit Versorgungsspannungen von 5 V (EEH110) und 3 V
(EEH210) sind die beiden Sensoren vielseitig einsetzbar. Durch die
sehr kleinen Abmessungen von nur 3,6 x 2,8 x 0,75 mm konnen die

Sensoren auch in Anwendungen mit knappen Platz-
verhaltnissen eingebaut werden.

EEH110 und EE210 sind fiir die Produktion in
grof3en Stiickzahlen ausgelegt und lassen sich dank
DFN Gehduse vollautomatisch weiterverarbeiten.
Die Sensoren sind unter anderem ideal fiir den Ein-
satz in Smart Home Anwendungen, in der Klima-
technik oder im Bereich der Haushalts- und Unter-
haltungselektronik.

Digitaler Feuchte- und Tempe-
ratursensor von E+E Elektronik.
(Foto: E+E Elektronik Ges.m.b.H.)

ELEKTRONIK

E+E Elektronik GmbH

Langwiesen7 A 4209 Engerwitzdorf

Telefon: +43 72356050 Telefax: +43 7235 6058
E-Mail:info@epluse.at www.epluse.com

Der 6MP251 gibt diese Maglichkeit, die Luftqualitat zu iberwachen

@ C02-Messung mit intelligenter,
zuverlassiger & robuster Technik

Vaisala erméglicht genaue und zuverldssige CO2-Messungen mit
hoher Langzeitstabilitat, ist leicht anzuwenden und selbstverstand-
lich inklusive Kalibrierzertifikat. Intelligent und doch robust. Die
Rede ist von der brandneuen Vaisala CO2-Sonde GMP251 fiir Mes-
sungen im Volumenprozentbereich.

Die CO2-Sonde GMP251 ist fiir viele industriellen und medizin-
technische Anwendungen geeignet, wie z.B. die Kontrolle und Uber-
wachung der CO2-Konzentration in Inkubatoren, sowie die Messung
des CO2-Gehalts in Obst- und Gemiiselagern und fiir Sicherheitsein-
richtungen. Die Sonde arbeitet in einem weiten Temperaturbereich
und ist dank ihrer Gehduseschutzart IP65 fiir die verschiedensten
Anwendungen unter anderem auch zur Messung in Nassbereichen
geeignet.

VAISALA

Vaisala GmbH

Adenauerallee 15 D 53111Bonn

Telefon: +49 228 249710  Telefax: +49 228 2497111
E-Mail: vertrieb@vaisala.com www.vaisala.com

Die GMP251auf einen Blick:

- Messbereich 0...20 % C02

- Inklusive Kalibrierzertifikat

- Intelligente CO2-Sonde mit Analog- (V, mA) und Digitalausgangen (RS485 mit
Vaisala Modbus-Protokoll)

- Exzellente Langzeitstabilitt dank der von Vaisala entwickelten CARBOCAP™
Messtechnik der zweiten Generation

- Weiter Betriebstemperaturbereich von -40 ... +60 °C

- Vollstandige Temperatur- und Druckkompensationsmaglichkeiten

- Integrierte Temperaturmessung zur C02-Kompensation

- Kompensation fir Hintergrundgase, 02 und Feuchte

- Beheizter Sensorkopf zur Vermeidung von Kondensation
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Optimierte Leistung und Energieeffizienz

&) Bosch bringt neue Generation
von Reinstdampferzeugern
und Destillationsanlagen auf
den Markt

- Nachhaltigkeit im Fokus
- Vorwarmer senkt Heizenergieverbrauch um bis zu 30 Prozent
- Modularisierung fiihrt zu kiirzeren Lieferzeiten

Bosch Packaging Technology hat eine neue Generation von Reinstmediensystemen mit
optimierter Leistung und Energieeffizienz entwickelt. Dazu gehéren sowohl Reinstdampfer-
zeuger als auch Destillationsanlagen fiir die Herstellung von sterilem, pyrogenfreiem Reinst-
dampf beziehungsweise WFI (Wasser fiir Injektionszwecke). ,Mit diesen Neuentwicklungen
tragen wir zu einer erheblich effizienteren Herstellung der Reinstmedien und zu mehr Nach-
haltigkeit in der Pharmaindustrie bei, sagt Dr. John Medina, Vertriebsleiter bei der Bosch-
Tochter Pharmatec. Beispielsweise senkt ein Vorwarmer den Heizdampfverbrauch um bis zu
30 Prozent.

Fokus auf Energieeffizienz und Nachhaltigkeit

Reinstdampf und WFI gehoren zu den Schliisselkomponenten der pharmazeutischen Pro-
duktion. Wahrend WFI in erster Linie zur Herstellung von Infusions- und Injektionslésungen
verwendet wird, kommt Reinstdampf vor allem zur Sterilisation samtlicher Ausriistungskom-
ponenten wie Ansatzbehalter, Rohrleitungssysteme oder Abfiillmaschinen zum Einsatz. Darii-
ber hinaus dient Reinstdampf dazu, die Raumluft in Reinraumen zu befeuchten.

Die neuen Destillationsanalagen werden mit einem Vorwdrmer als Standardaus-stattung
ausgeliefert. Ab der zweiten Kolonne kann der Vorwarmer den Reinstdampf aus der vorhe-
rigen Kolonne nutzen, um das Speisewasser vorzuwarmen. Damit ldsst sich der Bedarf an
Heizenergie enorm reduzieren. Fiir den Reinstdampferzeuger ist ein Vorwarmer optional er-
haltlich. Dieser wird mit dem Kondensat des Heizdampfs gespeist. Indem der Vorwarmer die
gespeicherte Energie nutzt, wird der Heizdampfverbrauch reduziert.

Hohe thermische Effizienz und reduzierte Abschldmmung

Die Verdampfung ist eine Grundoperation in der Herstellung von Reinstdampf und WFL
Der Verdampfer der Anlagen arbeitet nach dem bewdhrten Naturumlaufverfahren. Dabei zir-
kuliert das zur Verdampfung eingespeiste Wasser auf natiirliche Weise kontinuierlich zwi-
schen Verdampfungsraum und Warmetauscher. Das System ldsst sich dank einer hohen Wir-
meitibertragung schonend aufheizen. Dafiir ist lediglich elektrische Energie oder Heizdampf
erforderlich. Weitere Verfahrensschritte oder Funktionsmodule wie beispielsweise ein Kom-
pressor werden nicht benétigt.

,Das neue, kompakte Design des Verdampfers tragt zur bestméglichen thermischen Nut-
zung der Heizenergie bei. Dies sorgt fiir eine hohe Ausbeute und damit geringere Betriebsko-
sten, erklart Medina. ,Da gerade die Herstellung von Reinstdampf und WFI mit energiein-
tensiven Prozessen einhergeht, leisten Effizienzverbesserungen hier einen wichtigen Beitrag
zur Nachhaltigkeit.“ Fiir die neue Modelllinie wurden der Verdampfer und die Kondensatoren
geometrisch optimiert. So hat Bosch beim Verdampfer etwa den Durchmesser sowie die An-
zahl und Anordnung der Heizrohren angepasst. Damit erzielen die Anlagen je nach Typ im
Vergleich zu den Vorgangermodellen eine bis zu 20 Prozent hohere Leistung. Dariiber hinaus
konnte Bosch den Wasserverlust, der bei der Entsorgung der im Speisewasser enthaltenen
Endotoxine (Abschlimmung) entsteht, von zwischen fiinf und acht auf nun maximal vier
Prozent verringern.

Von 100 bis 7.500 Kilogramm pro Stunde

Im Zuge der Neuentwicklung hat Bosch die Produktreihen gestrafft und in einer liicken-
losen Staffelung zusammengestellt. Die Anzahl der Reinstdampferzeuger wurde von elf auf
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Schlusselkomponenten der pharmazeutischen Produktion:
wahrend WFI in erster Linie zur Herstellung von Infusions-
und Injektionslosungen verwendet wird, kommt Reinst-
dampf vor allem zur Sterilisation samtlicher Ausristungs-
komponenten zum Einsatz. (Quelle: Tobilander @fotalia)

Neue Generation Reinstdampfeeneratoren: Das neue, kom-
pakte Design des Verdampfers tragt zur bestmoglichen
thermischen Nutzung der Heizenergie bei. Dies sorgt fir
gine hohe Ausbeute und damit geringere Betriebskosten.

sechs und die der Destillationsanlagen von
vierzehn auf zehn verschiedene Baugrofien
reduziert. ,Kunden profitieren durch die ho-
here Standardisierung und Modularisierung
von kiirzeren Lieferzeiten und geringeren
Anschaffungskosten®, so Medina. Die Pro-
duktreihe deckt jetzt ein Leistungsspektrum
von 100 bis 7.500 Kilogramm pro Stunde ab.
Um eine schnelle Inbetriebnahme zu ermog-
lichen, kommen kiinftig bei allen Bautypen
Speisewasserpumpen mit Frequenzregelung
zum Einsatz. Die Anlagen lassen sich so
noch besser an die jeweiligen Betriebsbedin-
gungen vor Ort anpassen.

) BOSCH

Technik firs Leben

Bosch Packaging Technology

Stuttgarter Stralke 130

D 71332 Waiblingen

Telefon: +49 711 81158502

Telefax: +49 711 81158509

E-Mail: christin.poenisch@bosch.com
Internet: http://www.boschpackaging.com
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Mobiles Gerdt fir ambulante und Hybrid 0PS

Keimbelastung ist vielfach enorm hoch

Wie sicher ist das
ambulante Operieren

Bakterien, die gegen Antibiotika weitgehend unempfindlich sind, stellen immer
hdufiger ein Problem nicht nur in Kliniken sondern auch zunehmend in Arztpraxen
und beim ambulanten Operieren dar. Erhebliche Belastungen mit gefdhrlichen
Keimen sind keine Seltenheit. Ein schwedischer Hersteller sorgt nun fir mehr
Sterilitdt im OP-Raum und macht das ambulante Operieren sicherer.

Ein grof3er Teil von OP-Zentren im niedergelassenen Bereich arbeitet ohne jegliche Art
von Liiftungssystemen die die Keime reduzieren, um Kosten zu sparen. Sie benutzen eine so-
genannten Fenster Liiftung bei denen es zu gefdhrlichen Keimkonzentrationen kommen kann
die Infektionen auslésen konnen. Die Anzahl der Keime in diesen OP-Raumen ist oft sogar
noch hoher als in jedem gewohnlichen Wohnzimmer.

Risiko postoperativer Wundinfektionen wird verringert

Die Instrumente und Implantate verlieren ihre Sterilitdt und schon geringste Keimzahlen
konnen bei Patienten eine Infektion ausldsen. Bei Operationen oder offenen Wunden haben
die Erreger leichtes Spiel und kénnen ungehindert direkt ins Blut gelangen. Sollte sich der
Patient dabei mit einem gefdhrlichen und resistenten Keim infizieren kann dies schlimme
Folgen haben. Auch das OP-Personal kann selbst unter Beachtung der Regeln der Asepsis
potenziell pathogene Erreger streuen. Die Abgabe kontaminierter Tropfchen aus dem Nasen-
Rachenraum wird durch die chirurgische Maske zwar reduziert, aber nicht vollstandig ver-
hindert.

Mobile Instrumententische mit integrierter TAV Strémung durch Hepa Filter (H 14) sor-
gen nun fiir grof3tmogliche Sterilitat der Instrumente auch wihrend der Operation im OP-
Raum. Diese Gerate reduzieren das Risiko einer Infektion im OP signifikant. Jeder OP kann
sehr schnell und ohne teure Umbauarbeiten nachgeriistet werden. Zudem sind diese Maf3nah-
men eine preisglinstige Investition.
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Laminar Air Flow Gerat - Operio Mobil

Luftreinigung bis zu 95 Prozent

Die Laminar Air Flow Gerate produzie-
ren einen gleichbleibenden sterilen Luft-
strom, der die Instrumente und das OP Feld
zu 99,99% von Bakterien reinigt. Im Gegen-
satz zur konventionellen Beliiftung wird der
sterile Luftstrom nicht durch die OP-Leuch-
te bzw. das OP-Team behindert, so dass die
ultrareine Luft direkt zum OP-Feld gelangen
kann.

Diese Gerdte sorgen innerhalb von weni-
gen Sekunden fiir Sterilitit auf den Instru-
menten und im OP-Feld. Sie reduzieren die
Keime im OP um bis zu 95 % und damit wird
auch das Risiko von postoperativen Wundin-
fektionen erheblich gesenkt.

Die Gerate bendtigen keinen Anschluss
an eine vorhandene Klimaanlage und sind
schon nach wenigen Sekunden einsatzbereit.
Sie filtern 400 Kubikmeter Luft pro Stunde
durch einen hocheffizienten Filter, der kei-
ne Bakterien passieren lasst. Sie reduzieren
somit die Keimbelastung nicht nur im OP-
Gebiet und auf den Instrumenten, sondern
im gesamten OP-Raum. Instrumente und
Implantate sind geschiitzt und bleiben selbst
bei sehr langen Operationen steril.

Studien: Bei einer Studie durch die Uni-
versitat Greifswald konnte eine Reduzierung
der Partikel im OP-Feld um das 1000-fache
nachgewiesen werden. Die Koloniebilden-
den Einheiten im OP-Feld wurden bei simu-
liertem OP-Betrieb um das 250-fache redu-
ziert. Viele weitere Studien (Journal of hos-
pital infection, Hybeta, St. Marien Hospital
Hamm und Hochschule Luzern) bestitigen
die Schutzwirkung nach DIN 1946-4.

Normeditec GmbH
IT 39100 Bolzano (BZ)
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Workshop
GMP-Basis-Workshop
Termin: 09.05.2016 - 10.05.2016

Veranstaltungsort: 79199 Kirchzarten bei Freiburg
Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Messe
analytica 2016

Termin: 10.05.2016 - 13.05.2016
Veranstaltungsort: Miinchen
Veranstalter: Messe Miinchen GmbH

Seminar
PQR und APR
Termin: 10.05.2016

Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
Experte fiir Wirkstoffe: API

Termin: 10.05.2016 - 11.05.2016
Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

LQK und Abweichungen kompakt

Termin: 10.05.2016

Veranstaltungsort: Koln

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Der Computervalidierungs-Beauftragte (CV 7)
Termin: 10.05.2016 - 12.05.2016
Veranstaltungsort: Heidelberg

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Ausgabe DE 05-2016

Messe
Sensor & Test
Termin: 10.05.2016 - 12.05.2016

Veranstaltungsort: Niirnberg
Veranstalter: DEHA Haan & Wittmer GmbH

Seminar

IVRS in klinischen Studien
Termin: 10.05.2016
Veranstaltungsort: Berlin
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
GMP Auditor Modul 3: Fachwissen
Termin: 11.05.2016 - 12.05.2016

Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Schulungsbeauftragter

Termin: 11.05.2016 - 12.05.2016
Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Cross Contamination
Termin: 11.05.2016

Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Leitung der Herstellung und Produktionsabweichungen
kompakt

Termin: 11.05.2016

Veranstaltungsort: Kéln

Veranstalter: PTS Training Service

Workshop
GMP-Workshop Aufbau |
Termin: 11.05.2016

Veranstaltungsort: Kirchzarten bei Freiburg
Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Seminar
Raumlufttechnische Anlagen (PT 10)
Termin: 10.05.2016 - 12.05.2016

Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Audits und Selbstinspektionen
Termin: 11.05.2016

Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar
Lyophilization 2016 - Includes Workshop at GEA
Termin: 10.05.2016 - 12.05.2016

Veranstaltungsort: K6ln
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Pharmazie fiir Nicht-Pharmazeuten
Termin: 11.05.2016 - 12.05.2016

Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Wasseranlagen in der Pharma mit Betriebsbesichtigung
Modul 1

Termin: 10.05.2016

Veranstaltungsort: Miillheim bei Basel

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Wasseranlagen in der Pharma: Risikoanalyse, Anhang
15 Qualifizierung Modul 2

Termin: 11.05.2016

Veranstaltungsort: Miillheim bei Basel

Veranstalter: PTS Training Service
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Seminar
Basis: Validierung
Termin: 24.05.2016

Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Cleanroom Experts Days ,,Flexible Reinraumgestaltung*

Termin: 11.05.2016 - 12.05.2016
Veranstaltungsort: Leipzig
Veranstalter: ReinraumAkademie GmbH

Seminar

SOPs: Erstellen und Anwenden
Termin: 24.05.2016

Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Anforderungen an Single Use System

Seminar
Praxis der modernen Kalibrierung

Termin: 12.05.2016
Veranstaltungsort: Rheinfelden (CH)
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Termin: 24.05.2016
Veranstaltungsort: Freiburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
Anwendung von Risikoanalysen im GMP-Umfeld

Termin: 12.05.2016
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
GMP in Lager und Logistik

Termin: 24.05.2016
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
Lieferantenqualifizierung
Termin: 12.05.2016

Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Prozessvalidierung
Termin: 24.05.2016

Veranstaltungsort: Aarau (CH)
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Workshop
GMP-Workshop Aufbau li

Termin: 12.05.2016
Veranstaltungsort: Kirchzarten bei Freiburg
Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Seminar
BRR und Freigabe

Termin: 24.05.2016
Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
10th HSE Excellence Europe
Termin: 17.05.2016 - 18.05.2016

Veranstaltungsort: Frankfurt
Veranstalter: Fleming

Seminar
Medizinprodukte
Termin: 25.05.2016

Veranstaltungsort: Freiburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Klinische Priifung hautnah mit Besichtigung
Termin: 18.05.2016

Veranstaltungsort: Berlin

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Das ABC korrekter Reinraumhygiene
Termin: 18.05.2016

Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Seminar

Laminarflow, Sterilwerkbdnke: Effiziente Qualifizierung
und Uberwachung

Termin: 24.05.2016

Veranstaltungsort: Mannheim

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Die neue DIN 12980 in der Zytostatikaherstellung
- was andert sich?

Termin: 25.05.2016

Veranstaltungsort: Elbloge, Hamburg

Veranstalter: Berner International GmbH

Messe

parts2clean 2016 + 0&S 2016
Termin: 31.05.2016 - 02.06.2016
Veranstaltungsort: Stuttgart
Veranstalter: Deutsche Messe AG

Messe
CeMAT 2016

Termin: 31.05.2016 - 03.06.2016
Veranstaltungsort: Hannover
Veranstalter: Deutsche Messe AG
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Seminar
Kompakt: GMP intensiv
Termin: 31.05.2016

Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Experte fiir Auditing, GMP-Auditor

Termin: 31.05.2016 - 02.06.2016
Veranstaltungsort: Weimar
Veranstalter: PTS Training Service
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Seminar
ECA Isolator Conference

Termin: 31.05.2016 - 02.06.2016
Veranstaltungsort: Basel (CH)
Veranstalter: ECA / Concept Heidelberg

Messe

WTT-Expo - Fachmesse fiir industrielle Warme- und
Kaltetechnik

Termin: 01.06.2016 - 02.06.2014

Veranstaltungsort: Karlsruhe

Veranstalter: KMK Karlsruher Messe- und Kongress-GmbH
(KMK)

Seminar
Computervalidierung Modul 4: Keep IT Validated
Termin: 01.06.2016 - 02.06.2016

Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Reinigungsvalidierung
Termin: 01.06.2016 - 02.06.2016

Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: PCS GmbH

Seminar
Hygiene: Aktuelle Fallbeispiele, Abweichungen im Dialog
Termin: 01.06.2016

Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Basis: GMP im Labor

Termin: 01.06.2016
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

GMP-gerechte Dokumentation und Administration
Termin: 31.05.2016

Veranstaltungsort: Aarau (CH)

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
PDE Reinigungsvalidierung: PTS Connect Webinar
Termin: 01.06.2016

Veranstaltungsort: Threm Arbeitsbereich
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Messunsicherheitsberechnung nach GUM Basis-Seminar
Termin: 01.06.2016

Veranstaltungsort: Hamburg
Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Seminar

Datenintegritat von Excel-Auswerteblattern und
Datenbanken

Termin: 02.06.2016

Veranstaltungsort: Freiburg

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Risikomanagement: PTS Webinar
Termin: 02.06.2016

Veranstaltungsort: Threm Arbeitsbereich
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Messunsicherheitsberechnung nach GUM - Aufbauseminar
Termin: 02.06.2016

Veranstaltungsort: Hamburg
Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Seminar

Experte fiir Pharmatechnik: Aktuelle Fallstudien P
harmaengineering

Termin: 07.06.2016 - 09.06.2016
Veranstaltungsort: Fulda

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Basis: FvP Fachtechnisch verantwortliche Person
Termin: 07.06.2016

Veranstaltungsort: Olten (CH)

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Der GMP-Spezialist fiir QS, QK, Produktion und Technik
Termin: 07.06.2016 - 09.06.2016

Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH
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Termin: 10.06.2016 - 11.06.2016
Veranstaltungsort: Ibbenbiiren
Veranstalter: Berner International GmbH
Seminar Messe

Leitung der Qualitatssicherung und Abweichungen kompakt

Termin: 07.06.2016
Veranstaltungsort: Darmstadt
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
GMP Kompakt-Training
Termin: 07.06.2016

Veranstaltungsort: Darmstadt
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Risikobasierte Entwicklung und Herstellung hochwirk-
samer Substanzen

Termin: 07.06.2016

Veranstaltungsort: Offenburg

Veranstalter: PTS Training Service

Rapid.Tech 13. - Internationale Fachmesse
und Anwendertagung fiir Rapid-Technologien
Termin: 14.06.2016 - 16.06.2016
Veranstaltungsort: Erfurt

Veranstalter: Messe Erfurt

Seminar
Prozessvalidierung 2.0

Termin: 14.06.2016 - 15.06.2016
Veranstaltungsort: Mannheim, Dorint Kongresshotel
Veranstalter: PCS GmbH

Seminar
Basis: GMP Dokumentation
Termin: 14.06.2016 - 14.06.2016

Veranstaltungsort: CH-Olten
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Computervalidierung: Risikomanagement

Termin: 08.06.2016
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

GMP fiir pharmazeutische Entwicklung
Termin: 14.06.2016 - 15.06.2016
Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
GDP kompakt
Termin: 08.06.2016

Veranstaltungsort: Darmstadt
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Schweif3en im GMP-Umfeld
Termin: 14.06.2016 - 14.06.2016

Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

IVRS im Kontext von Randomisierung und Inventarver-
waltung

Termin: 09.06.2016 - 10.06.2016

Veranstaltungsort: Berlin

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Continued/Ongoing Process Verification

- How to handle part 3 of the validation life cycle
Termin: 14.06.2016 - 15.06.2016

Veranstaltungsort: Berlin, Germany
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Qualitdtssicherung pharmazeutischer/medizinischer Gase
Termin: 09.06.2016 - 10.06.2016

Veranstaltungsort: Miinster
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Der Pharma-Ingenieur (PT 25) - Block Il
Termin: 14.06.2016 - 16.06.2016

Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH
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