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An Bord einer Hohenforschungsrakete wurde erstmals im Weltraumn eine Wolke ultrakalter Atome
erzeugt. Damit gelang der MAIUS-Mission der Nachweis, dass quantenoptische Sensoren auch
in rauen Umgebungen wie dem Weltraum eingesetzt werden kdnnen — eine Voraussetzung, um
fundamentale Fragen der Wissenschaft beantworten zu kénnen und ein Innovationstreiber fir

alltdgliche Anwendungen.

MOPA-Lasermodul fir MAIUS: Hybrid integriertes Master-0scillator-Power-Amplifier (MOPA)-Lasermodul aus dem Ferdinand-Braun-Institut fur die
Rubidium-Prazisionsspektroskopie im Weltraum - drei dieser MOPA-Module sowie zwei Redundanzmodule sind im Lasersystem integriert. (©FBH/

schurian.com)

Erstmalig quantenoptischer Sensor
im Weltraum getestet — mit einem
Lasersystem aus Berlin

Gemifd dem Einstein’schen Aquivalenzprinzip wer-
den alle Korper, unabhingig von ihren sonstigen FEi-
genschaften, gleich stark durch die Gravitationskraft
beschleunigt. Dieses Prinzip gilt fiir Steine, Federn und
Atome gleichermaflen. Unter den Bedingungen der
Schwerelosigkeit kann besonders lange und damit pra-
zise gemessen werden, ob verschieden schwere Atome
tatsachlich ,gleich schnell im Schwerefeld der Erde fal-
len“ oder ob wir unser Bild von dem, was die Welt im
Innersten zusammenbhalt, korrigieren miissen.

Einem nationalen Konsortium, zu dem auch das
Ferdinand-Braun-Institut, Leibniz-Institut fiir Hochst-
frequenztechnik (FBH) sowie die Humboldt-Univer-
sitit zu Berlin (HU) gehéren, ist nun im Rahmen der
MAIUS-Mission ein historischer Schritt auf dem Weg
zu einem Test des Aquivalenzprinzips im Mikrokos-
mos der Quantenobjekte gelungen. Am 23. Januar 2017
wurde erstmalig im Weltraum eine Wolke nano-Kelvin
kalter Rubidium-Atome erzeugt. Diese wurde mit La-
serlicht und Radiofrequenzen so abgekiihlt, dass die
einzelnen Atome gleichsam ein einziges Quanten-

objekt formen, ein Bose-Einstein-Kondensat. Gut 20
Jahre nach den bahnbrechenden Arbeiten der Nobel-
preistrager Cornell, Ketterle und Wieman im Feld der
ultrakalten Atome deutet die vorliufige Auswertung
der wissenschaftlichen Daten darauf hin, dass solche
Experimente auch unter den rauen Bedingungen im
Weltraum durchgefiihrt werden kénnen - 1995 waren
wohnzimmergrofle Apparaturen in spezieller Labo-
rumgebung dazu notwendig. Der quantenoptische
Sensor von Heute ist nur so grof wie ein Gefrier-
schrank und bleibt trotz der enormen mechanischen
und thermischen Belastungen eines Raketenstarts
einsatzfahig. Mit dieser Mission wurde die Grundla-
ge fiir den zukiinftigen Finsatz von Quantensensoren
im Weltraum gelegt. Die Forscher erhoffen sich da-
von Hinweise zur Bewdltigung einer der womoglich
grofiten Herausforderungen der modernen Physik:
die Vereinigung der Gravitation mit den anderen drei
grundlegenden Wechselwirkungen (starke und schwa-
che Kraft, Elektromagnetismus) in einer einheitlichen
Theorie. Zugleich sind diese Experimente Innovations-
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Erstmalig quantenoptischer Sensor im Weltraum getestet — ...

treiber flir ein breites Spektrum an Anwendungen, von der GPS-frei-
en Navigation bis hin zur weltraumgestiitzten Geodasie, der Vermes-
sung der Erdoberfldche.

Umfassendes Know-how bei Lasermodulen fiir Weltraumanforderungen

Das FBH hat fiir diese Mission hybrid mikrointegrierte, welt-
raumtaugliche Lasermodule entwickelt, die auf Halbleitern basieren.
Diese hat die HU zusammen mit anderen optischen und spektrosko-
pischen Modulen weiterer Partner zu einem funktionalen Gesamtla-
sersystem zusammengefiithrt und qualifiziert. Die Mission wurde von
einem nationalen Konsortium unter Leitung der Leibniz Universitat
Hannover koordiniert. Sie zeigt nicht nur, dass quantenoptische Ex-
perimente mit ultrakalten Atomen auch im Weltraum durchgefiihrt
werden koénnen, sie gibt dem FBH und der HU auch die Méglichkeit,
ihre Lasersystemtechnologie unter realen Einsatzbedingungen zu te-
sten und die Ergebnisse zur Vorbereitung weiterer, bereits geplanter
Missionen zu nutzen. Fiir beide Einrichtungen ist dies nicht der erste
Einsatz ihrer Lasertechnologie im Weltraum. Bereits im April 2015
und Januar 2016 konnten Technologiebausteine der aktuellen Mis-
sion an Bord zweier Hohenforschungsraketen in den Experimenten
FOKUS und KALEXUS erfolgreich getestet werden.

MAIUS: Materiewelleninterferometrie unter Schwerelosigkeit

Die vom Deutschen Luft- und Raumfahrtzentrum (DLR) mit Mit-
teln des Bundesministeriums fiir Wirtschaft und Energie geférderte
Mission MAIUS testet alle Schliisseltechnologien eines weltraumge-
stiitzten Quantensensors auf einer Hohenforschungsrakete: Vaku-
umkammer, Lasersystem, Elektronik und Software. Damit ist MAIUS
ein historischer Meilenstein fiir zukiinftige Missionen im Weltraum,
die das volle Potenzial der Quantentechnologie ausnutzen. Weltweit
zum ersten Mal wurde ein Bose-Einstein-Kondensat aus Rubidium-
Atomen auf einer Hohenforschungsrakete erzeugt und interferome-
trisch untersucht. Dieser Materiezustand ermdglicht hochgenaue
Messungen von Beschleunigungen und Rotationen. Hierbei werden
Pulse aus Laserlicht als Referenz benutzt, um sehr prazise die Positi-
on der Atomwolke zu unterschiedlichen Zeitpunkten zu vermessen.

Unter der Leitung der Arbeitsgruppe Optische Metrologie der
HU wurde ein kompaktes und stabiles Diodenlasersystem fiir die
Laserkiithlung und Atominterferometrie mit ultra-kalten Rubidium-
Atomen auf einer Hohenforschungsrakete entwickelt. Das Lasersy-
stem fiir den Betrieb des Hauptexperimentes auf MAIUS setzt sich

L

MAIUS-Lasersystem: MAIUS-Lasersystem, mit dem im Weltraum erstmalig ein Bose-
Einstein-Kondensat erzeugt wurde. ES ist in etwa so groR wie ein Schuhkarton und 27 kg
schwer. Die hybrid-integrierten Lasermodule des FBH befinden sich untenim System, auf
der Oberseite wird das Laserlicht fur die Weiterleitung an das Hauptexperiment aufbereitet.
(© Humboldt-Universitat zu Berlin)

aus vier Diodenlasermodulen zusammen, die das FBH als hybrid-inte-
grierte Lasermodule realisiert hat. Die Master-Laser bestehen jeweils
aus einem monolithischen Distributed-Feedback (DFB)-Laser, dessen
Frequenz auf die eines optischen Ubergangs in Rubidium stabilisiert
ist. Sie erzeugen spektral reine und hochstabile (~ 1 MHz Linienbrei-
te) optische Strahlung geringer Leistung (einige 10 mW) bei 780 Na-
nometern Wellenldange. Drei auf diesen Master-Laser referenzierte,
hybrid-integrierte Master-Oscillator-Power-Amplifier sind fiir die La-
serkithlung der Atome und fiir die Interferometrie zustandig. Bei Th-
nen wird die Strahlung eines DFB-Lasers ohne Verlust der spektralen
Stabilitat mit einem Trapezverstarker mit einer Rippenwellenleiter-
Eingangssektion bis zu Leistungen jenseits von 1 Watt nachverstarkt.
Um den erfolgreichen Verlauf der Mission zu sichern, wurden zusatz-
lich zwei Redundanzmodule integriert. Das Laserlicht wird mittels
faseroptischer Bauelemente aufbereitet und an die Experimentier-
kammer weitergeleitet, zum schnellen Schalten des Lichts werden
akusto-optische Modulatoren in einem Freistrahlaufbau genutzt.

Zusdtzlich wurde fiir kiinftige Missionen ein Laser-Technologie-
Demonstrator integriert, der zwei vom FBH entwickelte, mikrointe-
grierte Extended Cavity Diode Laser (ECDL)-Halbleiterlasermodule
enthdlt. Diese Module werden insbesondere fiir zukiinftige Atomin-
terferometrie-Experimente benotigt, die strengere Anforderungen an
die spektrale Stabilitat der Laser stellen.

Ferdinand-Braun-Institut
D 12489 Berlin

Reinraum.

Reinhold Schuster
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1) wiinschen eine anregende Lektiire.

Liebe Reinraum-Tatige und -Interessierte,

das Jahr 2017 hat bereits Fahrt aufgenommen und auch in der Reinraum-Branche hat sich schon so
manches ereignet. Die LOUNGES in Stuttgart haben sich als Branchentreff noch besser etabliert und wir
freuen uns nun auf weitere interessante Veranstaltungen, die auch fiir den internationalen Meinungs-,
Wissens- und Erfahrungsaustausch bedeutend sind. Hier sind zu nennen:

- Interphex in New York vom 21. - 23. Marz 2017

- ConTaminExpo 2017 in Paris vom 28. - 30. Marz 2017

- Cleanroom Exhibition in Istanbul vom 20. - 22. April 2017

Falls Sie nicht selbst dorthin reisen konnen oder wollen, werden Sie in den nachsten Wochen hier im

Newsletter viel Wissenswertes dazu lesen kénnen. Unser Redaktionsteam ist vor Ort. Dartiber hinaus
finden Sie auf den folgenden Seiten wie in jedem Monat viele sonstige interessante Neuigkeiten zum Thema
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Interphex in New York vom 21. — 23. Marz 2017

All of the State-of-the-Art Solutions you need to Cost Effectively Develop and Manufacture Product. For 38 years,
INTERPHEX is the premier pharmaceutical, biotechnology, and medical device development and manufacturing
event where you can “Experience Science through Commercialization”. Based in New York, INTERPHEX brings over
10,500 global industry professionals and 625+ suppliers together to “Learn It, Experience It, Procure It” through a
unique combination of our no cost technical conference, exhibits, demonstrations, partnering opportunities, and
networking events to leverage quality, efficiency and cost effectiveness in today’s ever-changing global market.
http://www.interphex.com/

ConTaminExpo 2017 in Paris vom 28. — 30. Marz 2017

ContaminExpo est 'événement de référence en matiére de maitrise de la contamination et des salles propres.
Un salon professionnel associé a un congrés scientifique qui réunit les acteurs des métiers de la maitrise de la
contamination en salles propres, environnements maitrisés et zones de confinement.
http://www.contaminexpo.fr

Cleanroom Exhibition in Istanbul vom 20. — 22. April 2017

Die Cleanroom Exhibition, die im Istanbul Liitfi Kirdar ICEC stattfindet, ist eine Fachausstellung, die ganz dem Thema
Ausstattung von Reinrdumen gewidmet ist. Prasentiert werden demnach sowohl Mobiliar und technische Gerdtschaf-
ten als auch Vorrichtungen und Instandhaltungssysteme, die notwendig sind, um die spezifischen Bedingungen fiir das
richtige Reinraumklima herzustellen. Diese reichen von der Luftdesinfektion bis hin zu Wasseraufbereitungssystemen
inklusive organisatorische Aufgaben. Als Fachveranstaltung, die insbesondere an Gebaudemanager, Systemverantwort-
liche, Ingenieure, Designer und Laborfachkrifte gerichtet ist, versteht sich die Messe vor allem als Kommunikations-
und Informationsplattform der Branche, auf der neben der Sichtung neuer Trends vor allem neue Kontaktnetzwerke
geschaffen werden sollen. Erganzend zur Ausstellung finden zahlreiche Seminare und Fachvortrige statt.
http://www.messeninfo.de/Cleanroom-Exhibition-M12486/Istanbul.html
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Praxisorientierte Reinraumtechnische Fortbildung:
»Systeme und Konzepte der Reinraumtechnik” &)

Aufgrund der grof3en Nachfrage und des
sehr positiven Feedbacks der Teilnehmer
wird die praxisorientierte reinraumtech-
nische Fortbildung ,Systeme und Konzepte
der Reinraumtechnik® vom 20. bis 23. Juni
2017 zum zweiten Mal am Hermann-Riet-
schel-Institut, unter der Tragerschaft des
BTGA, FGK, VIP3000, DRRI und ISPE D/A/
CH, angeboten.

Inhaltlich werden in dieser Weiterbil-
dung mittels experimenteller Methoden
Unterschiede zwischen idealen und realen

Stromungsvorgangen in Reinrdumen auf-
gezeigt. Wenngleich reinraumspezifische
theoretische Grundlagen aus der Literatur
gut bekannt sind, weichen die tatsichlichen
Vorgdnge im Reinraum davon in der Regel
stark ab. Diese Diskrepanz zwischen Theorie
und Praxis wird in experimentellen Ubungen
veranschaulicht. Fiir die damit verbundenen
Problemfelder werden Losungsvorschlige
aufgezeigt, welche in den fiinf Themenblo-
cken Stromungsformen, Aerosolphysik, Ge-
biudeautomation, Pharma/GMP und Nor-
men/Qualifizierung vermittelt werden.

Die Schulung findet im Forschungsla-
bor des Hermann-Rietschel-Instituts statt,
welches aus zwei Reinrdumen unterschied-
licher Schutzklasse besteht und tiber eine
umfangreiche messtechnische Ausstattung
verfiigt.

Die Veranstaltung richtet sich an Rein-
raumverantwortliche, Abteilungsleiter, Be-
triebsingenieure und Anwender aus allen
Bereichen der Reinraumtechnik sowie Her-

steller reinraumtechnischer Komponenten.

Eine Anmeldung ist bis zum 19. Mai 2017
moglich. Die Veranstaltung ist auf zehn Teil-
nehmer beschrankt.

20. bis 23. Juni 2017, Berlin

Weitere Informationen zum Inhalt und
zu den Teilnahmebedingungen sind auf der
Webseite des Hermann-Rietschel-Instituts
(http://www.hri.tu-berlin.de/?id=175931) ver-
figbar.

Hermann
Rietschel

Institut

Gabidude- Erprgie-Systemn

Hermann-Rietschel-Institut
Marchstrasse 4

D10587Berlin

Telefon: 030 314 24180

E-Mail: valeria.nofer@tu-berlin.de
Internet: http://www.hri.tu-berlin.de

Relaunch der Webseite
der PMT Partikel-Messtechnik GmbH @

Die PMT Partikel-Messtechnik GmbH,
die Ende letzten Jahres ihr 30-jahriges Fir-
menjubildum feierte, relauncht jetzt ihren
Webauftritt. Mit einem tbersichtlichen
und grafisch hochwertigem Design soll der
User besser angesprochen werden. Auch die
Anwenderfreundlichkeit war ein wichitges
Kriterium der Neugestaltung des Webauf-
tritts. Klare Strukturen mit Erlduterungen
der wesentlichen Fakten zum Produkt- und
Leistungs-Portfolio der PMT fithren den
Benutzer mit wenigen Klicks zu jeder ge-
suchten Seite. Nicht zuletzt wurden tech-
nische Selbstverstandlichkeiten umgesetzt:
so ist die Seite responsive, also auf jedem
Endgerdt automatisch anpassbar. Weitere
Features werden folgen. Die Umsetzung er-
folgte gemeinsam mit Agenturen aus dem
niheren Umland (PraeSense, Ludwigsburg
und enVague, Affalterbach).

Zielgruppen Lisungan Produkte Servica
Dekontamination /

lonisation / ESD-Management

| Partikelzahler / Monitoring

Dekontamination / Desinfektion
Sterile Losungen fur pharmazeutische Anwendungen

-

9 Dekontamination / Desinfektion

AIVVIORDAN 140y

Unternehmen

3

AR

QAR
AR A

Kontrolle und Entfernung von mikrobiologischer

Dekontamination

Zur Einhaltung von Qualititsparametern und Sicherheiten in 2B, der Pharmazeutischen Produktion, im
Bereich Animal Health und in der Health-care Forschung allgemein ist die Kontrolle und die Entfernung

von mikrobiologischer Kontami ein essentiell wichtiges Ay

Bio-[

-fyklen mit g4 i Wa

PMT Partikel-Messtechnik GmbH
Schafwasche8 D71296 Heimsheim

Partikel-Messtechnik GmbH

toffperoxid sichern hierbei die Einhaltung der

Periodische

Deiomaminacion
~.mit VHP

* BioReset

Stavile Desnfrczicnenie

Alkohol

» DEC-AHOL WFI®
= STER-AHOL WFI®

Telefon: +49703353740 Telefax:+497033537422 E-Mail:info@pmt.eu Internet: http://www.pmt.eu
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Motoren fiir nahezu jeden Anwendungsfall: Rishren und Mischen unter Wasser

Problemlos abtauchen

,Geht nicht, gibt‘s nicht“ ist das Motto der DEPRAG Ingenieure,
die sich fiir die Beratung ihrer Kunden viel Zeit nehmen. Und wenn
ein Druckluftmotor fiir eine geplante Anwendung nicht im Katalog
steht, greifen sie auf individuelle Antriebslésungen zuriick. Die viel-
faltigsten Anwendungsvarianten, die einfache Bauweise, das geringe
Leistungsgewicht, der grofde Drehzahlbereich und die Explosionssi-
cherheit sichern dem Druckluftmotor ein breites Einsatzspektrum.
DEPRAG Druckluftmotoren werden in nahezu allen Industriebe-
reichen eingesetzt - auch unter Wasser.

Mit der ADVANCED LINE Druckluftmotorenserie stehen hoch-
wertige Edelstahlantriebe zur Verfiigung, die viele Vorziige in sich
vereinen. Durch die robuste Ausfiihrung der Auf3enteile in rostfreiem
Edelstahl und die Abdichtung durch zwei Radialwellendichtringe sind
die Lamellenmotoren mit einer Leistung von 120 W bis 1,2 kW fiir den
Unterwassergebrauch pradestiniert.

Bei Unterwassereinsiatzen kommt es dabei auch darauf an, wie
der Motor angewandt wird und in welcher Wassertiefe er arbeiten
soll. Lauft der Druckluftmotor unter Wasser an, kann man ihn nur
bis zu einer Tiefe von 5 Meter problemlos einsetzen. Wird er immer
an der Oberfliche gestartet, so kann er sogar bis zu einer Tiefe von
20 Meter tauchen.

Sind hohere Anforderungen zu bewdltigen oder soll der Druck-
luftmotor sogar in Salzwasser arbeiten, dann sind weitere zusatzliche
Modifikationen am Gehdusematerial, an der Abdichtung oder eine
Beschichtung von Innenteilen gegen Korrosion erforderlich.
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mi dem DEPRAG Druckluftmotor

Um einen geeigneten Druckluftmotor fiir die vorhandene Anwen-
dung auszuwahlen, bedarf es im Vorfeld eines intensiven Kunden-
gesprachs, in dem die Anwendung detailliert geklart wird. Genauere
Erlduterung anhand eines Beispiels, das die DEPRAG Ingenieure fiir
einen Kunden umgesetzt haben: Ein Motor soll in sdurehaltiger Lo-
sung als Mischantrieb verwendet werden, dabei die Fliissigkeit um-
walzen und Mineralien gleichméaf3ig verrithren. Damit der Motor den
Umgebungsanforderungen standhilt, sind folgende Fragen zu beant-
worten: Welche Sdure wird verwendet? In welcher Konzentration
ist die Saure im Medium vorhanden bzw. daraus abgeleitet: welches
Edelstahlmaterial wird gefordert?

Die Anwendung entscheidet! Hierfiir wird ein Edelstahlmotor der
ADVANCED LINE Reihe mit der Spezialanforderung saureunemp-
findlich ausgewahlt. Zusitzlich werden eine Einhausung aus geeig-
netem saurebestindigem Material und eine Spezialabdichtung gegen
Eindringen von Flissigkeit konstruiert. Damit der Druckluftmotor
fir die Anwendung auch das gewiinschte Drehmoment liefert, miis-
sen weitere Einsatzbedingungen wie vorhandener Betriebsdruck, er-
forderliche Schlauchldange, usw. abgestimmt werden. Die technischen
Daten der DEPRAG Druckluftmotoren basieren auf einem Betriebs-
druck von 6 bar. Bei reduziertem Betriebsdruck verringert sich das
Drehmoment proportional. Bei Schlauchldngen von mehr als 3 Me-
tern ist der Schlauchquerschnitt entsprechend zu erhéhen.

Auch in der Papierindustrie sind robuste Edelstahlmotoren ge-
fragt. Zum Beispiel in der Stoffaufbereitung der Papierherstellung:
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Problemlos abtauchen mit dem DEPRAG Druckluftmotor

Hier werden, je nach Papierart, Holz- und Zellstoff sowie Altpapierfa-
sern in einem bestimmten Verhaltnis gemischt und in Wasser gelost.
Weiterhin werden chemische Fiill- und Hilfsstoffe beigemengt. Diese
aggressive ,Maische“ muss immer wieder umgeriihrt werden. Als An-
triebslosung empfiehlt sich ein Druckluftmotor in Sonderausfithrung
mit saurebestindigem Edelstahlgehduse in V4A Qualitat.

Muss ein Druckluftmotor sterilisierbar sein, wie bei Anwen-
dungen in der Medizintechnik tiblich, wird dieser mit entsprechenden
Sonderlamellen ausgestattet. So gibt es zahllose Anwendungsbei-
spiele, bei denen es sich lohnt, bereits bei der Konstruktion im Vor-
feld direkt mit dem Hersteller von Druckluftmotoren tiber die eigene
Aufgabe zu sprechen und diese im Detail zu beschreiben.

Fiir hohere Anforderungen, wie beispielsweise dem Einsatz im
Reinraum in der Lebensmittel- und Pharmaindustrie, bietet der Her-
steller die Produktlinie der ADVANCED LINE Edelstahlmotoren, die
sich durch ihren abgedichteten, 6lfrei betreibbaren und rostfreien
Druckluftlamellenmotor auszeichnet. Fiir diese Anwendung wird die
Abluft des Motors tiber den Abluftschlauch aufierhalb des Reinraums
abgefiihrt.

Der ADVANCED LINE Lamellenmotor ist ATEX zertifiziert, um-
steuerbar und sogar mit integrierter Haltebremse erhaltlich. Sein Lei-
stungsbereich reicht von 20 W bis 1,2 kW, von kleinen Drehzahlen bis
hin zu Schnelllaufern. Der Druckluftmotor ist sehr flexibel - er kann
in einem breiten Feld wechselnder Lasten optimal betrieben werden.

Die Motorleistung lisst sich durch Anderung des Betriebsdrucks an-
passen, die Drehzahl durch Drosselung der Luftmenge stufenlos steu-
ern. Eine Beschiadigung durch Uberlastung ist nahezu ausgeschlos-
sen. Erreicht der Druckluftmotor sein Abwiirgemoment (das etwa
zweifache seines Nenndrehmoments) bleibt der Luftmotor einfach
stehen. Sobald die Last abnimmt, liuft er ohne Schaden wieder an
und das beliebig oft hintereinander.

Die DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO. beschaftigt sich seit vielen
Jahrzehnten mit Druckluft als Arbeitsmedium. DEPRAG Druckluft-
motoren sind weltweit auf dem Markt etabliert. Innovation und
stetige Verbesserung bestehender Produktlinien machen den mittel-
standischen Maschinenbauer zu einen der fiihrenden Hersteller. So
bietet das DEPRAG Standardprogramm eine Vielzahl von Varianten,
aus denen nach dem Baukastenprinzip individuelle Antriebslésungen
fir die nachgefragte Anwendung zu einem attraktiven Preis-Leis-
tungs-Verhdltnis entwickelt und gefertigt werden kénnen. Zu den
weiteren Kernkompetenzen der DEPRAG mit Firmensitz in Amberg
gehoren Schraubtechnik, Automation und Druckluftwerkzeuge. Das
inhabergefiihrte Familienunternehmen beschaftigt 600 Mitarbeiter
und ist in Uiber 50 Landern vertreten.

DEPRAG SCHULZ GMBH u. CO.
D 92224 Amberg

cleanroom technology

Stromungsvisualisierung

Kalibrierung Climet® Partikelzahler / Climet® Produktvertrieb

Reinrdume sind Produktions- und Forschungseinrichtungen mit extrem hohen Stillstandskosten. Die Produktivitat
lhrer Anlagen durch Konzepte und deren Qualifizierung zu maximieren — das ist unser Antrieb.

In den Bereichen Messtechnik und Wartung, Stromungsvisualisierung, Kalibrierung und Beratung stehen lhnen die

CRT-Reinraumexperten mit ihrer Erfahrung und Expertise zur Verfiigung.

Und als Vertriebspartner fiir die Hightech-Gerate von Climet® Instruments, die seit 1967 einer der Pioniere der

Aerosol-Partikelzahlung sind, runden wir unseren Service fiir Sie ab. Das ist unsere Idee von reiner Produktivitat.

Beratung


http://www.crt-gmbh.de/de/

reinraum
onjine

Vink Chemicals formuliert maBgeschneiderte Biozide mit iiber 30 Jahren Erfahrung

Der technische Konservierer

Ein junges Unternehmen, aber alles andere als ein Newcomer im Biozidgeschaft ist Vink Chemicals. Dank seiner Spezialisierung auf die anwen-
dungsspezifische Produktion individueller Biozid-Formulierungen fiir alle relevanten Branchen wachst das Unternehmen kontinuierlich.

Mit dem Handelshaus Vink + Co. startete man bereits 1980 mit
der Beschaffung und dem Vertrieb von bioziden Wirkstoffen und For-
mulierungen. 2008 stieg das Expertenteam in die Lohnfertigung von
Kleinstmengen mit Batches bis einer Tonne ein, um spezielle Kun-
denanforderungen direkt zu bedienen. Auferdem wurden die ersten
eigenen Biozid-Formulierungen entwickelt, um offene Marktnischen
zu erschlief3en. 2011 wurde schlief3lich die VINK CHEMICALS GmbH
& Co.KG gegriindet, die im Folgejahr eine neue Produktionsstat-
te im niedersachsischen Kakenstorf in Betrieb nahm. Dort kénnen
Chargengrofien bis fiinf Tonnen produziert und abgefiillt werden.
Die Erweiterung der Produktionskapazitat auf 20 Tonnen pro Batch
mit entsprechender Tankwagenstation befindet sich in der finalen
Bauphase. Vink Chemicals ist in Europa, Afrika und Asien aktiv, die
jlingste Niederlassung Vink Chemicals (Shanghai) Co. Ltd. wurde im
Dezember 2016 gegriindet.

LWir sind sozusagen der kleine, wachsende Tiger im Biozid-
Markt*, erklart Sales Manager David Zilm die Strategie. ,Wir kénnen
kurzfristig leistungsfahige, hochwertige und kundenindividuelle Pro-
blemlésungen liefern. Die Kompetenz und Flexibilitdt unseres Teams
kombiniert mit kurzen Informations- und Entscheidungswegen ist
einmalig in der Branche, fasst Zilm zusammen. Hinzu kommt der
All-in-one-Service, der vor allem auch Laborservice, Forschung und
Entwicklung, Rohstoffbeschaffung, Logistik sowie regulatorische Be-
ratung und Unterstiitzung umfasst.

Technische Konservierung aus einer Hand

16 Spezialisten sind in Kakenstorf fiir den Vertrieb, den Roh-
stoffeinkauf, die Produktentwicklung im eigenen F&E-Labor und
fiir die Produktionsanlagen zustdndig. Das Produktionsvolumen von
12.000 Tonnen im Jahr umfasst die komplette Palette der bekannten
Biozide fiir die Topf- und Filmkonservierung von Farben und Lacken,
aber ebenso fiir Wasserbehandlung, Kiithlschmierstoffe, Bauchemie,
Wasch-, Reinigungs- und Desinfektionsmittel oder die Polymerindu-

=) 1)) Y

Das Produktionsvolumen von 12.000 Tonnen im Jahr umfasst die komplette Palette der
bekannten Biozide mit Schwerpunkt auf Isothiazolinone.
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strie. Einen Schwerpunkt setzt Vink Chemicals auf Isothiazolinone
(eigene Wirkstoffdossiers fiir CIT/MIT und MIT), die Grundlage fiir
viele Formulierungen sind. Insgesamt produziert und vertreibt das
Unternehmen {iber 100 Formulierungen basierend auf 21 bioziden
Wirkstoffen.

David Zilm ist sich sicher: ,Die Bandbreite an Wirkstoffen und
Formulierungen die wir kurzfristig zur Verfiigung stellen kénnen
sucht ihresgleichen. Fiir Biozid-Anwender ist aber noch viel wich-
tiger, dass sie bei Vink alles aus einer Hand kriegen: die gesamte
Mikrobiologie mit qualitativer und quantitativer Keimbestimmung
und Sterilitdtstests, die gesamte Analytik sowie Beratung und Ent-
wicklung bis hin zur zugelassenen, dosierfertigen Formulierung. ,Ei-
gentlich brauchen Sie uns nur Thr Problem und Thre Anforderungen
schildern und wir liefern Thnen die fertige Losung®, fasst Zilm den
Rundum-Service von Vink Chemicals zusammen.

Vink Chemicals
D 21250 Tostedt

Reinraum-Produkte GmbH

Cleanroom Consumables Sauber. Rein. Steril.
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Biirokratischer Fehler bei der Umsetzung der EN 15016890 erlaubt Landern kurzfristigen Riickzug der EN 779

Priifnorm EN 779 fiir Luftfilter kann
jederzeit zuriickgezogen werden

Ein Formulierungsfehler im Deckblatt der neuen internationalen Priifnorm IS0 16890 zur Bewertung und Klassifizierung von Luftfiltern sorgt fiir
Verunsicherung und unterschiedliche Handlungsweisen der Lander. Eigentlich sollte der Anfang 2017 eingefiihrte Standard die bisherige Prif-
norm EN 779 miteiner Ubergangsfristvon 18 Monaten ersetzen und erstab Mitte 2018 alleingiiltig werden. Aufgrund eines fehlerhaften Wortlautes
des Europaischen Komitees fiir Normung (CEN) ist es den Landern jedoch méglich, die EN 779 ab sofort zuriickzuziehen. Das Vereinigte Konigreich
und die Niederlande haben dies bereits mit der Einflihrung der 15016890 zum Jahresbeginn getan und diese damit als einzig gltigen Standard fiir
ihr Land definiert. Die Folge: Anwender, Filterhandel und Filterhersteller stehen vor der Herausforderung, die Umstellung von jetzt auf gleich zu
bewdltigen. Denn die neue Norm wirkt sich erheblich auf die Auswahl- und Einkaufsbedingungen der Unternehmen aus. Als fiihrender Filtrations-
spezialist und Vorreiter bei der Implementierung der neuen 1S0 16890-Werte bietet Freudenberg Filtration Technologies schnelle Unterstitzung
bei der Umstellung an.

Mit der Einfithrung der ISO 16890 werden Filter mit Blick auf die - = o & ,r‘{}“’ e
Feinstaubklassen PM1, PM2,5 und PM10 bestimmt, die auch die Welt- T w_\j“{fﬂr _,: G’tﬂ ¢
gesundheitsorganisation WHO und Umweltbehérden anwenden. Auf " & / ~ “‘*ﬁ%
Basis dieser Vergleichswerte konnen Anwender leichter geeignete Fil- f" /',’c'_)"\_l"' = > ‘Ef\,
ter nach ihren individuellen Anforderungen auswahlen. ¥ '.\’689:'9 ) | = 4

Giiltigkeit von EN 779 jetzt in Linderhand

In allen europaischen Landern, aufler dem Vereinigten Konig-
reich und den Niederlanden, kann die EN 779 noch bis einschlief3lich
30. Juni 2018 giiltig bleiben. Das bedeutet, es konnen beide Normen
parallel bestehen. Verlisslich ist diese Situation jedoch nicht. Wer
kein Risiko eingehen und sich nicht von nationalen Entscheidungen
abhdngig machen méchte, sollte sich mit der ISO 16890 schnellstens
vertraut machen. Freudenberg Filtration Technologies steht dabei als
unterstiitzender Partner zur Verfiigung. ,Wir haben bereits alle neuen

1S016890-Werte implementiert und sind gerne bereit, Kunden und
Interessenten in der wichtigen Umstellungsphase unterstiitzend zu
begleiten, sagt Otto Fritz, Leiter Vertrieb Industrielle Luftfiltration
Deutschland bei Freudenberg Filtration Technologies.

Komplett auf 1S0 16890 eingestellt: Produktkatalog, Website, App

Im Vorfeld der I1SO 16890-Einfiihrung startete Freudenberg Fil-
tration Technologies bereits im vergangenen Jahr eine Informations-
und Serviceoffensive mit Vortragen, Seminaren und Schulungen. Im
Januar 2017 folgte dann der neue Viledon® Produktkatalog 2017/2018

Wer kein Risiko eingehen und sich nicht von nationalen Entscheidungen abhangig machen
machte, sollte sich mit der IS0 16890 schnellstens vertraut machen. Freudenberg Filtration
Technologies hilft dabei. (Bildquelle: Freudenberg Filtration Technologies )

mit erstmaliger Filterklassifizierung nach ISO 16890. Mit der Viledon®
App erscheint Ende Februar ein weiteres Informationswerkzeug.

Freudenberg Filtration Technologies SE & Co. KG
D 69465 Weinheim
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CleanBoy® Mini

Reinraumtechnik

fUr jeden Arbeitsplatz in Industrie
und Forschung!

®
Reinraumstation CW 0}/

Spetec GmbH
Berghamer Str. 2,
85435 Erding

Tel.: + 49 8122 99533
Fax: + 49 8122 10397

E-Mail: spetec@spetec.de
www.spetec.de

> Reinraumklasse 5

> Geringe Investitionen,
ab EUR 2.300,-

> Tisch- oder Standgerat
> Einfachste Aufstellung
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Schnelle Integration dank Roboterschulungen zum Nulltarif

Ausgabe DE 03-2017

Universal Robots Academy bietet kostenlose
Online-Trainings fiir die Roboterprogrammierung

Mit Universal Robots (UR) kann sich jeder die ersten Schritte der
Roboterprogrammierung ab sofort selbst beibringen. Denn mit der
neuen Universal Robots Academy steht Anwendern und Roboterin-
teressierten weltweit jetzt ein Online-Schulungsprogramm zur Verfi-
gung, das ihnen die Grundlagen im Umgang mit den kollaborierenden
Leichtbaurobotern UR3, UR5 und UR10 kostenlos beibringt. Ziel des
frei verfiigharen Lehrangebots ist es, Berithrungsangste gegentiber
Automationslosungen zu senken und besonders kleinen und mittel-
standischen Unternehmen den Einstieg in die kollaborative Robotik
noch leichter zu machen. Sie sollen von noch schnelleren Integrati-
onszeiten hinsichtlich ihrer Roboterapplikationen profitieren.

,Mit dieser neuen Lernquelle méchten wir vor allem jene Unter-
nehmen verstarkt erreichen, die Robotik bis dato immer noch fiir zu
teuer und zu komplex halten: Ab sofort kénnen sie sich einfach in die
Academy einloggen und dort hautnah erleben, wie einfach der Ein-
stieg in dieses Thema ist. So kénnen sie sich vorstellen, welche Auf-
gaben sie in ihrer Produktion mit unseren Robotern automatisieren
konnten® sagt Helmut Schmid, Geschéftsfithrer der Universal Robots
GmbH und General Manager Western Europe.

Startklar in nur sechs Schulungseinheiten

In der Universal Robots Academy bekommt jeder Teilnehmer die
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" UNIVERSAL RDBOTS
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Die Module der UR Academy fihren jeden Teilnehmer durch grundlegende Aufgaben, so
zum Beispiel wie man einen UR-Robaterarm dafir programmiert, Teile in eine Box auf
einem FlieRband zu packen.
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Wie man Sicherheitszonen rund um eine Roboterapplikation erstellt und den Roboter
darauf programmiert, zu bremsen, sobald er sich darin bewegt, ist ebenfalls Teil des
Curriculums in der UR Academy.
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... kostenlose Online-Trainings fiir die Roboterprogrammierung

Basiskenntnisse fiir die Installation sowie fiir die Programmierung
von UR-Robotern in sechs interaktiven Modulen vermittelt. Anhand
praxisnaher Simulationen erhalten sie dort eine Einweisung in die
Werkzeugeinrichtung und den Anschluss der I/Os sowie in erste ein-
fache Programmierungen und die Konfiguration von Sicherheitsein-
stellungen fiir einzelne Anwendungen. Weiterfiihrende Schulungs-
einheiten sind bereits in Planung. Neben Deutsch sind die Online-
Kurse auferdem auf Englisch, Spanisch, Franzésisch und Chinesisch
verfiigbar.

Zu den ersten Teilnehmern der Universal Robots Academy zihlt
unter anderem der US-amerikanische Haushaltsgerite Hersteller
Whirlpool Corporation. In dessen Werk in Ohio stellen die Online-
Trainings bereits die Basis fiir die Ausbildung aller Mitarbeiter im Um-
gang mit UR-Robotern. ,2Wir verlieren nun keine Zeit mehr dadurch,
unsere Mitarbeiter fiir Basisschulungen auf3er Haus zu schicken. Alle
Module kénnen unabhdngig voneinander durchgefiihrt werden und
jeder kann sie in seinem eigenen Tempo bearbeiten. Somit kénnen
wir flexibel wahlen, welche Module wir unterschiedlichen Arbeitern
anbieten - abhangig von ihren Fahigkeiten und ihrem Interaktions-
grad mit den Robotern. Dass die Schulungen zudem kostenfrei an-
geboten werden, hat uns noch einmal positiv tiberrascht®, fasst Tim
Hossler, Ingenieur fiir Kontrollen bei Whirlpool, die Vorteile der In-
House Schulungen zusammen.

Roboter-Know-how fiir jedermann

LWir sehen die Universal Robots Academy als Langzeit-Invest-

ment, erklart Helmut Schmid die Entscheidung von UR, die Schu-
lungen kostenfrei zur Verfiigung zu stellen. ,In unserer Branche ist
das sicher ein ungewohnlicher Schritt, aber wir méchten einer brei-
ten Basis ermdglichen, Roboterkenntnisse zu erwerben. Denn durch
die schnelle Entwicklung - gerade im Bereich kollaborierende Ro-
boter - sehen sich Fertigungsunternehmen mit einem wachsenden
Fachkriftemangel konfrontiert. Indem wir heutigen und kiinftigen
Generationen von Fabrikarbeitern den Wissenszugang zu unseren
Robotern erleichtern, leisten wir unseren Beitrag, diese Liicke nach-
haltig zu schlieflen.*

Universal Robots A/S
Danemark 5260 0dense S

Die richtige Ausstattung fiir die Arbeit

Im Reinraum

Ein Reinraum ist ein steriler Raum, frei von Staub und Partikeln,
mit besonderen Erfordernissen an die Mitarbeiter, die Kleidung, das
Equipment und sogar Wande, Decken und Boden.

Grundsitzlich ist alles in einem Reinraum weitestgehend staub-
und partikelfrei zu halten, deshalb sollte Equipment aus Edelstahl die
erste Wahl sein. Reinraumkleidung wie Overalls sowie Wisch- und
Putztiicher kénnen gereinigt, desinfiziert und einzeln verpackt ge-
lagert werden, wéahrend sich bei Kopthauben und Mundschutz eher
der einmalige Gebrauch mit anschlief3ender Entsorgung eignet. Die
Entscheidung hieriiber liegt beim entsprechenden Betrieb.

Je nach Reinraumklasse unterscheiden sich hier bereits die An-
forderungen an die Mitarbeiter. Selbstverstandlich ist in jedem Rein-
raum, egal welcher Klasse, das Tragen von Schmuck, Make up oder
Nagellack untersagt.

Und jeder Reinraummitarbeiter weif3, dass er Luftverwirbelungen
durch heftige Bewegungen zu vermeiden hat. Die Bekleidung unter-
scheidet sich nach den Reinraumklassen. Reicht in Reinraumklasse
D das Tragen einer Kopfhaube, Schutzbrille, erforderlichenfalls Bart-
oder Mundschutz, Reinraumoverall und Reinraumschuhen sowie ste-
rilen Handschuhen aus, so sind die Erfordernisse in Reinraumklasse C
bereits etwas hoher, z.B. durch das Tragen von zwei Kopfhauben und
ggf. Reinraumstiefeln.

Die grofdite Herausforderung stellt hier die Reinraumklasse A dar,
da die Anforderungen und die Sicherheitsstandards hier am héchsten
sind.
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Jede Schleuse, sei es eine Personalschleuse, durch die sich die
Mitarbeiter und ggf. Besucher oder Handwerker einschleusen miis-
sen, oder die Materialschleuse, durch die Rohstoffe oder Equipment
eingeschleust wird, muss entsprechend ausgestattet sein, um sicher-
zustellen, dass kein Schmutz und keine Partikel in den Reinraum ge-
langen.

Die Schleuse braucht eine unreine und eine reine Seite und muss
grof3 genug sein, um beide Tiiren schlief3en zu kénnen, wahrend das
Material desinfiziert und auf die reine Seite verbracht wird. In der
Personalschleuse erfolgt das Umziehen beim Ubertritt von der un-
reinen auf die reine Seite und umgekehrt.

Hier ist sicherzustellen, dass die Mobel, in denen die Reinraum-
kleidung lagert, egal ob es sich um Einmalkleidung oder Kleidung
zum mehrfachen Gebrauch handelt, ebenfalls sauber ist und regelma-
3ig desinfiziert werden kann.

Da in jeder Reinraumklasse alles leicht zu reinigen und weitest-
gehend partikelfrei sein muss, bietet sich Equipment wie z.B. Schutz-
brillenboxen oder Handschuhboxen, aber auch Kiihlschrinke, Brut-
schranke, Rolltische usw. aus Edelstahl an. Auch kratzfester Kunst-
stoff kann z.B. bei Boxen eine Alternative sein. Holz und Pappkartons
sind sehr staub- und partikelbelastet und deshalb zu vermeiden.

gaerner GmbH
D 47119 Duisburg
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Cleanzone mit starker

internationaler Beteiligung

Lt g

Die Cleanzone ist die internationale und interdisziplinare Fach-
messe fiir Reinraumtechnologie in Deutschland. Sie findet 2017 am
17. und 18. Oktober auf dem Frankfurter Messegelinde in Halle 1.2
statt. Erstmals hat die Messe Frankfurt eine Strategiekommission ins
Leben gerufen, die bei der konzeptionellen Weiterentwicklung der
Fachmesse berit und ihre Expertise einbringt. Im Interview spricht
Johannes Schmid-Wiedersheim, Leiter Brandmanagement Cleanzo-
ne, iiber die Fachmesse.

1. Die Cleanzone hat 2016 zum fiinften Mal stattgefunden.
Wie hat sich die Veranstaltung entwickelt?

Johannes Schmid-Wiedersheim: ,,Seit ihrem Start im Jahr 2012 ist
die Cleanzone konstant gewachsen sowohl im Hinblick auf die Aus-
steller- als auch auf die Besucherzahlen. Inzwischen kommt tiber ein
Drittel der Fachbesucher aus dem Ausland zu uns. Zu den wichtigsten
europiischen Besucherlindern neben Deutschland zihlten Oster-
reich, Belgien, die Tiirkei, die Niederlande, die Schweiz, Danemark,
Grof3britannien, die Tschechische Republik und Spanien. Die Clean-
zone zog Besucher aus praktisch allen Industrien, die im Reinraum
oder Sauberraum produzieren, nach Frankfurt. Damit ist unser ober-
stes Ziel, mit der Cleanzone eine wirklich internationale und interdis-
ziplindre Plattform fiir Hersteller und Anwender von Reinraumtech-
nologie zu schaffen, voll aufgegangen.

Wir haben aus der Branche sehr positive Stimmen zur Cleanzone
2016 erhalten - vor allem die gréf3eren Stande und das umfangreiche-
re Produktangebot wurden sehr gelobt. Das bestatigt auch die auf
88 Prozent gestiegene Zufriedenheit der Besucher mit dem Angebot
der Fachmesse. Ubrigens werden die Aussteller- und Besucherzahlen
der Cleanzone zertifiziert und jedes Jahr unabhdngig von der Gesell-
schaft zur Freiwilligen Kontrolle von Messe- und Ausstellungszahlen
(FKM) gepriift.

2. Welche Schwerpunkte setzen Sie fiir die Cleanzone in Zukunft?

Johannes Schmid-Wiedersheim: ,Wie sind der festen Uberzeu-
gung, dass die Reinraumtechnik ein Wachstumsmarkt mit Zukunft
ist. Das spiegelt sich auch in der weltweit steigenden Zahl an Rein-
raumen wider. In vielen Industriezweigen wie beispielsweise der Au-
tomobil- und Lebensmittelindustrie sowie der Medizintechnik wird
immer hdufiger in Reinrdumen produziert, um den wachsenden An-
forderungen an die Qualitdt und Sicherheit der Produkte gerecht zu
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werden. In anderen Hightech-Branchen steigen die Anforderungen
an die Reinrdume durch die Digitalisierung, die viel Mikroelektro-
nik und eine konstante Verkleinerung der technischen Strukturen
mit sich bringt, die diese wiederum anfilliger fiir Verunreinigungen
macht.

Bei diesen positiven Marktaussichten mochten wir den beteili-
gten Branchen mit der Cleanzone dauerhaft eine Plattform bieten,
die aktuelle Trends und Innovationen zeigt und Basis fiir beste Ge-
sprache und Geschifte ist. Um unser langfristiges Engagement in die
Reinraumtechnologie zu untermauern, haben wir auch den Termin
fiir 2018, den 23. und 24. Oktober, bereits festgelegt und publiziert.“

3. Sie haben neu eine Strategiekommission fiir die Cleanzone gegriindet.
Welche Bedeutung hat das Gremium fiir die Fachmesse?

Johannes Schmid-Wiedersheim: ,Fine gute Messe kann immer
nur im engen Austausch mit der Branche vorangetrieben werden.
Deshalb haben wir diese Strategiekommission ins Leben gerufen, die
uns bei der Ausrichtung und Themensetzung der Messe kompetent
berait. In der Kommission vertreten sind: Frank Duvernell, profi-con,
Josef Ortner, Ortner Reinraumtechnik, Dr. Jiirgen Blattner, BSR In-
genieurbiiro, Michael Miiller, vali.sys, Markus Thamm, cleanroom.de
und Thorsten Schmitt, Siemens. Wir freuen uns sehr iiber diese Un-
terstiitzung. Gemeinsam wollen wir die Cleanzone in den kommen-
den Jahren erfolgreich weiterentwickeln und an den Bediirfnissen
des dynamischen Reinraum-Marktes ausrichten.

17.10.-18.10.2017: CLEANZONE 2017, Frankfurt am Main (D)

cleanzone

cleanzone

Ludwig-Erhard-Anlage 1

D 60327 Frankfurt am Main

Telefon: +49 69 7575 6290

Telefax: +49 69 757596290

E-Mail: anja.diete@messefrankfurt.com
Internet: http://www.messefrankfurt.com


http://cleanzone.messefrankfurt.com/frankfurt/de/exhibitors/willkommen.html
http://cleanzone.messefrankfurt.com/frankfurt/de/exhibitors/willkommen.html
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Weil Zeit und Geld verschwendet sind, wenn nach dem Besuch eines Seminars das Vergessen eintritt.

GMP-TRAINING MIT UBUNGSFIRMA

Besonders gut kénnen wir uns an Gelerntes erinnern, wenn wir
die Lerninhalte reflektieren und einen Praxisbezug herstellen. Daher
ist unsere Ubungsfirma das zentrale Unterrichtsmedium in unseren
GMP-Seminaren. Praktisches Erproben, Festigen und Reflektieren
des vorab Gelernten anhand von konstruierten Fallbeispielen nimmt
in unseren Seminaren eine wichtige Rolle ein. Der Unterricht mit der
Ubungsfirma ist weitaus mehr als nur trockene Theorie, ist interes-
santer, macht mehr Spaf3 und ist wesentlich nachhaltiger. Thre Zeit
und Ihr Geld sind sinnvoll eingesetzt.

Der Schulungs-Erfolg liegt in der praktischen Umsetzung. Er liegt
im ,Gewusst wie“ bei der Implementierung und Einhaltung der zahl-
reichen GMP-Vorschriften. Deshalb haben wir die Ubungsfirma, ein
pharmazeutisches Unternehmen, dessen Produktionsraume in einem
virtuellen Modell dargestellt werden, entwickelt. Die Ubungsfirma
begleitet uns bei allen Kursen und erméglicht es uns, die theore-
tischen Inhalte in die Praxis zu transferieren. Im Kurs kann man aus-
probieren und probehandeln. So wird das Gelernte unter Anleitung
von Experten aus der Pharmaindustrie auf anregende Weise vertieft.
Unsere GMP-Seminare riicken den Praxisbezug in den Mittelpunkt!

Die nachsten Seminartermine sind:

22.03. - 24.03.2017: ExpertiIn fir Hygiene im GMP-Betrieb /
Von der Kontaminationskontrolle
bis zur Kontaminationsvermeidung

Referentinnen:

- Michelle Schoser /Global Quality Microbiologist, Global Sandoz

- Alexander Szivak / Konsulent/Fit4GMP, ehem. GMP-Inspektor AGES/BASG
- Herwig Reichl / Geschaftsfiihrung Hdmosan

03.05. - 05.05.2017: Expertin fir Infrastruktur und
Qualifizierung / Von den User-Requirements bis zur Zertifizierung

Referentinnen:

- Alexander Kraft / PU-Head Omnitrope DP, Sandoz Schaftenau

- Bernhard Adamitsch / Head QA, Dragenopharm Tittmonig

- Michael Gwercher / Geschaftsfihrung Ingenieurbiro Gwercher

20.09.-22.09.2017: GMP-Allrounder / Die Gute
Herstellungspraxis von A bis Z
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Referentinnen:

- Alexander Kraft / PU-Head Omnitrope DP, Sandoz Schaftenau

- Bernhard Adamitsch / Head QA, Dragenopharm Tittmoning
- Michelle Schaser/ Global Quality Microbiologist, Global Sandoz

QMS SELLEMOND  A1100 Wien

Werkstattzentrum fiir behinderte
Menschen der Lebenshilfe gGmbH

Reinraumbekleidung
Dekontamination
Sterilisation

Am Beckerwald 31 - 66583 Spiesen-Elversberg
Tel. 06821 7930 - Fax 06821 793150 - Mail: wzb@wzb.de

www.wzb-reinraum.de
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Die Kunden aus der Pharmabranche bestellen jedes Jahr bei Gerresheimer in den Werken Essen und Lohr mehrere 100 Millionen Glasbehalter
zur Verpackung von Medikamenten. Sind die Glaser produziert, miissen sie an den Kunden geliefert werden. Seit kurzem helfen Packroboter die

Pharmaglaser gut und sicher zu verpacken.

Pharmapack 2017: Gerresheimer optimiert
das kalte Ende in der Pharmaglasproduktion
mit modernen Packrobotern

»,Die innovative Automatisierung un-
serer Produktionsabldufe sichert den Stand-
ort und verbessert die Qualitat unserer Pro-
dukte, sagt Dr. Jiirgen Unruh, Geschiftsfiih-
rer bei Gerresheimer in Essen. Er erganzt,
dass die Installation der Packroboter in Es-
sen Vorbildfunktion fiir andere Werke der
Gerresheimer Gruppe sein wird.

Pharmazeutische Verpackungen, wie die
Pharmaflaschen aus Glas von Gerresheimer,
unterliegen strengsten Vorschriften und
miissen keim- und partikelarm sein. Bei den
hohen Temperaturen wahrend der Glasfor-
mung werden alle Keime abgetétet. Um auch
danach eine Kontaminierung auszuschlie-
3en, gelangen die Flaschen nach Durchlau-
fen des Entspannungsofens iiber ein Forder-
band direkt in den Reinraum. Mit Hilfe von
verschiedenen mechanischen und optischen
Kontrollen werden fehlerhafte Flaschen aus-
sortiert. Nach der letzten Kontrolle werden
die Flaschen bereits im Reinraum in der
gewiinschten Gebindegrofie in einem Safe
Pack, einer Sicherheitsschrumpffolie, keim-
frei und hermetisch verpackt.

Die Safe Packs miissen so verpackt
und palettiert werden, dass sie bruchsicher
transportiert werden kénnen. Bislang wur-

Steuerung der Safe Packs am Touchscreen.

den sie von Mitarbeitern im Schichtdienst
auf die Transportpaletten gepackt. Diese Ar-
beit erfordert viel Kraft, Konzentration und
hat eine hohe Taktung. Um die daraus resul-
tierenden Fehler in der Verarbeitung kiinftig
auszuschlief3en, hat sich Gerresheimer zu
einer weitgehenden Automatisierung der Pa-
lettierung entschlossen.

Uber1000 Packbilder

Die Auftragsnummer ist der Schliissel,
unter dem alle Daten fiir die Palettierung
hinterlegt sind. Die Safe Packs werden gemaf3
Kundenspezifikation in der Verpackungsma-
schine im Reinraum formiert und in die Fo-
lie eingeschweif3t. Aktuell gibt es rund 1500
verschiedene Packbildvarianten, davon sind
rund 1000 im Bereich der Safe Packs angesie-
delt. Die Priifung der Safe Packs auf das kor-
rekte Packbild erfolgt kiinftig durch eine vi-
suelle Dauerkontrolle mittels Kamerasystem
mit 100%iger Zuverldssigkeit.

Die automatisierte Verpackung

Die Safe Packs werden iiber ein Forder-
system vom Reinraum zu den Roboter-Sys-
temen transportiert und ausgerichtet. Der
Roboter entnimmt vom Abnahmeplatz ein

Die fertige Palette auf dem Weg zur Schrumpfungsanlage.

Safe Pack und legt es auf der Palette gemaf3
Packvorschrift ab. Dabei kann der Bediener
tiber Touchscreen die Lage der Safe Packs
beim Einrichten steuern. Bevor die nich-
sten Safe Packs in der zweiten Ebene abge-
legt werden, entnimmt der Packroboter eine
Zwischenlage zum Schutz. Die fertige Palette
wird zum Pufferplatz vor den Drehteller be-
fordert, dann folgt die nachste. Die Paletten-
zettel werden manuell von einem Bediener
befestigt, der sie auch final freigibt. Danach
konnen die Ausschleusung der Paletten und
deren Transport zur Schrumpfverpackungs-
anlage erfolgen.

07.02.-08.02.2018: Pharmapack 2018,
Paris (FR)

Gerresheimer AG
D 40468 Dusseldorf
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MULTIVAC stellt auf der interpack 2017 in Dusseldorf ein umfassendes Portfolio an Verpackungsldsungen fiir die Medizin- und Pharmaindustrie
vor. Am Stand A 51in Halle 17 prasentiert das Unternehmen neben einer Verpackungslinie mit automatisiertem Produkthandling auch Losungen

fiir das Verpacken von kleinen Serien.

MULTIVAC prasentiert umfassendes
Lasungsportfolio fiir die Medizin-

und Pharmaindustrie

Der Trend zu einer starkeren Individualisierung und grof3eren Va-
riantenvielfalt setzt sich ungebrochen fort - immer haufiger werden
individuelle Medizinprodukte und Pharmazeutika in kleinen Losgro-
3en hergestellt und verpackt. Gleichzeitig sind gesetzliche Vorgaben
und Normen, die beispielsweise aus der UDI-Richtlinie fiir Medizin-
produkte oder der Serialisierung von Medikamenten resultieren, in
den Verpackungs- und Kennzeichnungsprozessen umzusetzen. Den
taglichen Herausforderungen werden Hersteller bislang meist durch
eine Kombination von Verpackungslésungen fiir grof3en Ausstof3 und
kompakten Stand-Alone-Maschinen fiir das Verpacken von kleinen
Chargen gerecht.

Vollautomatisiertes Verpacken von Spritzen

MULTIVAC bietet den Unternehmen der Gesundheitsindustrie
bedarfsgerechte Verpackungslésungen aus einer Hand, ein umfas-
sendes Expertenwissen, eine hohe Automatisierungskompetenz so-
wie einen professionellen Service.

Auf der interpack prasentiert der Allgauer Hersteller unter an-
derem eine Tiefziehverpackungsmaschine im GMP Design mit ein-
seitiger Kettenfiihrung fiir das Verpacken von Spritzen. Die Maschi-
ne ist mit einer automatischen Spritzenzufithrung ausgestattet, mit
der bis zu 300 vorgefiillte Glas- oder Kunststoffspritzen pro Minute
kontrolliert und prozesssicher transportiert werden kénnen. Das Zu-
fihrsystem besteht aus Zufiihrband, Sternrad, Trapezband, einem
3-Achs-Roboter sowie dem Handhabungsmodul H 242 fiir das Einle-
gen der Spritzen in die Packungskavitaten. Die Verpackungsmaschi-
ne ist sehr flexibel fiir das Verpacken von Produkten in unterschied-
lichen Formatbereichen und Materialien ausgelegt. Das schnelle und
reproduzierbare Umriisten erfolgt durch Werkzeugwechselsysteme
sowie durch einen einfachen und schnellen Austausch des Komplett-
schnittwerkzeugs. Alle Komponenten der Verpackungslinie sind mit
der Tiefziehverpackungsmaschine synchronisiert und tiber das Be-
dienterminal bedienerfreundlich und sicher zu steuern.

Die einseitige Kettenfiihrung der Tiefziehverpackungsmaschine
gewahrleistet eine einfache Line Clearance sowie eine hohe Maschi-
nenverfiigbarkeit und Effizienz. Der kontrollierte Folienvorschub
tragt zu geringen Anfahrverlusten beispielsweise nach einem Char-
genwechsel bei. Auch das Leerfahren der Maschine (,run empty-
Funktion) und die Reinigung derselben gestaltet sich sehr einfach.
Dadurch ist dieses Konzept vor allem fiir kleine Serien und haufige
Chargenwechsel geeignet.

Wirtschaftliches Verpacken von Kleinserien

Fir das Verpacken von medizinischen und pharmazeutischen
Produkten in kleinen Serien prasentiert MULTIVAC auf der inter-
pack die kompakte Tiefziehverpackungsmaschine R 081. Sie bietet
sich als Einstiegsmaschine fiir die Kleinserienproduktion sowie fiir
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Unternehmen an, die den Einstieg in das automatisierte Verpacken
planen. Die R 081 verfiigt {iber ein ,Slide-in“-Werkzeugwechselsystem
fiir einen schnellen und einfachen Formatwechsel, wobei die Format-
bereiche frei konfigurierbar sind. Sie ist sowohl fiir die Verarbeitung
von flexibler Folie als auch von Hartfolie ausgelegt und kann mit un-
terschiedlichen Kennzeichnungssystemen ausgeriistet werden. Fir
die Herstellung von Vakuumverpackungen sowie Packungen mit mo-
difizierter Atmosphdre und reduziertem Sauerstoffgehalt kann die
Maschine mit Evakuier- und Begasungseinrichtungen ausgestattet
werden.

Leistungsfahiges Direktdrucksystem
fiir die gesetzeskonforme Kennzeichnung

In Diisseldorf wird die R 081 erstmals mit dem Foliendirektdru-
cker DP 230 présentiert, der mit einem netzwerkfihigen Thermo-
transferdrucker der neuesten Generation, dem TTO 06, ausgestattet
ist. Der DP 230 ist im Bereich der Siegelstation aufgebaut, damit
bleibt der Einlegebereich der Verpackungsmaschine gut zugdnglich.
Der DP 230 bedruckt die Packungen lings und quer und ist damit
fir Maschinen mit mehrreihigen und mehrspurigen Werkzeugen ge-
eignet. Durch die neuen Servoantriebe sind keine Messfahrten zur
Positionierung des Druckers erforderlich - das spart Zeit beim Ma-
schinenstart und bei Chargenwechseln.

Verpacken in Trays bei kleinen bis mittleren Stiickzahlen

Im Bereich der Traysealer stellt MULTIVAC am Stand in Halle 17
den Traysealer T 260 vor. Die Maschine verfiigt iiber verschiedene
Ausstattungsoptionen fiir das Verpacken medizinischer und pharma-
zeutischer Erzeugnisse in kleinen bis mittleren Chargen und bietet
ein hohes Maf3 an Prozesssicherheit, Messbarkeit, Reproduzierbar-
keit und vor allem Flexibilitat. Der T 260 kann unterschiedlichste
Materialien als Zuschnitte oder von der Rolle verarbeiten. Hohe Sie-
gelkrifte sorgen fir eine gute Siegelqualitat. Die bewahrte IPC-Ma-
schinensteuerung von MULTIVAC erméglicht die Kontrolle und Steu-
erung des gesamten Verpackungsprozesses. Das Steuerungsterminal
ist mit einem intuitiven Touch Screen ausgestattet, der die komple-
xen Abldufe visualisiert und sich durch maximalen Bedienkomfort
auszeichnet. Kritische Parameter wie Siegeldruck, Kiihlwasser und
Temperatur werden permanent durch Sensoren tiberwacht. Anwen-
dern stehen zudem diverse Softwareoptionen wie beispielsweise FDA
CFR 21 Part 11 und die Auswertung von Produktionsdaten zur Verfii-

gung.

04.05.-10.05.2017: interpack 2017, Disseldorf (D)

MULTIVAC Sepp Haggenmiller GmbH & Co. KG
D 87787 Wolfertschwenden
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Bildrechte: Systec & Solutions GmbH

Mit der WLAN Option fir die Systec & Solutions HMI-Systeme sind jetzt auch IGEL Thin-Clients draht-
los und mobil verwendbar. Zudem konnen mit der Bluetooth Option auch Bluetooth Handscanner
oderandere Bluetooth HID Endgerate drahtlos an die IGEL Thin-Clients angebunden werden.

IGEL Thin-Client -
tooth und WLAN Funktion

Uber einen Bluetooth-Manager inner-
halb der IGEL Konfigurationssoftware wird
eine komfortable Verwaltung ermoglicht.
Die Anwendungsfalle fiir die Bluetooth- und
WLAN-Funktion reichen hierbei von mobi-
len Stationen fiir die pharmazeutische Pro-
duktion und zur Uberwachung des Produk-
tionsprozesses in der Life Science Industrie
bis hin zu kosteneffizienter Nachriistung
von HMI-Systemen mit Thin-Client Techno-
logie.

Auf alle PC-basierten HMI-Systeme der
Systec & Solutions kann die IGEL Thin-Cli-
ent Software der neusten Version 3 mittels
des Universal Desktop Converter installiert
und damit das HMI als vollwertiger IGEL
Thin-Client verwendet werden. Dabei wird
eine Client-Server Architektur realisiert, die
das Fernsteuern des Servers komfortabel per
Remotelosung erméglicht. Um dies einfach
und effizient zu realisieren ist die Thin-Cli-
ent Technologie von IGEL bestens geeignet.
Auch andere GMP-IT Hardware kann somit
in eine IGEL Infrastruktur eingebunden
werden. Dabei kann jedes HMI-System kom-
fortabel mit der Universal Management Sui-
te zentral administriert werden.

Die Vorteile eines IGEL Thin-Clients im GMP-
Umfeld mit Bluetooth und WLAN Funktion:

- Einbindung von HMI-Systemen im GMP-Umfeld in
bereits vorhandene IGEL Infrastruktur drahtlos
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neu mit Blue-

per WLAN oder Ethernet

- Drahtlose Verwendung des IGEL Thin-Clients mit
akkubetriebenen TROLLEY-Plattformen per WLAN

- Barcodescanner konnen direkt am IGEL Thin-Client
per Bluetooth drahtlos angebunden werden

- Bluetooth HID-Endgerate oder andere kdnnen
direkt an den Thin-Client angebunden werden

- Unterstitzt die Touchscreen Bedienung

- Anschluss von USB-Geraten

- Unterstatzung aller gangigen Remote-Protokolle
wie RDP, Citrix, VMware oder VNC

- Zentrale profilbasierte Remate-Administration
aller IGEL Thin-Clients per Universal Management
Suite

- Serielle Schnittstelle fiir Waagen

- Kundenspezifische Anpassungsmaglichkeiten der
IGEL Software

- Kostengunstiger als konventionelle KVM-Lasungen
oder PCs

- Geringer Wartungsaufwand

- Austausch und Installation der Hardware erfolgt
bei einem Servicefall einfach Uber Plug-and-Play

systec &
solutions

Systec & Solutions GmbH
Emmy-Noether-StraRe 17 D 76131Karlsruhe
Telefon: +49 7216634400 Telefax: +497216634 444
E-Mail: talk@systec-solutions.com

Internet: http://www.systec-solutions.com

Ingenieurbiro &
Reinraumservice
Egon Buchta GmbH

V\/lr sind
fir Sie da.”

Fullservice for
cleanroom solutions

- GMP- und Nutzerberatung

- Dokumentenerstellung nach
EU-GMP-Leitfaden; Annex 15

- partikuldre und mikrobio-
logische Quialifizierungen,
Wartungen und Service
inkl. Messtechnik und
Dokumentation fur ,,as built”,
at rest” und ,,in operation”

- Qualifizierungen von
Kihl- und Warmegerdten

- Hygienepldne, Schleusen-
ordnungen, SOP’s

- GMP- und Hygieneschulungen

www.reinraumservice.de


http://www.reinraumservice.de/
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Breakdance battle am CWS-boco Stand auf den LOUNGES 2017

CWS-boco
prasentierte
optimierte

boco Cleanroom
Line @

Auf der diesjdhrigen ,Lounges 2017¢ prasentierte boco erstmals
die optimierte Berufskleidungskollektion ,boco Cleanroom Line“
samt dem Reinraum-Fullservice. Ebenso klarte das Unternehmen vor
Ort zum richtigen Einkleiden von Reinraumkleidung auf. Die Messe
fand vom 31. Januar bis 2. Februar in Stuttgart statt. CWS-boco war in
Halle 9 am Stand D3.1 vertreten.

Reinraumkleidung ,boco Cleanroom Line”

CWS-boco iiberarbeitete kiirzlich seine Kollektion ,boco Clean-
room Line“ und zeigte diese vor Ort erstmals. Durch Designoptimie-
rungen konnte der Tragekomfort weiter verbessert werden. Die Kol-
lektion wird den strengen Anforderungen an Kleidung fiir den Rein-
raum gerecht und ist vollstindig dekontaminier- und sterilisierbar.
Sie eignet sich fiir den Finsatz in unsteriler und steriler Umgebung
und ist in weiss und hellblau erhaltlich. Die glatte Oberfliche der
Kleidung reduziert den Abrieb, gibt keine Partikel ab und die ver-
wobenen Carbonfasern verhindern eine elektrostatische Aufladung.
Das Sortiment ist robust und langlebig und entspricht der DIN EN
ISO 14644-1.

Service am Stand: richtiges Einkleiden

Besucher konnten sich am Stand zum richtigen Einkleiden der
Reinraumausstattung informieren. Das Unternehmen zeigte vor Ort
ein Schulungsvideo, dass das Thema anschaulich erklart. Begleitend
dazu fanden regelmaflig Live-Vorfithrungen statt, die die erforder-
lichen Mafinahmen beim Anlegen von Reinraumkleidung erldutern
und Tipps fiir das richtige Ankleiden gaben.
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Richtiges-Ankleiden-von-Reinraumkleidung

Aufbereitung der Kleidung

CWS-boco tibernimmt die professionelle Aufbereitung und De-
kontamination von Reinraumbekleidung. Die hochmodernen Wa-
schereien erfillen samtliche Anforderungen zur Klassifizierung der
Luftreinheit in Reinraumen der ISO Klassen 4-9 und der Pharma-
klassen A-D. Ein effizientes Qualititsmanagement, zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001, kontrolliert dabei alle laufenden Prozesse. Das
Unternehmen bietet die professionelle Aufbereitung von Reinraum-
Kleidung aller Klassen aus einer Hand und liefert maf3geschneiderte
Losungen fiir eine effektive Kontaminationskontrolle im gesamten
Servicekreislauf. Die Verwendung von RFID-Chips oder Barcodes ge-
wihrleistet die Uberwachung jedes Kleidungsstiicks iiber dessen ge-
samten Lebenszyklus hinweg.

[
cws | boco

CWS-boco Deutschland GmbH
Dreieich Plaza1A

D 63303 Dreieich

Telefon: +49 (0)6103 309 0

Telefax: +49 (0)6103 309169
E-Mail:info@cws-boco.de
Internet: http://www.cws-boco.de


http://www.cws-boco.de/de-DE/inhalt
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Neues Umweltuberwachungssystem

mit exzellenter Funkreichweite

Optiona

Access Point Mobile Users

2 o ._

Firewal

Data Loggers

viewlinc Server

# Metwork Users

Multiple Device Options

Vaisala zeigte auf der internationalen Messe fiir Reinraum- und
Pharmaprozesstechnik, Lounges 2017 in Stuttgart, sein neues draht-
loses Umweltiiberwachungssystem, das sich durch besonders hohe
Funkreichweite auszeichnet. Das Vaisala viewLinc Monitoring Sys-
tem, das sich schon seit Jahren in kritischen Laborumgebungen in der
Pharma- und Chemiebranche bewéhrt hat, besteht aus der viewLinc
Enterprise Server Software und zusitzlichen Uberwachungsgeriten.
Das neue Umweltiiberwachungssystem erméglicht nun nicht nur
Funkverbindungen mit grof3er Reichweite, sondern iiberzeugt auch
durch eine hohe Nutzerfreundlichkeit und schnelle Implementierung.

Das System integriert ein breites Spektrum von Vaisala Datenlog-
gern, Messwertgebern und Anschlussméglichkeiten fiir die Uberwa-
chung von Temperatur, relativer Feuchte, Taupunkttemperatur, CO2,
Differenzdruck, Schaltkontakten und vielem mehr. Auf Basis der
gemessenen Daten bereitet es Informationen zu Echtzeittrends auf,
zeigt zusdtzlich Alarmhinweise sowie frei konfigurierbare Reportings
mit zuverldssigen Umgebungsdaten. Damit eignet sich das neue view-
Linc Monitoring System besonders fiir den Einsatz in der Pharma-
und Chemieindustrie sowie fiir GxP-regulierte Anwendungen.

Neu gestaltetes Bedienkonzept

,In Zusammenarbeit mit mehreren langjahrigen Kunden haben
wir eine Wunschliste mit Systemfunktionen erstellt, die entweder
vereinfacht oder automatisiert werden sollten. Zeitaufwéandige oder
komplexe Schritte bei der Systeminstallation wurden zum Beispiel
eliminiert bzw. optimiert; zudem haben wir in die neue Softwareober-
flache eine Hilfefunktion eingebunden, die die Nutzer bei der Durch-
fihrung haufiger Aufgaben unterstiitzt*, so Andreas Knop, Sales Di-
rector Europe, Vaisala Controlled Environment.

Damit steht jetzt ein Uberwachungssystem zur Verfiigung, das
sich in Minutenschnelle installieren ldsst und die Compliance-Anfor-
derungen tiber Jahre erfiillt sowie praktisch alle Probleme im Zusam-
menhang mit drahtlosem Daten-Logging 16st.

VaiNet: Funktechnik mit exzellenter Reichweite

Das neue viewLinc System arbeitet mit modernster Funktech-
nologie, die die zuverldssige Kommunikation von Funkloggern in
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Umgebungen mit vielen Storfaktoren zuldsst. VaiNet, die proprie-
tare viewLinc Funktechnologie, verfiigt iiber eine hohe Reichweite.
Die storungsfreie Ubertragung iiber weite Distanzen zwischen den
Netzwerkzugangspunkten und den Datenloggern ermoéglicht die
Kommunikation iiber eine Distanz von mehr als 100 Metern inner-
halb geschlossener Riume. Wande, Gerate, WLAN-Netze oder andere
haufige Storfaktoren haben keinen Einfluss auf diese Reichweite.

Die VaiNet-Funktechnologie bietet eine hervorragende Verbin-
dungsqualitit beziehungsweise Durchdringungstiefe des Signals im
Vergleich zu Techniken, die andere Funkiiberwachungssysteme ver-
wenden. Repeater oder Signalverstarker sind nicht erforderlich.

»Zu Beginn der Entwicklung des neuen Systems haben wir uns
erst einmal die bestehenden Technologien fiir drahtlose Uberwa-
chungsgerate angesehen®, so John Bekema, Ingenieur fiir Forschung
und Entwicklung bei Vaisala. ,Dann haben wir unsere Ziele festgelegt,
fir einen Datenlogger, der viele der Probleme dieser bestehenden Ge-
rate lost. Eines der ersten Ziele war eine Fernbereichs-Signalstarke
speziell fiir grof3e, stark frequentierte Umgebungen. Dann war uns
eine zuverlassige Punkt-zu-Punkt-Kommunikation wichtig, die Ge-
rate sollten voneinander unabhangig sein und kein Einzelfehler im
Netzwerk zu Datenverlust fiihren. Schlief3lich wollten wir einen Log-
ger mit sehr geringem Stromverbrauch. Und, er musste Standard-Bat-
terien verwenden, die einfach auszuwechseln sind.“

Dass sich diese Herangehensweise gelohnt hat, zeigt unter ande-
rem der 2. Platz der PROCESS Best of 2016 in der Kategorie ,Products
MSR/Automatisierung®. In der Begriindung heif3t es unter anderem:
Das Vaisala View Linc Monitoring-System erméglicht nicht nur Funk-
verbindungen mit grofier Reichweite, sondern tiberzeugt auch durch
eine hohe Nutzerfreundlichkeit und schnelle Implementierung in kri-
tischen Pharma-Umgebungen.

VAISALA

Vaisala GmbH

Adenauerallee15 D 53111Bonn

Telefon: +49 228 249710 Telefax: +49 228 2497111

E-Mail: vertrieb@vaisala.com Internet: http://www.vaisala.com


http://www.vaisala.com/en/Pages/default.aspx
http://www.vaisala.com/en/Pages/default.aspx
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Partikelfreie Luft fiir jeden Arbeitsplatz in der Industrie und Forschung

Reinraumstation CleanBoy®

Die SPETEC GmbH in Erding, stellt ein neues Produkt auf dem
Gebiet der Reinraumtechnik vor. Die Reinraumstation CleanBoy® er-
moglicht es dem Anwender, an jedem beliebigen Arbeitsplatz Rein-
raumbedingungen mit hoher Wirkung bei geringem Investitionsauf-
wand zu schaffen.

Extrem saubere Bedingungen spielen in Forschung und Produk-
tion sowie im Service eine immer wichtigere Rolle. Die Reinraum-
technik strebt an, Partikel vom Durchmesser 0,12 pm und grof3er aus
einem begrenzten Raum zu entfernen, in dem hochste Reinheits-
standards einen sicheren Prozessablauf gewéhrleisten. Dies wird mit

einem Reinraummodul der Serie SuSi® (Super Silent) erreicht, welches
genau tiber dem Arbeitsplatz angeordnet ist. Dieser Arbeitsplatz wird
mit gefilterter hochreiner Luft {iberstromt. Wenn in iblicher Rau-
matmosphare ca. 9.000 bis 15.000 Partikel zu finden sind, so sind es
unter Reinraumbedingungen gerade einmal 3 Partikel je Liter Luft.

Teile bzw. Komponenten aus der Mechanik, Elektronik, Opto-
Elektronik, Medizin- oder Biotechnologie werden mit hoher Pro-
zesssicherheit montiert bzw. aufbewahrt. Eine mobile Version des
CleanBoy® auf Radern ermdglicht den innerbetrieblichen Transport
zu verschiedenen Einsatzorten. Mafdgerechte Anpassungen an pro-
blematische Arbeitsplatze sind ebenfalls moglich.

Durch Einsatz des CleanBoys® in einem grof3en, begehbaren Rein-
raum ergibt sich ein begrenzter Raum, in dem sich praktisch keine
Partikel mehr nachweisen lassen. Das Gerat gibt es als Tisch- und als
Standgerit. Es bedarf keiner Installation und ist sofort nach Liefe-
rung betriebsbereit.

=SPETEC

Spetec Gesellschaft fiir Labor- und Reinraumtechnik mbH
Berghamer Strake 2

D 85435 Erding

Telefon: 08122/99533

Telefax: 08122/10397

E-Mail: christian.gruener@spetec.de

Internet: http://www.spetec.de

Einsetzbarim Reinraumab IS0 7

Reinraum Reinigungsrolle MX

Die Reinigungsrolle besteht aus einem Polyethylenfilm der mit
einem Wasser basierenden Acryl-Kleber und einem antimikrobiellen
Wirkstoff beschichtet ist. Das Handling ist sehr einfach, ebene und
harte Flachen lassen sich schnell und effizient reinigen.

Die Reinigungsrolle wird einfach auf den wiederverwendbaren
Griff aus nicht kontaminierendem Material gesteckt. Nun wird die
Rolle iiber das zu reinigende Material gerollt, Verunreinigungen wer-
den aufgenommen und nicht wieder abgegeben. Ist eine Lage der

reinraum online — Seite 18/25 — Ausgabe DE 03-2017

@

Folie verschmutzt, wird sie abgezogen und die Rolle ist sofort wieder
einsatzbereit.

IH l

Hans]. Michael GmbH
Gewerbegebiet Hart 11

D 71554 Weissachi.T.

Telefon: 07191/9105-0

Telefax: 07191/9105-19

E-Mail: hjm.bk@t-online.de

Internet: http://www.hjm-reinraum.de


http://www.spetec.de/
http://www.spetec.de/
http://www.hjm-reinraum.de/reinigungsgeraete/reinraum-reinigungsroller.html
http://www.hjm-reinraum.de/
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Als Systemanbieter von polymeren Komponenten fiir die Medizintechnik und Pharmazie prasentiert sich RAUMEDIC auch 2017 auf der Medtec
Europe in Stuttgart - im Herzen der deutschen Medtech Industrie. Das Unternehmen zeigt seine Kompetenz in der Umsetzung von Kundenideen
in Produkte, die es in Funktionalitat und Wirtschaftlichkeit auf den Punkt bringen.

THINK SMALL
— RAUMEDIC auf der Medtec Europe

Auf der Medtec Europe erwartet RAUMEDIC dieses Jahr unter  griert auch mit Hochleistungspolymeren, kennzeichnen heute medi-
anderem mit dem Motto ,THINK SMALL zintechnische Ldsungen von morgen.

Dem ungebrochenen Trend nach minimalinvasiven Eingriffen
stellt sich das Unternehmen mit kleinstdimensionierten Schlduchen
und Formteilen - mit hohen Funktionalititen auf kleinstem Raum, 04.04.-06.04.2017: Medtec Europe 2017, Stuttgart (D)
gefertigt innerhalb engster Toleranzen. Damit verfolgt der Entwick-
ler und Produzent polymerer Losungen ein Ziel: patientenschonende

Eingriffe fiir eine schnelle Genesung. Raumedic AG D 95233 Helmbrechts

RAUMEDIC bleibt dabei nicht bei der Verwendung von Thermo-
plasten und Silikonen stehen. Metallkomponenten, wie zum Beispiel
feinste Drdhte, sowie elektronische Bauteile, kombiniert und inte-

Fiir den Einsatz in sensiblen Bereichen

Mehrweg-Uberschuhe
aus DE-TEX Material

Um der elektrostatische Aufladung ent-
gegenzuwirken, ist eine Karbonfaser in das
Gewebe eingearbeitet, die das Anziehen von
Partikeln verhindert. Die Sohle besteht aus
ESD gerechtem Kunstleder.

Fiir den Einsatz im Reinraum muss die
Bekleidung fachgerecht dekontaminiert wer-

den. Hans ). Michagl GmbH
Gewerbegebiet Hart 11
Die Uberschuhe sind bei 60°C waschbar. DT1554 WeissachiT.
Die Uberschuhe sind fiir den Einsatz in Telefon: 07191/9105-0
sensiblen Bereichen der ISO Klasse 5 geeig- Die in wei3 und hellblau lieferbaren  Telefax:07191/9105-19
net.Das aus Polyester bestehende Material  Uberschuhe sind knéchelhoch und am Fuf3- E-Mail: hjm.bk@t-online.de
garantiert eine geringe Partikelabgabe. einstieg mit einem Gummizug ausgestattet. Internet: http://www.hjm-reinraum.de
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http://www.medteceurope.com/europe/
http://www.hjm-reinraum.de/mehrwegbekleidung/reinraum-ueberschuhe-mehrweg.html
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Hochwertige Materialdurchreichen der Serie Kambic

Edelstahl-Materialschleusen

fur Reinraume

Materialschleusen werden immer dort verwendet, wo Werkstoffe,
Ausriistung, Dokumente oder Stichproben zwischen Reinriumen,

Raumen mit unterschiedlichem

Druck oder Riumen mit unterschiedlichen Reinheitsklassen kon-

trolliert transferiert werden sollen.

Bei vielen medizinischen und pharmazeutischen Institutionen,
Entwicklungslabors und Produktions-Unternehmen auf der ganzen

Welt sind diese bereits im
Einsatz.

Die Edelstahl-Materialschleusen der Serie ,Kambic* sind das Er-
gebnis jahrelanger Erfahrung im Bereich der Entwicklung und Pro-

duktion von Laborgerdten.

Das Standardprogramm kann sich sehen lassen. Und durch die
angebotenen Zusatzoptionen wie Luftzirkulation und Filtrierung,
UV-Lampen und vieles mehr gelingt der Transfer des Materials noch

sicherer und sauberer.

CiK Solutions GmbH
D76131Karlsruhe

Das neve Volumenstrom-Messgerdt Defender 530+ von Mesa Labs steht ab sofort zur Verfiigung und ersetzt den Defender 530

und Definer 220

New Defender 530+

Mit einer unvergleichbaren Genauigkeit
von 0.75 % im volumetrischen Bereich repra-
sentiert der Defender 530+ die nichste Ge-
neration der bewdhrten Mesa Labs DryCal-
Technologie!

Der Defender 530+ bietet den Anwen-
dern einen echten Primarstrom-Kalibrator
fir industrielle Hygiene-, Unwelt- und Labo-
ranwendungen.

MERKMALE:

- bewahrte DryCal-Technologie fur Primarnormale

- Genauigkeit der Volumenstrom-Messung = 0.75 %
vom Messwert

- prazise Messung der Volumenstroms (ber einen
sehr groken Messbereich von 5 ml bis 30 Liter/
Min.

- geeignet zur Kalibrierung und fir Validierungspro-
zesse im Bereich industrieller Hygiene-, Umwelt-
und Laboranwendungen

- Einzel-und Dauermessungen moglich

- Download der Messwerte auf PC mdglich

- Eigenpriifung durch integrierten Lecktest

- Klein, leicht und kompakt im Aufbau - griffige
Oberflache!

@

Die DryCal Volumenstrom-Messgerate
werden mit einer Hersteller-Kalibrierung
ausgeliefert. Mesa Labs ist als Kalibrierlabor
entsprechend der Norm ISO/IEC 17025 ak-
kreditiert. Entsprechend der ILAC-MRA Ver-
einbarungen werden diese Kalibrierungen
durch die DAKKS anerkannt.

Haan & Wittmer GmbH

DEHA Haan & Wittmer GmbH
Keltenstrale 8

D 71296 Heimsheim

Telefon: +497033 30985-0

Telefax: +497033 30985-29

E-Mail: deha@deha-gmbh.de
Internet: http://www.deha-gmbh.de
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Berufsfelder®

_Einkauf, Beschaffung

[t ] »

Rohwaren/Fertigprodukte
Technischer Einkauf

Erndhrung, Lebensm., Agrar
Lebensmittelindustrie
Fahrzeugbau, Zulieferer

Einkauf, Beschaffung
Entwicklung, Konstruktion
Fertigung, Qualitdtswesen
Leitung, Prozess-, Projektplanung
techn. Support, Vertrieb o
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Jobware

Stellenmarkt fiir qualifizierte Fach- und Fiihrungskrifte

Regionen*

-] reinraum online
Baden-Wiirttemberg kooperiert mit
Bayern Jobware, damit Sie
Berlin = auf unserer Seite
Brandenburg immer aktuell
Bremen informiert sind iber
::2’:’9‘:1’9 | attraktive Stellen
Mecklenburg-Vorpommern :;llllrlll:?l[l:lgsll:r'lalifte
Niedersachsen .
Nordrhein-Westfalen -

Produktionsmitarbeiter {m/w) Reinraumfertigung
Bediznung, Einrichtung und (berwachung von Produktionsanlagen im
Reinraum (17.02.17)

ROHDE & SCHWARZ GmbH & Co. KG
Minchen

Maschinen und Anlagenfuhrer fiir die Abfillung steriler
Arzneiformen (wim)
Einrichten und Risten von Produktionsanlagen- und Maschinen (24.02.17)

Lohmann Pharma Herstellung GmbH
Cuxhaven

Prozessingenieur {m/w) Frontend Fotolithografie
Betreuung autematizcher Fotolthografie-Anlagen (Clusteranlagen, Stepper,
Inzpektionsteols, Wafer Sorter) (16.02.17)

OSRAM Opto Semiconductors Gesellschaft mit
beschrankter Haftung
Regensburg

Prozessingenieur (m/w) Frontend Nasschemie
Prozesstechnizche Betreuung automatizcher Anlagen in der
Dickenbearbetung (27.02.17)

0OSRAM Opto Semiconductors GmbH
Regensburg

Prozessingenieur (m/w) Frontend Nasschemie
Optimierung der Anlagen und Prozesse, Spezifikation von Chemie-Anlagen

OSRAM Opto Semiconducters Gesellschaft mit
beschrinkter Haftung

und Prozessen (16.02.17) Regensburg
Suchbegriff: Messtechnik, Stand: 28.02.2017 - Gesamt: 221 Stellen
Messtechniker (miw) optische 3D Messtechnik DRAXLMAIER Group

(berpriifung der Malkhaltigkeit von Fahrzeuginterieurbauteilen,
Messaufnahmen, Priflehren (28.02.17)

Vilsbiburg bei Landshut

Messtechnikerfin mit Schwerpunkt Koordinatenmesstechnik
Durchfihrung ven fertigungsbegletenden Messtatigkeiten an Metall-
verarbeitungserzeugnissen (27.02.17)

iber Klug Personalmanagement GmbH & Ce. KG
Berlin

Produktmanager (miw) filr HF-Messtechnik im Bereich Wireless
Communications

Durchfihrung der Produkt-, Preis- und Absatzplanung, Begleitung des
Entwicklungsprozesses (20.02.17)

ROHDE & SCHWARZ GmbH & Co. KG
Minchen

Software-Anwendungstechniker (m/w) Unternehmensbereich
Koordinatenmesstechnik

Konzeption, VYorbereitung und Durchfihrung ven Schulungen und
Systemdemonstrationen (16.02.17)

Marklen GmbH & Co. KG
Neckarsulm

Embedded Software Entwickleriin Multisensor Messtechnik
Entwicklung und Pflege der Messtechnik von verteiten Multizensorsystemen
(10.02.17)

Robert Bosch GmbH
Leonberg

Software Entwickler/in Messtechnik
Erstellung von Messtechnik- Konfigurationen fir verschiedene
Plattform-/Kundenprojekte (10.02.17)

Robert Bosch GmbH
Leonberg

Produktmanager Armaturen Analysenmesstechnik (miw)
Konzeption der strategisch marktbezogenen Ausrichtung der Produktgruppe
(24.02.17)

Endress+Hauser Conducta GmbH+Co. KG
Gerlingen

Messtechniker NVH Akustik (miw)
Beratung von Versuchsingenieuren bei Methodik, Prifverfahren und
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Faurecia Automotive GmbH
Augsburg
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Seminar
GMP in Einkauf und Beschaffung

Termin: 15.03.2017
Veranstaltungsort: Freiburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
Reinigungsvalidierung im GMP Umfeld
Termin: 15.03.2017

Veranstaltungsort: Rheinfelden
Veranstalter: Swiss Cleanroom Concept GmbH

Ausgabe DE 03-2017

Seminar

Zulassung kompakt

Termin: 21.03.2017
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Reine Raume kompakt

Termin: 21.03.2017
Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Seminar

Der Validierungsbeauftragte in der pharmazeutishen

Industrie (QV 16)

Termin: 15.03.2017 - 17.03.2017
Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
GMP-/Basis-Einstiegsschulung (B 1)
Termin: 15.03.2017

Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Rechtssichere GMP-Vertrédge (QS 4)
Termin: 15.03.2017

Veranstaltungsort: Mannheim
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Moderne Reinraumtechnik: Planung, Layout,
Konstruktion - CLEANROOM EXPERTS DAY
Termin: 15.03.2017

Veranstaltungsort: Leipzig

Veranstalter: ReinraumAkademie GmbH

Seminar
Basis: GDP Gute Vertriebspraxis
Termin: 21.03.2017

Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Basis: GDP Lager und Transport
Termin: 21.03.2017

Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Experte fiir Qualitatskontrolle Modul 1
Termin: 21.03.2017 - 22.03.2017

Veranstaltungsort: Baden-Baden
Veranstalter: PTS Training Service
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Kompakt: Anforderungen an Medizinprodukte

Termin: 21.03.2017
Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Management Review

Termin: 21.03.2017
Veranstaltungsort: Freiburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar

Verhalten im Reinraum - Tagestraining
Termin: 21.03.2017

Veranstaltungsort: Leipzig

Veranstalter: ReinraumAkademie GmbH

Seminar

Batch Record Review und Freigabe
Termin: 22.03.2017
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
GMP in Lager und Logistik
Termin: 22.03.2017

Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
Praxis: EN I1SO 13485
Termin: 22.03.2017

Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Messunsicherheitsberechnung nach GUM
Termin: 22.03.2017 - 23.03.2017

Veranstaltungsort: Kirchzarten
Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Seminar

Professionelle Reinraumreinigung - Tagestraining
Termin: 22.03.2017

Veranstaltungsort: Leipzig

Veranstalter: ReinraumAkademie GmbH


http://www.reinraum.de/events.html
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Seminar Seminar

Branschutz bei Leitungs- und Liiftungsanlagen

Termin: 22.03.2017 - 23.03.2017
Veranstaltungsort: Diisseldorf
Veranstalter: VDI Wissensforum

Validierung von sterilen und aseptischen Prozessen (QV 3)

Termin: 28.03.2017 - 29.03.2017
Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

GMP-gerechte Dokumentation und Administration
Termin: 22.03.2017

Veranstaltungsort: Aarau (CH)

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Tagung
Pharma-Kongress Produktion & Technik 2017
Termin: 28.03.2017 - 29.03.2017

Veranstaltungsort: Diisseldorf/Neuss
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Forum Pharma: Reinrdaume

Termin: 22.03.2017 - 23.03.2017
Veranstaltungsort: Mauerbach bei Wien (A)
Veranstalter: [IR GmbH

Seminar
Qualifizierung Modul 1

Termin: 28.03.2017
Veranstaltungsort: Frankfurt am Main
Veranstalter: PTS Training Service

Tagung

Fachkonferenz ,,Reinrdiume aktuell*
Termin: 22.03.2017 - 23.03.2017
Veranstaltungsort: Mauerbach bei Wien (A)

Veranstalter: [IR GmbH Institute for International Research
(IIR.) GmbH

Seminar

Expertin fiir Hygiene im GMP-Betrieb / Von der Kontami-
nationskontrolle bis zu Kontaminationsvermeidung
Termin: 22.03.2017 - 24.03.2017

Veranstaltungsort: Wien (A)

Veranstalter: QMS SELLEMOND

Seminar

Basis: Computervalidierung
Termin: 23.03.2017
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
GMP-Regularien: Ubersicht und aktuelle Entwickungen
Termin: 23.03.2017

Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
ICH Q9-Kurs Risikoanalysen in der Praxis
Termin: 23.03.2017 - 24.03.2017

Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Intensiv: GMP-Auditor
Termin: 28.03.2017 - 30.03.2017

Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service
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Seminar

Quality Review Modul 1

Termin: 28.03.2017

Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Quality Review: Quality Metrics
Termin: 29.03.2017

Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Validierung Modul 2

Termin: 29.03.2017
Veranstaltungsort: Frankfurt am Main
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

GMP-Basis-Training TECHNIK (PT 28)

Termin: 30.03.2017 - 31.03.2017
Veranstaltungsort: Neuss
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
GMP Datenmanagement
Termin: 30.03.2017

Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service


http://www.reinraum.de/events.html
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Seminar
Praxisseminar Sicherheitstraining Zytostatika
Termin: 31.03.2017 - 01.04.2017

Veranstaltungsort: Hamburg
Veranstalter: Berner International GmbH

Workshop
GMP Basis-Seminar
Termin: 03.04.2017 - 04.04.2017

Veranstaltungsort: Kirchzarten
Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Tagung

Europe Conference ‘Lead and Manage Future Operations’
Termin: 03.04.2017 - 06.04.2017

Veranstaltungsort: Barcelona (Spain)

Veranstalter: ISPE - DACH

Seminar
GMP-Auditor Modul 2: Sicher Auditieren

Termin: 04.04.2017 - 05.04.2017
Veranstaltungsort: Speyer / Veranst.: PTS Training Service

Seminar
SOPs: Erstellen und Anwenden
Termin: 04.04.2017

Veranstaltungsort: Speyer
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar

Basis: Qualifizierung

Termin: 04.04.2017
Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Ausgabe DE 03-2017

Seminar
Basis: Validierung
Termin: 05.04.2017

Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
BRR und Freigabe
Termin: 05.04.2017

Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Workshop
Risikobasierte Qualifizierung

Termin: 05.04.2017
Veranstaltungsort: Kirchzarten
Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Tagung

Reinraum: Reinigung, Verhalten, Schulung - REINRAUM-
EXPERTENTAGE

Termin: 05.04.2017 - 06.04.2017

Veranstaltungsort: Wangen an der Aare (CH)
Veranstalter: CleanroomAcademy GmbH

Seminar
Track & Trace Training Course
Termin: 05.04.2017 - 06.04.2017

Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Cross Contamination - The new EU requirements for the
use of multipurpose equipment

Termin: 05.04.2017 - 06.04.2017

Veranstaltungsort: Heidelberg

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Medizinprodukte
Termin: 04.04.2017

Veranstaltungsort: Freiburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
Quality Oversight
Termin: 05.04.2017

Veranstaltungsort: Freiburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
Clean Rooms & HVAC Systems

Termin: 04.04.2017 - 05.04.2017
Veranstaltungsort: Heidelberg
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Umgang mit Risikoanalysen im GMP-Umfeld
Termin: 06.04.2017

Veranstaltungsort: Freiburg

Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
Webinar: Arzneimittelwerberecht kompakt
Termin: 04.04.2017

Veranstaltungsort: dem PTS Connect Webinar-Raum
Veranstalter: PTS Training Service

Workshop
GPM-Seminar Aufbau Il - Kalibrierung, Validierung
Termin: 06.04.2017

Veranstaltungsort: Kirchzarten
Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Seminar
LQS und Abweichungen kompakt
Termin: 04.04.2017

Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service
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Seminar

3. GMP, GDP Kongress in der Schweiz
Termin: 06.04.2017
Veranstaltungsort: Niederbipp (CH)
Veranstalter: PTS Training Service
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Seminar
Leitung der Herstellung Abweichungen

Termin: 06.04.2017
Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Ausgabe DE 03-2017

Seminar
Verhalten im Reinraum - Tagestraining
Termin: 25.04.2017

Veranstaltungsort: Penzberg (Deutschland)
Veranstalter: ReinraumAkademie GmbH

Seminar

Praxiskurs Dampfsterilisation - Mit 4 Praxis-Workshops
in der Firma Belimed Sauter AG an betriebsbereiten
Autoklaven

Termin: 25.04.2017 - 27.04.2017

Veranstaltungsort: Horn (CH)

Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar
Seminar: Grundlagen Technische Sauberkeit
Termin: 19.04.2017 - 20.04.2017

Veranstaltungsort: Stuttgart
Veranstalter: Stiddeutscher Verlag Veranstaltungen GmbH

Seminar
GMPs for Equipment, Utilities and Facilities
Termin: 25.04.2017 - 27.04.2017

Veranstaltungsort: Berlin
Veranstalter: CONCEPT HEIDELBERG GmbH

Seminar

Seminar: Grundlagen Technische Sauberkeit —

Aktueller Stand in der Automobilindustrie

Termin: 21.04.2017

Veranstaltungsort: Miinchen

Veranstalter: Stiddeutscher Verlag Veranstaltungen GmbH

Seminar

Reinigung: Praktikum gemass Anhang 15 Qualifizierung
und Validierung

Termin: 25.04.2017

Veranstaltungsort: Zuchwil (CH)

Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Webinar: Wenn Nicht-Juristen Vertrage entwerfen
Termin: 24.04.2016

Veranstaltungsort: dem PTS Connect Webinar-Raum
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
GDP kompakt
Termin: 25.04.2017

Veranstaltungsort: K6ln
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Computervalidierung Modul 3: Spezifizieren und Testen
Termin: 25.04.2017 - 26.04.2017

Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Experte fiir Wirkstoffe: API
Termin: 25.04.2017 - 26.04.2017

Veranstaltungsort: Unna bei Dortmund
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Basis: Excel-Auswerteblatter im Labor
Termin: 25.04.2017

Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Basis: Anforderungen Medizinprodukte
Termin: 26.04.2017

Veranstaltungsort: Olten (CH)
Veranstalter: PTS Training Service

Seminar
Reinigungsvalidierung
Termin: 25.04.2017 - 26.04.2017

Veranstaltungsort: Karlsruhe
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Workshop
Reinraum-Workshop
Termin: 26.04.2017 - 27.04.2017

Veranstaltungsort: Kirchzarten
Veranstalter: Testo Industrial Services GmbH - Deutschland

Seminar
Lyophilisation kompakt
Termin: 25.04.2017 - 27.04.2017

Veranstaltungsort: Marburg
Veranstalter: gmp-experts GmbH

Seminar
Pharmatechnik Modul 1
Termin: 26.04.2017 - 27.04.2017

Veranstaltungsort: Wiesbaden
Veranstalter: PTS Training Service
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